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1. Zatozenia ogdlne

Wzrost zapotrzebowania na technikdw procesow introligatorskich jest Scisle
zwigzany z ogolnym rozwojem branzy poligraficznej. Procesy introligatorskie

i wykonczeniowe sg integralng czescig produkcji kazdego produktu poligraficznego.
Dlatego we wszystkich obszarach branzy poligraficznej (a takze w obszarze branzy
przetworstwa papierniczego) pojawia sie zapotrzebowanie na technikdéw proceséw
introligatorskich. Technik proceséw introligatorskich przygotowany jest do obstugi
najnowoczesniejszych maszyn, urzadzen i linii potokowych, i z tego powodu nie sg
mu obce zagadnienia z zakresu mechaniki, mechatroniki czy informatyki. Dodatkowo
atrakcyjnos¢ zawodu podnoszg umiejetnosci wykonywania opakowan z wytworéw
papierniczych — a ten segment rynku ma najwieksze perspektywy rozwoju w obrebie
catej branzy. Z tych powodoéw duze firmy branzy poligraficznej i przetwérstwa
papierniczego (szczegolnie koncerny) sg zainteresowane zatrudnianiem technikéw
procesow introligatorskich.

Jednoczesnie technik procesow introligatorskich jest wyksztatconym pracownikiem
branzy poligraficznej i zaopatrzony jest w wiedze oraz umiejetnosci o charakterze
ogolnopoligraficznym, obejmujgce wszelkie operacje i procesy wystepujgce

w poligrafii. Dlatego tez sprawdza sie jako pracownik na stanowiskach zwigzanych

z pracg w dziatach technologicznych, a w szczegolnosci jako pracownik planowania
produkcji poligraficznej oraz kontroli jakosci produkciji.

Analizujgc jednak oczekiwania rynku w obszarze branzy poligraficznej, ze
szczegolnym uwzglednieniem introligatorstwa i operacji uszlachetniania wyrobow
poligraficznych, dostrzega sie potrzebe ksztatcenia w zakresie wasko
wyspecjalizowanych czynnosci technologicznych zwigzanych z obrobkg korncowag
oraz uszlachetnianiem produktow poligraficznych — zaréwno akcydenséw, jak

i elementow publikacji. Jedng z takich umiejetnosci jest kaszerowanie polegajace na
sklejeniu ze sobg dwdch arkuszy wytworow papierniczych, a w praktyce na oklejaniu
zadrukowanym papierem (lub nie zadrukowanym) réznego rodzaju tektur —

w szczegoblnosci tektury faliste;.
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1.1. Kroétki opis dodatkowej umiejetnosci zawodowe]

Dodatkowa Umiejetnos¢ Zawodowa Kaszerowanie (uszlachetnianie) elementéow
publikacji nalezy do dziatu poligrafii, ktéry zajmuje sie poddrukowym wykanczaniem
i uszlachetnianiem potproduktéw lub produktéw poligraficznych (postpress). W jego
zakres wchodzg tzw. procesy introligatorskie, ktére powodujg, ze produkt nabiera
ostatecznej formy oraz operacje uszlachetniajgce majgce na celu poprawe
parametréw fizycznych wyrobu (np. laminowanie) lub podniesienie jego estetyki (np.
ztocenie).

Kaszerowanie powoduje, ze wyréb poligraficzny jednoczesnie uzyskuje zaréwno
wyzsze parametry, jak i wzrasta jego estetyka. Poniewaz w procesie drukowania
pojawiajg sie trudnosci zwigzane z zadrukiem podtozy o wysokiej gramaturze, trudno
jest uzyskac produkt poligraficzny, ktory jest jednoczesnie odpowiednio ,gruby”

i wysokojakosciowo zadrukowany. Kaszerowanie rozwigzuje ten problem, poniewaz
pozwala na oklejenie stosunkowo cienkim, zadrukowanym papierem innego podfoza
0 odpowiedniej do tego celu gramaturze (i co za tym idzie grubosci). Oklejanym

podtozem jest najczesciej tektura lita lub falista o grubosci nawet do kilku milimetréw.

1.2. Uzasadnienie ujecia w programie nauczania zawodu dodatkowej

umiejetnosci zawodowej, odnoszace sie do potrzeb na rynku pracy

Ujecie w programie nauczania zawodu technik procesow introligatorskich dodatkowej
umiejetnosci zawodowej (DUZ), Kaszerowanie (uszlachetnianie) wyrobow
papierniczych odpowiada wspodtczesnym potrzebom rynku pracy w branzy
poligraficznej. Nalezy wspomniec, ze sektor poligraficzny w ostatnich latach zmienia
powaznie swojg strukture. Coraz mniej zaméwien dotyczy drukowania ksigzek,
gazet, czasopism i akcydenséw, a coraz wiecej opakowan i materiatow reklamowych.
| wtadnie w obu tych segmentach dos$¢ powszechnie stosowane sg operacje
kaszerowania, ktore pozwalajg wykonywac¢ opakowania o odpowiedniej sztywnosci
przy jednoczesnie bardzo wysokiej jakosci zadruku. Kaszerowanie stosowane jest
réwniez w segmencie produkcji reklam wielkoformatowych, takich jak standy
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reklamowe lub inne wyroby wykrawane. Nalezy wspomnie¢, ze rowniez
w tradycyjnych segmentach produkcji poligraficznej kaszerowanie znajduje swoje
zastosowanie. Przyktadem jest wykonywanie twardych opraw ksigzkowych czy

ekskluzywnych akcydensow takich, jak: wizytowki, kartki, zaproszenia.
2. Zalozenia organizacyjne

2.1. Liczba godzin przewidzianych na realizacje programu dodatkowej

umiejetnosci zawodowej

Podstawa programowa ksztatcenia w zawodach szkolnictwa branzowego w zawodzie

Technik procesow introligatorskich 311936 obejmuje dwie kwalifikacje:
PGF.03. Realizacja procesow introligatorskich i opakowaniowych
PGF.06. Planowanie i kontrola produkcji poligraficznej

Minimalna liczba godzin ksztatcenia zawodowego dla tych kwalifikacji wynosi 1240 h

PGF.03. Realizacja procesoéw introligatorskich i 810
opakowaniowych
PGF.06. Planowanie i kontrola produkcji poligraficznej 430

Zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Edukacji Narodowej z dnia 3 kwietnia 2019 roku
w sprawie ramowych planéw nauczania dla publicznych szkét (Dz. U. z 2019 roku,
poz. 639) w technikum 5 — letnim tgczna liczba godzin przeznaczone na ksztatcenie
zawodowe wynosi 56. Do obliczen przyjmuje sie ze Srednio w kazdym roku jest 30
tygodni co stanowi 1680 godzin. Rdéznica godzin miedzy minimalng liczbg godzin
wynikajgca z podstawy programowej ksztatcenia w zawodzie, a liczbg godzin
wynikajgcg z ramowego planu nauczania wynosi 440. Jest to liczba godzin ktéra moze
by¢ przeznaczona na zajecia w ramach dodatkowych umiejetnosci zawodowych.
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Liczba godzin przewidzianych na realizacje programu dodatkowej umiejetnosci
zawodowej (DUZ) wynosi 75 godzin. W tym sg zawarte zajecia teoretyczne oraz
¢wiczenia praktyczne. W semestrze daje to srednio 5 godziny tygodniowo.

Czas trwania programu DUZ planowany jest na jeden semestr szkolny. Sugeruje sie
przeprowadzenie programu w czwartej klasie technikum w drugim semestrze.
Pozwoli to na pozyskanie przez przysztych absolwentéw mozliwie swiezej i aktualnej
wiedzy z zakresu nauczania niniejszego programu. W szczegdlnych przypadkach
mozliwe jest przeprowadzenie programu DUZ w innych terminach, w tym

w | semestrze klasy V. Ostateczng decyzje o umiejscowieniu programu DUZ
pozostawia sie do decyzji instytucji prowadzgcej ksztatcenie.

Zaleca sie zréznicowanie podziatu zadan na zajecia indywidualne i zespotowe.
Zajecia o charakterze teoretycznym prowadzi¢ mozna zespotowo, natomiast
¢wiczenia oraz zajecia praktyczne powinny by¢ prowadzone indywidualnie,

ewentualnie w grupach dwu lub trzyosobowych.

2.2. Wymagane kwalifikacje oséb prowadzacych zajecia w ramach

dodatkowej umiejetnosci zawodowej

Wymagania kwalifikacyjne osob prowadzgcych zajecia w ramach dodatkowe;j
umiejetnosci zawodowej okresla rozporzgdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia
1 sierpnia 2017 r.w sprawie szczegotowych kwalifikacji wymaganych od nauczycieli
(Dz.U. z 2020 roku poz. 1289 t.}.).

Szczegotowe wymagania oséb prowadzgcych zajecia (nauczycieli) to:

e ukonczone studia pierwszego stopnia na kierunku poligrafia (specjalnosci)
zgodnym z nauczanym przedmiotem oraz posiada przygotowanie
pedagogiczne lub

e studia pierwszego stopnia na kierunku poligrafia, ktérego efekty ksztatcenia,
obejmujg tresci nauczanego przedmiotu, wskazane w podstawie
programowej dla tego przedmiotu, oraz posiada przygotowanie pedagogiczne
lub

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)
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e studia drugiego stopnia lub jednolite studia magisterskie, na kierunku
(specjalnosci) innym niz wymieniony w pkt powyzej, i studia podyplomowe
w zakresie nauczanego przedmiotu lub prowadzonych zaje¢ oraz posiada

przygotowanie pedagogiczne.

Ponadto moze to by¢ pracodawca prowadzacy dziatalno$¢ poligraficzng lub
introligatorskg, ktory posiada uprawnienia instruktora praktycznej nauki zawodu.
W uzasadnionych przypadkach w szkole, ktéra realizuje dodatkowg umiejetnosc
zawodowg moze by¢, za zgodg kuratora oswiaty zatrudniona osoba niebedaca
nauczycielem, posiadajgca przygotowanie uznane przez dyrektora szkoty za
odpowiednie do prowadzenia zaje¢ w ramach dodatkowej umiejetnosci zawodowej
.,Kaszerowanie (uszlachetnianie) elementéw publikacji”. Osobe, zatrudnia sie na
zasadach okreslonych w ustawie z dnia 26 czerwca 1974 r. — Kodeks pracy (Dz. U. z
2018 r. poz. 917, z pézn. zm.), z tym ze do tej osoby stosuje sie odpowiednio przepisy
dotyczace tygodniowego obowigzkowego wymiaru godzin zaje¢ edukacyjnych
nauczycieli oraz ustala sie jej wynagrodzenie nie wyzsze niz 184% kwoty bazowej,
okreslanej dla nauczycieli corocznie w ustawie budzetowej. Organy prowadzgce
szkoly mogag upowaznia¢ dyrektorow szkét, w indywidualnych przypadkach, do

przyznawasia wynagrodzenia w wyzszej wysokosci.

2.3. Wyposazenie dydaktyczne niezbedne do realizacji programu

dodatkowej umiejetnosci zawodowej

Zajecia teoretyczne powinny by¢ realizowane w pracowni z dostepem do Internetu,
projektora multimedialnego oraz drukarki. Ponadto w pracowni powinny znajdowac
sie wzory roznego rodzaju wytworow papierniczych, a takze karty techniczne klejow
na zimno i ciepto stosowanych podczas kaszerowania oraz dokumentacja techniczna
i materiaty reklamowe dotyczgce maszyn i urzgdzen do kaszerowania.

Stanowisko przeznaczone do prowadzenia zaje¢ praktycznych w zakresie
kaszerowania recznego powinno by¢ wyposazone w niezbedne do prowadzenia

operacji urzgdzenia jednostkowe takie jak: klejarka, dociskarka (walce dociskowe), a

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)
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takze kleje do kaszerowania tektur falistych i litych, ggbki, pedzle ggbkowe oraz
wytwory papiernicze w postaci arkuszy papierow (zadrukowanych

i niezadrukowanych), kartondw, tektur litych i falistych o réznej gramaturze.
Stanowisko przeznaczone do prowadzenia zaje¢ praktycznych z zakresu
kaszerowania automatycznego powinno by¢ wyposazone w kaszerowke
potautomatyczng (z podawaniem recznym) lub catkiem automatyczng, stét do
montazu oktadek twardych wraz z kaszeréwka a takze kleje do kaszerowania tektur
falistych i litych oraz wytwory papiernicze w postaci arkuszy papierow
zadrukowanych i niezadrukowanych, kartonow, tektur litych i falistych. Uzupetnieniem
stanowisk sg instrukcje do ¢wiczen, pakiety edukacyjne dla ucznidéw oraz

uczniowskie karty pracy i samooceny postepow w nauce.

2.4. Wymagania wobec oséb ksztatconych zgodnie z programem

dodatkowej umiejetnosci zawodowej (opcjonalnie)

Dla realizacji programu dodatkowej umiejetnosci zawodowej — ,Kaszerowanie
(uszlachetnianie) elementéw publikacji” wymagane jest osiggniecie efektow
ksztatcenia zawartych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie technik

procesow introligatorskich.

Efekty ksztalcenia w ramach dodatkowej umiejetnosci zawodowej mogg by¢

takze realizowane podczas odbywania stazu uczniowskiego.

W trakcie stazu uczniowskiego uczen realizuje wszystkie albo wybrane tresci
programu nauczania dodatkowej umiejetnosci zawodowej. Podmiot przyjmujgcy
ucznia na staz zawiera z uczniem albo rodzicami niepetnoletniego ucznia, w formie

pisemnej, umowe o staz uczniowski.

Osoby ksztatcone zgodnie z programem nauczania DUZ Kaszerowanie

(uszlachetnianie) elementéw publikacji powinny posiadac takie cechy

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)
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osobowosciowe jak: zdolnosci manualne i plastyczne, wyobraznie przestrzenna,

cierpliwosc¢, umiejetnos¢ pracy w grupie oraz otwartos¢ na pomysty i sugestie.

3. Cele ksztatcenia — zadania zawodowe — okreslone dla dodatkowej

umiejetnosci zawodowej

Cele ksztatcenia w formie zadan zawodowych, do wykonywania ktorych
przygotowywana jest osoba ksztatcona zgodnie z programem dodatkowej
umiejetnosci zawodowej (DUZ).
Uczenh uczestniczacy w zajeciach programu DUZ ma mozliwo$¢ nabycia umiejetnosci
w zakresie:
1. Przygotowania stanowiska pracy do prowadzenia procesu kaszerowania
elementéw publikacji.
Prowadzenia proceséw kaszerowania elementow publikacii.

3. Kontrolowania jakosci procesu kaszerowania elementow publikaciji.

4. Wykaz efektéw ksztalcenia okreslonych dla dodatkowej umiejetnosci

zawodowej wraz z kryteriami ich weryfikacji

Do wykonania zadan zawodowych w zakresie dodatkowej umiejetnosci zawodowej

niezbedne jest osiggniecie nizej wymienionych efektow ksztatcenia

Tabela 1. Wykaz efektéw ksztatcenia okreslonych dla dodatkowej umiejetnosci
zawodowej Kaszerowanie (uszlachetnianie) elementdéw publikacji wraz z kryteriami

ich weryfikacji

Efekty ksztalcenia Kryteria weryfikacji
Uczen: Uczen:
1. Dobiera wytwory 1) klasyfikuje wytwory papiernicze i materiaty
papiernicze stosowane podczas operacji kaszerowania
i materiaty do 2) rozpoznaje wytwory papiernicze i materiaty
stosowane podczas operacji kaszerowania

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)
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Efekty ksztalcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen:

Uczen:

operacji

kaszerowania

3)

4)

okresla wtasciwosci wytworow papierniczych
I materiatow stosowanych podczas operacji
kaszerowania

dobiera wytwory papiernicze i materiaty do

okreslonej operaciji kaszerowania

Dobiera maszyny 1) rozpoznaje maszyny, urzgdzenia i narzedzia
i urzgdzenia do stosowane w operacjach kaszerowania
operacji 2) okresla parametry techniczne maszyn i urzagdzen
kaszerowania stosowanych w operacjach kaszerowania
3) dobiera maszyny i urzgdzenia do okreslonej operaciji
kaszerowania
Kaszeruje recznie 1) przygotowuje wytwory papiernicze i materiaty do
pOtprodukty operacji kaszerowania recznego
i produkty 2) stosuje zasady stosowane w trakcie kaszerowania
poligraficzne recznego
3) postuguije sie narzedziami podczas kaszerowania
recznego
4) wykonuje czynnosci sktadajgce sie na operacje
kaszerowania recznego
5) wytwarza potprodukty i produkty poligraficzne
skaszerowane recznie
6) kontroluje procesu kaszerowania recznego
Prowadzi operacje 1) przygotowuje wytwory papiernicze i materiaty do
automatycznego operacji kaszerowania automatycznego
kaszerowania 2) stosuje zasady obstugi maszyn i urzgdzen do

potproduktow

automatycznego kaszerowania

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)
dla zawodu technik procesow introligatorskich 311936
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Efekty ksztalcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen:

Uczen:

I produktéw

poligraficznych

3) obstuguje maszyny i urzgdzenia do
potautomatycznego oraz automatycznego
kaszerowania

4) realizuje operacje jednostkowe polegajgce na
kaszerowaniu automatycznym

5) uzyskuje potprodukty i produkty poligraficzne
skaszerowane w sposob automatyczny

6) prowadzi biezgcg kontrole procesu kaszerowania

automatycznego

5. Kontroluje jakosc¢
wyrobu poddanego

kaszerowaniu

1) prowadzi korncowg kontrole procesu kaszerowania

2) wskazuje wady potproduktéw i produktow
poligraficznych podlegajgcych kaszerowaniu

3) wskazuje dziatania majgce na celu eliminacje wad

powstatych podczas operacji kaszerowania

5. Plan nauczania dodatkowej umiejetnosci zawodowej

Tabela 2. Plan nauczania dodatkowej umiejetnosci zawodowe;j

Nazwa Licab Uwagi do realizacji (forma zajeé np.
iczba
przedmiotu/ dyi wykltad, ¢éwiczenia praktyczne, zajecia
odzin
zajec J w zaktadzie pracy, itp.)
_ e wyktad informacyjny
Kaszerowanie o
45 e pokaz z objasnieniem
reczne
e Cwiczenia przedmiotowe
Kaszerowanie 30 e pokaz z objasnieniem
automatyczne e Cwiczenia przedmiotowe

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)
dla zawodu technik procesow introligatorskich 311936
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6. Program nauczania przedmiotéw wyodrebnionych w ramach dodatkowej

umiejetnosci zawodowej

6.1. Kaszerowanie reczne

Cele ogdlne przedmiotu:

1. Przygotowanie stanowiska pracy do operacji kaszerowania recznego.

2. Kaszerowanie wytworow papierniczych metoda reczna.

Cele szczegoétowe przedmiotu. Uczen potrafi:

1. stosowac terminologie uzywang w poligraficznych procesach

uszlachetniajgcych,

o 0k WD

recznego,

rozpoznawac materiaty stosowane podczas kaszerowania,

przygotowywac wytwory papiernicze i materiaty do kaszerowania

okreslac¢ wtasciwosci materiatdw stosowanych podczas kaszerowania,
dobiera¢ wytwory papiernicze i materiaty do kaszerowania recznego,

rozpoznawac urzgdzenia i narzedzia stosowane w kaszerowaniu recznym,

wykonywac czynnosci zwigzane z operacjg kaszerowania recznego,

kontrolowaé operacje kaszerowania recznego,

9. rozpoznawac¢ wady skaszerowanych recznie produktow,

10. analizowac i eliminowac btedy powstate podczas kaszerowania recznego.

Tabela 3.Program nauczania przedmiotu Kaszerowanie reczne

Dzial Tematy jednostek Liczba Efekty Kryteria
programowy metodycznych godzin ksztalcenia. weryfikacji.
Uczen: Uczen:
Kaszerowanie Podstawowe wiadomosci 2 Charakteryzuje rozréznia
reczne 0 operacjach uszlachetniania operacje operacje

drukow

uszlachetniania

drukow

uszlachetniania

drukow

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)

dla zawodu technik procesow introligatorskich 311936
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Dziat
programowy

Tematy jednostek
metodycznych

Liczba
godzin

Efekty
ksztatcenia.
Uczen:

Kryteria
weryfikacji.
Uczen:

wskazuje
uszlachetnione
potprodukty

i produkty
poligraficzne

Kaszerowanie

reczne

Materiaty stosowane

w operacjach kaszerowania

Dobiera wytwory
papiernicze

i materiaty do
operacji

kaszerowania

rozréznia
wytwory
papiernicze

i materiaty
stosowane
podczas
kaszerowania
okresla
wiasciwosci
wytworow
papierniczych
i materiatow
stosowanych
podczas

kaszerowania

Kaszerowanie

reczne

Wykonywanie kaszerowania

recznego

35

Kaszeruje recznie
potprodukty

i produkty
poligraficzne

przygotowuje
wytwory
papiernicze oraz
materiaty do
kaszerowania
recznego
przygotowuje
stanowiskop
racy do
kaszerowania

recznego

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)
dla zawodu technik procesow introligatorskich 311936
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Dziat
programowy

Tematy jednostek
metodycznych

Liczba
godzin

Efekty
ksztatcenia.
Uczen:

Kryteria
weryfikacji.
Uczen:

okresla zasady
kaszerowania
recznego
wykonuje
€czynnosci
technologiczne
wchodzgce

w sktad operacji
kaszerowania
recznego
postuguje sie
narzedziami

i urzgdzeniami
stosowanymi
podczas
kaszerowania
recznego
kontroluje
przebieg
operacji
kaszerowania

recznego

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)

dla zawodu technik procesow introligatorskich 311936
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Dzial Tematy jednostek Liczba Efekty Kryteria
programowy metodycznych godzin ksztalcenia. weryfikacji.
Uczen: Uczen:
Kaszerowanie Ocena jakosci pétproduktu lub 5 Kontroluje jako$¢ wskazuje wady

reczne produktu poligraficznego

poddanego operacji

kaszerowania recznego

wyrobu
poddanego

kaszerowaniu

potproduktéw

i produktéw
poligraficznych
podlegajgcych
kaszerowaniu
recznemu
wskazuje
dziatania majace
na celu
eliminacje wad
powstatych
podczas operacji
kaszerowania

recznego

Procedury osiggania celéw ksztalcenia przedmiotu

Podstawg do osiggniecia zatozonych efektéw ksztatcenia w zakresie przedmiotu

Kaszerowanie reczne jest:

« zaplanowanie poszczegodlnych lekcji (wskazanie ogdlnych i szczegétowych celow

do osiggniecia),

* dobdr srodkéw dydaktycznych do tresci i celow nauczania,

+ wykorzystanie réznorodnych metod nauczania w celu aktywizacji ucznia,

» dobdr formy pracy z okresleniem ilosci oséb w grupie,

» okreslenie warunkéw indywidualizacji zajec,

+ systematyczne sprawdzanie wiedzy i umiejetnosci uczniéw,

* przeprowadzenie ewaluacji doboru tresci nauczania do zatozonych celow.

Metody nauczania przedmiotu

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)

dla zawodu technik procesow introligatorskich 311936
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W zakres przedmiotu Kaszerowanie reczne wchodzg wymagania programowe gtownie
o charakterze praktycznym, ale réwniez elementy teorii. W zwigzku z tym zaleca sie
stosowanie mieszanych metod ksztalcenia z przewagg tych o charakterze
praktycznym, takich jak:

* wyktad informacyjny,

* pokaz z objasnieniem,

* pokaz z instruktazem,

» C¢wiczenia przedmiotowe,

» Cwiczenia produkcyjne.
Szczegblng uwage nalezy zwrdcic na metody problemowe aktywizujgce, takie jak:

* metoda przypadkow,

* metoda sytuacyjna,

» dyskusja dydaktyczna.

Formy organizacyjne

Zajecia z zakresu nauczania przedmiotu Kaszerowanie reczne powinny sie odbywaé
w formie stacjonarnej, np.:

» zespotowo — przekazywanie tresci teoretycznych,

* indywidualnie lub w grupach 2—-3 osobowych — ¢wiczenia praktyczne,

* indywidualnie lub w matych zespotach — zadania domowe.
Zajecia teoretyczne nalezy prowadzi¢ w systemie klasowo-lekcyjnym natomiast
zajecia praktyczne powinny sie odbywac¢ w warsztatach szkolnych lub u pracodawcy
wyposazonego w stanowiska produkcyjne umozliwiajgce prowadzenie operacji

kaszerowania recznego.

Prowadzgcy zajecia powinien:
* motywowac uczniéw do systematycznej pracy,
* W razie potrzeby dostosowywac stopien trudnosci planowanych zaje¢ do
poziomu ucznidw,

* planowac zadania z uwzglednieniem zainteresowan ucznidéw,

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)
dla zawodu technik procesow introligatorskich 311936
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* przygotowywac dla uczniéw zadania o zréznicowanym charakterze,

» zachecac uczniéw do samodoskonalenia sie.

Obudowa dydaktyczna
W zakres obudowy dydaktycznej wchodzg nastepujgce elementy:

+ literatura przedmiotu w zakresie merytorycznym,

» poradniki metodyczne dla nauczycieli,

» scenariusze zaje¢ edukacyjnych (tradycyjne lub multimedialne) dla nauczycieli
wraz z przygotowanymi materiatami dydaktycznymi,

* materiaty dydaktyczne zwigzane z wykorzystaniem metod aktywizujgcych,

» pakiety edukacyjne, skrypty lub e-skrypty zawierajgce karty pracy dla uczniéw,

» testy i sprawdziany sprawdzajgce wiedze i umiejetnosci praktyczne ucznidw,

* narzedzia diagnozujgce rozwoj uczniow.

Warunki realizacji programu przedmiotu

Stanowisko przeznaczone do prowadzenia zaje¢ praktycznych z zakresu
kaszerowania recznego powinno by¢ wyposazone w niezbedne do prowadzenia
operacji urzadzenia jednostkowe, takie jak: klejarka, dociskarka (walce dociskowe);
a takze kleje do kaszerowania tektur falistych i litych, gabki, pedzle ggbkowe oraz
wytwory papiernicze w postaci arkuszy papierow (zadrukowanych

i niezadrukowanych), kartonow, tektur litych i falistych o roznej gramaturze lub
grubosci. Uzupetnieniem stanowisk sg instrukcje do ¢wiczen, pakiety edukacyjne dla
ucznidéw oraz uczniowskie karty pracy i samooceny postepdw w nauce.

Zajecia teoretyczne powinny by¢ realizowane w pracowni z dostepem do Internetu,
projektora multimedialnego oraz drukarki. Ponadto w pracowni powinny znajdowac
wzory réznego rodzaju wytworow papierniczych, a takze karty techniczne klejow na
zimno i ciepto stosowanych podczas kaszerowania oraz dokumentacja techniczna

i materiaty reklamowe dotyczgce maszyn i urzadzen do kaszerowania.

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)
dla zawodu technik procesow introligatorskich 311936
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Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych

Metody sprawdzania opanowania przez ucznia wymagan programowych sg odmienne
w dla zaje€ o charakterze teoretycznym, jak i praktycznym.
Przyktadowe metody sprawdzania osiggniec teoretycznych powinny obejmowac:
* sprawdziany z pytaniami otwartymi (np. krotkiej odpowiedzi, z luka,
rozszerzonej odpowiedzi),
» testy z pytaniami zamknietymi (np. prawdal/fatsz, wielokrotnego wyboru),
« prace indywidualne i zespotowe w formie referatéw i opracowan wybranego
zagadnienia.
Podstawowe metody sprawdzania praktycznych osiggnie¢ edukacyjnych w zakresie
przedmiotu Kaszerowanie reczne obejmuja:
* ocene wykonania ¢wiczen produkcyjnych i sporzgdzonych na ich podstawie
sprawozdan,
* ocene proby pracy na stanowisku z petnym wyposazeniem,
» testy praktyczne nisko symulowane wykonywane w warunkach zblizonych do
rzeczywistych.
Metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych w zakresie przedmiotu Kaszerowanie
reczne nalezy dostosowacC do okreslonej sytuacji metodycznej. W ocenie nalezy
uwzgledni¢ nastepujgce kryteria ogodlne: zawarto§¢ merytoryczng cwiczen, ich
poprawnos$c¢ oraz forme przedstawienia. Sprawdzanie osiggnie¢ powinno odbywac sie
przez caty okres realizacji zaje¢ na podstawie kryteribw przedstawionych na poczagtku

programu.

6.2. Kaszerowanie automatyczne
Cele ogolne przedmiotu:
1. Przygotowanie stanowiska pracy do operacji kaszerowania automatycznego.

2. Kaszerowanie wytwordw papierniczych metodg automatyczng.

Cele szczegoétowe przedmiotu. Uczen potrafi:

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)
dla zawodu technik procesow introligatorskich 311936
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1. stosowac terminologie uzywang w poligraficznych procesach
uszlachetniajgcych,

rozpoznawac materiaty stosowane podczas kaszerowania,

okresla¢ wtasciwosci materiatdw stosowanych podczas kaszerowania,

dobiera¢ materiaty do kaszerowania automatycznego,

o~ 0N

rozpoznawaé¢ maszyny stosowane w kaszerowaniu poétautomatycznym lub

automatycznym,

6. przygotowywaé wytwory papiernicze i materiaty do kaszerowania
automatycznego,

7. wykonywac czynnosci zwigzane z operacjg kaszerowania
potautomatycznego lub automatycznego,
kontrolowaé operacje kaszerowania automatycznego,
rozpoznawaé wady automatycznie skaszerowanych potproduktéw lub
produktow poligraficznych,

10.analizowac i eliminowac btedy powstate podczas kaszerowania

automatycznego.

Tabela 4. Program nauczania przedmiotu Kaszerowanie automatyczne

Dziat Tematy jednostek | Liczba | Efekty ksztalcenia. Kryteria weryfikacji.
programowy metodycznych godzin Uczen: Uczen:
Kaszerowanie | Wykonywanie 25 Prowadzi e przygotowuje
automatyczne | kaszerowania operacje wytwory
metodg automatycznego | papiernicze oraz
potautomatyczng kaszerowania materiaty do
lub potproduktow kaszerowania
automatyczng i produktéw automatycznego
poligraficznych e przygotowuje
maszyne do

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)

dla zawodu technik procesow introligatorskich 311936
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Dziat
programowy

Tematy jednostek
metodycznych

Liczba
godzin

Efekty ksztatcenia.
Uczen:

Kryteria weryfikaciji.
Uczen:

kaszerowania
automatycznego

e okresla zasady
kaszerowania
potautomatycznego
lub automatycznego
e wykonuje
Czynnosci
technologiczne
wchodzgce w sktad
operacji
kaszerowania
automatycznego

e obstuguje
maszyny
stosowane podczas
kaszerowania
recznego

e kontroluje
przebieg operaciji
kaszerowania

automatycznego

Kaszerowanie

automatyczne

Ocena jakosci
potproduktu lub
produktu

poligraficznego

Kontroluje jakosc¢
wyrobu
poddanego

kaszerowaniu

e rozpoznaje wady
potproduktow
i produktéw

poligraficznych

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)

dla zawodu technik procesow introligatorskich 311936
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Dziat Tematy jednostek Liczba | Efekty ksztatcenia. Kryteria weryfikaciji.
programowy metodycznych godzin Uczen: Uczen:
poddanemu podlegajgcych
operacji kaszerowaniu
kaszerowania automatycznemu
automatycznego e wskazuje
dziatania w

celueliminacji wad
powstatych podczas
operacji
kaszerowania

automatycznego

Procedury osiggania celéw ksztatcenia przedmiotu

Podstawg do osiggniecia zatozonych efektéw ksztatcenia w zakresie przedmiotu

Kaszerowanie automatyczne jest:

» zaplanowanie poszczegodlnych lekcji (wskazanie ogélnych i szczegétowych

celéow do osiggniecia),

* dobdr srodkéw dydaktycznych do tresci i celdéw nauczania,

» wykorzystanie réznorodnych metod nauczania w celu aktywizacji ucznia,

* dobdr formy pracy z okresleniem ilosci oséb w grupie,

» okreslenie warunkow indywidualizacji zajec,

+ systematyczne sprawdzanie wiedzy i umiejetnosci uczniow,

* przeprowadzenie ewaluacji doboru tresci nauczania do zatozonych celéw.

Metody nauczania przedmiotu

W zakres przedmiotu Kaszerowanie automatyczne wchodzg wymagania

programowe gtownie o charakterze praktycznym i dlatego zaleca sie stosowanie

metod ksztatcenia z zakresu tej grupy, takich jak:

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)

dla zawodu technik procesow introligatorskich 311936
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* pokaz z objasnieniem,
* pokaz z instruktazem,
* C¢wiczenia przedmiotowe,
+ Cwiczenia produkcyjne.
Szczegoblng uwage nalezy zwrdocic na metody problemowe aktywizujgce, takie, jak:
* metoda przypadkow,
* metoda sytuacyjna,

+ dyskusja dydaktyczna.

Formy organizacyjne

Zajecia z zakresu nauczania przedmiotu Kaszerowanie automatyczne powinny sie
odbywac¢ w formie stacjonarnej, np.:

* indywidualnie lub w grupach 2—3 osobowych — ¢wiczenia praktyczne,

* indywidualnie lub w matych zespotach — zadania domowe.
Zajecia praktyczne powinny sie odbywac¢ w warsztatach szkolnych lub u pracodawcy
wyposazonego w stanowiska produkcyjne umozliwiajgce prowadzenie operaciji
kaszerowania pétautomatycznego lub automatycznego.
Prowadzgcy zajecia powinien:

* motywowac ucznidw do systematycznej pracy,

* W razie potrzeby dostosowywac stopien trudnosci planowanych zaje¢ do

poziomu uczniéw,
» planowac zadania z uwzglednieniem zainteresowan uczniow,
* przygotowywac dla ucznidow zadania o zréznicowanym charakterze,

* zachecac uczniow do samodoskonalenia sie.
Obudowa dydaktyczna

W zakres obudowy dydaktycznej wchodzg nastepujgce elementy:

» literatura przedmiotu w zakresie merytorycznym,

+ poradniki metodyczne dla nauczycieli,

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)
dla zawodu technik procesow introligatorskich 311936
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* scenariusze zaje¢ edukacyjnych (tradycyjne lub multimedialne) dla nauczycieli
wraz z przygotowanymi materiatami dydaktycznymi,

« materiaty dydaktyczne zwigzane z wykorzystaniem metod aktywizujgcych,

+ pakiety edukacyjne, skrypty lub e-skrypty zawierajgce karty pracy dla uczniéw,

+ testy i sprawdziany sprawdzajgce wiedze i umiejetnosci praktyczne uczniow,

* narzedzia diagnozujgce rozwoj uczniow.

Warunki realizacji programu przedmiotu

Stanowisko przeznaczone do prowadzenia zaje¢ praktycznych z zakresu
kaszerowania automatycznego powinno by¢ wyposazone w kaszerowke
potautomatyczng (z podawaniem recznym) lub catkowicie automatyczng, a takze
kleje do kaszerowania tektur falistych i litych oraz wytwory papiernicze w postaci
arkuszy papierow (zadrukowanych i niezadrukowanych), kartonow, tektur litych

i falistych o réznej gramaturze. Uzupetnieniem stanowisk sg instrukcje do ¢wiczen,
pakiety edukacyjne dla ucznidéw oraz uczniowskie karty pracy i samooceny postepow

W nauce.

Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych

Metody sprawdzania opanowania przez ucznia wymagan programowych sg
charakterystyczne dla zajec¢ o charakterze praktycznym i obejmuija:
* ocene wykonania ¢wiczen produkcyjnych i sporzgdzonych na ich podstawie
sprawozdan,
* ocene proby pracy na stanowisku z petnym wyposazeniem,
+ testy praktyczne nisko symulowane wykonywane w warunkach zblizonych do
rzeczywistych.
Metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych w zakresie przedmiotu Kaszerowanie
automatyczne nalezy dostosowac do okreslonej sytuacji metodycznej. W ocenie
nalezy uwzgledni¢ nastepujgce kryteria ogdlne: zawarto$¢ merytoryczng ¢wiczen, ich

poprawnos$c¢, formy przedstawienia. Sprawdzanie osiggnie¢ powinno odbywac sie
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przez caty okres realizacji zaje¢ na podstawie kryteriow przedstawionych na

poczatku programu.

7. Ewaluacja programu nauczania dodatkowej umiejetnosci zawodowej

Ewaluacja programu DUZ ma na celu sprawdzenie jakosci i skutecznosci, tak

zatozen programowych jak i przeprowadzenia nauczania zgodnie z programem.

Najwazniejsze wskazniki ewaluac;ji to:

wykonalnos¢ programu nauczania,

osiggniecie efektow ksztatcenia,

skutecznos¢ zastosowanych metod dydaktycznych,
spojnos¢ programu z oczekiwaniami rynku pracy,

dostosowanie programu do istniejgcej bazy technologiczno-dydaktycznej.

Ewaluacja programu DUZ pozwala na sformutowanie odpowiedzi na kluczowe

pytania:

Czy mozliwe jest wykonanie programu DUZ wg zatozen?

Co moze by¢ przeszkodg w realizacji planu nauczania DUZ?

Czy osiggnieto wszystkie cele ksztatcenia? Jezeli nie, to co mogto by¢
przyczyng niepowodzenia?

Jak przygotowac sie na realizacje plany nauczania, aby zrealizowa¢ wszystkie
cele?

Jaka jest skutecznos¢ zastosowanych metod nauczania?

Co i w jakim stopniu mozna poprawi¢ w programie DUZ?

Czy wystepujg niespéjnosci w planie nauczania?

Czy realizacja planu DUZ jest zgodna z oczekiwaniami rynku pracy?

W jaki sposéb mozna udoskonali¢ program nauczania do istniejgcej bazy
technologiczno-dydaktycznej?

Ewaluacja programu pomaga w ocenie konstrukcji samego programu DUZ, poziomu

osiggniecia zatozonych celéw oraz optymalnym dostosowaniu programu do
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oczekiwan uczniow i pracodawcow oraz do mozliwosci technicznych szkoty. Jest to
bardzo wazny element z uwagi na specyfike nauczania DUZ. Programy DUZ
przeznaczone sg dla mtodziezy szkolnej uczgcej siew szkotach branzowych.

Z praktyki wynika, iz poziom zainteresowania uczniow zdobywaniem wiedzy

z zakresu nowych technologii jest wielokrotnie wyzszy od zainteresowania innymi
przedmiotami szkoty branzowej. W zwigzku z tym obserwuje sie zjawisko niedosytu
wiedzy i czestego ,wymuszania” na prowadzgcych przekraczania podstawy
programowej. Jest to zjawisko wielce pozytywne, jednakze moze zaktdcaé
standardowg ewaluacje programu DUZ. Nalezy o tym pamieta¢, szczegolnie przy
ocenie ankiet wystosowanych do uczniow. Drugim problemem moggcym zakitécic
wyniki ewaluacji programu sg czesto diametralnie ré6zne oczekiwania ze strony
pracodawcéw. Kazdy zakfad posiada wtasna specyfike zarzgdzania i produkciji, co
rodzi odmienne oczekiwania i potrzeby co do toku i zakresu nauczania. W zwigzku
Z powyzszym, proponowany jest system ewaluacji oparty gtéwnie o badania
osiggniecia zaplanowanych celow poprzez badanie poziomu opanowanej wiedzy
przez uczniow. Praktyka szkolenia mtodziezy wskazuje na koniecznosc ciggtej
obserwacji wynikéw nauczania w formie sprawdzania wiedzy uczniow oraz szybkiego
reagowania na potrzebe zmian w postaci wykroczenia poza ramy minimum
programowego. Obserwacja wynikéw i postepdw w opanowaniu wiedzy przez
ucznidw jest najlepszym wskaznikiem poprawnosci przeprowadzanych dziatan
edukacyjnych. Popularng metodg ewaluacji programdw nauczania jest metoda
opartg na ocenie kompetencji uczniow. Zaletg tej metody jest jej szeroki zakres
badania, obejmujgcy nie tylko uczniéw, ale takze nauczycieli i pracodawcow.
Ewaluacja ta pozwala na okreslenie mocnych i stabych stron programu oraz szans

i zagrozen wykonania programu.
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Tabela 5. Ewaluacja programu dodatkowych umiejetnosci zawodowych (DUZ).

Efekt ksztalcenia z podstawy

programowej (oznaczony

Wskazniki potwierdzajace

w programie DUZ jako osiagnigcie efektu Metody/techniki Termin
kluczowy dla kwalifikacji lub ksztatcenia badania badania
jednostki efektow)

1. rozpoznaje wytwory * obserwacja + testy
Dobiera wytwory papiernicze papiernicze stosowane do * préba pracy biezgce
| materiaty do operacji kaszerowania + Cwiczenie * ankiety
kaszerowania 2. okresla wiasciwosci * ankieta biezgce

wytworow papierniczych *+ testna

stosowanych do koniec

kaszerowania dziatu

3. okresla wtasciwosci

klejéw stosowanych do

kaszerowania

4. dobiera podioze do

kaszerowania

5. dobiera klej do

kaszerowania

1. rozpoznaje urzgdzenia * obserwacja + testy
Dobiera maszyny i urzadzenia stosowane do kaszerowania |+ proba pracy biezgce
do operacji kaszerowania recznego + Cwiczenie * ankiety

2. rozpoznaje * ankieta biezace

poétautomatyczne + testna

i automatyczne maszyny do koniec

kaszerowania dziatu

3. ustala parametry
techniczno-technologiczne
maszyn i urzgdzen
stosowanych do

kaszerowania

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)
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Efekt ksztalcenia z podstawy

programowej (oznaczony

Wskazniki potwierdzajace

wprogranie oVzisko | osiagmeiese | MO | T
kluczowy dla kwalifikacji lub ksztatcenia
jednostki efektow)
4. dobiera urzgdzenia
i narzedzia do kaszerowania
recznego
5. dobiera maszyny do
kaszerowania
automatycznego
1. kompletuje wytwory * obserwacja + testy
Kaszeruje recznie polprodukty papiernicze i materiaty do * préba pracy biezgce
| produkty poligraficzne kaszerowania recznego * ¢&wiczenie * ankiety
2. przygotowuje stanowisko |+ ankieta biezace
do kaszerowania recznego + testna
3. uzyskuje recznie koniec
skaszerowane potprodukty dziatu
lub produkty poligraficzne
kontroluje proces
kaszerowania recznego
1. kompletuje wytwory * obserwacja * testy
Prowadzi operacje papiernicze i materiaty do * préba pracy biezgce
automatycznego kaszerowania kaszerowania * ¢wiczenie + ankiety
polproduktow i produktow automatycznego * ankieta biezgce
poligraficznych 2. przygotowuje stanowisko + testna
do kaszerowania koniec
potautomatycznego lub dziatu

automatycznego
3. uzyskuje metodg

automatyczng skaszerowane

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)
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Efekt ksztalcenia z podstawy

programowej (oznaczony

Wskazniki potwierdzajace

w programie DUZ jako osiagniecie efektu Metody/techniki Termin
kluczowy dla kwalifikacji lub ksztatcenia badania badania
jednostki efektow)
potprodukty lub produkty
poligraficzne
4. kontroluje proces
kaszerowania
automatycznego
1. rozpoznaje wady * oObserwacja + testy
Kontroluje jakos¢ wyrobu produktéw powstatych przez | «  proba pracy biezace
poddanego kaszerowaniu kaszerowanie + ¢wiczenie + ankiety
2. znajduje rozwigzanie * ankieta biezace
eliminacje wady wyrobu *+ testna
koniec
dziatu

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)
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8.2. Witryny internetowe

[i1]

[i2]

[i3]

[i4]

https://www.rynekpapierniczy.pl/artykul/co-jest-kaszerowanie-i-na-czym-polega-
2743

Witryna internetowa portalu Rynek Papierniczy zawierajgca informacje
dotyczgce technologii kaszerowania [dostep 25.07.2022]
https://grafmag.pl/artykuly/kaszerowanie-czyli-z-czym-to-sie-klei

Witryna internetowego magazynu GRAFMAG zawierajgca informacje dotyczgce
technologii kaszerowania [dostep 26.07.2022]
https://www.avargraf.pl/maszyny-uzywane/pozostale-maszyny/95-AG101125-
automat-do-kaszerowania-typ-1416-fa-800500

Witryna internetowa firmy AVARGRAF specjalizujgcej sie w sprzedazy,
instalacji oraz obstudze posprzedaznej maszyn introligatorskich [dostep
26.07.2022]

https://www.artpoltech.com.pl/blog/na-czym-polega-proces-kaszerowania

Witryna internetowa firmy ARTPOL dystrybutora maszyn i cze$ci do zaktadoéw

papierniczych i opakowaniowych [dostep 26.07.2022]

8.3. Zalecenia, normy, noty aplikacyjne

[21]

[22]

23]

http://www.bc.pollub.pl/dlibra/publication/12487/edition/12222/content

Witryna Norma branzowa: Introligatorstwo — nazwy i okre$lenia [dostep
26.07.2022]

PN-ISO 14416:2009Wymagania dotyczgce oprawy ksigzek, czasopism,
wydawnictw ciggtych i innych dokumentow papierowych przeznaczonych do
uzytku w archiwach i bibliotekach --Metody i materiaty

PN-EN 1010-4+A1:2011Bezpieczenstwo maszyn - Wymagania bezpieczenstwa
dotyczgce projektowania i konstrukcji maszyn poligraficznych i maszyn do
przetwarzania papieru -CzeS$¢ 4: Maszyny introligatorskie, maszyny do

przetwarzania papieru i maszyny wykonczajgce
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