Eﬂ?gggjzsekie Rzeczpospolita Unia Europejska -
Ei jski Fundusz Spot
Wiedza Edukacja Rozwéj - Polska propeiTindtz peecy

Przykladowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ) dla zawodu operator urzadzen przemystu
szklarskiego 818116

Produkcja szkla z wykorzystaniem procesu recyklingu

Os priorytetowa II. Efektywne polityki publiczne dla rynku pracy, gospodarki i edukacji
Dziatanie 2.15 Ksztatcenie i szkolenie zawodowe dostosowane do potrzeb zmieniajgcej sie gospodarki

Konkurs nr POWR.02.15.00-1P.02-00-001/21 Opracowanie programow nauczania do umiejetnosci dodatkowych dla zawodéw (DUZ) — I
Etap (DUZ 11)

PUBLIKACJA BEZPLATNA

2023



Fundusze . . 5
icki Rzeczpospolita Unia Europejska
Europejskie -
Wiedza Edukacja Rozwéj - Polska Europejski Fundusz Spoteczny
Spis tresci

Przykladowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ) dla zawodu operator urzagdzen przemystu szklarskiego 818116 Produkcja szkta z
wykorzystaniem procesu recyklingu

(A (o 74=T 01 F= W To o] o[- R PP T PP PP PPPPPPPPN
1.1. Krotki opis dodatkOwe] UMIEJEINOSCI ZAWOUOWE] ............eiiiiiiiieiiiiie ettt ekttt ookttt e ok bttt a4kt e et o4 kb et e o4k b et 4o 42k b et e e 4R b et 44 4R b e e 44 4R b et e e 4R bbbt a4 mbe et e e annn e e e e ambne e e e annreeas
1.2. Uzasadnienie potrzeby ksztatcenia dodatkowe] UmiI€JeINOSCI ZAWOUOWE] .........ccciviiiiiiiiii ettt ettt ettt ettt et ettt et et et e e e e e e e e e e e eeeees

& (o¥.4= a1 = o] (o =T T4 Tox ] | 1= T
2% P W (o7.4 oY-We oTo VAl a W o] L=\ To bA=Ta) (ol a W a P W =Y- 1 12=To [N o] fo o [ ir= 10 ¢ 1V I F= 18 (o= 1 1 - R
2.2. Wymagania kwalifikacyjne oséb prowadzacych zajecia w ramach dodatkowej umiejetnOSCi ZAWOAOWE] ..........ceiiieiiiiiiiiiiiie e e e e e s srraaeeeee s
2.3. WYPO0SAZENIE AYAAKIYCZNE ... ..o ————————
2.4. Wymagania wobec 0s0b ksztatconych zgodnie z programem dodatkowej umiejetnOSCi ZAWOUOWE] .........ccoiiuiiiiiiiiiiii ittt e e sbreee e

3. Cele ksztatcenia dodatkOWe] UMIEJEINOSCI ZAWOUOWE] ..........oiiiiiiiiiiiiiie ettt oottt e e oo a bt e e oo a b et e oo aa ket e oo oa ket e e e ah b et e ook b et e ook ket e e e amb et e e e ambb e e e e anbbe e e e anbneeeeanbneeeenntee 13

4. Wykaz efektéw uczenia sie dodatkowej umiejetnosci zawodowej 0raz Kryteriow WETYTIKAC ..........eeiiiiiiiiiiiiie et e et e e e s nbneee e 13

5. Plan nauczania dodatkowej umiejetnosci zawodowej — Produkcja szkta z wykorzystaniem procesu reCykliNGU” ..........ooouiiiiiiiiiiiiiii e 15

6. Program nauczania dla przedmiotow dodatkowe] UmI€JEINOSCI ZAWOTOWE] ..........ccoiiiiiiiiiiiii ettt et e ettt e e e s bbbt e e e aab bt e e e sab b e e e e anbbe e e e anbne e e s anbneeeeaneee 15
6.1. Odziatywanie przemystu SZKIArski€go NA STOUOWISKO ...........uiiiiiiiiiiiiiie ittt e oottt et e e oo e e ettt et et e e oo e s a et e et e et e e e oaaa R R b e e et e e e e e 4aaabebe e et e e e e e e aaaanbb e ee e e e e e s e nnnbneeeeeeeesaannnneees 15
(I O Lo A YL (I (=10 T aTo =74 < T TP UUPT PO 18
(SRRC IS )  (Fo74 &= RN o foTor TSy Lo o] o To (U] oy K74 - T PP PPPPTO 20

A LY=L = Vo = B o (o o | > o R 23
A8 © 1 4 1S 4= LG =11V 11 - Lo R 23
7.2. WSKaZNiKi OSIGQNIECIA CEIU @WEIUBICHI ....cuveiiiiiiiii ittt ettt ettt ookttt o4t bttt e 4kttt e+ 42kt et e+ 42kt et 4442kt e e 4o 4okt e £ 4o 4 H b e £ 44 4R b e e e o4 ekttt e 4 Rb b et a4 ah bttt e e aabb e e e s anbb e e e e nnnneeas 24
FS R e v AT ST [l R g Fo T = To Pt == | U= Lo TP PUPRRPP 25

RNy VAt o] (o] oTo] g o1V = T =TI 11 (=T o (1 YT PPTPSP PR 26
< T I ol = Tov.4 o | I o0 o] 1 €= Lo =R g F= TE 0 PSPPI 26
ST Y11 Y VA T (=T g =] (0 1 TP 26
R -1 [T ot =T o L= W T ] 0 ) 2= LA VA o] = LY = PP PEUPT 27



Fundusze . . N
ki Rzeczpospolita Unia Europejska
Europejskie -
Wisdza Edakada Rozwo) - Polska Europejski Fundusz Spoteczny
1. Zatozenia ogdlne

1.1. Krétki opis dodatkowej umiejetnosci zawodowej

Szkto z recyklingu jest obecnie najwazniejszym trwatym surowcem w branzy szklarskiej, ktéry pozwala unikng¢ wyczerpywania si¢ zasobdw naturalnych; i pozwala na
radykalne zmniejszenie zuzycia energii oraz emisji. Priorytetem dla przemystu jest zapewnienie, ze wiekszos¢ szkta odpadowego jest zbierana i wprowadzana z powrotem
do zamknietego obiegu opakowan szklanych. Majgc to na uwadze niezbedne staje sie ksztatcenie w zakresie sposobdw zwigkszeniu ilosci i jako$ci dostepnego szkta

Z recyklingu.

Problemy z recyklingiem szkfa narastaty od lat, poniewaz zmieniaty sie strumienie materiatdw i rynki. Istotng role odegrato przejscie od wczesnych programow separacji

u zrédta, do recyklingu jednostrumieniowego. Przyczynity sie rowniez do tego konsekwencje wynikajgce ze zmian w branzy recyklingu w ostatnich latach. Chcac
zrealizowac cele zwigzane ze zwiekszeniem odzysku szkfa z recyklingu i powtdrnym jego wykorzystaniem, sttuczka gotowa do wykorzystana w procesie topienia musi by¢
réwniez wolna od zanieczyszczen, takich jak metale, ceramika, zwir, kamienie itp.

Wiadomosci i umiejetnosci zawodowe zawarte w DUZ dotyczg doboru rodzaju sttuczki do produkcji szkiet, sposobdw jej oczyszczania, wymagan jakosciowych, ktore
powinna spetniac. Istotne jest réwniez prowadzenie procesu topienia, formowania szkiet przy zwiekszonym udziale sttuczki. Umiejetnosci rozpoznawania wad
wynikajgcych z przedostania sie zanieczyszczonej sttuczki do produkcji i wdrazania systemow naprawczych. Nabycie umiejetno$ci z zakresu procesu sortowania szkta
wedtug koloréw pozwoli zapewnic, ze nowe butelki bedg odpowiadac standardom kolorystycznym wymaganym przez klientéw opakowan szklanych. Niektorych
pojemnikéw szklanych pochodzacych z recyklingu nie mozna wykorzystaé do produkcji nowych butelek i stoikdw szklanych. Nie nadajg sie rowniez do produkcji widkna
szklanego. Moze to by¢ spowodowane zbyt duzym zanieczyszczeniem lub zbyt matymi kawatkami szkta z recyklingu. Moze sie tez zdarzyé, ze w poblizu nie ma rynku
recyklingu w formie ,butelek do butelek”, niezbedna wtedy jest wiedza jaki inny rodzaj szkta moze by¢ wykorzystany w danej technologii branzowej. Te ,drugorzedne”
zastosowania szkta opakowaniowego z recyklingu mogg obejmowac kafelki, filtracje, piaskowanie, chodniki betonowe i parkingi. Podejscie do recyklingu, ktére preferuje
branza, to kazdy program recyklingu, w wyniku ktérego powstaje szkto z recyklingu wolne od zanieczyszczen. Szkto z recyklingu jest zawsze czeécig receptury zestawow
szklarskich, a zwiekszenie jego udziatu w recepturze przyczynia sie do spadku energii podczas topienia. Wiadomosci o energetyce procesu topienia ze zwiekszonym
udziatem szkta z recyklingu sg niezbedne do prawidiowego prowadzenia procesu topienia. Nabyta wiedza w zakresie jakosci stluczki ograniczy ryzyko awarii, probleméw
produkcyjnych i w szczegolnosci produkcje wadliwych wyrobdow.

1.2. Uzasadnienie potrzeby ksztatcenia dodatkowej umiejetnosci zawodowej

Szkio to zrownowazony, w petni nadajgcy sie do recyklingu materiat, ktérego powtérne wykorzystanie zapewnia ogromne korzysci dla Srodowiska, takie jak przyczynianie
sie do tagodzenia zmian klimatycznych i oszczedzania cennych zasobow naturalnych. Ze wzgledu na swoje wtasciwosci fizykochemiczne jest cenionym materiatem
w wielu gateziach gospodarki. W Polsce mamy ponad 30 wiekszych hut szkfa. *

Jako materiat obojetny, szkto gwarantuje, ze jest jednym z najbezpieczniejszych opakowan zywnosci. Jest rowniez powszechnie stosowany w przemysle
farmaceutycznym do zachowania wtasciwosci lekéw. W czeéci sektora medycznego szkio optyczne jest nieodzownym atrybutem wielu produktéw i nowoczesnych

1 http://polishglass.pl,
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urzadzenh. Na szerokg skale szkta stosowane sg w budownictwie, nie tylko ze wzgledu na energooszczedne wtasciwosci, ale takze dlatego, ze zapewniajg doptyw
naturalnego $wiatta do budynkéw, co poprawia warunki zycia i pracy mieszkancéw. Szkta w postaci widkien szklanych i produkowanych na ich bazie produktéw uzywane
sg jako materiaty izolacyjne i wzmacniajgce w motoryzaciji, lotnictwie i innych srodkach transportu w celu zmniejszenia masy pojazdu i jego zuzycia paliwa. Szkio jest
réwniez wykorzystywane do wytwarzania energii odnawialnej w zastosowaniach solarno-termicznych i fotowoltaicznych oraz turbinach wiatrowych, ktére w duzej mierze
korzystajg z lekkich wzmocnionych wtdkien szklanych. Szkto jest materiatem zasobooszczednym, wytwarzane z surowcdw naturalnych, takich jak piasek i odpady szklane
(sttuczka). Szkto jest materiatem w petni nadajacym sie do recyklingu, ktéry mozna wielokrotnie poddawac recyklingowi w zamknietej petli. Dotyczy to w szczegdlnosci
butelek szklanych, ktorych wspoétczynnik recyklingu wynosi srednio od 50% do 80%. Dzieki recyklingowi szkta oszczedza sie znaczne ilosci surowcow i zachowuje zasoby
naturalne. Recykling szkta pomaga rowniez w oszczedzaniu energii, poniewaz sttuczka szklana topi sie w nizszej temperaturze niz surowce. W konsekwencji do procesu
topienia potrzeba mniej energii. W innych sektorach szklarskich podejmowane sg znaczne wysitki w celu recyklingu szkta po uzyciu, mimo ze kazdy sektor ma swojq
specyfike i wymagania jakosciowe. llo$¢ odpadéw statych wytwarzanych przez przemyst szklarski podczas produkcii jest niezwykle niska w przemysle szklarskim,
poniewaz prawie wszystkie odpady szklane (sttuczka szklana) sg natychmiast poddawane recyklingowi i wykorzystywane w procesie topienia szkiet jako surowiec.
Zmniejszenie emisji CO2 jest jednym z wyzwan UE, stad tez nadzieje poktada si¢ w materiach miedzy innymi takich jak szkfa, ktére poprzez cykl swojego zycia, jak

i rbwniez powtdrne wykorzystanie w tzw. petli zamknietej przyczynia sig istotnie do dekarbonizaciji. Zielona i cyfrowa transformacja w Europie, w szczegdlnosci

w przemysle szklarskim wymaga podjecia dziatan w zakresie szerzenia wiedzy o recyklingu szkta, sposobach zbiorki i segregacji odpadéw szklanych. Stad konieczne

i niezbedne wsparcie w edukacje i szkolenia. Istnieje potrzeba zapewnienia nowym i mtodym pracownikom, rozpoczynajgcym dziatalno$¢ w sektorze, niezbednej wiedzy,
umiejetnosci a takze umozliwienie obecnym pracownikom nadgzania za innowacjami i przej$ciowymi zmianami przemysle szklarskim.?

2. Zatozenia organizacyjne

2.1. Liczba godzin przewidzianych na realizacje programu nauczania
Podstawa programowa ksztatcenia w zawodach szkolnictwa branzowego w zawodzie Operator urzgdzen przemystu szklarskiego obejmuje jedng kwalifikacje:
CES.02. Eksploatacja maszyn i urzgdzen przemystu szklarskiego

Minimalna liczba godzin ksztatcenia zawodowego dla tej kwalifikacji Zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Edukacji Narodowej z dnia 3 kwietnia 2019 r. w sprawie
ramowych plandéw nauczania dla publicznych szkét. Dz.U. poz. 639, ze zm.).

Zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Edukacji Narodowej z dnia 3 kwietnia 2019 roku w sprawie ramowych planéw nauczania dla publicznych szkét (Dz. U. z 2019 roku,
poz. 639) w branzowej szkole | stopnia taczny tygodniowy wymiar godzin przeznaczonych na ksztatcenie zawodowe w okresie 3 lat ksztatcenia wynosi 50.

Do obliczen przyjmuje sie, ze srednio w kazdym roku jest 32 tygodnie, co stanowi 1600 godzin. Réznica godzin miedzy minimalng liczbg godzin wynikajgca z podstawy
programowej ksztatcenia w zawodzie operator urzgdzen przemystu szklarskiego a liczbg godzin wynikajgcg z ramowego planu nauczania wynosi 940 dla kwalifikaciji
CES.02. Jest to liczba godzin, ktéra moze by¢ przeznaczona na zajecia w ramach dodatkowych umiejetnosci zawodowych.

Wskazany zestaw efektéw ksztatcenia w ramach niniejszego programu dodatkowych umiejetnosci zawodowych zaplanowano na minimum:

2 http://glassforeurope.com, FEVE, http://polishglass.pl,
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— liczba godzin — 96,

- czas trwania — 2 semestry.

Okres ksztatcenia w ramach dodatkowej umiejetnosci zawodowej wynosi 2 semestry, zaczyna sie w klasie trzeciej w pierwszym semestrze i konczy w klasie trzeciej na
koniec semestru drugiego. Proponowana tygodniowa liczba to 3 godziny.

Zajecia powinny odbywag sie w grupach, liczba uczestnikéw uzalezniona jest od mozliwosci sprzetowych szkoty lub pracodawcy. Dla jednego ucznia przewidziano jedno
stanowisko szkoleniowe wraz z niezbednym wyposazeniem. Zaleca sie samodzielne wykonywanie przez uczestnikdw programu, éwiczenh praktycznych symulujgcych
zadania zawodowe.

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem réznych form pracy aktywizujgcej uczniéw np. praca w grupach.

2.2. Wymagania kwalifikacyjne oséb prowadzacych zajecia w ramach dodatkowej umiejetnosci zawodowej

Wymagania kwalifikacyjne oséb prowadzgcych zajecia w ramach dodatkowej umiejetnosci zawodowej okreslajg przepisy w sprawie szczegoétowych kwalifikacji
wymaganych od nauczycieli tj. rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 1 sierpnia 2017 r. w sprawie szczegotowych kwalifikacji wymaganych od nauczycieli
(tekst jedn. Dz. U. z 2020 r. poz. 1289 z pézn. zm.).

Szczegdtowe wymagania oséb prowadzgcych zajecia to:
— ukonczone studia pierwszego stopnia na kierunku (specjalnoéci) zgodnym z nauczanym przedmiotem oraz przygotowanie pedagogiczne
lub

— studia pierwszego stopnia na kierunku, ktérego efekty ksztatcenia, obejmujg tresci nauczanego przedmiotu, wskazane w podstawie programowej dla tego
przedmiotu, oraz przygotowanie pedagogiczne, lub swiadectwo dojrzatosci i dokument potwierdzajgcy kwalifikacje zawodowe w zakresie zawodu oraz co najmniej
dwuletni staz pracy w zawodzie, przygotowanie pedagogiczne, studia drugiego stopnia lub jednolite studia magisterskie, na kierunku (specjalnosci) innym niz
wymieniony w pkt. powyzej, i studia podyplomowe w zakresie nauczanego przedmiotu lub prowadzonych zaje¢ oraz posiadanie przygotowania pedagogicznego,
posiadanie tytutu mistrza w zawodzie oraz przygotowanie pedagogiczne.

Ponadto moze to by¢ pracodawca lub specjalista z obszaru zawodowego pozarnictwa lub pokrewnej, ktéry posiada uprawnienia instruktora praktycznej nauki zawodu.
W uzasadnionych przypadkach w szkole, ktéra realizuje dodatkowg umiejetnos¢ zawodowa, moze by¢, za zgodg organu prowadzgcego, zatrudniona osoba niebedaca
nauczycielem, posiadajgca przygotowanie uznane przez dyrektora szkoty za odpowiednie do prowadzenia zaje¢ w ramach programu. Osobe, zatrudnia sie na zasadach
okre$lonych w ustawie z dnia 26 czerwca 1974 r. — Kodeks pracy (tekst jedn. Dz.U. 2022 poz. 1510 z pdzn. zm.), z tym, Ze do tej osoby stosuje sie odpowiednio przepisy
dotyczgce tygodniowego obowigzkowego wymiaru godzin zaje¢ edukacyjnych nauczycieli oraz ustala sie jej wynagrodzenie nie wyzsze niz 184% kwoty bazowej,
okre$lanej dla nauczycieli corocznie w ustawie budzetowej. Organy prowadzgce szkoty mogg upowazniaé dyrektorow szkét, w indywidualnych przypadkach, do
przyznawania wynagrodzenia w wyzszej wysokosci.
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Osoby prowadzace zajecia powinny posiada¢ bardzo dobrg znajomos$é zagadnienn w ramach organizowanego kursu dodatkowych umiejetnosci zawodowych,
w szczegolnosci te zwigzane z:

1. Odziatywania przemystu szklarskiego na srodowisko
2. Odzysk i recykling szkta
3. Sttuczka w procesie produkcji szkiet
Zaleca sie, aby osoba prowadzaca zajecia dla opracowanego programu dodatkowych umiejetnosci dodatkowych posiadata minimum 3-letnie doswiadczenie praktyczne w
zakresie tematyki zwigzanej z opisanym DUZ.
2.3. Wyposazenie dydaktyczne
Pracownia dydaktyczna wyposazona w:
e stanowisko komputerowe dla nauczyciela wraz z dostepem do Internetu oraz oprogramowaniem,
e projektor multimedialny,
e telewizor
e ekran projekcyjny,
e tablica szkolna,
e tablica flipchart
e pomoce dydaktyczne do ksztattowania wyobrazni przestrzennej,
e instrukcje producentéw linii technologicznych do recyclingu sttuczki, katalogi, karty techniczne urzadzen
e szafy, regaly na pomoce dydaktyczne

e Dbiblioteczka zawodowa dla nauczyciela wyposazona w:

normy (PN-80/B-13010, PN-EN 572-9:2005) dotyczgce czystosci odpaddw ze szkfa, normy PN dotyczgce surowcédw szklarskich, wyrobéw ze szkta, oceny
jakosciowej surowcow szklarskich i wyrobow ze szkia,

— karty charakterystyk surowcéw szklarskich,
— kary charakterystyk sttuczki szklanej

— receptury zestawdw szklarskich,
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— dokumentacje techniczng wyrobéw ze szkia,
— apteczka zaopatrzona w srodki niezbedne do udzielania pierwszej pomocy wraz z instrukcjg o zasadach udzielania pierwszej pomocy.

Warsztaty szkolne wyposazona w:

stoty laboratoryjne

— instrukcje oceny jakosciowej surowcow szklarskich i wyrobdw ze szkta,

— katalogi przedstawiajgce wady wyrobow ze szkia,

—  suwmiarki,

— przyrzady mikrometryczne,

— wagi techniczne,

— suszarka laboratoryjna,

— szkfa powiekszajgce,

— mikroskop do obserwacji fragmentéw sttuczki

—  probki surowcow szklarskich z uwzglednieniem rodzajow sttuczki szklanej

— prébki zestawow szklarskich przygotowanych réznymi technikami.

— pojemniki na zestawy szklarskie i sttuczke szklana,

— stalowe prety, nabieraki, szczypce i nozyce.

— prébki masy szklanej z wadami topienia masy szklanej

—  prébki wyrobow szklanych z wadami wynikajgcymi z zastosowania zanieczyszczonej sttuczki
— regulamin pracowni,

— $rodki ochrony indywidualnej: fartuch ochronny, rekawice ochronne, okulary ochronne,
— $rodki i sprzet do utrzymania czystosci na stanowisku pracy.

Kazde stanowisko powinno by¢ wyposazone w srodki ochrony indywidualnej, w regulaminy i instrukcje bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowe;j
oraz w pojemniki na selektywng zbidrke odpadow.
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2.4. Wymagania wobec os6b ksztatconych zgodnie z programem dodatkowej umiejetnosci zawodowej

Dla realizacji programu dodatkowej umiejetnosci zawodowej ,,Produkcja szkta z wykorzystaniem procesu recyklingu”, wymagane jest osiggniecie efektow ksztatcenia
zawartych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie operator urzgdzen przemystu szklarskiego w zakresie kwalifikacji eksploatacja maszyn i urzgdzen przemystu

szklarskiego

Osoby ksztatcone zgodnie z programem nauczania Produkcja szkta z wykorzystaniem procesu recyklingu, powinny mie¢ zrealizowane minimum nastepujace jednostki
efektow ksztatcenia wynikajgce z podstawy programowej ksztalcenia w zawodzie ,,operator urzgdzen przemystu szklarskiego”

Tabela 1 Wymagania kwalifikacyjne oséb ksztatconych zgodnie z programem nauczania Optymalizacja i prowadzenie procesow produkciji szkta pod katem wymogow

srodowiskowych.

Efekty ksztatcenia
Uczen:

Kryteria weryfikacji
Uczen:

CES.02. Eksploatacja maszyn i urzgdzenh przemystu szklarskiego

CES.02.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

1) stosuje pojecia zwigzane z bezpieczenstwem i higieng
pracy, ochrong przeciwpozarowa, ochrong srodowiska
i ergonomig

1) wyjasnia znaczenie pojeé, takich jak: bezpieczehstwo pracy, higiena pracy, ochrona pracy, ergonomia
2) okres$la zakres i cel dziatanh ochrony przeciwpozarowej

3) okresla zakres i cel dziatah na rzecz ochrony srodowiska w srodowisku pracy

4) wymienia przepisy prawa okreslajgce wymagania w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony srodowiska i ergonomii

2) opisuje zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb
dziatajgcych w zakresie ochrony pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

1) wymienia instytucje oraz stuzby dziatajgce w zakresie ochrony pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony
srodowiska

2) wymienia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

3) opisuje prawa i obowigzki pracownika oraz pracodawcy
w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy

1) wymienia prawa i obowigzki pracodawcy i pracownika w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy

2) wymienia srodki prawne mozliwe do zastosowania w sytuacji naruszenia przepisow w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy

3) wymienia konsekwencje nieprzestrzegania przez pracownika zasad bezpieczenstwa i higieny pracy

4) wskazuje prawa pracownika oraz rodzaje swiadczen z tytutu wypadku przy pracy

5) wskazuje prawa pracownika oraz rodzaje $wiadczen z tytutu choroby zawodowej

4) opisuje skutki oddziatywania czynnikéw szkodliwych na
organizm cztowieka

1) rozpoznaje rodzaje i stopnie zagrozenia spowodowane dziataniem czynnikow szkodliwych w srodowisku
pracy

2) rozroznia zrodia czynnikéw szkodliwych w srodowisku pracy

3) okresla sposoby przeciwdziatania zagrozeniom istniejgcym na stanowiskach pracy wynikajgcym ze skutkéw

oddziatywania czynnikéw szkodliwych na organizm cztowieka
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Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
Uczen: Uczen:

4) opisuje objawy choréb zawodowych typowych dla zawodu

5) przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz (1) wskazuje zasady bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska
przepisow prawa dotyczgcych ochrony obowigzujgce w srodowisku pracy
przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska w zawodzie 2) okresla zasady zachowania sie w przypadku pozaru
3) rozroznia srodki gasnicze ze wzgledu na zakres ich stosowania
4) obstuguje maszyny i urzadzenia na stanowiskach pracy zgodnie z zasadami i przepisami dotyczacymi
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

6) organizuje stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami  [1) okresla zasady organizacji stanowiska pracy w zwigzku z realizacjg zadan zawodowych
ergonomii, przepisami dotyczacymi bezpieczenstwa 2) dokonuje niezbednych zmian na stanowisku pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii i zasadami

i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony bezpieczenstwa
srodowiska 3) wskazuje usytuowanie urzgdzen ratujgcych zycie (natryski, sprzet ochrony osobistej)
4) utrzymuije tad i porzadek na stanowisku pracy
7) stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej 1) okresla srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej stosowane podczas wykonywania zadah zawodowych
podczas wykonywania zadahn zawodowych 2) Srodki ochrony indywidualnej na stanowisku pracy zgodnie z przeznaczeniem

3) stosuje sie do informaciji przedstawionych na znakach bezpieczenstwa
4) stosuje sie do informacji przedstawionych na znakach zakazu, nakazu, ostrzegawczych, ewakuacyjnych,
ochrony przeciwpozarowej oraz sygnatéw alarmowych

8) udziela pierwszej pomocy w stanach nagtego 1) opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego zagrozenia zdrowotnego
zagrozenia zdrowotnego 2) ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawdw obserwowanych u poszkodowanego

3) zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku

4) uktada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej

5) powiadamia odpowiednie stuzby

6) prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np.
krwotok, zmiazdzenie, amputacja, ztamanie, oparzenie

7) prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np.
omdlenie, zawat, udar

8) wykonuje resuscytacje krazeniowo-oddechowg na fantomie zgodnie z wytycznymi Polskiej Rady
Resuscytacji i Europejskiej Rady Resuscytaciji

CES.02.2. Podstawy produkcji szkta oraz wyrobow ze szkfa

1) sporzadza rysunki czesci maszyn i urzadzen oraz 1) wykonuje szkice i rysunki techniczne bryt geometrycznych, czesci maszyn i urzgdzen
uproszczone schematy technologiczne linii 2) sporzgdza rysunki wyrobéw ze szkta
produkcyjnych 3) stosuje symbole graficzne i oznaczenia przedstawiajgce powigzane operacje technologiczne na schematach
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Efekty ksztatcenia
Uczeh:

Kryteria weryfikacji
Uczen:

technologicznych linii produkcyjnych
4) sporzadza uproszczone schematy technologiczne linii produkcyjnych

2) charakteryzuje czesci maszyn i urzadzen stosowanych
w przemysle szklarskim

1) rozpoznaje czesci maszyn i urzgdzen stosowanych w przemysle szklarskim

2) wskazuje funkcje czesci maszyn i urzadzen stosowanych w przemysle szklarskim

3) okresla zakres stosowania czesci maszyn i urzgdzen uzywanych w przemysle szklarskim
4) dobiera czesci maszyn i urzgdzen stosowanych w przemysle szklarskim na

3) charakteryzuje wtasciwosci materiatéw konstrukcyjnych
stosowanych w przemysle szklarskim

1) klasyfikuje wtasciwosci materiatéw konstrukcyjnych stosowanych w przemysle szklarskim

2) okresla wtasciwosci materiatow konstrukcyjnych stosowanych w przemysle szklarskim

3) okresla zastosowanie materiatow konstrukcyjnych w przemysle szklarskim w zaleznosci od wymagan
eksploatacyjnych i technologicznych

4) postuguje sie dokumentacjg techniczng i technologiczng
w procesie produkcji szkta i wyrobéw ze szkta

1) rozpoznaje dokumentacje techniczng i technologiczng zwigzang z obstugg maszyn i urzgdzen w procesie
produkcji szkfa i wyrobow ze szkta

2) wymienia czynnosci zwigzane z obstugg maszyn i urzgdzen w procesie produkcji szkta i wyrobow ze szkia
zgodnie z posiadang dokumentacjg techniczng

3) wskazuje zakres czynnosci zwigzanych z obstugg maszyn i urzadzen w procesie produkcji szkia i wyrobow
ze szkia

4) stosuje instrukcje techniczne do obstugi maszyn i urzgdzen w procesie produkcji szkta i wyrobow ze szkta

5) na podstawie instrukcji wskazuje zasady organizacji stanowiska pracy przy obstudze maszyn i urzadzen

5) postuguije sie przyrzgdami kontrolnopomiarowymi
stosowanymi w procesie produkcji szkta i wyrobow ze
szkta

1) klasyfikuje przyrzady pomiarowe stosowane w procesie produkcji szkta i wyrobow ze szkia

2) wskazuje przyrzady kontrolno-pomiarowe do kontroli okreslonych parametréw produkcji szkta oraz wyrobéw
ze szkia

3) odczytuje wskazania przyrzadéw kontrolnopomiarowych stosowanych do oceny parametréw produkcji szkta
oraz wyrobow ze szkfa

4) dokumentuje wyniki pomiaréw parametréow produkcji szkta oraz wyrobdéw ze szkta

5) analizuje wyniki pomiaréw parametrow produkcji szkta oraz wyrobow ze szkia

6) charakteryzuje uktady sterowania pracg maszyn
i urzgdzen stosowane w procesie produkcji szkta
i wyrobow ze szkta

1) rozpoznaje oznaczenia elementéw uktaddéw sterowania maszyn i urzgdzen stosowanych w przemysle
szklarskim

2) wyjasnia zasady dziatania ukladéw sterowania pracg maszyn i urzgdzen stosowanych w przemysle
szklarskim

3) odczytuje parametry pracy uktadéw sterowania pracg maszyn i urzgdzen stosowanych w przemysle
szklarskim

7) stosuje programy komputerowe wspomagajgce

1) rozréznia programy komputerowe do wykonywania zadan zawodowych
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Efekty ksztatcenia
Uczeh:

Kryteria weryfikacji

Uczen:

wykonywanie zadan

2) sporzadza raporty z wykonanych zadan zawodowych, wykorzystujgc programy komputerowe
3) sporzadza rysunki techniczne, wykorzystujgc programy komputerowe

8) rozpoznaje wlasciwe normy i procedury oceny
zgodnosci podczas realizacji zadan zawodowych

1) wymienia cele normalizacji krajowej

2) podaje definicje i cechy normy

3) rozpoznaje oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskiej i krajowe;j

4) korzysta ze zrédet informacji dotyczgcych norm i procedur oceny zgodnosci

CES.02.3. Sporzadzanie zestawow szklarskich i topienie m

as szklanych

1) charakteryzuje surowce szklarskie

1) identyfikuje surowce szklarskie do przygotowania zestawow szklarskich

2) klasyfikuje surowce szklarskie wedtug wiasciwosci chemicznych

3) klasyfikuje surowce szklarskie wedlug wiasciwosci mineralogicznych

4) objasnia wptyw poszczegdlnych surowcow szklarskich na wiasciwosci masy szklanej

2) przygotowuje zestawy szklarskie

1) rozréznia metody sporzgdzania zestawow szklarskich
2) postuguje sie dokumentacjg technologiczng do sporzgdzania zestawu szklarskiego
3) sporzgdza zestawy szklarskie na podstawie kart technologicznych

3) obstuguje maszyny i urzgdzenia do sporzadzania
zestawodw szklarskich

1) rozpoznaje maszyny i urzgdzenia stosowane do sporzgdzania zestawOw szklarskich

2) wskazuje elementy czesci maszyn i urzgdzen stosowanych do sporzadzania zestawdw szklarskich

3) wskazuje zasady obstugi maszyn i urzgdzen stosowanych do sporzgdzania zestawéw szklarskich

4) wskazuje sposoby przegladéw, naprawy i konserwacji maszyn i urzadzen do sporzgdzania zestawow
szklarskich

5) planuje czynnosci przed uruchomieniem, w trakcie obstugi i po zatrzymaniu maszyn i urzgdzen do
sporzgdzania zestawéw szklarskich

6) obstuguje maszyny i urzadzenia do sporzgdzania zestawoéw szklarskich zgodnie z instrukcjami

7) przeprowadza biezgca konserwacje maszyn i urzgdzenh stosowanych do sporzgdzania zestawow szklarskich

4) obstuguje maszyny i urzgdzenia do transportu i zasypu
zestawow szklarskich do pieca

1) wskazuje zasady eksploatacji maszyn i urzadzen do transportu i zasypu zestawéw szklarskich do pieca

2) wskazuje sposoby przegladdw, naprawy i konserwacji maszyn i urzgdzen do transportu i zasypu zestawow
szklarskich do pieca

3) planuje czynnosci przed uruchomieniem, w trakcie obstugi i po zatrzymaniu maszyn i urzgdzen do transportu
i zasypu zestawow szklarskich do pieca

4) obstuguje maszyny i urzgdzenia do transportu i zasypu zestawow szklarskich do piecéw zgodnie z
instrukcjami

5) przeprowadza biezgca konserwacje maszyn i urzadzen stosowanych do transportu i zasypu zestawow
szklarskich do pieca
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Efekty ksztatcenia
Uczeh:

Kryteria weryfikacji
Uczen:

5) charakteryzuje procesy zwigzane z topieniem masy
szklanej

1) opisuje stadia topienia masy szklanej

2) wymienia podstawowe metody kontroli procesu topienia masy szklanej
3) rozroznia i klasyfikuje piece szklarskie

4) rozroznia i klasyfikuje czesci konstrukcyjne piecow szklarskich

5) kontroluje parametry topienia mas szklanych réznymi metodami

CES.02.4. Formowanie wyrobow ze szkia

1) charakteryzuje metody formowania wyrobdw ze szkta

1) okresla metody formowania wyrobow ze szkta

2) rozréznia metody formowania wyrobow ze szkta

3) dobiera techniki formowania wyrobdéw ze szkta

4) rozpoznaje wyroby formowane ré6znymi metodami

5) wskazuje urzadzenia i narzedzia wykorzystywane w réznych metodach formowania wyrobéw ze szkta

2) charakteryzuje urzgdzenia w procesie mechanicznego
formowania wyrobow ze szkta

1) wskazuje urzgdzenia stosowane w procesie mechanicznego formowania wyrobow ze szkta

2) okresla sposoby zasilania masg szklang maszyn i urzgdzen do formowania wyrobdéw ze szkta

3) obstuguje urzadzenia stosowane w procesie mechanicznego formowania wyrobéw ze szkta zgodnie
Z instrukcjami

4) utrzymuje we wiasciwym stanie technicznym urzgdzenia w procesie mechanicznego formowania wyrobow ze
szkta

5) ocenia prace urzgdzen w procesie mechanicznego formowania wyrobéw ze szkta

3) charakteryzuje czynnosci zwigzane z odprezaniem,
hartowaniem i obrébkg termiczng szkta i wyrobéw ze
szkta

1) okresla procesy obrobki termicznej szkia i wyrobow ze szkta

2) wskazuje i specyfikuje maszyny i urzgdzenia stuzgce do obrébki termicznej szkta i wyrobow ze szkfa

3) dobiera parametry technologiczne proceséw odprezania, hartowania i obrébki termicznej szkta i wyrobow ze
szkia

4) objasnia cel procesu odprezania i hartowania szkta i wyrobéw ze szkta

5) wykonuje czynnosci zwigzane z odprezaniem, hartowaniem i obrobkg termiczng szkta i wyrobow ze szkfa

6) kontroluje proces odprezania i hartowania szkta i wyrobéw ze szkia

4) ocenia jakos¢ masy szklanej i formowanych wyrobéw ze
szkta

1) rozpoznaje i klasyfikuje wady masy szklanej i formowanych wyrobdw ze szkia
2) postuguije sie przyrzgdami do oceny jakosciowej masy szklanej i wyrobow ze szkfa

3) sprawdza zgodnos¢ z dokumentacjg wykonania wyrobéw ze szkta
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Tabela 2

Nazwa jednostki efektow ksztatcenia Liczba godzin
Bezpieczenstwo i higiena pracy 30

Podstawy produkcji szkta oraz wyrobow ze szkia 90
Sporzadzanie zestawow szklarskich i topienie mas szklanych 180
Formowanie wyrobdéw ze szkta 240

Razem: 540

Zwigzane jest to z faktem, ze dodatkowa umiejetno$¢ zawodowa sScisle powigzana jest z umiejetnosciami w zakresie produkcji szkta.
Efekty ksztatcenia w ramach dodatkowej umiejetnosci zawodowej mogg by¢ takze realizowane podczas odbywania stazu uczniowskiego. W trakcie stazu uczniowskiego
uczen realizuje wszystkie albo wybrane tresci programu nauczania dodatkowej umiejetnosci zawodowej. Podmiot przyjmujgcy ucznia na staz zawiera z uczniem albo
rodzicami niepetnoletniego ucznia, w formie pisemnej, umowe o staz uczniowski.
3. Cele ksztalcenia dodatkowej umiejetnosci zawodowej
Po realizacji ksztatcenia w zakresie umiejetnosci Produkcja szkta z wykorzystaniem procesu recyklingu uczen powinien by¢ przygotowany do:

1. wykonywania pomiaréw emisji CO2 i analizowania danych o dekarbonizacji w przemysle szklarskim

2. przeprowadzania procesu recyklingu szkta

3. produkcji szkta z udziatem sttuczki szklanej powstatej w procesie recyklingu
4. Wykaz efektow uczenia sie dodatkowej umiejetnosci zawodowej oraz kryteriow weryfikaciji

Tabela 3 Wykaz efektow ksztatcenia okreslonych dla dodatkowej umiejetnosci zawodowej produkcja szkta z wykorzystaniem procesu recyklingu wraz z kryteriami ich
weryfikacji.

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
Uczenh: Uczen:
1) Uczen analizuje zrodta pochodzenia CO2 w przemysle szklarskim 1) Uczen poréwnuje ilos¢ CO2 emitowang w trakcie topienia szkta z przepisami srodowiskowymi

2) Uczen odczytuje ilos¢ emitowanego CO2

3) Uczen rozrdznia rodzaje i typy nowoczesnych instalacji odzysku

4) Uczen dobiera odpowiedni system oczyszczania (filtry, elektrofiltry)
5) Uczenh proponuje rozwigzania alternatywne w zakresie redukcji CO2
6) Uczen opisuje cykl zycia wyrobdéw szklanych
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Efekty ksztatcenia
Uczeh:

Kryteria weryfikacji
Uczen:

2) Uczen planuje zagospodarowanie odpadéw ze szkta

1) Uczen analizuje dane technologiczne recyklingu szkta na tle krajow europejskich

2) Uczen opisuje systemy zbidrki szkta

3) Uczen zna zrédta pozyskiwania sttuczki szklanej

4) Uczen zna procesy i technologie uzdatniania sttuczki szkta opakowaniowego oraz ptaskiego
5) Uczen klasyfikuje sttuczke szklang

6) Uczen dobiera rodzaj sttuczki do produkcji wyrobdéw ze szkta

3) Uczen nadzoruje proces przygotowania zestawu szklarskiego
zawierajgcego sttuczke szklang

1) Uczenh zna zasady przechowywania sttuczki szklanej

2) Uczeh ocenia jakos¢ surowca w postaci sttuczki bedacej sktadnikiem zestawu szklarskiego,
rozpoznaje zanieczyszczenia i kwalifikuje do produkciji

3) Uczen zna proces przygotowania zestawu szklarskiego zawierajgcego sttuczke szklana

4) Uczen kontroluje parametry operacji nawazania zestawu

4) Uczen nadzoruje proces topienia zestawu szklarskiego zawierajgcego
sttuczke szklang

1) Uczen przestrzega zasad BHP (Bezpieczenhstwa i Higieny Pracy) w zakresie pracy przy
pracujgcym piecu szklarskim

2) Uczen ocenia wptyw zawartosci sttuczki w zestawie na proces topienia szkta

3) Uczen analizuje korzysci wynikajgce z uzycia sttuczki szklanej

4) Uczen kontroluje parametry procesu topienia w zaleznosci od ilosci sttuczki w zestawie

5) Uczenh ocenia wptyw zwiekszania udziatu stluczki w zestawie na proces topienia szkta

6) Uczenh ocenia wptyw zwiekszania udziatu stluczki w zestawie na oszczedno$ci energetyczne

5) Uczen nadzoruje proces formowania wyrobéw szklanych

1) Uczen przestrzega zasad BHP (Bezpieczenhstwa i Higieny Pracy)) w zakresie pracy przy
zasilaczu i urzadzeniach formujgcych

2) Uczen rozpoznaje wady procesu formowania wynikajgce z uzycia zanieczyszczonej sttuczki

3) Uczen rozpoznaje wady masy szklanej wynikajgce z uzycia zanieczyszczonej sttuczki

4) Uczen ocenia wplyw zwiekszania udziatu sttuczki w zestawie na proces formowania

6) Uczenh dokonuje wstepnej analizy wad wyroboéw gotowych
spowodowanych zanieczyszczeniami stluczki szklanej

1) Uczenh rozpoznaje wizualnie wady, ktorych zrodtem moze by¢ zanieczyszczona sttuczka
2) Uczenh pobiera i zabezpiecza prébki do badan

7) Uczeh kontroluje zgodnosé jakosci sttuczki z danymi dostawcy

1) Uczen zna rynek gtéwnych dostawcéw sttuczki szklanej
2) Uczenh analizuje parametry fizyko-chemiczne dostarczonej sttuczki
3) Uczen wybiera sttuczke o okreslonych parametrach

4) Uczen uzasadnia ekonomicznie dokonany wybér
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5. Plan nauczania dodatkowej umiejetnosci zawodowej — Produkcja szkta z wykorzystaniem procesu recyklingu”

Tabela 4 Plan nauczania dodatkowej umiejetnosci zawodowej

Nazwa przedmiotu Liczba godzin|Rodzaj ksztatcenia Uwagi o realizacji

Odziatywania przemystu szklarskiego na 32 Ksztatcenie zawodowe teoretyczne |[Zajecia teoretyczne realizowane w pracowni zaje¢ teoretycznych,

Srodowisko realizacja kursow on-line

Odzysk i recykling szkfa 32 Ksztatcenie zawodowe praktyczne [Zajecia praktyczne realizowane w szkolnej pracowni warsztatowej lub
w Centrach Ksztatcenia Zawodowego lub u pracodawcow.

Sttuczka w procesie produkcji szkiet 32 Ksztatcenie zawodowe praktyczne |Zajecia praktyczne realizowane w szkolnej pracowni warsztatowej lub
w Centrach Ksztatcenia Zawodowego lub u pracodawcow.

6. Program nauczania dla przedmiotéw dodatkowej umiejetnosci zawodowej
Wykaz przedmiotéw nauczania

1. Odzialywania przemystu szklarskiego na srodowisko

2. Odzysk i recykling szkta

3. Sttuczka w procesie produkcji szkiet
6.1. Odziatywanie przemystu szklarskiego na srodowisko

Cele ogélne przedmiotu:
e Zapoznanie sie z zagadnieniami zwigzanymi z emisjg CO2 i dekarbonizacjg w przemysle szklarskim
e Omdéwienie cyklu zycia wyrobow szklanych
e Rozrdznianie rodzajéw i typdw nowoczesnych instalacji odzysku
e Zapoznanie sie danymi poziomow recyklingu szkta w Europie

e Omdéwienie zrédet pochodzenia stluczki, systemow jej zbidrki i proceséw uzdatniania

Cele operacyjne — uczen:

e o0szacowuje ilos¢ CO2 emitowang w trakcie topienia szkta oraz weryfikowa¢ dane z przepisami srodowiskowymi
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opisuje cykl zycia wyrobéw szklanych

Omawia dane poziomoéw odzysku i recyklingu szkta

Rzeczpospolita

- Polska

rozrdznia rodzaje i typy nowoczesnych instalacji odzysku
dobiera odpowiedni system oczyszczania (filtry, elektrofiltry)

proponuje rozwigzania alternatywne w zakresie redukcji CO2

Opisuje systemy zbidrki szkta i wymieni¢ sposoby jej pozyskiwania

Tabela 5 Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia

Unia Europejska

Europejski Fundusz Spoteczny

Dzial programowy [Tematy jednostek Liczba |Efekty ksztatcenia wiasciwe dla Kryteria weryfikacji - Uwagi o
metodycznych godzindodatkowych umiejetnosci wymagania programowe realizacji
zawodowych Uczen:
Uczen:
1. Organizacja zaje¢[1. Organizacja zaje¢ oraz 1 | zachowuje zasady bezpieczenstwa |- stosuje zasady bezpiecznej pracy i ergonomii w pracowniKlasa llI
omowienie regulaminu pracowni pracy Semestr 1
2. Neutralnos¢ 1. Zrédta pochodzenia CO2w 12 weryfikuje ilo$¢ CO2 emitowang — odczytuje ilos¢ emitowanego CO:2
klimatyczna przemysle szklarskim w trakcie topienia szkta z — dokonac¢ analizy porownawczej
przemystu 2. Zanieczyszczenia srodowiska przepisami srodowiskowymi — llogci emitowanego CO2 z przepisami srodowiskowymi
szklarskiego emitowane z hut - odczytuje ilo$¢ emitowanego CO2 |- wymienia zanieczyszczenia emitowane przez huty szkia
— interpretuje przepisy srodowiska |- dokonuje analizy poréwnawczej poziomu emitowanych
dotyczgce emisji zanieczyszczen zanieczyszczen z przepisania Srodowiskowymi
3. Instalacje odzysku 12 | rozréznia rodzaje i typy — dobiera system oczyszczania i odzysku
nowoczesnych instalacji odzysku |- proponuje alternatywne rozwigzania instalacji
— opisuje systemy oczyszczania oczyszczania
(filtry, elektrofiltry) — opisuje korzysci oraz wady proponowanych rozwigzan
4. Cykl zycia wyrobow ze szkfa 7 | opisuje cykl zycia wyrobow ze — opisuje wpltyw cyklu zycia wyrobow ze szkta na

szkta (opakowaniowego,
gospodarczego, ptaskiego, widkien

szklanych)

dekarbonizacje
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roperse gy Brecpospolits | Unis Ewoperia |
PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU

Propozycje metod nauczania:

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem réznych form organizacyjnych: indywidualnie i zespotowo. Istotnym zagadnieniem w ksztatceniu zawodowym jest
indywidualizacja pracy w kierunku potrzeb i mozliwosci ucznia w zakresie metod, srodkéw oraz form ksztatcenia. Ponadto uczniowie powinni samodzielnie budowa¢ swojg
wiedze i ksztattowaé umiejetnosci poprzez uczenie sie we wspotpracy oraz korzystanie z réznych zrodet informacji Metody praktyczne: pokaz, éwiczenie, projekt.

Srodki dydaktyczne:

Zajecia edukacyjne powinny by¢ prowadzone w pracowni zaje¢ teoretycznych, wyposazonej w komputery. ) Moga réwniez odbywac sie w CKZ, jesli placéwka dysponuje
materiatami z zakresu programu komputerowego sterujgcego piecem szklarskim, programami symulacyjnymi instalacje odzysku. Pomocne w ich realizacji sg filmy
dydaktyczne i prezentacje multimedialne zwigzane z tresciami ksztatcenia, czasopisma branzowe, katalogi, dokumentacje, instrukcje obstugi maszyn i urzadzen, wzorniki.

Obudowa dydaktyczna:

Miejsce zajec powinno by¢ wyposazone w stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtaczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, z drukarkg, ze skanerem oraz z
projektorem multimedialnym.. Srodki dydaktyczne do ksztattowania wyobrazni przestrzennej, schematy i programy komputerowe symulujgce odczyty pozioméw CO2i
innych zanieczyszczen. Projektor multimedialny, tablica szkolna, tablica flipchart.

Warunki realizacji programu przedmiotu:
Zajecia edukacyjne powinny byé prowadzone w pracowni zaje¢ teoretycznych, wyposazonej w komputery. ) Moga réwniez odbywac sie w CKZ, jesli placowka dysponuje
materiatami z zakresu programu komputerowego sterujgcego piecem szklarskim, programami symulacyjnymi instalacje odzysku

Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych ucznia:

Stopien opanowania wiadomosci przez uczniéw powinien byé sprawdzany w formie prac pisemnych, testow i odpowiedzi ustnych. W przypadku oceny prezentacji nalezy
zwroci¢ uwage na zaangazowanie w przygotowanie, podziat obowigzkdw i zakres prac.

W procesie oceniania nalezy uwzgledni¢ wszystkie efekty ksztalcenia przewidziane do realizacji w dziale programowym. Wymagania edukacyjne, metody oraz srodki
dydaktyczne i formy ksztatcenia, powinny by¢ odpowiednio dobrane do potrzeb i mozliwosci uczniéw.

Sprawdzanie osiggnie¢ ucznidéw powinno odbywac sie przez caty okres realizacji programu zaje¢ na podstawie kryteriow przedstawionych na poczatku zaje¢. Nalezy
stosowac obowigzujacy system oceniania i skale ocen. Podczas realizacji programu nauczania nalezy ocenia¢ osiggniecia uczniéw w zakresie wyodrebnionych wymagan
programowych. Ocena postepdw ucznidéw powinna by¢ dokonywana na podstawie regularnie przeprowadzanych sprawdzianéw, odpowiedzi ustnych, wykonania ¢wiczen,
obserwacji ucznia podczas zaje¢. W ocenie koncowej osiggnie¢ edukacyjnych uczniéw nalezy uwzgledni¢ wyniki sprawdziandéw oraz poziom wykonania ¢wiczen.
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6.2. Odzysk i recykling szkia

Cele ogdlne przedmiotu:
e Rozpoznaje zrédta pochodzenia sttuczki
¢ Projektuje systemy zbiorki wyrobéw szklanych

e Rozréznia rodzaje sttuczki i okresla jej przydatnos¢ do produkcji

Cele operacyjne- uczen:
e Dobiera rodzaj sttuczki do danej produkg;ji
e Przeprowadza proces uzdatniania stluczki

e Weryfikuje poziom czystosci sttuczki

Tabela 6 Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia

Dzial programowy|Tematy jednostek Liczba |[Efekty ksztatcenia wlasciwe dla dodatkowych Kryteria weryfikacji - Uwagi o
metodycznych godzin umiejetnosci zawodowych wymagania programowe realizacji
Uczen: Uczen:
1. Odzysk 1. Gospodarka odpadami |7 — sporzadza wykresy danych poziomu odzysku — ocenia poziom odzysku i recyklingu szkta [Klasa lll
i recykling szkfa pochodzenia szklistego i recyklingu szkta — oblicza wydajno$é systemu zbidrki szkta ~ [semestr 2
— projektuje systemy zbidrki szkfa
2. Technologia uzdatniania 25 — przeprowadza proces uzdatniania sttuczki szkta — przeprowadza procesy uzdatniania
stluczki szklanej opakowaniowego sttuczki szkta opakowaniowego i ptaskiego
— przeprowadza proces uzdatniania sttuczki szkia — dokonuje klasyfikaciji sttuczki
ptaskiego — rozroznia
— klasyfikuje sttuczke szklang pod wzgledem uziarnienia |- rodzaje sttuczki
— weryfikuje rodzaj sttuczki szklanej — dobiera odpowiednig sttuczke do produkciji
— dobiera odpowiedng sttuczke do produkcji okreslonych | réznych wyrobéw szklanych
wyrobow ze szkta
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PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU

Propozycje metod nauczania:

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem réznych form organizacyjnych: indywidualnie i zespotowo. Istotnym zagadnieniem w ksztatceniu zawodowym jest
indywidualizacja pracy w kierunku potrzeb i mozliwosci ucznia w zakresie metod, srodkéw oraz form ksztatcenia. Jako metode pracy nalezy zastosowac ¢wiczenia
praktyczne w grupach oraz indywidualnie. Organizowac¢ réwniez zadania w formie projektow. W zakresie zwigzanym z uzdatnianiem sttuczki, zapewni¢ dostep do
indywidualnego stanowiska pracy.

Srodki dydaktyczne:

Zajecia edukacyjne powinny by¢ prowadzone w rzeczywistych warunkach pracy, najlepiej u pracodawcy. Moga réwniez odbywac sie w CKZ, jesli placowka dysponuje
materiatami w postaci prébek stluczki szklanej. Pomocne w ich realizacji sg filmy dydaktyczne i prezentacje multimedialne zwigzane z tre$ciami ksztatcenia, czasopisma
branzowe, katalogi, dokumentacje, instrukcje obstugi maszyn i urzgdzen, wzorniki. Pracownia powinna by¢ wyposazona w kruszarki, sita oraz urzgdzenia pomiarowe do
okres$lania wielkosci ziaren sttuczki.

Obudowa dydaktyczna:

Miejsce zaje¢ powinno by¢ wyposazone w stanowisko komputerowe dla nauczyciela poditgczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, z drukarkg, ze skanerem oraz

z projektorem multimedialnym. Zestawy ¢éwiczen, instrukcje do éwiczen, pakiety edukacyjne dla uczniéw, karty samooceny, karty pracy dla uczniéw. Srodki dydaktyczne do
ksztattowania wyobrazni przestrzennej, schematy, probki sttuczki szklanej. Pracownia powinna by¢ wyposazona w stanowiska do kruszenia sttuczki, stoty do separaciji
sttuczki, lupy, suwmiarki.

Warunki realizacji programu przedmiotu:

Zajecia edukacyjne powinny odbywac sie w rzeczywistych warunkach pracy u pracodawcy, najkorzystniej w zaktadach zajmujgcych sie recyklingiem sttuczki szklanej,
zaroéwno ze szkta opakowaniowego jak i ptaskiego lub w pracowni zawodowej czy w CKZ. Realizacja dziatu zwigzana jest przede wszystkim z rozwijaniem u uczniéw
umiejetnosci odzysku i recyklingu szkia.

Proponowane metody sprawdzania osiagnie¢ edukacyjnych ucznia:

Sprawdzanie opanowania przez uczniéw wymagan programowych bedzie przeprowadzone na podstawie wykonanych ¢wiczen. W ocenie nalezy uwzgledni¢ nastepujgce
kryteria ogdlne: zawarto$¢ merytoryczng ¢wiczen, ich poprawnosgé, jakosé wykonania. Sprawdzanie osiggnie¢ uczniéw powinno odbywac sie przez caty okres realizac;ji
programu zaje¢ na podstawie kryteridow przedstawionych na poczatku zajec. Nalezy stosowa¢ obowigzujgcy system oceniania i skale ocen. Podczas realizacji programu
nauczania nalezy oceniaé¢ osiggniecia uczniéw w zakresie wyodrebnionych wymagan programowych. Ocena postepdw ucznidow powinna by¢ dokonywana na podstawie
regularnie przeprowadzanych sprawdzianéw, odpowiedzi ustnych, wykonania ¢wiczen, obserwacji ucznia podczas zaje¢. W ocenie korncowej osiggnie¢ edukacyjnych
uczniéw nalezy uwzgledni¢ wyniki sprawdzianéw oraz poziom wykonania ¢wiczeh.
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6.3. Sttuczka w procesie produkcji szkia

Cele ogdlne przedmiotu:

e Przygotowuje zestaw szklarski z udziatem sttuczki

Rzeczpospolita Unia Europejska
- Polska Europejski Fundusz Spoteczny

e Prowadzi proces topienia i formowania szkfa ze zwigkszonym udziatem sttuczki

e Rozpoznaje wady masy szklanej i wyrobow bedacych wynikiem zanieczyszczen sttuczki szklane;

Cele operacyjne — uczen potrafi:

e Ocenia jakos¢ sttuczki

e Przygotowuje zestaw szklarski zawierajgcy sttuczke szklang

e Oblicza wydajno$¢ energetyczng procesu topienia szkiet wraz ze zwiekszeniem udziatu sttuczki w zestawie

e Kontroluje proces topienia i formowania szkta z udziatem sttuczki

e Rozpoznaje wady masy szklanej wynikajgce z uzycia zanieczyszczonej sttuczki

¢ Rozpoznaje wady wyrobdw wynikajgce z uzycia zanieczyszczonej sttuczki

Tabela 7 Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia

Dzial programowy [Tematy jednostek metodycznych [Liczba Efekty ksztatcenia wiasciwe dla dodatkowych [Kryteria weryfikacji - wymagania Uwagi o
godzin umiejetnosci zawodowych programowe realizacji
Uczen:
1. Bezpieczenstwo i [1. Zasady BHP przy pracy w na linii 1 | przestrzega zasad BHP (Bezpieczenstwa i — uczen rozpoznaje zagrozenia podczas Klasa Il
higiena pracy zestawiania, topienia Higieny Pracy) pracy w hucie semestr
i formowania szkiet — uczen przeciwdziata zagrozeniom 2
podczas pracy w hucie
2. Stluczka 2. Magazynowanie sttuczki szklanej 2 - wymienia sposoby magazynowania sttuczki — uczen potrafi wymieni¢ i opisa¢ sposéb
w procesie przechowywania sttuczki w hucie

produkcji szkiet
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Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska

Europejski Fundusz Spoteczny

Dziat programowy

Tematy jednostek metodycznych

Liczba
godzin

Efekty ksztalcenia wiasciwe dla dodatkowych
umiejetnosci zawodowych
Uczen:

Kryteria weryfikacji - wymagania
programowe

Uwagi o
realizacji

sttuczke szklang

proces topienia szkta

— analizuje korzysci wynikajgce z uzycia stluczki
szklanej

— kontroluje proces topienia w zaleznosci od ilosci
sttuczki w zestawie

— ocenia wptyw zwiekszania udziatu sttuczki w
zestawie na proces topienia szkta

— ocenia wptyw zwiekszania udziatu sttuczki w
zestawie na oszczednosci energetyczne

— rozpoznaje wady masy szklanej wynikajgce z
uzycia zanieczyszczonej sttuczki

3. Jakosc sttuczki szklanej 16 | rozpoznaje zanieczyszczenia sttuczki — uczen potrafi rozpozna¢ zanieczyszczenia
— dokonuje analizy jakosci stluczki szklanej sttuczki
— okres$la przydatnos¢ stluczki szklanej do — uczen potrafi dokonac krytycznej analizy
produkcji przydatnosci sttuczki do produkc;ji
— kontroluje zgodno$¢ wymagan zaktadu odnosnie |- uczen potrafi wymieni¢ giéwnych
jakosci sttuczki z danymi dostarczonymi przez dostawcéw sttuczki szklanej
dostawce — analizowa¢ dostarczone parametry fizyko-
chemiczne stluczki
— uzasadni¢ ekonomicznie dokonany wybor
dostawcy sttuczki
3. Operacje 4. Przygotowanie zestawow 2 |- opisuje proces przygotowania zestawu — uczen potrafi przygotowac zestaw
technologiczne szklarskich zawierajgcych szklarskiego zawierajgcego sttuczke szklana szklarski zawierajgcy sttuczke
produkgcji szkiet sttuczke szklang — uczen potrafi kontrolowa¢ proces
zawierajgcych nawazania zestawu
sttuczke szklang
5. Topienie zestawu zawierajgcego 2 - ocenia wptywu zawartosci sttuczki w zestawie na |- uczen potrafi odczytaé i analizowac¢

parametry procesu topienia w zalezno$ci
od ilosci sttuczki

— uczen potrafi oszacowaé
korzysci energetyczne procesu topienia
zestawodw zawierajgcych sttuczke

— uczen potrafi rozpoznaé¢ wady masy
szklanej wynikajgce z zanieczyszczen
sttuczki
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Dziat programowy [Tematy jednostek metodycznych |Liczba [Efekty ksztalcenia wtasciwe dla dodatkowych [Kryteria weryfikacji - wymagania Uwagi o
godzin jumiejetnosci zawodowych programowe realizacji
Uczen:
6. Formowania wyrobéw szklanych 2 |- rozpoznaje wady formowania wynikajace z — uczen potrafi rozpozna¢ wady formowania
zawierajgcych sttuczke uzycia zanieczyszczonej sttuczki wynikajgce z uzycia zanieczyszczonej
— ocenia wpltyw zwiekszania udziatu sttuczki w ttuczki
zestawie na proces formowania — oceni¢ wptyw sttuczki na proces
formowania
4. Kontrola jakosci [7. Wptyw sttuczki szklanej na jakoS¢| 7 - rozpoznaje wizualnie wade, ktorej Zrédtem moze |- uczen potrafi rozpoznaé¢ wady wyrobow
wyrobow wyrobéw by¢ zanieczyszczona sttuczka wynikajgce z uzycia zanieczyszczone
szklanych — zabezpiecza probki do badan stluczki
— zabezpieczy¢ prébki do badan

PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU

Propozycje metod nauczania:

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem réznych form organizacyjnych: indywidualnie i zespotowo. Istotnym zagadnieniem w ksztatceniu zawodowym jest
indywidualizacja pracy w kierunku potrzeb i mozliwosci ucznia w zakresie metod, srodkéw oraz form ksztatcenia. Ponadto uczniowie powinni samodzielnie budowa¢ swojg
wiedze i ksztattowa¢ umiejetnosci poprzez uczenie sie we wspotpracy oraz korzystanie z roznych zrédet informacji. Jedng z proponowanych form nauczania powinien by¢
case study jak réwniez ¢wiczenia praktyczne, rozwijajgce zdolnosci manualne. Weryfikacja sttuczki, okreslanie jej wielkosci, przygotowanie zestawu szklarskiego powinno
odbywac sie w ramach ¢wiczen laboratoryjnych.

Srodki dydaktyczne:

Zajecia edukacyjne powinny by¢ prowadzone w rzeczywistych warunkach pracy, najlepiej w hucie szkta opakowaniowego bgdz ptaskiego pracodawcy. Mogg rowniez
odbywac sie czesciowo w CKZ, jesli placéwka dysponuje piecem do topienia szkfa, sttuczkg szklang, wyrobami z wadami z procesu topienia i formowania. Pomocne w ich
realizacji sg filmy dydaktyczne i prezentacje multimedialne zwigzane z tre$ciami ksztatcenia, czasopisma branzowe, katalogi, dokumentacje, instrukcje obstugi maszyn

i urzadzen, wzorniki.

Obudowa dydaktyczna:

Miejsce zaje¢ powinno by¢ wyposazone w stanowisko do przygotowania zestawu szklarskiego, piec do topienia szkia. Stanowiska komputerowe wyposazone w programy
symulujgce operacje wykonywane przez operatora podczas topienia szkiet (podglad parametréw wanny szklarskiej). Zestawy ¢wiczen, instrukcje do ¢wiczen, pakiety
edukacyjne dla uczniéw, karty samooceny, karty pracy dla uczniéw. Srodki dydaktyczne do ksztattowania wyobrazni przestrzennej, schematy, probki wyrobéw szklanych
z wadami, sttuczka szklana, waga, mozdzierze, surowce szklarskie, piec do topienia.
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Warunki realizacji programu przedmiotu:

Zajecia edukacyjne powinny odbywac sie w rzeczywistych warunkach pracy u pracodawcy, pracowni zawodowej lub w CKZ. Realizacja dziatu zwigzana jest przede
wszystkim z rozwijaniem u uczniéw umiejetnosci sttuczka w procesie produkcyjnym szkfa. Stanowisko powinno by¢ wyposazone w piec do wytopu szkta, wagi,
mozdzierze, schematy zasypnikow, zestawiarni, wanien szklarskich oraz dokumentacje techniczng (jako$ci surowcéw, raporty kontroli jakosci wad wyrobdw szklanych).

Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych ucznia:

Sprawdzanie opanowania przez uczniéw wymagan programowych bedzie przeprowadzone na podstawie wykonanych ¢éwiczen. W ocenie nalezy uwzgledni¢ nastepujgce
kryteria ogdlne: zawarto$¢ merytoryczng ¢wiczen, ich poprawnos$é, jakosé wykonania. Sprawdzanie osiggnie¢ ucznidow powinno odbywac sie przez caty okres realizacji
programu zaje¢ na podstawie kryteriéw przedstawionych na poczatku zaje¢. Nalezy stosowac¢ obowigzujgcy system oceniania i skale ocen. Podczas realizacji programu
nauczania nalezy ocenia¢ osiggniecia uczniéw w zakresie wyodrebnionych wymagan programowych. Ocena postepdéw uczniéw powinna byé dokonywana na podstawie
regularnie przeprowadzanych sprawdzianéw, odpowiedzi ustnych, wykonania ¢wiczen, obserwacji ucznia podczas zaje¢. W ocenie korncowej osiggnie¢ edukacyjnych
uczniéw nalezy uwzgledni¢ wyniki sprawdziandw oraz poziom wykonania ¢éwiczen.

7. Ewaluacja programu

7.1. Obszar ewaluacji
Okreslenie jakosci i skutecznosci realizacji programu nauczania dodatkowych umiejetnosci zawodowych Produkcja szkta z wykorzystaniem procesu recyklingu w zakresie:
e o0Osiggania zatozonych efektow ksztatcenia,
e doboru oraz zastosowania form, metod i srodkéw dydaktycznych,
e wspotpracy z pracodawcami,
e wykorzystania bazy techniczno-dydaktycznej szkoty i pracodawcow.
Pytania badawcze do procesu ewaluaciji:
1. W jakim stopniu osiaggnieto efekty ksztatcenia w zakresie dodatkowych umiejetnosci zawodowych?
2. Jakie formy, metody i Srodki dydaktyczne byty skuteczne w osigganiu efektow ksztatcenia i potwierdzaniu kryteriow weryfikacji oraz byly atrakcyjne dla uczniow?
3. W jakim zakresie program nauczania dodatkowych umiejetnosci zawodowych byt dostosowany do mozliwosci i potrzeb uczniéw?
4. Jaki zrealizowano zakres wspotpracy z pracodawcami w ramach zaje¢ praktycznych oraz jakie wprowadzono formy tej wspotpracy?
5

W jakim stopniu dostepna baza techniczno-dydaktyczna szkoty oraz pracodawcow spetnita warunki dla prawidtowej realizacji programu nauczania dla
dodatkowych umiejetnosci zawodowych?
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Jakie stwierdzono bariery w realizacji programu nauczania dodatkowych umiejetnosci zawodowych oraz mozliwosci jego modernizacji i optymalizacji?

W jakim stopniu program nauczania dodatkowych umiejetnosci zawodowych byt dostosowany do potrzeb pracodawcéw i lokalnego rynku pracy?

7.2. Wskazniki osiagniecia celu ewaluacji

Gtéwne kryteria ewaluaciji:

skuteczno$¢ osiggania efektow ksztatcenia i kryteriow weryfikacji zatozonych w programie nauczania dla dodatkowych umiejetnosci zawodowych,
adekwatnos¢ doboru efektéw ksztatcenia oraz form i metod ich realizacji do oczekiwan pracodawcéw i lokalnego rynku pracy.

celowos¢ oraz atrakcyjnos$¢ doboru zastosowanych form i metod nauczania do realizacji zaktadanych efektow ksztatcenia w programie nauczania dodatkowych
umiejetnosci zawodowych,

celowos¢ doboru form i metod ksztatcenia do potrzeb i mozliwosci uczniow,
skutecznos$¢ wspétpracy z pracodawcami w ramach procesu ksztatcenia praktycznego,
trafno$¢ doboru warunkow realizaciji programu do zatozonych i kryteriow weryfikacji,

efektywno$c¢ i atrakcyjnos$é procesu dydaktycznego.

Tabela 8 Ewaluacja programu nauczania dodatkowej umiejetnosci zawodowej

Kryteria ewaluacji Wskazniki ewaluaciji

Skutecznos¢ osiggania efektoéw ksztatcenia i kryteriéw — cele i zadania sg wlasciwe oraz wkomponowujg sie w zakres ksztalcenia w zawodzie,

weryfikacji zatozonych w programie nauczania dla dodatkowych|- efekty ksztatcenia wraz z kryteriami weryfikacji dodatkowej umiejetnosci zawodowej ,Produkcja szkta
umiejetnosci zawodowych, z wykorzystaniem procesu recyklingu sg znane uczniom i ich pracodawcom,

— Nadzor nad procesem ksztatcenia na poszczegdinych jego etapach,
— Informacja o wynikach nauczania na kazdym etapie ksztatcenia uczniéw jest dostepna

Adekwatnos¢ doboru efektéw ksztatcenia oraz form i metod ich |- poziom zréznicowania form i metod ksztatcenia stosowanych przez nauczycieli i instruktorow zajeé
realizacji do oczekiwan pracodawcéw i lokalnego rynku pracy. praktycznych podczas realizacji programu nauczania u pracodawcow

— zgodnos¢ efekiow ksztatcenia z istniejgcg i stosowang wspoétczesnie technologig oraz systemem pracy
— przygotowanie uczniéw do pracy samodzielnej poprzez wybrane formy i metody ksztatcenia

— obszar wzajemnej wspotpracy nauczycieli, instruktorow oraz pracodawcéw przy realizacji

i monitorowaniu programu nauczania dla zawodu

— poprawno$¢ doboru efektéw ksztatcenia w odniesieniu do zapotrzebowania na wykwalifikowang kadre
techniczng na lokalnym rynku pracy
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Kryteria ewaluacji

Wskazniki ewaluaciji

Celowos¢ oraz atrakcyjnos$¢ doboru zastosowanych form

i metod nauczania do realizacji zaktadanych efektéw
ksztatcenia w programie nauczania dodatkowych umiejetnosci
zawodowych,

— stopien zréznicowania metod ksztatcenia stosowanych przez nauczycieli podczas realizacji programu
nauczania,

— poziom wykorzystywania metod aktywizujgcych w nauczaniu przedmiotu

— ocena atrakcyjnosci stosowanych przez nauczycieli i instruktorow form i metod ksztatcenia z punktu
widzenia uczniéw

— stopien dostosowania form i metod nauczania do efektow ksztatcenia i kryteriow weryfikacji z programu
nauczania dodatkowych umiejetnosci zawodowych

— ocena poziomu wdrozenia uczniéw do samodzielnej pracy i poprzez wybrane formy i metody ksztatcenia

— zakres wspotpracy nauczycieli prowadzacych zajecia przy realizacji i monitorowaniu programu nauczania
dla dodatkowych umiejetnosci zawodowych

Celowos¢ doboru form i metod ksztatcenia do potrzeb
i mozliwosci ucznidw,

— stopien osiggania efektdéw ksztatcenia oraz realizacji kryteriow weryfikacji przez uczniéw

— stopien atrakcyjnosci programu nauczania dodatkowych umiejetnosci zawodowych dla branzy
i lokalnego rynku pracy z punktu widzenia uczniow

— poziom zapewnienia przez szkote lub pracodawcow warunkoéw do realizacji programu hauczania
dodatkowych umiejetnosci zawodowych (dostepnosé i jakos¢ bazy techniczno-dydaktycznej itp.)

Skutecznos$¢ wspotpracy z pracodawcami w ramach procesu
ksztatcenia praktycznego,

— udziat pracodawcéw i innych zewnetrznych instytucji edukacyjnych w realizowaniu programu nauczania
dodatkowych umiejetnosci zawodowych
— poziom czestotliwosci oraz zakres wspotpracy szkoty z pracodawcami i innymi podmiotami zewnetrznymi

Trafnos¢ doboru warunkéw realizacji programu do zatozonych
i kryteriéw weryfikacji,

— poziom adekwatnosci i trafnosé doboru wykorzystania bazy techniczno-dydaktycznej szkoty w realizacji
programu nauczania dodatkowych umiejetnosci zawodowych

Efektywnosc¢ i atrakcyjnos¢ procesu dydaktycznego.

— opinie nauczycieli na temat mozliwosci optymalizacji i podniesienia atrakcyjnosci procesu dydaktycznego
— opinie pracodawcow na temat mozliwosci optymalizacji i podniesienia atrakcyjnosci procesu

dydaktycznego

7.3. Przykladowe narzedzia ewaluaciji

Narzedzia wspomagajgce proces ewaluacji programu nauczania

W procesie ewaluacji programu nauczania dodatkowych umiejetnosci zawodowych mogg by¢ wykorzystywane:

— analiza dokumentacji z kursu dodatkowych umiejetnosci zawodowych,

— ankiety dla uczestnikow,

— wywiady z uczestnikami kursu,
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— obserwacja kursu.
Dzieki zrealizowaniu dziatan dotyczgcych ewaluacji programu nauczania dodatkowych umiejetnosci zawodowych, mozliwe bedzie przeprowadzenie procesu optymalizacji
wymagan programowych, efektéw ksztatcenia, kryteriow weryfikacji, bazy techniczno-dydaktycznej oraz stosowanych form i metod nauczania.
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8.2. Witryny internetowe

[i1] https://www.ore.edu.pl/wp-content/uploads/2020/03/operator-urzadzen-przemyslu-szklarskiego.pdf
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[i2] https://zpe.gov.pl/a/szklo---tworzywo-o-dlugich-tradycjach-i-jeszcze-wiekszej-przyszlosci/D36UTc4hP
[i3] http://lwww.polish-glass.pl/?menubok=0szkle&page=oszkle_pliki
[i4] https:/itargiglass.pl/pl
[i5] http://lwww.ekoportal.gov.pl/fileadmin/Ekoportal/Pozwolenia_zintegrowane/poradniki_branzowe/18._Najlepsze_Dostepne_Techniki_ BAT__wytyczne_dla_branzy_
szklarskiej.pdf
8.3. Zalecenia, normy, akty prawne

[z1]Rozporzadzenie Komisji (UE) NR 1179/2012 z Dziennika Urzedowego Unii Europejskiej ustanawiajgce kryteria okreslajgce, kiedy sttuczka szklana przestaje byc¢
odpadem na podstawie dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE.

[z2]Uchwata nr 57 Rady Ministréow z dnia 6 maja 2021 r. zmieniajgca uchwate w sprawie Krajowego planu gospodarki odpadami 2022
[z3] Czasopisma branzowe:
[z4] Miesiecznik ,Swiat Szkia”
[z5] Dwumiesigcznik ,S+C Szkfo i Ceramika”
Normy:

PN-80/B-13010, PN-EN 572-9:2005
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