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PROJEKT PROGRAMU NAUCZANIA ZAWODU
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opracowany w oparciu o projekt podstawy programowej kształcenia w zawodzie  
w ramach projektu „Partnerstwo na rzecz kształcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadająca potrzebom rynku pracy”, współfinansowanego ze środków Unii Europejskiej w ramach Europejskiego Funduszu Społecznego,
realizowanego w  latach 2018 - 2019

Program przedmiotowy o strukturze spiralnej

SYMBOL CYFROWY ZAWODU 753702

KWALIFIKACJE WYODRĘBNIONE W ZAWODZIE:
MOD.02. Wykonywanie i renowacja wyrobów kaletniczych





Prezentowany projekt programu nauczania wymaga weryfikacji i dostosowania do przepisów prawa dotyczących podstawy programowej kształcenia w zawodzie szkolnictwa branżowego oraz przepisów dotyczących ramowych planów nauczania.

Weryfikacja projektu programu nauczania w zakresie  przepisów prawa powinna obejmować w szczególności:

1) dostosowanie do efektów kształcenia, kryteriów weryfikacji oraz warunków realizacji kształcenia w zawodzie, określonych w podstawie programowej kształcenia w zawodzie szkolnictwa branżowego (Dz.U. z 2019 r.  poz. 991);
2) wskazanie liczby godzin na realizację obowiązkowych zajęć edukacyjnych z zakresu kształcenia zawodowego zgodnie z ramowym planem nauczania (Dz. U z 2019 r. poz. 639) oraz z uwzględnieniem minimalnej liczby godzin określonej w podstawie programowej kształcenia w zawodzie szkolnictwa branżowego. 

STRUKTURA PROGRAMU NAUCZANIA ZAWODU KALETNIK:

I. Wstęp do programu
1. Opis zawodu
2. Charakterystyka programu
3. Założenia programowe
4. Wykaz przedmiotów w kształceniu teoretycznym i praktycznym
II. Cele kierunkowe zawodu
III. Programy nauczania do poszczególnych przedmiotów
· nazwa przedmiotu
· cele ogólne
· cele operacyjne
· materiał nauczania
· procedury osiągania celów kształcenia, propozycje metod nauczania, proponowane środki dydaktyczne oraz obudowa dydaktyczna
· warunki realizacji programu przedmiotu
· propozycje metod sprawdzania osiągnięć ucznia/słuchacza
· propozycja ewaluacji przedmiotu
IV. Propozycja sposobu ewaluacji programu nauczania do zawodu
V. Zalecana literatura zawodu
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I. WSTĘP DO PROGRAMU
Branżowa szkoła I stopnia po ośmioletniej szkole podstawowej
Przedmiotowe kształcenie zawodowe
Typ szkoły: Branżowa szkoła I stopnia
Podbudowa programowa: ośmioletnia szkoła podstawowa
Nazwa zawodu: Kaletnik, symbol cyfrowy zawodu 753702
Oznaczenie i nazwa kwalifikacji: MOD.02. Wykonywanie i renowacja wyrobów kaletniczych

1. OPIS ZAWODU
KALETNIK
SYMBOL CYFROWY ZAWODU 753702
Branża przemysłu mody (MOD)
Poziom III Polskiej Ramy Kwalifikacji, określony dla zawodu jako kwalifikacji pełnej
Kwalifikacja wyodrębniona w zawodzie: Wykonywanie i renowacja wyrobów kaletniczych MOD.02.
Poziom 3 Polskiej Ramy Kwalifikacji określony dla kwalifikacji
Typ szkoły: Trzyletnia branżowa szkoła I stopnia
Absolwent szkoły branżowej I stopnia w zawodzie kaletnik po potwierdzeniu kwalifikacji: MOD.02. Wykonywanie i renowacja wyrobów kaletniczych, może kontynuować naukę w branżowej szkole II stopnia. Po uzyskaniu wykształcenia średniego i potwierdzeniu kwalifikacji: MOD.12. Organizacja i prowadzenie procesów wytwarzania wyrobów skórzanych otrzymuje dyplom potwierdzający kwalifikacje w zawodzie technik technologii wyrobów skórzanych oraz wykształcenie średnie lub średnie branżowe.
Kształcenie w zawodzie kaletnik, może być prowadzone również na kwalifikacyjnych kursach zawodowych.
Dodatkowym atutem zawodowym, dla absolwenta po 3 latach praktyki zawodowej i zdaniu egzaminu w Cechu Rzemiosła, będzie zdobycie świadectwa Czeladnika, a po dalszych 3 latach praktyki i zdaniu egzaminu w Cechu Rzemiosła może otrzymać tytuł Mistrza w zawodzie kaletnik.
Po uzupełnieniu wykształcenia średniego i zdaniu egzaminu maturalnego absolwent może kontynuować naukę na studiach wyższych.
Zawód kaletnik należy do grupy zawodów poszukiwanych na rynku pracy, z kwalifikacjami uzyskanymi w toku kształcenia. Praca w tym zawodzie polega na wykonywaniu i renowacji wyrobów galanterii ze skór, tworzyw skóropodobnych i sztucznych oraz materiałów włókienniczych, a w szczególności:
1) sporządzaniu dokumentacji wyrobu kaletniczego na potrzeby zamówienia;
2) użytkowaniu maszyn i urządzeń do wytwarzania wyrobów kaletniczych;
3) wytwarzaniu wyrobów kaletniczych;
4) wykonywaniu i renowacji wyrobów kaletniczych;
5) sporządzaniu kalkulacji kosztów produkcji i usług kaletniczych.
Ze względu na nieustannie rozwijający się przemysł skórzany oraz rosnący popyt na wyroby galanteryjne, konieczne jest pogłębianie wiedzy zawodowej i zastosowanie jej w praktyce. Koniecznym staje się również nabycie umiejętności z zakresu kompetencji personalnych i społecznych oraz wiedzy z zakresu podejmowania i prowadzenia działalności gospodarczej, niezbędnej w przyszłej pracy zawodowej i funkcjonowaniu na współczesnym rynku pracy.

2. CHARAKTERYSTYKA PROGRAMU
Program nauczania zawodu kaletnik dla branżowej szkoły I stopnia oraz dla KKZ, przeznaczony jest dla uczniów po ukończeniu ośmioletniej szkoły podstawowej. Umożliwia uzyskanie dyplomu potwierdzającego kwalifikacje zawodowe po zdaniu egzaminu potwierdzającego kwalifikacje w zawodzie kaletnik. Program nauczania o strukturze przedmiotowej i spiralnym układzie treści, ułożony został od najprostszych treści po bardziej trudne. Umożliwia on powrót do treści zrealizowanych na początku edukacji w branżowej szkole I stopnia, aby je poszerzyć w kolejnym roku nauki, w celu kształtowania umiejętności wykonania czynności, związanych z realizacją zadań zawodowych. Ponadto taki układ treści utrwala poznany wcześniej materiał nauczania oraz ułatwia zdanie egzaminu zawodowego.
Treści korelują ze sobą w ramach przedmiotów i są realizowane w postaci kształcenia teoretycznego oraz praktycznego.
Okres realizacji programu – 3 lata.
3. ZAŁOŻENIA PROGRAMOWE
W branży kaletniczej funkcjonuje coraz więcej małych i średnich przedsiębiorstw. Rynek pracy poszukuje ludzi z kwalifikacjami nabytymi w toku kształcenia zawodowego, cechującymi się fachowością, kreatywnością oraz kompetencjami personalnymi i społecznymi. Analiza internetowych ofert pracy wskazuje, że fachowcy w tej branży należą do poszukiwanych pracowników w całym kraju oraz poza jego granicami, cechującymi się znajomością zarówno tradycyjnych, jak i nowoczesnych metod produkcji wyrobów kaletniczych.
Wzrost zatrudnienia wykwalifikowanych pracowników przyczyni się do rozwoju przedsiębiorstw kaletniczych, a zakładanie nowych firm – do wzrostu konkurencji, podniesienia jakości oferowanych produktów i usług, a w ostateczności zadowolenia i satysfakcji konsumentów wyrobów kaletniczych.

4. WYKAZ PRZEDMIOTÓW W KSZTALCENIU TEORETYCZNYM I PRAKTYCZNYM
Wykonywanie i renowacja wyrobów kaletniczych MOD.02.
Przedmioty teoretyczne zawodowe:
1. Bezpieczeństwo i higiena pracy w kaletnictwie
2. Język obcy ukierunkowany zawodowo
3. Rysunek zawodowy
4. Materiałoznawstwo kaletnicze
5. Technologia kaletnictwa
6. Pracownia modelowania
Przedmioty realizowane w formie zajęć praktycznych:
7. Pracownia kaletnicza



II. CELE KIERUNKOWE ZAWODU
Absolwent szkoły prowadzącej kształcenie w zawodzie kaletnik powinien być przygotowany do wykonywania zadań zawodowych w zakresie kwalifikacji MOD.02. Wykonywanie i renowacja wyrobów kaletniczych:
1) sporządzania dokumentacji wyrobu kaletniczego na potrzeby zamówienia;
2) użytkowania maszyn i urządzeń do wytwarzania wyrobów kaletniczych;
3) wytwarzania wyrobów kaletniczych;
4) wykonywania renowacji wyrobów kaletniczych;
5) sporządzania kalkulacji kosztów produkcji i usług kaletniczych.

III. PROGRAMY NAUCZANIA DO POSZCZEGÓLNYCH PRZEDMIOTÓW

BEZPIECZEŃSTWO I HIGIENA PRACY W KALETNICTWIE 

Cele ogólne
1. Poznanie przepisów dotyczących bezpieczeństwa i higieny pracy w kaletnictwie.
2. Rozpoznawanie zagrożeń dla zdrowia i życia człowieka oraz mienia i środowiska związane z wykonywaniem zadań zawodowych.
3. Poznanie zasad ochrony przeciwpożarowej.
4. Poznanie zasad pomocy przedmedycznej i postępowania powypadkowego.
5. Organizowanie stanowisk pracy pod kątem ergonomii, przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy, ochrony przeciwpożarowej i ochrony środowiska.

Cele operacyjne
Uczeń potrafi:
1) wymieniać zasady bezpieczeństwa i higieny podczas wykonywania zadań zawodowych w zakładzie kaletniczym,
2) wymieniać prawa i obowiązki pracodawcy i pracownika w zakresie bezpieczeństwa i higieny pracy,
3) rozróżniać znaki zakazu, nakazu, ostrzegawcze, ewakuacyjne i ochrony przeciwpożarowej oraz sygnały alarmowe,
4) określać wpływ związków chemicznych, występujących podczas produkcji wyrobów kaletniczych na organizm człowieka,
5) wskazać zagrożenia dla zdrowia i życia człowieka oraz mienia i środowiska związane z wykonywaniem zadań zawodowych,
6) wskazać sposób organizacji stanowisk pracy pod kątem ergonomii, przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy, ochrony przeciwpożarowej i ochrony środowiska.

MATERIAŁ NAUCZANIA bezpieczeństwa i higieny pracy w kaletnictwie
	Dział programowy
	Tematy jednostek metodycznych
	Liczba godz.
	Wymagania programowe
	Uwagi o realizacji

	
	
	
	Podstawowe
Uczeń potrafi:
	Ponadpodstawowe
Uczeń potrafi:
	Etap realizacji

	I. BHP i ppoż. w środowisku pracy
	1. Czynniki szkodliwe w środowisku pracy
	
	- definiować pojęcia związane z ochroną środowiska 
- rozróżniać źródła i czynniki szkodliwe w środowisku pracy - definiować wymagania dotyczące ergonomii pracy w zakładzie kaletniczym
	- wymienić pojęcia dotyczące bezpieczeństwa i higieny pracy
- wymieniać źródła zanieczyszczeń powstałych w zakładzie kaletniczym 
	Klasa I

	
	2. Zadania i uprawnienia instytucji oraz służb działających w zakresie ochrony pracy i ochrony środowiska w Polsce
	
	- wymienić instytucje oraz służby działające w zakresie ochrony pracy i ochrony środowiska w Polsce 
- rozróżnić uprawnienia instytucji oraz służb działających w zakresie ochrony pracy i ochrony środowiska w Polsce
	- określić zadania instytucji oraz służb działających w zakresie ochrony pracy i ochrony środowiska w Polsce 
	Klasa I

	II. Prawa i obowiązki pracodawcy i pracownika w zakresie bhp
	1.Prawa i obowiązki pracodawcy i pracownika
	
	- wymienić prawa i obowiązki pracodawcy i pracownika w zakresie bezpieczeństwa i higieny pracy 
- wskazać konsekwencje nieprzestrzegania obowiązków pracownika i pracodawcy w zakresie bezpieczeństwa i higieny pracy
- rozróżnić znaki zakazu, nakazu, ostrzegawcze, ewakuacyjne i ochrony przeciwpożarowej oraz sygnały alarmowe 
	-przewidywać skutki naruszeń prawa pracy
	Klasa I

	III. Oddziaływanie czynników szkodliwych na organizm człowieka
	1. Zagrożenia związane z występowaniem szkodliwych czynników w środowisku pracy
	
	- rozróżnić zagrożenia związane z występowaniem szkodliwych czynników w zakładzie kaletniczym 
- określić wpływ związków chemicznych, występujących podczas produkcji wyrobów kaletniczych, na organizm człowieka 
	- wymieniać choroby powstałe w wyniku oddziaływania czynników szkodliwych, występujących w zakładzie kaletniczym, na organizm człowieka 
	Klasa I

	IV. Zagrożenia pożarowe
	1.Zasady ochrony przeciwpożarowej
	
	- wymienić zasady bezpieczeństwa i higieny podczas wykonywania zadań zawodowych w zakładzie kaletniczym 
- rozróżnić środki gaśnicze
	-rozróżnić skutki oddziaływania czynników szkodliwych na organizm człowieka 
	Klasa I

	V. Pierwsza pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w stanach zagrożenia zdrowia i życia.
	1.Postępowanie powypadkowe oraz pomoc przedmedyczna
	
	- rozróżnić zagrożenia
zdrowia i życia pracownika
zakładu kaletniczego
- omówić rodzaje pomocy
przedmedycznej
	- omówić procedury postępowania powypadkowego
- wskazać sposób pierwszej pomocy przedmedycznej
	Klasa I

	VI. Ocena ryzyka zawodowego
	1.Zagrożenia dla zdrowia i życia człowieka oraz mienia i środowiska związane z wykonywaniem zadań zawodowych
	
	- opisać zagrożenia dla mienia i środowiska związane z wykonywaniem zadań zawodowych 
	- opisać zagrożenia dla zdrowia i życia związane z wykonywaniem zadań zawodowych
	Klasa I

	VII. Środki ochrony indywidualnej
	1.Zasady stosowania i doboru środków ochrony indywidualnych
	
	- identyfikować czynniki szkodliwe dla organizmu człowieka występujące w zakładzie kaletniczym (oświetlenie, postawa)
- dobrać środki ochrony indywidualnej
	- wymieniać typowe choroby zawodowe, wynikające z charakteru pracy
	Klasa I

	VIII. Organizacja stanowisk pracy zgodnie z obowiązującymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczeństwa i higieny pracy, ochrony przeciwpożarowej, ochrony środowiska
	1. Organizacja stanowisk pracy pod kątem ergonomii, przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy, ochrony przeciwpożarowej i ochrony środowiska
	
	- organizować stanowisko pracy zgodnie z obowiązującymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczeństwa i higieny pracy, ochrony przeciwpożarowej i ochrony środowiska
	- identyfikować zagrożenia dla zdrowia i życia człowieka oraz mienia i środowiska, związane z wykonywaniem zadań zawodowych 
	Klasa I

	Realizacja godzin w klasie III
	
	
	
	




PROCEDURY OSIĄGANIA CELÓW
Przedmiot nauczania bezpieczeństwo i higiena pracy w kaletnictwie, wymaga aktywizujących metod kształcenia z uwzględnieniem metody „burzy mózgów” oraz „przypadków”, korzystania z różnych źródeł informacji, wykorzystania filmów edukacyjnych oraz prezentacji multimedialnych.
Zalecanymi metodami kształcenia powinny być: wykład problemowy, burza mózgów, projekt oraz wykład informacyjny.
Zajęcia mogą odbywać się indywidualnie lub w grupach. 
Środki dydaktyczne: podręczniki z zakresu bhp oraz ergonomii pracy, rozporządzenia w sprawie ogólnych przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy, Kodeks pracy, instrukcje stanowiskowe, filmy i prezentacje multimedialne, karty pracy.

Zajęcia edukacyjne mogą być prowadzone w systemie klasowo-lekcyjnym. W miejscach prowadzenia zajęć powinny się znajdować: plansze ze znakami, znaki zakazu, nakazu, ostrzegawcze, ewakuacyjne i ochrony przeciwpożarowej, sygnały alarmowe, instrukcje udzielania pomocy przedmedycznej, oceny ryzyka zawodowego na poszczególnych stanowiskach pracy, urządzenia multimedialne. 


PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIĄGNIĘĆ EDUKACYJNYCH UCZNIA
Sposoby oceniania:
Do oceny osiągnięć edukacyjnych proponuje się: test wielokrotnego wyboru, sprawdziany z pytaniami otwartymi, prace indywidualne i zespołowe w formie projektów i referatów, ocena poprawności wykonania poleceń i zadań oraz poprawności merytorycznej wypowiedzi ucznia.
Rodzaje narzędzi:
Testy, przedmiotowe kryteria oceniania, arkusze oceny, klucze odpowiedzi.
PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU
Do ewaluacji programu nauczania przedmiotu można zastosować metodę badania efektywności i jakości przydzielonych poleceń i zadań po ich zakończeniu, poprzez zastosowanie badań kwestionariuszowych, analizy dokumentów, wywiadów, czy obserwacji wśród uczniów, rodziców oraz nauczycieli


JĘZYK OBCY UKIERUNKOWANY ZAWODOWO 

Cele ogólne 
1. Poznanie przepisów dotyczących bezpieczeństwa i higieny pracy w pracowni kaletniczej.
2. Rozwijanie umiejętności wypowiedzi i komunikacji w języku obcym zawodowym.
3. Rozumienie prostych, krótkich wypowiedzi pisemnych i ustnych w języku obcym zawodowym.
4. Tworzenie prostych, krótkich wypowiedzi pisemnych i ustnych w języku obcym zawodowym.
5. Rozwijanie umiejętności pisania i prowadzenia rozmów podczas wykonywania zadań zawodowych w języku obcym zawodowym.
6. Nabywanie umiejętności stosowania nazewnictwa zawodowego w języku obcym zawodowym.
7. Korzystanie z obcojęzycznych źródeł informacji.

Cele operacyjne
Uczeń potrafi:
1) posługiwać się podstawowym słownictwem zawodowym w języku obcym nowożytnym,
2) prowadzić dialog w języku obcym nowożytnym,
3) tłumaczyć dokumenty produkcyjne związane z zawodem kaletnik,
4) wypełniać dokumenty produkcyjne związane z zawodem kaletnik, 
5) planować stanowisko produkcyjne pracy w języku obcym nowożytnym,
6) stosować terminologię zawodową w języku obcym, 
7) stosować zwroty grzecznościowe w języku obcym
8) wyszukać informację z obcojęzycznych portali internetowych,
9) prowadzić dialog w typowych sytuacjach zawodowych,
10) tłumaczyć proste, krótkie wypowiedzi w formie pisemnej (np. instrukcje obsługi maszyn, instrukcje stanowiskowe, instrukcje wykonania wyrobu),
11) doskonalić własne umiejętności językowe związane z zawodem,
12) korzystać z literatury fachowej związanej z zawodem.


MATERIAŁ NAUCZANIA – JĘZYK OBCY UKIERUNKOWANY ZAWODOWO
	Dział programowy
	Tematy jednostek metodycznych
	Liczba godz.
	Wymagania programowe
	Uwagi 
o realizacji

	
	
	
	Podstawowe
Uczeń potrafi:
	Ponadpodstawowe
Uczeń potrafi:
	Etap realizacji

	I. Porozumiewanie się w języku obcym w działalności kaletniczej 
	1. Przekazywanie informacji klientowi o rodzaju działalności i zakresie usług kaletniczych
	
	- uzyskać i przekazać informacje i wyjaśnienia 
- porozumiewać się w języku obcym
	- wyrażać swoje opinie i zredagować dialog z klientem
	Klasa II

	
	2.Środki językowe, umożliwiające realizacje zadań zawodowych
	
	- rozpoznać oraz stosować środki językowe, umożliwiające realizację czynności zawodowych w zakresie: 
a) czynności wykonywanych na stanowisku pracy, w tym związanych z zapewnieniem bezpieczeństwa i higieny pracy,
	- określać zasadność stosowania bhp podczas wykonywania zadań zawodowych
- nazywać czynności wykonywane na stanowisku pracy
	Klasa II

	
	1. 
	
	b) narzędzi, maszyn, urządzeń i materiałów koniecznych do realizacji czynności zawodowych
	- przekazać w języku obcym zasady obsługi i zastosowania maszyn, urządzeń, narzędzi i przyrządów pomiarowych w kaletnictwie
	

	
	2. 
	
	c) procesów i procedur związanych z realizacją zadań zawodowych
	- zredagować technologię wykonania oraz świadczenia usług, w zakresie napraw i renowacji i wyrobów kaletniczych
	

	
	3. 
	
	d) formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentów związanych z wykonywaniem zadań zawodowych
	- przeczytać informacje zawarte w dokumentach produkcyjnych, dokumentacji wyrobu
- wypełnić dokumenty produkcyjne oraz opracować dokumentację wyrobu,
- przeczytać informacje zawarte w instrukcjach, regulaminach i normach
	

	
	4. 
	
	\e) świadczonych usług, w tym obsługi przez klienta
	- przekazać informacje dotyczące świadczonych usług w firmie kaletniczej
	

	
	3. Zastosowanie słownictwa zawodowego 
	
	- przekazać w języku obcym nowożytnym informacje zawarte w materiałach wizualnych (np. wykresach, symbolach, piktogramach, schematach) oraz audiowizualnych (np. filmach instruktażowych)
- przekazać w języku polskim informacje sformułowane
w języku obcym nowożytnym
	- tłumaczyć tekst z języka obcego na język polski i z języka polskiego na język obcy
- współdziałać z innymi osobami, realizując zadania językowe 
	Klasa II

	II. Porozumiewanie się z klientem w języku obcym w kaletniczym zakładzie usługowym 
	1.Relacje z klientami – rozumienie tekstu czytanego, ćwiczenia leksykalne
	
	- korzystać ze słownika dwu- i jednojęzycznego
- znajdować w wypowiedzi/tekście określone informacje
- prowadzić proste negocjacje związane z czynnościami zawodowymi
	- określać główną myśl wypowiedzi/tekstu lub fragmentu wypowiedzi/tekstu
- rozpoznać związki między poszczególnymi częściami tekstu
	Klasa II

	
	2.Obsługa klienta – zwroty grzecznościowe
	
	- dostosować styl wypowiedzi do sytuacji
- stosować zwroty i formy grzecznościowe
	- układać informacje w określonym porządku
- pytać o zakres usługi kaletniczej oraz wymagania jakościowe materiałów i wyrobów
	Klasa II

	
	3.Ćwiczenia leksykalne – praca 
z tekstem
	
	- korzystać z tekstów w języku obcym, również za pomocą technologii informacyjno -komunikacyjnych
- wykorzystać kontekst (tam, gdzie to możliwe), aby w przybliżeniu określić znaczenie słowa
	- identyfikować słowa klucze, internacjonalizm
- upraszczać, (jeżeli to konieczne) wypowiedź, zastąpić nieznane słowa innymi, wykorzystać opis, środki niewerbalne
	Klasa II

	
	4.Terminologia zawodowa
	
	- opisywać przedmioty, działania i zjawiska związane 
z czynnościami zawodowymi
- przedstawiać sposób postępowania w różnych sytuacjach zawodowych (np.
udzielić instrukcji, wskazówek, określić zasady)
	- wyrazić i uzasadnić swoje stanowisko 
	Klasa II

	
	5.Konstruowanie tekstów o różnym charakterze – słownictwo zawodowe
	
	- stosować formalny lub nieformalny styl wypowiedzi adekwatnie do sytuacji
– rozpoczynać, przeprowadzić i zakończyć rozmowę
	- stosować zasady konstruowania tekstów o różnym charakterze
	Klasa II

	
	6.Wypowiedzi ustne – scenki w zakładzie usługowym
	
	- przekazać w języku obcym nowożytnym informacje sformułowane w języku polskim lub języku obcym nowożytnym 
- przedstawić publicznie w języku obcym nowożytnym wcześniej opracowany materiał, np. prezentację
	- prowadzić proste negocjacje związane z usługami w zakresie wytwarzania, napraw i renowacji wyrobów kaletniczych
	Klasa II

	Realizacja godzin w klasie II
	
	




PROCEDURY OSIĄGANIA CELÓW
Przedmiot nauczania język obcy ukierunkowany zawodowo, wymaga stosowania następujących metod kształcenia z uwzględnieniem: metod aktywizujących, podających, korzystania z różnych źródeł informacji, wykorzystania filmów edukacyjnych oraz prezentacji multimedialnych.
Zalecanymi metodami kształcenia powinny być: wykład problemowy, wykład informacyjny, praca w grupach.
Zajęcia mogą odbywać się indywidualnie lub w grupach. 
Środki dydaktyczne: Literatura zawodowa, czasopisma branżowe, katalogi wyrobów kaletniczych, filmy i prezentacje multimedialne, słowniki języka obcego, instrukcje obsługi maszyn i urządzeń oraz dostęp do internetu.
Zajęcia edukacyjne mogą być prowadzone w pracowni dydaktycznej języka obcego, ukierunkowanego zawodowo, wyposażonej w niezbędny sprzęt i środki dydaktyczne.
W miejscach prowadzenia zajęć powinny znajdować się: plansze dydaktyczne, prezentacje multimedialne, lliteratura fachowa i czasopisma zawodowe, półprodukty wyrobów kaletniczych, instrukcje stanowiskowe, obsługi maszyn i urządzeń.




PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIĄGNIĘĆ EDUKACYJNYCH UCZNIA
Sposoby oceniania:
Do oceny osiągnięć edukacyjnych proponuje się: test wielokrotnego wyboru, sprawdziany z pytaniami otwartymi, prace indywidualne i zespołowe w formie projektów i referatów, ocena poprawności wykonania poleceń i zadań oraz poprawności merytorycznej wypowiedzi ucznia.
Rodzaje narzędzi:
Testy, przedmiotowe kryteria oceniania, arkusze oceny, karty pracy, klucze odpowiedzi.


PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU
Do ewaluacji programu nauczania przedmiotu można zastosować metodę badania efektywności i jakości przydzielonych poleceń i zadań po ich zakończeniu, poprzez zastosowanie badań kwestionariuszowych, analizy dokumentów, wywiadów czy obserwacji wśród uczniów, rodziców oraz nauczycieli.


RYSUNEK ZAWODOWY 

Cele ogólne
1. Organizowanie stanowisk pracy pod kątem ergonomii pracy.
2. Wykonywanie rysunków odręcznych i technicznych.
3. Posługiwanie się znormalizowanym pismem technicznym.
4. Wykonywanie rysunków brył i wyrobów kaletniczych.
5. Poznawanie wielkości i proporcji wyrobów w zależności od ich przeznaczenia.

Cele operacyjne
Uczeń potrafi:
1) określać rodzaje rysunków odręcznych i technicznych oraz zasady ich wykonania,
2) przygotować materiały i przybory kreślarskie do rysowania,
3) posłużyć się przyborami kreślarskimi,
4) dobrać rodzaj i grubości linii rysunkowych do wykonywanych zadań,
5) posłużyć się podstawowymi terminami z zakresu normalizacji, odczytywać normy rysunkowe,
6) posłużyć się znormalizowanym pismem technicznym,
7) zastosować pismo techniczne do opisu elementów wyrobów kaletniczych,
8) wykonywać kreślenie geometryczne,
9) zastosować kreślenie geometryczne w rysunkach wyrobów kaletniczych,
10) wykonywać rysunki figur, brył i wyrobów w rzutach,
11) zastosować zasady wymiarowania w rysunkach części składowych wyrobów,
12) wykonywać w perspektywie zbieżnej figury, bryły i wyroby kaletnicze,
13) wykonywać odręczne rysunki brył i wyrobów kaletniczych,
14) dobierać barwy do opracowań kolorystycznych projektów wyrobów kaletniczych i galanteryjnych,
15) dobierać i zastosować ornamenty w wyrobach kaletniczych,
16) określać wielkość i proporcje wyrobów w zależności od przeznaczenia,
17) zastosować różne skale do wykonywania rysunków wyrobów,
18) zastosować różne techniki kopiowania rysunków żurnalowych.


MATERIAŁ NAUCZANIA – RYSUNEK ZAWODOWY
	Dział programowy
	Tematy jednostek metodycznych
	Liczba godz.
	Wymagania programowe
	Uwagi o realizacji

	
	
	
	Podstawowe
Uczeń potrafi:
	Ponadpodstawowe
Uczeń potrafi:
	Etap realizacji

	I. Zagadnienia wprowadzające w rysunku zawodowym
	1. Organizowanie stanowiska pracy rysunku zawodowego
	
	- omawiać przepisy bhp, ppoż. oraz wymagania ergonomii i ochrony środowiska 
- organizować stanowisko pracy zgodnie z obowiązującymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczeństwa i higieny pracy, ochrony przeciwpożarowej i ochrony środowiska 
	- wyjaśniać wpływ stosowania przepisów bhp, ppoż., oraz wymagań ergonomii i ochrony środowiska na wykonywanie zadań zawodowych.
	Klasa I

	
	2. Zastosowanie materiałów i przyborów rysunkowych
	
	- określać przybory i materiały kreślarskie do wykonywania rysunków 
- posługiwać się przyborami kreślarskimi i materiałami do sporządzania rysunków
- stosować linie rysunkowe
- wykonać obramowania i tabliczkę rysunkową
- stosować podziałki rysunkowe
- wykonać kreślenia geometryczne
	- omówić zastosowanie przyborów kreślarskich
- określać zastosowanie linii rysunkowych
- zastosować kreślenia geometryczne w rysunkach wyrobów kaletniczych
	Klasa I

	
	3.Pismo techniczne
	
	- konstruować pismo proste i pochyłe
- zastosować pismo techniczne
	- określać zasady przy wykonywaniu pisma technicznego
- charakteryzować wielkości pisma technicznego
	Klasa I

	II. Rysunek odręczny
	4. Wykonywanie rysunków odręcznych
	
	- określać rodzaje rysunków odręcznych i sposoby ich wykonywania
- stosować zestawienia kolorystyczne w rysunkach odręcznych
- wykonać rysunki z natury,
wyobraźni i pamięci 
-stosować techniki kopiowania rysunków żurnalowych
	- definiować pojęcia rysunek: artystyczny, ilustracyjny, modelowy, techniczny 
- określać cechy barw
- określać techniki i sposoby kopiowania rysunków żurnalowych
	Klasa I


	III. Podstawy rysunku technicznego
	5. Wykonywanie rysunków technicznych
	
	- objaśniać oznaczenia stosowane w rysunkach technicznych 
- określać zastosowanie oznaczeń w rysunkach technicznych 
- określać zasady wymiarowania części składowych wyrobu, w rysunkach technicznych 
- określać rodzaje rysunków technicznych i zasady ich wykonywania
- wykonywać rysunki figur i brył w rzutach
- określać wielkości i proporcje wyrobów kaletniczych odpowiednio do ich przeznaczenia 
	- stosować symbole w rysunkach technicznych 
- stosować zasady wymiarowania części składowych wyrobu, w rysunkach technicznych 
- określać zasady rzutowania i oznaczania przekrojów
- określać normy dotyczące wymiarowania
	Klasa I

	Realizacja godzin w klasie I
	
	
	
	




PROCEDURY OSIĄGANIA CELÓW KSZTAŁCENIA PRZEDMIOTU
Przedmiot nauczania rysunek zawodowy, wymaga aktywizujących metod kształcenia z uwzględnieniem metody „burzy mózgów” oraz „przypadków”, metody ćwiczeń, łączenia teorii z praktyką, korzystania z różnych źródeł informacji oraz uwzględnienie techniki komputerowej.
Zalecanymi metodami kształcenia powinny być: metoda ćwiczeń, pokaz z objaśnieniem oraz projektów.
Metody te zawierają opisy czynności niezbędne do wykonania zadania, a uczniowie mogą pracować indywidualnie lub w grupach.
Środki dydaktyczne w pracowni rysunku: podręcznik do rysunku zawodowego, literatura fachowa, czasopisma branżowe, zestawy rysunków poglądowych, filmy i prezentacje multimedialne.
Zajęcia edukacyjne mogą być prowadzone w systemie klasowo-lekcyjnym lub pracowni rysunku. W miejscach prowadzenia zajęć powinny znajdować się: przybory kreślarskie, figury i bryły, modele wyrobów kaletniczych, przyrządy pomiarowe i Polskie Normy z zakresu rysunku technicznego, komputer z dostępem do internetu i oprogramowaniem do wykonywania rysunków technicznych wyrobów, urządzenie multimedialne. 


PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIĄGNIĘĆ EDUKACYJNYCH UCZNIA
Sposoby oceniania:
Do oceny osiągnięć edukacyjnych proponuje się: test wielokrotnego wyboru, sprawdziany z pytaniami otwartymi, prace indywidualne i zespołowe w formie projektów i referatów, ocena poprawności wykonania poleceń i zadań oraz poprawności merytorycznej wypowiedzi ucznia.
Rodzaje narzędzi:
Testy, przedmiotowe kryteria oceniania, arkusze oceny, schematy z kluczami odpowiedzi, karty pracy.


PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU
Do ewaluacji programu nauczania można zastosować metodę badania efektywności i jakości przydzielonych poleceń i zadań po ich zakończeniu, poprzez zastosowanie badań kwestionariuszowych, analizy dokumentów, wywiadów czy obserwacji wśród uczniów, rodziców oraz nauczycieli.



NAZWA PRZEDMIOTU
MATERIAŁOZNAWSTWO KALETNICZE 

Cele ogólne 
1.  Rozpoznawanie metod garbowania i sposobów wykończenia skór.
2. Poznawanie właściwości i sposobu magazynowania materiałów podstawowych i pomocniczych stosowanych w produkcji wyrobów kaletniczych.
3. Poznawanie środków wykańczalniczych skór oraz do renowacji i konserwacji wyrobów kaletniczych.
4. Poznawanie rodzajów i właściwości klejów.

Cele operacyjne
Uczeń potrafi:
1) klasyfikować materiały kaletnicze ze względu na pochodzenie i przeznaczenie,
2) rozpoznawać skóry, określać ich strukturę i budowę,
3) określać rodzaje garbowania skór i sposoby wykończania na podstawie badań organoleptycznych,
4) określać budowę i strukturę tworzyw sztucznych, skóropodobnych i termoplastycznych,
5) określać wymagania technologiczne dla materiałów włókienniczych, 
6) rozróżniać rodzaje i numerację nici,
7) rozróżniać i klasyfikować materiały papiernicze,
8) określać właściwości i wymagania technologiczne klejów,
9) dobierać kleje w zależności od rodzaju łączonych materiałów,
10) określać rodzaje, znaczenie i funkcję okuć oraz elementów zdobniczych,
11) rozpoznawać wady i uszkodzenia materiałów kaletniczych,
12) określać właściwości i dobierać środki wykończalnicze, w zależności od rodzaju materiału i sposobu wykończenia,
13) dobierać środki do renowacji i konserwacji wyrobów,
14) określać sposoby cechowania, pakowania i magazynowania materiałów,
15) określać zasady bhp i ppoż. podczas magazynowania materiałów i środków płynnych.
MATERIAŁ NAUCZANIA – MATERIAŁOZNAWSTWO KALETNICZE 
	Dział programowy
	Tematy jednostek metodycznych
	Liczba godz.
	Wymagania programowe
	Uwagi o realizacji

	
	
	
	Podstawowe
Uczeń potrafi:
	Ponadpodstawowe
Uczeń potrafi:
	Etap realizacji

	I. Materiały stosowane w kaletnictwie.
	1. Klasyfikacja materiałów kaletniczych.
	
	- rozróżnić materiały stosowane w kaletnictwie.
- klasyfikować skóry do produkcji wyrobów kaletniczych 
- klasyfikować tworzywa skóropodobne i termoplastyczne 
- klasyfikować materiały włókiennicze, papiernicze i metalowe.
- klasyfikować środki płynne
	- klasyfikować skóry według pochodzenia
- klasyfikować skóry według przeznaczenia użytkowego
	Klasa I

	II. Wyprawianie skór
	1. Metody garbowania i wykończenia skór
	
	- wymienić metody garbowania skór
- określić sposoby wykańczania skór
	- rozpoznać metody garbowania skór
- rozpoznać rodzaje wykończenia skór
	Klasa I

	III. Skóry galanteryjne i rymarskie
	1. Właściwości i magazynowanie skór galanteryjnych oraz rymarskich
	
	- rozróżnić rodzaje skór gotowych ze względu na pochodzenie 
- określić budowę histologiczną i właściwości skór wyprawionych 
- określić przeznaczenie części topograficznej skór na elementy wyrobów kaletniczych 
- określić kierunki ciągliwości skóry 
-klasyfikować skóry wyprawione ze względu na wielkość powierzchni użytkowej 
- określić przyczyny powstawania wad wymierzalnych i niewymierzalnych na skórach 
- określić miejsce i sposób cechowania skór wyprawionych 
- określić urządzenia do badania właściwości skór galanteryjnych i rymarskich, do wytwarzania wyrobów kaletniczych 
- określić warunki magazynowania skór wyprawionych
	- opisywać rodzaje skór wyprawionych ze względu na pochodzenie i przeznaczenie 
-rozróżniać części topograficzne skóry 
- opisywać właściwości części topograficznych skór 
- omawiać właściwości fizyczne i chemiczne skór wyprawionych 
- rozpoznawać rodzaje wad wymierzalnych i niewymierzalnych skór wyprawionych 
- opisać właściwości fizyczne skór stosowanych do wytwarzania wyrobów kaletniczych 
- określać wpływ warunków magazynowania na jakość skór wyprawionych
	Klasa I

	IV. Środki wykańczalnicze
	1. Rodzaje środków do wykończania, renowacji i konserwacji wyrobów kaletniczych
	
	- wymienić środki wykończalnicze do skór
- wymienić środki do renowacji i konserwacji wyrobów skórzanych
	- charakteryzować środki wykończalnicze do skór
- charakteryzować środki do renowacji i konserwacji wyrobów skórzanych
	Klasa II

	V. Tworzywa skóropodobne, sztuczne i termoplastyczne
	1. Rodzaje, właściwości i magazynowanie tworzyw skóropodobnych, sztucznych i termoplastycznych.
	
	- określić rodzaje i przeznaczenie tworzyw sztucznych, skóropodobnych i termoplastycznych do produkcji wyrobów kaletniczych 
- określić urządzenia do badania właściwości tworzyw skóropodobnych, sztucznych i termoplastycznych. do wytwarzania wyrobów kaletniczych 
- określić warunki magazynowania tworzyw skóropodobnych, sztucznych i termoplastycznych
	- opisać właściwości fizyczne tworzyw skóropodobnych, sztucznych i termoplastycznych, stosowanych do wytwarzania wyrobów kaletniczych 
- określić wpływ warunków magazynowania na jakość tworzyw skóropodobnych, sztucznych i termoplastycznych
	Klasa II

	VI. Materiały włókiennicze, papiernicze i metalowe.
	1. Rodzaje, właściwości i magazynowanie materiałów włókienniczych, papierniczych i metalowych.
	
	- określić rodzaj i przeznaczenie materiałów włókienniczych, papierniczych stosowanych do produkcji wyrobów kaletniczych 
- rozróżnić wyroby metalowe, stosowane w kaletnictwie ze względu na grupy, funkcję i przeznaczenie 
- określić urządzenia do badania właściwości materiałów, do wytwarzania wyrobów kaletniczych 
- określić urządzenia do badania właściwości materiałów włókienniczych, papierniczych i metalowych, do wytwarzania wyrobów kaletniczych 
- opisać warunki magazynowania materiałów włókienniczych, papierniczych i metalowych
	- opisać właściwości fizyczne materiałów włókienniczych, papierniczych i metalowych. stosowanych do wytwarzania wyrobów kaletniczych 
- opisywać wyroby metalowe, stosowane w kaletnictwie ze względu na grupy, funkcję i przeznaczenie 
- określać warunki magazynowania materiałów włókienniczych, papierniczych i metalowych
	Klasa II

	VII. Kleje
	7. Rodzaje, właściwości i magazynowanie klejów.
	
	- wymienić rodzaje klejów rozpuszczalnikowych, lateksowych, topliwych i naturalnych
- dobrać rodzaj kleju do rodzaju materiału 
- wymienić rozpuszczalniki organiczne do klejów
- określić warunki magazynowania klejów
	- charakteryzować kleje stosowane do produkcji kaletniczej 
- opisać właściwości fizyczne klejów stosowanych do wytwarzania wyrobów kaletniczych 
- określić wpływ warunków magazynowania na jakość klejów 
	Klasa II

	Realizacja godzin w klasie I i II
	
	
	
	




PROCEDURY OSIĄGANIA CELÓW KSZTAŁCENIA PRZEDMIOTU
Metodami nauczania przedmiotu materiałoznawstwo kaletnicze, wymagają aktywizujących metod kształcenia z uwzględnieniem metody „burzy mózgów” oraz „przypadków”, ćwiczeń, łączenia teorii z praktyką, korzystania z różnych źródeł informacji oraz uwzględnienie techniki komputerowej. 
Zalecanymi metodami kształcenia powinny być, np. metoda tekstu przewodniego, metoda ćwiczeń, pokaz z objaśnieniem, dyskusja dydaktyczna oraz projekty.
Metody te zawierają opisy czynności niezbędne do wykonania zadania, a uczniowie mogą pracować indywidualnie lub w grupach.
Środki dydaktyczne w pracowni materiałoznawstwa kaletniczego to: podręcznik do materiałoznawstwa, literatura fachowa i czasopisma zawodowe, przykładowe okucia, katalogi materiałów kaletniczych, dodatkowe plansze z materiałami, literatura fachowa, czasopisma branżowe, filmy i prezentacje multimedialne, próbki skór licowych galanteryjnych, włókien naturalnych i chemicznych, wyrobów włókienniczych, tworzyw skóropodobnych i sztucznych, materiałów papierniczych, łączniki, elementy zdobnicze, tablice przedstawiające układ topograficzny i budowę skór, schematy procesów i metod wyprawy skór, instrukcje obsługi urządzeń pomiarowych, normy dotyczące laboratoryjnych badań surowców, półproduktów i wyrobów skórzanych, włókienniczych, papierniczych, tworzyw skóropodobnych i sztucznych oraz klejów, normy dotyczące klasyfikacji skór licowych.
Zajęcia powinny być prowadzone w pracowni materiałoznawstwa wyposażonej w: stanowiska komputerowe z dostępem do internetu oraz urządzenia multimedialne, stanowiska badawcze, wagę laboratoryjną, mikroskop z oprzyrządowaniem, lupę, przyrządy laboratoryjne wraz z odczynnikami chemicznymi do wyprawy i barwienia skór; przyrządy pomiarowe do wyznaczania parametrów budowy skór, wyroby papiernicze, włókiennicze, tworzywa skóropodobne i sztuczne oraz kleje, przyrządy do pomiaru warunków klimatycznych i aklimatyzacji próbek, planimetr, grubościomierz, zrywarka, skrętomierz.



PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIĄGNIĘĆ EDUKACYJNYCH UCZNIA
Sposoby oceniania:
Do oceny osiągnięć edukacyjnych proponuje się: test wielokrotnego wyboru, sprawdziany z pytaniami otwartymi, prace indywidualne i zespołowe w formie projektów i referatów, ocena poprawności wykonania poleceń i zadań oraz poprawności merytorycznej wypowiedzi ucznia.
Rodzaje narzędzi:
Testy wielokrotnego wyboru, przedmiotowe kryteria oceniania, arkusze oceny, schematy z kluczami odpowiedzi, karty pracy.


PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU
Do ewaluacji programu nauczania przedmiotu można zastosować metodę badania efektywności i jakości przydzielonych poleceń i zadań po ich zakończeniu, poprzez zastosowanie badań kwestionariuszowych, analizy dokumentów, wywiadów czy obserwacji wśród uczniów, rodziców oraz nauczycieli.

TECHNOLOGIA KALETNICTWA 

Cele ogólne
1. Klasyfikowanie, określanie cech użytkowych i konstrukcyjnych wyrobów kaletniczych.
2. Poznawanie organizacji zakładów produkcyjnych, usługowych i organizacji stanowisk pracy.
3. Poznawanie zasad działania, obsługi i konserwacji maszyn i urządzeń kaletniczych na wszystkich etapach produkcji.
4. Poznawanie czynności technologicznych związanych z produkcją wyrobów kaletniczych.
5. Dobieranie środków do czyszczenia, retuszowania, barwienia i konserwacji powierzchni wyrobów.
6. Poznawanie sposobów napraw wyrobów kaletniczych.
7. Poznawanie sposobów oceniania jakości materiałów podstawowych, pomocniczych i wyrobów gotowych.
8. Poznawanie sposobów pakowania i magazynowania wyrobów gotowych.

Cele operacyjne
Uczeń potrafi:
1) omawiać zasady bhp i ppoż. we wszystkich etapach procesu produkcyjnego w kaletnictwie,
2) omawiać zagrożeniom życia i zdrowia w zakładzie kaletniczym,
3) objaśniać zagrożenia dla zdrowia i życia związane z wykonywaniem zadań zawodowych,
4) określać zakres informacji stanowiącej tajemnicę przedsiębiorstwa,
5) określać zasady dobrej współpracy,
6) określać zasady efektywnej komunikacji,
7) określać organizację zakładów produkcyjnych i usługowych,
8) określać rodzaje i zakres prac działalności usługowej,
9) ustalać wyposażenie stanowisk pracy na poszczególnych etapach produkcji i usług,
10) dokonywać podziału wyrobów kaletniczych,
11) charakteryzować elementy i wyroby kaletnicze oraz galanteryjne,
12) określać wymagania konstrukcyjno-technologiczne dla elementów wyrobów,
13) określać parametry materiałów stosowanych na wyroby kaletnicze,
14) dobierać materiały podstawowe i pomocnicze stosowane do produkcji kaletniczej,
15) dokonywać podziału i rozróżniać narzędzia, maszyny i urządzenia kaletnicze,
16) objaśniać zasady działania maszyn i urządzeń do rozkroju materiałów, przygotowania elementów oraz montażu wyrobów,
17) określać zasady i metody rozkroju oraz przygotowania do montażu,
18) określać czynności technologiczne związane z przygotowaniem elementów do montażu,
19) ustalać parametry ścieniania, dwojenia i zawijania elementów,
20) określać metody i techniki zdobienia elementów i wykończenia brzegów wyrobów,
21) rozróżniać sposoby montażu wyrobów, w zależności od rodzaju materiałów i konstrukcji wyrobów,
22) dobierać kleje do łączenia elementów, w zależności od rodzaju i właściwości materiałów,
23) dobierać elementy zdobnicze i okucia, w zależności od rodzaju materiału i konstrukcji wyrobu,
24) określać techniki montażu okuć i elementów zdobniczych,
25) rozróżniać ściegi i szwy stosowane przy szyciu ręcznym i maszynowym,
26) omawiać narzędzia i przybory do szycia ręcznego,
27) określać rodzaje oraz numerację igieł i nici do szycia maszynowego,
28) ustalać zasady łączenia elementów przez szycie ręczne i maszynowe,
29) dobierać materiały i określać parametry procesu zgrzewania,
30) określać metody i techniki wykończenia wyrobów,
31) dobierać środki do czyszczenia, retuszowania, barwienia i konserwacji powierzchni wyrobów,
32) określać sposoby napraw i renowacji wyrobów kaletniczych,
33) sporządzać kalkulację kosztów wykonanych usług,
34) oceniać jakość materiałów i wyrobów gotowych.




MATERIAŁ NAUCZANIA – TECHNOLOGIA KALETNICTWA
	Dział programowy
	Tematy jednostek metodycznych
	Liczba godz.
	Wymagania programowe
	Uwagi o realizacji

	
	
	
	Podstawowe
Uczeń potrafi:
	Ponadpodstawowe
Uczeń potrafi:
	Etap realizacji

	I. Organizacja procesu produkcyjnego
	1.Formy organizacji produkcji
	
	- organizować stanowisko pracy zgodnie z obowiązującymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczeństwa i higieny pracy, ochrony przeciwpożarowej i ochrony środowiska
- określić strukturę oddziałów produkcyjnych i usługowych
- wymienić systemy produkcyjne
- wymienić rodzaje dokumentacji produkcyjnej i usługowej
- zaplanować organizację zakładu usługowego
- określić zakres informacji stanowiącej tajemnicę przedsiębiorstwa
- określić konsekwencje nieprzestrzegania tajemnicy zawodowej
- wymienić rodzaje negocjacji 
- określić umiejętności i cechy przydatne podczas negocjacji
- wskazać zasady, jakie trzeba przestrzegać w zachowaniach asertywnych
- wyjaśnić pojęcia: zespołu, pracy zespołowej, lidera
- określić zasady dobrej współpracy
- stosować strategie współpracy w zespole
- określić zasady efektywnej komunikacji ze współpracownikami
- komunikować się ze współpracownikami
- uwzględnić opinie innych 
- objaśnić strategie stosowane w celu zakończenia konfliktu 
	- charakteryzować strukturę oddziałów produkcyjnych i usługowych
- charakteryzować systemy produkcyjne
- wypełnić dokumentację produkcyjną i usługową
- zaplanować organizację zakładu produkcyjnego 
- wskazać rodzaje zachowań karalnych, które naruszają tajemnice przedsiębiorstwa
- wskazać działania mające na celu ochronę danych objętych tajemnicą przedsiębiorstwa
- planować pracę zespołu w celu realizacji powierzonych zadań 
- dobrać osoby do wykonywania zadań
	Klasa I

Efekty KPS kształcenia powinny być realizowane/omawiane w każdym roku kształcenia.


	
	2. Transport zakładowy
	
	- rozróżnić urządzenia transportowe, stosowane w procesie rozkroju, przygotowania i produkcji wyrobów kaletniczych i rymarskich
- wymienić rodzaje transportu wewnątrz i zewnątrz zakładowego
- wymienić urządzenia transportu produkcyjnego
	- dobrać środek transportu w zależności od rodzaju przewożonych materiałów lub wyrobów 
- określić funkcję urządzeń transportu produkcyjnego
	Klasa I

	II. Klasyfikacja wyrobów kaletniczych
	1.Podział wyrobów kaletniczych
	
	- klasyfikować drobne wyroby kaletnicze
- określić cechy użytkowe i konstrukcyjne wyrobów kaletniczych
	- klasyfikować wyroby kaletnicze według przeznaczenia użytkowego, konstrukcji, rodzaju surowca i sposobu łączenia
	Klasa I

	
	2. Elementy składowe wyrobów
	
	- wymienić części składowe wyrobów
- nazwać części składowe zewnętrzne i wewnętrzne wyrobów
	- scharakteryzować części składowe wyrobów
	Klasa I

	
	3. Materiały podstawowe, pomocnicze i dodatki kaletnicze
	
	- określić rodzaje materiałów podstawowych, pomocniczych oraz dodatków kaletniczych
- rozróżnić materiały podstawowe, pomocnicze oraz dodatki kaletnicze
	- dobrać materiały podstawowe, pomocnicze oraz dodatki kaletnicze
	Klasa I

	III. Wyposażenie pracowni kaletniczej
	1. Przyrządy pomiarowe
	
	- wymienić przyrządy pomiarowe stosowane w produkcji
- rozróżnić przyrządy pomiarowe stosowane w produkcji, magazynowaniu oraz kontroli jakości materiałów i wyrobów stosowanych podczas produkcji
- określić przeznaczenie przyrządów pomiarowych stosowanych w produkcji, magazynowaniu oraz kontroli jakości materiałów i wyrobów stosowanych podczas produkcji
	- omówić sposób obsługi i przeznaczenia przyrządów pomiarowych
	Klasa I

	
	2. Narzędzia i urządzenia stosowane w procesie produkcji
	
	- wymienić narzędzia i urządzenia stosowane we wszystkich fazach produkcji i renowacji
- rozróżnić narzędzia oraz urządzenia stosowane w procesie rozkroju, przygotowania i montażu wyrobów kaletniczych i rymarskich
	- wskazać zastosowanie narzędzi i urządzeń do wykonywania czynności i operacji w różnych fazach produkcji
- wskazać sposoby posługiwania się narzędziami i urządzeniami w różnych fazach produkcji
	Klasa I

	
	3. Maszyny stosowane w procesie produkcji
	
	- wymienić maszyny stosowane w kolejnych fazach produkcji wyrobów kaletniczych i rymarskich
- dobrać maszyny stosowane w kolejnych fazach produkcji wyrobów kaletniczych i rymarskich
- rozróżnić maszyny stosowane w procesie rozkroju, przygotowania i produkcji wyrobów kaletniczych i rymarskich
- omówić sposoby regulacji i konserwacji maszyn stosowanych w produkcji
- rozpoznać usterki maszyn i urządzeń powstających na każdym etapie produkcji 
	- omówić budowę i obsługę maszyn stosowane w kolejnych fazach produkcji wyrobów kaletniczych i rymarskich
- zaproponować sposoby regulacji i konserwacji maszyn stosowanych w produkcji
- rozpoznać uszkodzenia narzędzi, powstałe w trakcie ich użytkowania 
	Klasa II

	IV. Rozkrój materiałów
	1. Materiały podstawowe i pomocnicze przeznaczone do rozkroju
	
	- określić rodzaje skór do wytwarzania wyrobów kaletniczych
- określić układ topograficzny i kierunki ciągliwości skór 
- określić przydatność poszczególnych części skór na elementy wyrobów kaletniczych
- określić rodzaj i przeznaczenie materiałów włókienniczych, papierniczych, stosowanych do produkcji wyrobów kaletniczych
	- rozróżnić rodzaje skór do wytwarzania wyrobów kaletniczych
- objaśnić układ topograficzny i kierunki ciągliwości skór
- wskazać rodzaj i przeznaczenie materiałów włókienniczych i papierniczych, stosowanych do produkcji wyrobów kaletniczych
	Klasa II

	
	2. Zasady i techniki rozkroju skór i materiałów nieskórzanych
	
	- objaśnić metody oraz techniki rozkroju ręcznego oraz wycinania mechanicznego materiałów
- rozróżnić narzędzia oraz urządzenia stosowane w fazie rozkroju skór i materiałów nieskórzanych
- wymienić rodzaje maszyn do rozkroju skór, tworzyw skóropodobnych, termoplastycznych, materiałów włókienniczych oraz papierniczych na elementy wyrobów galanteryjnych
- dobrać maszyny stosowane w fazie rozkroju
- rozróżnić rodzaje oraz klasy odpadu powstającego podczas rozkroju ręcznego i wycinania mechanicznego
- określić przeznaczenie odpadów użytkowych skór i materiałów nieskórzanych
	- dobrać metody oraz techniki rozkroju ręcznego oraz wycinania mechanicznego materiałów
- dobrać narzędzia oraz urządzenia stosowane w fazie rozkroju skór i materiałów nieskórzanych
- opisać maszyny do rozkroju skór, tworzyw skóropodobnych, termoplastycznych, materiałów włókienniczych oraz papierniczych na elementy wyrobów kaletniczych
- określić sposoby oznaczania i kompletowania wyciętych elementów
- określić klasy odpadu skór i materiałów nieskórzanych
	Klasa II

	V. Przygotowanie elementów do montażu 
	1. Ścienianie i dwojenie elementów oraz wykończanie brzegów
	
	- określić rodzaje ścieniania 
- ustalić parametry ścieniania brzegów elementów
- rozróżnić profile ścieniania maszynowego
- określić sposób usuwania uszkodzeń mechanicznych i wad skóry
- określić metody i techniki wykończenia brzegów
- dobrać narzędzia oraz urządzenia stosowane w fazie przygotowania elementów do łączenia
- wymienić rodzaje maszyn do przygotowania wyrobów kaletniczych 
	- uzasadnić wpływ parametrów ścieniania na jakość wyrobu
- dobrać profile ścieniania w zależności od sposobu łączenia elementów
- wybrać sposoby wykończania brzegów w zależności od konstrukcji wyrobu
- opisać maszyny i urządzenia służące do przygotowania elementów wyrobów kaletniczych do montażu
	Klasa II

	
	2. Klejenie, suszenie i zawijanie 
	
	- rozróżnić czynności technologiczne związane z przygotowaniem elementów do montażu wyrobów kaletniczych i rymarskich 
- określić techniki klejenia, suszenia i zawijania
- rozróżnić narzędzia do przygotowania elementów wyrobów kaletniczych
- omówić budowę i zastosowanie maszyn do przygotowania elementów wyrobów kaletniczych 
	- dobrać sposób przygotowania elementów wyrobu kaletniczego i rymarskiego do montażu 
- omawiać techniki klejenia, suszenia i zawijania
- wskazać zastosowanie narzędzi, maszyn i urządzeń do przygotowania elementów
	Klasa II 

	
	3. Zdobienie, okuwanie i wytłaczanie deseni.
	
	- rozróżnić techniki zdobień i okuwania elementów wyrobów kaletniczych
- wymienić rodzaje okuć 
- dobrać narzędzia oraz urządzenia stosowane do zdobienia i okuwania wyrobów
- wskazać maszyny do przygotowania elementów wyrobów kaletniczych
	- wskazać sposób zdobienia i okuwania elementów wyrobów kaletniczych różnymi technikami 
- określić przeznaczenie okuć
	Klasa II

	VI. Montaż wyrobów kaletniczych

	1. Łączenie elementów szyciem
maszynowym 
	
	- określić profile ostrzy igieł
- omówić rodzaje i numerację nici
- rozróżnić igły i nici do szycia maszynowego w kaletnictwie
- określić szwy do łączenia maszynowego wyrobów kaletniczych
- opisać maszyny do montażu wyrobów kaletniczych
- wymienić maszyny do montażu wyrobów kaletniczych
- wymienić rodzaje usterek maszyn szyjących
	- dobrać igły i nici do szycia maszynowego w kaletnictwie
- dobrać szwy do łączenia maszynowego wyrobów kaletniczych
- określić mechanizmy maszyn i urządzeń stosowanych w produkcji wyrobów kaletniczych 
- omówić sposób usunięcia usterek w pracy maszyn szyjących
	Klasa II

	
	2. Szycie ręczne
	
	- określić szwy do łączenia ręcznego wyrobów kaletniczych i rymarskich
- rozróżnić igły i nici do szycia ręcznego w kaletnictwie oraz rymarstwie
- rozróżnić narzędzia i urządzenia do szycia ręcznego elementów i wyrobów kaletniczych oraz rymarskich
	- dobrać szwy do łączenia ręcznego wyrobów kaletniczych i rymarskich
- dobrać igły i nici do szycia ręcznego w kaletnictwie oraz rymarstwie
- dobrać narzędzia i urządzenia do szycia ręcznego elementów i wyrobów kaletniczych oraz rymarskich
	Klasa III 

	
	3. Łączenie wyrobów przez zgrzewanie
	
	- określić zasadę zgrzewania elementów z tworzyw termoplastycznych
- dobrać narzędzia stosowane do zgrzewania wyrobów
- wymienić maszyny do zgrzewania elementów wyrobów kaletniczych
- rozpoznać usterki maszyn i urządzeń powstających podczas zgrzewania
	- rozpoznać uszkodzenia narzędzi powstałe w trakcie ich użytkowania
- omówić etapy procesu zgrzewania
- omówić regulację pracy zgrzewarki
- wyjaśnić sposób konserwacji i przechowywania elektrod
	Klasa III

	VII. Kontrola jakości 
	1. Ocena jakości materiałów i wyrobów
	
	- wymienić cele normalizacji krajowej
- podać definicje i cechy normy
- korzystać z różnych źródeł informacji dotyczących norm i procedur oceny zgodności
- omówić zadania kontroli jakości
- opisać strukturę organizacyjną kontroli jakości
- rozróżnić znaki i dokumentację kontroli jakości
- rozróżnić przyrządy pomiarowe, stosowane w kontroli jakości materiałów i wyrobów
- opisać kontrolę międzyoperacyjną i końcową podczas produkcji wyrobów kaletniczych
- określić wady materiałowe wyrobów kaletniczych
- określić wady wykonania wyrobów kaletniczych
	- rozróżnić oznaczenia normy międzynarodowej, europejskiej i krajowej
- określić przeznaczenie przyrządów pomiarowych, stosowanych w kontroli jakości
- wyjaśnić sposób kontroli międzyoperacyjnej i końcowej podczas produkcji wyrobów kaletniczych
- określić metody kontroli jakości materiałów podstawowych i dodatkowych oraz wyrobów gotowych
- stosować dokumentację techniczno-technologiczną do kontroli jakości wyrobów gotowych
	Klasa III

	VIII. Naprawa i renowacja
	1. Wykonywanie napraw i renowacji wyrobów 
	
	- dobrać narzędzia oraz urządzenia stosowane do naprawy i renowacji
- rozróżnić przyrządy pomiarowe, stosowane w kontroli jakości napraw i renowacji
- określić sposób i zakres renowacji oraz naprawy wyrobów kaletniczych
- dobrać środki i materiały przeznaczone do renowacji
- wymienić maszyny i urządzenia stosowane podczas renowacji wyrobów kaletniczych
- wymienić narzędzia do renowacji wyrobów kaletniczych
- wymienić narzędzia pomiarowe do oceny jakości wykonanej usługi
- obliczyć koszty wykonania naprawy wyrobów kaletniczych
- obliczyć normę zużycia materiałów na naprawę wyrobów kaletniczych
- obliczyć koszty materiałowe wykonania usługi na indywidualne zamówienie
- określić wzorce, którymi należy się kierować w kulturze osobistej
- wskazać sposoby popularyzacji postaw etycznych 
- opisać przykłady etycznych i nietycznych działań między przedsiębiorcą a jego pracownikami, partnerami handlowymi i klientami oraz przedsiębiorstwami konkurencyjnymi
- planować własny rozwój zawodowy
- doskonalić umiejętności zawodowe poprzez uczestnictwo w konkursach, pokazach, konferencjach i targach branżowych
- korzystać z portali branżowych w celu aktualizacji wiedzy 
	- objaśnić rodzaje wad i uszkodzeń w wyrobie kaletniczym
- rozróżnić wady i uszkodzenia wyrobów galanteryjnych przeznaczonych do renowacji
- rozróżnić wady i uszkodzenia wyrobów kaletniczych przeznaczonych do naprawy
- opisać maszyny i urządzenia stosowane podczas renowacji wyrobów kaletniczych
- obliczyć normę zużycia materiałów do naprawy wyrobów kaletniczych
- obliczyć koszty całkowite wykonania usługi
- objaśnić narzędzia do renowacji wyrobów kaletniczych
- opisywać narzędzia pomiarowe do oceny jakości wykonanej usługi
- podaje przykłady zasad moralnych
- określać wzory zachowań, odnoszące się do różnych dziedzin życia
- wskazuje formy doskonalenia zawodowego
	Klasa III



Efekty kształcenia KPS powinny być realizowane/omawiane w każdym roku kształcenia


	Realizacja godzin w klasie I, II, III
	
	
	
	




PROCEDURY OSIĄGANIA CELÓW KSZTAŁCENIA PRZEDMIOTU
Metody nauczania przedmiotu technologia kaletnictwa, wymaga aktywizujących metod kształcenia, z uwzględnieniem metody wykładu informacyjnego, pogadanki, „burzy mózgów” oraz „przypadków”, ćwiczeń, tekstu przewodniego i metody projektu.
Zalecanymi metodami kształcenia powinny być metoda ćwiczeń i projektów, opisów wykonania elementów lub wyrobów kaletniczych 
Metody te zawierają opisy czynności niezbędne do wykonania zadania, a uczniowie mogą pracować indywidualnie lub w grupach. 
Środki dydaktyczne w pracowni technologii kaletnictwa to: podręcznik technologii, literatura fachowa i czasopisma zawodowe, półprodukty wyrobów kaletniczych połączone szwami maszynowym i ręcznymi, próbki nici do szycia ręcznego i maszynowego, plansze z opisem ściegów, szwów maszynowych i ręcznych, PN, BN klasyfikacja ściegów i szwów, wzorniki, przykłady sposobów łączenia części składowych w wyrobie, narzędzia i przyrządy stosowane w procesie wytwarzania wyrobów kaletniczych, schematy maszyn i urządzeń, instrukcje obsługi oraz konserwacji maszyn, urządzeń i narzędzi, dokumentacje techniczne wyrobów kaletniczych, prospekty, foldery, katalogi maszyn i urządzeń oraz materiałów podstawowych i pomocniczych stosowanych w produkcji wyrobów kaletniczych, filmy i prezentacje multimedialne.
Zajęcia edukacyjne mogą być prowadzone w pracowni technologii lub sali dydaktycznej wyposażonej w: materiały, pierwowzory wyrobów, wzorniki, próbki sposobów łączenia części składowych w wyrobie, narzędzia i przyrządy stosowane w procesie wytwarzania wyrobów kaletniczych, schematy kinematyczne i technologiczne maszyn i urządzeń, instrukcje obsługi oraz konserwacji maszyn, urządzeń i narzędzi, dokumentacje techniczne wyrobów kaletniczych, prospekty, foldery, katalogi maszyn i urządzeń stosowanych w produkcji wyrobów kaletniczych, literaturę i czasopisma zawodowe.


PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIĄGNIĘĆ EDUKACYJNYCH UCZNIA
Sposoby oceniania:
Do oceny osiągnięć edukacyjnych proponuje się: test wielokrotnego wyboru, sprawdziany z pytaniami otwartymi, prace indywidualne i zespołowe w formie projektów i referatów, ocena poprawności wykonania poleceń i zadań oraz poprawności merytorycznej wypowiedzi ucznia.
Rodzaje narzędzi:
Testy wielokrotnego wyboru, przedmiotowe kryteria oceniania, arkusze oceny, schematy z kluczami odpowiedzi, karty pracy.
PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU
Do ewaluacji programu nauczania przedmiotu można zastosować metodę badania efektywności i jakości przydzielonych poleceń i zadań po ich zakończeniu, poprzez zastosowanie badań kwestionariuszowych, analizy dokumentów, wywiadów czy obserwacji wśród uczniów, rodziców oraz nauczycieli.


PRACOWNIA MODELOWANIA 

Cele ogólne
1. Wykonywanie rysunków technicznych.
2. Wykonywanie rysunków poglądowych w skali.
3. Wykonywanie dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobu kaletniczego.
4. Wykonywanie prototypu i pierwowzoru wyrobu kaletniczego.
5. Stosowanie programów komputerowych do wzornictwa branżowego.

Cele operacyjne
Uczeń potrafi:
1) charakteryzować cele i zadania higieny na stanowisku modelowania,
2) określać rodzaje rysunków technicznych oraz zasady ich wykonywania,
3) przygotowywać materiały i przybory do wykonania rysunków i modelowania,
4) określać zastosowanie oznaczeń w rysunkach technicznych,
5) stosować zasady wymiarowania części składowych wyrobu w rysunkach technicznych,
6) określać wielkości i proporcje wyrobów kaletniczych odpowiednio do ich przeznaczenia,
7) wykonywać rysunki poglądowe wyrobów w różnych skalach,
8) określać kierunki mody na podstawie analizy czasopism branżowych, żurnali i portali branżowych,
9) wymieniać elementy dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobów kaletniczych,
10) wykonywać rysunki techniczne wzorników krojenia i montażowych, części składowych wyrobu kaletniczego,
11) stosować zasady wymiarowania części składowych wyrobów w rysunkach technicznych,
12) wykonywać dokumentację techniczno-technologiczną wyrobów kaletniczych,
13) wykonywać prototypy i pierwowzory wyrobów kaletniczych,
14) stosować programy komputerowe do projektowania wyrobów kaletniczych,
15) stosować urządzenia do wydruku układu wzorników do rozkroju materiałów,
16) korzystać z programów komputerowych do śledzenia trendów mody/wzornictwa branżowego,
17) wskazywać nowatorskie rozwiązania w zakresie kreowania nowych produktów,


MATERIAŁ NAUCZANIA – PRACOWNIA MODELOWANIA
	Dział programowy
	Tematy jednostek metodycznych
	Liczba godz.
	Wymagania programowe
	Uwagi o realizacji

	
	
	
	Podstawowe
Uczeń potrafi:
	Ponadpodstawowe
Uczeń potrafi:
	Etap realizacji

	I. Podstawy modelowania
	1. Podstawowe zasady projektowania elementów i wyrobów
	
	- organizować stanowisko pracy zgodnie z obowiązującymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczeństwa i higieny pracy, ochrony przeciwpożarowej i ochrony środowiska
- objaśnić oznaczenia stosowane w rysunkach technicznych
- określić zastosowanie oznaczeń w rysunkach technicznych
- stosować zasady wymiarowania części składowych wyrobu w rysunkach technicznych
- określić wielkości i proporcje wyrobów kaletniczych, odpowiednio do ich przeznaczenia
	- stosować symbole w rysunkach technicznych
- wykonać rysunki poglądowe wyrobów w różnych skalach 
- wskazać nowatorskie rozwiązania w zakresie kreowania nowych produktów
- stosować w pracy nowatorskie rozwiązania, w zakresie stosowanych metod i technik pracy
- określić wpływ twórczych rozwiązań na konkurencyjność w branży
- wskazać obszary funkcjonowania w branży, wymagające zmian
	Klasa III

	II. Dokumentacja wyrobu
	2. Sporządzanie dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobu
	
	- wymienić elementy dokumentacji techniczno-technologicznej
- opisać elementy składowe dokumentacji techniczno-technologicznej
- wypełnić karty skróconej dokumentacji technicznej, wyrobu kaletniczego i rymarskiego
- wykonać skrócony opis wyrobu kaletniczego i rymarskiego
- sporządzić normę zużycia materiałów podstawowych na wyroby kaletnicze
- sporządzić normę zużycia materiałów pomocniczych na wyroby kaletnicze
- korzystać z programów komputerowych do wykonywania zadań zawodowych 
- korzystać z programów komputerowych, do projektowania wyrobów kaletniczych
- skanować zdjęcia wzorów wyrobów kaletniczych
- określić przyczyny stresu
- wskazać najczęstsze przyczyny sytuacji stresowych w pracy zawodowej
- wyjaśnić metody radzenia sobie ze stresem
- analizować wyrób galanteryjny pod względem konstrukcyjnym
- określić trafność podejmowanych działań
- dokonać samooceny podejmowanych działań
- przyjmować odpowiedzialność za podejmowane działania
- wyciągnąć wnioski z podejmowanych działań
- określić zakres informacji stanowiącej tajemnicę przedsiębiorstwa
- określić konsekwencje nieprzestrzegania tajemnicy zawodowej
- wymienić rodzaje negocjacji
- określić umiejętności i cechy przydatne podczas negocjacji
	- wykonać wzorniki krojenia i montażowe części składowych wyrobu kaletniczego i rymarskiego na podstawie rysunków technicznych
- zastosować dokumentację techniczno-technologiczną do wykonania makiet i prototypów wyrobów kaletniczych oraz rymarskich
- wyliczyć normy zużycia materiałów na potrzeby produkcji jednostkowej wyrobów kaletniczych i rymarskich
- zastosować dokumentację techniczno-technologiczną do kontroli jakości wzorów i prototypów
- obliczyć koszty jednostkowe zużycia materiałowego dla wyrobu kaletniczego
- obliczyć koszty całkowite wytwarzania wyrobu kaletniczego
- obliczyć koszty wykonania wyrobu na indywidualne zamówienie
- obsługiwać urządzenia do wydruku układu wzorników do rozkroju materiałów
- korzystać z programów komputerowych do śledzenia trendów mody/wzornictwa
- zastosować edytory tekstu do przygotowania dokumentacji produkcyjnej
- wymieniać mechanizmy obronne osobowości
- wskazywać skutki stresu dla zdrowia psychicznego i fizycznego
- określić metody i techniki wykonania zadania
- określić harmonogram wykonywania zadania
- obliczać czas wykonania zadania z uwzględnieniem ewentualnych korekt
- wskazać zasady, jakie trzeba przestrzegać w zachowaniach asertywnych
	Efekty kształcenia KPS powinny być realizowane/omawiane w każdym roku kształcenia

	Realizacja godzin w klasie III
	
	
	
	




PROCEDURY OSIĄGANIA CELÓW KSZTAŁCENIA PRZEDMIOTU
Metody nauczania przedmiotu pracownia modelowania, wymagają aktywizujących metod kształcenia, z uwzględnieniem metody wykładu informacyjnego, pogadanki, „burzy mózgów” oraz „przypadków”, ćwiczeń tekstu przewodniego oraz metody projektu.
Zalecanymi metodami kształcenia powinny być metody ćwiczeń praktycznych, wykonania projektów dokumentacji techniczno-technologicznej, łączenia teorii z praktyką, korzystania z innych niż podręcznikowe źródeł informacji oraz zastosowania techniki komputerowej.
Metody te zawierają opisy czynności niezbędne do wykonania zadania, a uczniowie mogą pracować indywidualnie lub w grupach. 
Środki dydaktyczne w pracowni modelowania to: podręcznik technologii, rysunku zawodowego, literatura fachowa i czasopisma zawodowe, modele wyrobów kaletniczych i drobnej galanterii połączone szwami maszynowym, zestawy przykładowej dokumentacji, instrukcje do wykonywania dokumentacji,
makiety, PN, BN elementów i wyrobów kaletniczych i galanteryjnych. Prezentacje multimedialne z zakresu projektowania i modelowania elementów i wyrobów kaletniczych, oprogramowanie komputerowe do projektowania.
Zajęcia edukacyjne mogą być prowadzone w pracowni modelowania lub pracowni kaletniczej wyposażonej w: stoły do rysowania lub modelowania, materiały do modelowania, przybory kreślarskie i narzędzia, pierwowzory wyrobów, wzorniki, próbki sposobów łączenia części składowych w wyrobie, literaturę i czasopisma zawodowe, stanowiska komputerowe z dostępem do internetu oraz urządzenia multimedialne.


PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIĄGNIĘĆ EDUKACYJNYCH UCZNIA
Sposoby oceniania:
Do oceny osiągnięć edukacyjnych proponuje się: test wielokrotnego wyboru, sprawdziany z pytaniami otwartymi, próbę pracy wraz z kryteriami oceny i schematem punktowania, prace indywidualne i zespołowe w formie projektów, ocena poprawności wykonania poleceń i zadań oraz poprawności merytorycznej wypowiedzi ucznia.
Rodzaje narzędzi:
Testy wielokrotnego wyboru, przedmiotowe kryteria oceniania, arkusze oceny, schematy z kluczami odpowiedzi, karty pracy.

PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU
Do ewaluacji programu nauczania przedmiotu można zastosować metodę badania efektywności i jakości przydzielonych poleceń i zadań po ich zakończeniu, poprzez zastosowanie badań kwestionariuszowych, analizy dokumentów, wywiadów czy obserwacji wśród uczniów, rodziców oraz nauczycieli.

ZAJĘCIA PRAKTYCZNE/PRACOWNIA KALETNICZA 

Cele ogólne 
1. Organizowanie stanowisk pod kątem ergonomii oraz bezpiecznej obsługi maszyn i urządzeń.
2. Nabywanie umiejętności efektywnej komunikacji i współpracy w zespole.
3. Planowanie działań oraz sposobów rozwiązywania problemów na wszystkich etapach produkcji.
4. Klasyfikowanie, określania cech użytkowych i konstrukcyjnych wyrobów kaletniczych.
5. Poznawanie organizacji zakładów produkcyjnych, usługowych i organizacji stanowisk pracy.
6. Poznawanie zasad działania, obsługi i konserwacji maszyn i urządzeń kaletniczych na wszystkich etapach produkcji.
7. Poznawanie czynności technologicznych związanych z produkcją wyrobów kaletniczych.
8. Dobieranie środków do czyszczenia, retuszowania, barwienia i konserwacji powierzchni wyrobów.
9. Poznawanie sposobów napraw, renowacji i konserwacji wyrobów kaletniczych.
10. Poznawanie sposobów oceniania jakości materiałów podstawowych, pomocniczych i gotowych wyrobów.
11. Poznawanie sposobów pakowania i magazynowania wyrobów gotowych
12. Sporządzanie kalkulacji kosztów wytwarzania, naprawy i renowacji wyrobów.

Cele operacyjne
Uczeń potrafi:
1) zastosować zasady bhp i ppoż. we wszystkich etapach procesu produkcyjnego w kaletnictwie,
2) określać zagrożenia dla życia i zdrowia w zakładzie kaletniczym,
3) przeciwdziałać zagrożeniom dla zdrowia i życia związanym z wykonywaniem zadań zawodowych,
4) stosować środki ochrony indywidualnej,
5) organizować stanowisko pracy zgodnie z obowiązującymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczeństwa i higieny pracy, ochrony przeciwpożarowej i ochrony środowiska,
6) udzielać pierwszej pomocy w sytuacji zagrożenia życia i zdrowia poszkodowanego, dobierać środki gaśnicze do określonej sytuacji zagrożenia w zakładzie kaletniczym,
7) współpracować w zespole,
8) komunikować się ze współpracownikami,
9) proponować sposoby rozwiązywania problemów na wszystkich etapach produkcji,
10) określać rodzaje i zakres prac działalności usługowej,
11) wypełniać dokumentację produkcyjną i usługową,
12) ustalać wyposażenie stanowisk pracy na poszczególnych etapach produkcji i usług,
13) nazywać elementy, wyroby kaletnicze i galanteryjne,
14) określać wymagania konstrukcyjno-technologiczne dla wyrobów,
15) ustalać parametry materiałów stosowanych na wyroby kaletnicze,
16) dobierać materiały podstawowe i pomocnicze stosowane do produkcji kaletniczej,
17) stosować narzędzia, maszyny i urządzenia kaletnicze zgodnie z ich przeznaczeniem i instrukcją obsługi,
18) regulować, konserwować i wykonywać drobne naprawy maszyn,
19) stosować zasady i metody rozkroju oraz przygotowania elementów do montażu,
20) przygotowywać elementy wyrobów do montażu różnymi technikami,
21) dobierać parametry w ścienianiu, dwojeniu i zawijaniu elementów,
22) dobierać metody i techniki zdobienia elementów i wykończenia brzegów wyrobów,
23) stosować techniki montażu wyrobów, w zależności od materiałów i konstrukcji wyrobów,
24) stosować kleje do łączenia elementów, w zależności od rodzaju i właściwości materiałów,
25) dobrać i stosować elementy zdobnicze i okucia, w zależności od rodzaju materiału i konstrukcji wyrobu,
26) wykonywać montaż okuć i elementów zdobniczych różnymi technikami,
27) wykonywać ściegi i szwy ręczne oraz maszynowe,
28) dobierać i stosować narzędzia i przybory do szycia ręcznego,
29) dobierać igły i nici do szycia maszynowego,
30) wykonywać łączenie elementów szyciem ręcznym i maszynowym,
31) dobierać materiały i określać parametry procesu zgrzewania,
32) wykonywać łączenie elementów metodą klejenia i zgrzewania,
33) stosować metody i techniki wykończenia wyrobów,
34) stosować środki do czyszczenia, retuszowania, barwienia i konserwacji powierzchni wyrobów,
35) określać organizację zakładów produkcyjnych i usługowych,
36) określać sposoby napraw, renowacji i konserwacji wyrobów kaletniczych,
37) wykonywać, naprawy, renowacje i konserwacje wyrobów kaletniczych,
38) sporządzać kalkulację kosztów wykonanych usług,
39) oceniać jakość materiałów i wyrobów gotowych,
40) stosować dokumentację techniczno-technologiczną do kontroli jakości materiałów i wyrobów gotowych.


MATERIAŁ NAUCZANIA PRACOWNIA KALETNICZA
	Dział programowy
	Tematy jednostek metodycznych
	Liczba godz.
	Wymagania programowe
	Uwagi o realizacji

	
	
	
	Podstawowe
Uczeń potrafi:
	Ponadpodstawowe
Uczeń potrafi:
	Etap realizacji

	I. Przepisy bezpieczeństwa i higieny pracy w kaletnictwie
	1.Przepisy bezpieczeństwa i higieny w środowisku pracy
	
	- zastosować działania mające na celu zapobieganie zanieczyszczeniu środowiska
- definiować wymagania dotyczące ergonomii pracy w zakładzie kaletniczym
- zapobiegać zagrożeniom życia i zdrowia w zakładzie kaletniczym
- udzielić pierwszej pomocy w sytuacji zagrożenia życia i zdrowia poszkodowanego
- zapobiec zagrożeniom dla zdrowia i życia związanych z wykonywaniem zadań zawodowych
- zapobiec zagrożeniom dla mienia i środowiska związanych z wykonywaniem zadań zawodowych
- organizować stanowisko pracy zgodnie z obowiązującymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczeństwa i higieny pracy, ochrony przeciwpożarowej i ochrony środowiska
- zastosować środki ochrony indywidualnej podczas wykonywania zadań zawodowych
	- dobrać środki gaśnicze do określonej sytuacji zagrożenia w zakładzie kaletniczym
- zastosować zasady postępowania w razie powstania zagrożenia, a szczególnie wypadku przy pracy, awarii, pożaru, wybuchu
- zastosować przepisy prawa związane z ochroną przeciwpożarową w zakładzie kaletniczym
- stosować przepisy związane z ochroną środowiska, dotyczące działalności zakładu kaletniczego
- dobierać środki ochrony indywidualnej do rodzaju wykonywanej pracy
- stosować środki ochrony zbiorowej podczas wykonywania zadań zawodowych
	Klasa I

Efekty kształcenia KPS powinny być realizowane/omawiane w każdym roku kształcenia

	II. Ręczny i maszynowy rozkrój materiałów 
	1. Rozkrój materiałów na wyroby kaletnicze 
	
	- organizować stanowisko pracy krojczego, zgodnie z obowiązującymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczeństwa i higieny pracy, ochrony przeciwpożarowej i ochrony środowiska
- wyjaśnić pojęcia: zespołu, pracy zespołowej, lidera
- określić zasady dobrej współpracy
- stosować strategie współpracy w zespole
- określić zasady efektywnej komunikacji ze współpracownikami
- komunikować się ze współpracownikami
- uwzględnić opinie innych
- zapobiec zagrożeniom dla zdrowia i życia związanych z wykonywaniem zadań zawodowych
- określić zakres informacji stanowiącej tajemnicę przedsiębiorstwa
- określić konsekwencje nieprzestrzegania tajemnicy zawodowej
- wymienić rodzaje negocjacji
- określić umiejętności i cechy przydatne podczas negocjacji
- wskazać zasady, jakie trzeba przestrzegać w zachowaniach asertywnych
- dobrać materiały podstawowe, pomocnicze oraz dodatki kaletnicze w zależności od rodzaju i konstrukcji wyrobu
- stosować kontrolę organoleptyczną skór licowych, tworzyw skóropodobnych i materiałów włókienniczych, dodatkowych/pomocniczych
- dobrać przybory do kontroli parametrów materiałów
- rozróżnić narzędzia oraz urządzenia stosowane w fazie rozkroju skór i materiałów nieskórzanych
- rozróżnić metody oraz techniki rozkroju ręcznego oraz wycinania mechanicznego materiałów
- wykonać rozkrój ręczny i mechaniczny skór, tworzyw skóropodobnych, termoplastycznych, materiałów włókienniczych oraz papierniczych
- dobrać maszyny do rozkroju skór, tworzyw skóropodobnych, termoplastycznych, materiałów włókienniczych oraz papierniczych na elementy wyrobów kaletniczych, zgodnie z instrukcją obsługi
- określić sposoby oznaczania i kompletowania wyciętych elementów
- określić klasy odpadu skór i materiałów nieskórzanych
- omówić kontrolę międzyoperacyjną podczas rozkroju i kompletowania elementów kaletniczych
	- planować pracę zespołu w celu realizacji powierzonych zadań
- dobierać osoby do wykonywania zadań
- proponować sposoby rozwiązywania problemów na wszystkich etapach produkcji
- wskazywać rozwiązania innowacyjne w produkcji wyrobów galanteryjnych
- przedstawiać alternatywne rozwiązania problemu, aby osiągnąć założone cele
- analizować skutki podejmowanych działań
- monitorować rezultaty działań
- dokonywać modyfikacji podejmowanych działań
- dobierać środki ochrony indywidualnej do rodzaju wykonywanej pracy
- stosować zasady postępowania w razie powstania zagrożenia, a szczególnie w wypadku przy pracy, awarii, pożaru, wybuchu
- dobrać narzędzia oraz urządzenia stosowane w fazie rozkroju skór i materiałów nieskórzanych
- zastosować metody oraz techniki rozkroju ręcznego i wycinania mechanicznego materiałów
- wykonać rozkrój ręczny i mechaniczny skór, tworzyw skóropodobnych, termoplastycznych, materiałów włókienniczych oraz papierniczych
- zastosować maszyny do rozkroju 
skór, tworzyw skóropodobnych,
- zastosować kontrolę międzyoperacyjną podczas rozkroju i kompletowania elementów kaletniczych
termoplastycznych, materiałów włókienniczych oraz papierniczych na elementy wyrobów kaletniczych zgodnie z instrukcją obsługi 
- rozróżnić rodzaje oraz klasy odpadu powstającego podczas rozkroju ręcznego i wycinania mechanicznego
- określić przeznaczenie odpadów użytkowych skór i materiałów nieskórzanych
	Klasa I

	III. Przygotowanie części składowych wyrobów do montażu
	1. Ścienianie i dwojenie elementów oraz wykończanie brzegów
	
	- zorganizować stanowisko pracy ścieniania i dwojenia zgodnie z obowiązującymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczeństwa i higieny pracy, ochrony przeciwpożarowej i ochrony środowiska
- wyjaśnić pojęcia: zespołu, pracy zespołowej, lidera
- określić zasady dobrej współpracy
- stosować strategie współpracy w zespole
- określić zasady efektywnej komunikacji ze współpracownikami
- komunikować się ze współpracownikami
- uwzględnić opinie innych
- zapobiec zagrożeniom dla zdrowia i życia związanych z wykonywaniem zadań zawodowych
- zastosować przepisy prawa związane z ochroną przeciwpożarową na stanowisku ścieniania i dwojenia
- określić rodzaje ścieniania 
- ustalić parametry ścieniania brzegów elementów
- rozróżnić profile ścieniania maszynowego
- określić sposoby dwojenia elementów skórzanych
- określić sposób usuwania uszkodzeń mechanicznych i wad skóry
- zastosować maszyn do przygotowania, i wykończenia wyrobów kaletniczych zgodnie z instrukcją obsługi
- przygotować elementy wyrobu kaletniczego i rymarskiego do montażu
- wyjaśnić sposób kontroli międzyoperacyjnej podczas produkcji wyrobów kaletniczych
	- dobrać środki ochrony indywidualnej do rodzaju wykonywanej pracy
- zastosować zasady postępowania w razie powstania zagrożenia, a szczególnie w wypadku przy pracy, awarii, pożaru, wybuchu
- ścieniać brzegi elementów z różnych materiałów 
- ustalać profile ścieniania w zależności od sposobu łączenia elementów
- wykonać dwojenie elementów skórzanych
- wykończyć brzegi elementów różnymi sposobami w zależności od konstrukcji wyrobu
- wykonać konserwacje oraz drobne naprawy maszyn do produkcji wyrobów kaletniczych
- zastosować metody i techniki wykończenia brzegów
- wykonać kontrolę jakości ścienianych i dwojonych elementów 
- zastosować kontrolę międzyoperacyjną podczas produkcji wyrobów kaletniczych
	Klasa II 

Efekty kształcenia KPS powinny być realizowane/omawiane w każdym roku kształcenia

	
	2.Klejenie, suszenie i zawijanie
	
	- zorganizować stanowisko pracy ścieniania i dwojenia zgodnie z obowiązującymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczeństwa i higieny pracy, ochrony przeciwpożarowej i ochrony środowiska
- zapobiec zagrożeniom dla zdrowia i życia związanych z wykonywaniem zadań zawodowych
- stosować przepisy prawa związane z ochroną przeciwpożarową na stanowisku klejenia, suszenia i zawijania
- przygotować elementy wyrobu kaletniczego i rymarskiego do montażu
- określić techniki klejenia, suszenia i zawijania
- rozróżnić rodzaje narzędzi do przygotowania elementów wyrobów kaletniczych
- omówić maszyny do przygotowania elementów wyrobów kaletniczych
- dobrać narzędzia do wykonywania wyrobów kaletniczych
- stosować kontrolę międzyoperacyjną podczas produkcji wyrobów kaletniczych
	- dobrać środki ochrony indywidualnej do rodzaju wykonywanej pracy
- stosować zasady postępowania w razie powstania zagrożenia, a szczególnie w wypadku przy pracy, awarii, pożaru, wybuchu
- zapobiec zagrożeniom dla mienia i środowiska związanych z wykonywaniem zadań zawodowych
- dobrać sposoby przygotowania elementów wyrobów kaletniczych i rymarskich do montażu
- wskazać zastosowanie narzędzi, maszyn i urządzeń do przygotowania elementów
- użytkować maszyny do przygotowania elementów wyrobów kaletniczych
- zastosować narzędzia do wykonywania wyrobów kaletniczych zgodnie z przeznaczeniem
- wykonać konserwacje oraz drobne naprawy maszyn do produkcji wyrobów kaletniczych
	Klasa II

	
	3.Zdobienie, okuwanie i wytłaczanie deseni
	
	- zorganizować stanowisko pracy zdobienia, okuwania i wytłaczania deseni zgodnie z obowiązującymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczeństwa i higieny pracy, ochrony przeciwpożarowej i ochrony środowiska
- zapobiec zagrożeniom dla zdrowia i życia związanych z wykonywaniem zadań zawodowych
- rozróżnić rodzaje i techniki zdobienia, okuwania i deseniowania elementów wyrobów kaletniczych
- dobrać i oceniać jakość okuć 
- dobrać narzędzia oraz urządzenia stosowane do zdobienia, okuwania i wytłaczania deseni wyrobów
- dobrać maszyny do przygotowania elementów wyrobów kaletniczych
- zastosować kontrolę międzyoperacyjną podczas produkcji wyrobów kaletniczych
	- dobrać środki ochrony indywidualnej do rodzaju wykonywanej pracy
- wskazać sposób zdobienia, okuwania i deseniowania elementów wyrobów kaletniczych różnymi technikami
- wykonać zdobienia, okuwania i deseniowania elementów wyrobów kaletniczych różnymi technikami
- zastosować narzędzia do wykonywania wyrobów kaletniczych zgodnie z przeznaczeniem
- użytkować maszyny do przygotowania elementów wyrobów kaletniczych zgodnie z instrukcją obsługi
	Klasa II

	IV. Montaż wyrobów kaletniczych szyciem

	1.Szycie maszynowe
	
	- zorganizować stanowisko pracy szycia maszynowego, zgodnie z obowiązującymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczeństwa i higieny pracy, ochrony przeciwpożarowej i ochrony środowiska
- zapobiec zagrożeniom dla zdrowia i życia związanych z wykonywaniem zadań zawodowych
- wyjaśnić pojęcia: zespołu, pracy zespołowej, lidera
- określić zasady dobrej współpracy
- stosować strategie współpracy w zespole
- określić zasady efektywnej komunikacji ze współpracownikami
- komunikować się ze współpracownikami
- uwzględnić opinie innych
- rozróżnić profile ostrzy igieł
- rozróżnić igły i nici do szycia maszynowego w kaletnictwie
- dobrać szwy do łączenia maszynowego wyrobów kaletniczych
- dobrać narzędzia do wykonywania wyrobów kaletniczych
- rozróżnić rodzaje narzędzi do wykonywania wyrobów kaletniczych
- zastosować narzędzia do wykonywania wyrobów kaletniczych zgodnie z przeznaczeniem
- dobrać maszyny do montażu wyrobów kaletniczych 
- rozpoznać usterki maszyn szyjących
- zastosować kontrolę końcową podczas produkcji wyrobów kaletniczych
- klasyfikować wyroby gotowe do określonego gatunku
- wymienić metody i techniki rozwiązywania problemów
- zastosować alternatywne metody w rozwiązywaniu sytuacji spornych
	- dobierać środki ochrony indywidualnej do rodzaju wykonywanej pracy
- dobierać igły i nici do szycia maszynowego w kaletnictwie
- wykonywać szwy maszynowe do łączenia elementów i wyrobów kaletniczych
- określać mechanizmy maszyn i urządzeń stosowanych w produkcji wyrobów kaletniczych
- określać zastosowanie narzędzi do produkcji wyrobów kaletniczych
- stosować maszyny do montażu wyrobów kaletniczych zgodnie z instrukcją obsługi
- wykonywać konserwacje oraz drobne naprawy maszyn do produkcji wyrobów kaletniczych
- usuwać drobne usterki maszyn szyjących
- kontrolować gotowe wyroby kaletnicze zgodnie z dokumentacją
	Klasa III

Efekt kształcenia KPS powinny być realizowane/omawiane w każdym roku kształcenia

	
	2.Szycie ręczne
	
	- zorganizować stanowisko pracy szycia ręcznego zgodnie z obowiązującymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczeństwa i higieny pracy, ochrony przeciwpożarowej i ochrony środowiska
- zapobiec zagrożeniom dla zdrowia i życia związanych z wykonywaniem zadań zawodowych
- określić rodzaje szwów do łączenia ręcznego wyrobów kaletniczych i rymarskich
- rozróżnić igły i nici do szycia ręcznego w kaletnictwie oraz rymarstwie
- rozróżnić narzędzia i urządzenia do szycia ręcznego elementów i wyrobów kaletniczych oraz rymarskich
- określić sposoby wykonania szwów ręcznych nićmi i trokiem
	- dobrać środki ochrony indywidualnej do rodzaju wykonywanej pracy
- dobrać rodzaje szwów do szycia ręcznego wyrobów kaletniczych i rymarskich
- dobrać igły i nici do szycia ręcznego w kaletnictwie oraz rymarstwie
- dobrać narzędzia i urządzenia do szycia ręcznego elementów i wyrobów kaletniczych oraz rymarskich
- wykonać szwy ręczne nićmi i trokiem
	Klasa III

	
	3.Zgrzewanie wyrobów
	
	- zorganizować stanowisko pracy do zgrzewania wyrobów zgodnie z obowiązującymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczeństwa i higieny pracy, ochrony przeciwpożarowej i ochrony środowiska
- zapobiec zagrożeniom dla zdrowia i życia związanych z wykonywaniem zadań zawodowych
- omówić regulację zgrzewarek przed przystąpieniem do pracy
- omówić zasadę zgrzewania elementów z tworzyw termoplastycznych
- dobierać narzędzia stosowane do zgrzewania wyrobów
- wymienić maszyny do zgrzewania elementów wyrobów kaletniczych
- rozpoznać usterki maszyn i urządzeń powstających podczas zgrzewania
- zaplanować zgrzewanie wyrobów z folii termoplastycznych
	- dobrać środki ochrony indywidualnej do rodzaju wykonywanej pracy
- wykonać regulację zgrzewarek przed przystąpieniem do pracy
- rozpoznać uszkodzenia narzędzi powstałe w trakcie ich użytkowania
- wykonać konserwację i wskazywać sposób przechowywania elektrod 
- wykonać zgrzewanie wyrobów z folii termoplastycznych
- wykonać kontrolę międzyoperacyjną i końcową podczas procesu zgrzewania wyrobów
- wykonać konserwacje oraz drobne naprawy maszyn do produkcji wyrobów kaletniczych
	Klasa III

	V. Wykonywanie napraw i renowacji
	1.Wykonywanie napraw
	
	- zorganizować stanowisko pracy do wykonywania napraw zgodnie z obowiązującymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczeństwa i higieny pracy, ochrony przeciwpożarowej i ochrony środowiska
- zapobiec zagrożeniom dla zdrowia i życia związanymi z wykonywaniem zadań zawodowych
- rozróżnić wady i uszkodzenia wyrobów kaletniczych przeznaczonych do naprawy
- objaśnić sposoby przygotowania wyrobów galanteryjnych do naprawy
- dobrać materiały do naprawy wyrobów kaletniczych
- dobrać narzędzia do wykonania napraw wyrobów kaletniczych
- dobrać maszyny i urządzenia do wykonania napraw wyrobów kaletniczych
- wykonać naprawy wyrobów kaletniczych
- zastosować narzędzia pomiarowe do oceny jakości wykonanej naprawy
- obliczyć koszty wykonania naprawy wyrobów kaletniczych
- obliczyć normę zużycia materiałów na naprawę wyrobów kaletniczych
- obliczyć koszty materiałowe wykonania usługi na indywidualne zamówienie
- wyjaśnić znaczenie zmian na otoczenie przedsiębiorstwa
- wymienić rodzaje negocjacji
- określić umiejętności i cechy przydatne podczas negocjacji
- wyjaśnić pojęcie komunikacji interpersonalnej
- zastosować zasadę jasnego i precyzyjnego formułowania wypowiedzi
- zastosować wyrażenia grzecznościowych w mowie i piśmie
- stosować właściwe formy komunikacji werbalnej i niewerbalnej
- wyjaśnić pojęcia: zespołu, pracy zespołowej, lidera
- określić zasady dobrej współpracy
- zastosować strategie współpracy w zespole
- określić zasady efektywnej komunikacji ze współpracownikami
- komunikować się ze współpracownikami
- uwzględnić opinie innych
	- dobrać środki ochrony indywidualnej do rodzaju wykonywanej pracy
- określić sposób i zakres naprawy wyrobów kaletniczych
- dobrać materiały przeznaczone do naprawy
- zastosować narzędzia do naprawy wyrobów kaletniczych
- zastosować maszyny i urządzenia do naprawy wyrobów kaletniczych zgodnie z instrukcją obsługi
- zastosować metody i techniki wykonywania napraw wyrobów kaletniczych
- obliczyć normę zużycia materiałów do naprawy wyrobów kaletniczych 
- obliczyć koszty całkowite wykonania usługi
- konserwować maszyny i urządzenia do wykonywania usług
- ocenić jakość wykonanej usługi zgodnie z indywidualnym zamówieniem
- zastosować strategie wyjścia z sytuacji konfliktowej
- objaśnić metody negocjacji
- omówić ogólne zasady komunikacji interpersonalnej 
- omówić zasady i rodzaje zachowań niewerbalnych
- dobrać metody i techniki kreatywnego rozwiązywania problemów
- przedstawić alternatywne rozwiązania problemów
	Klasa III



	
	2.Wykonywanie renowacji
	
	- zorganizować stanowisko pracy do wykonywania renowacji zgodnie z obowiązującymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczeństwa i higieny pracy, ochrony przeciwpożarowej i ochrony środowiska
- zapobiec zagrożeniom dla zdrowia i życia związanym z wykonywaniem zadań zawodowych
- rozróżnić wady i uszkodzenia wyrobów galanteryjnych przeznaczonych do renowacji i konserwacji
- objaśnić sposoby przygotowania wyrobów galanteryjnych do renowacji
- dobrać materiały i środki do wykonywania renowacji
- dobrać narzędzia do wykonywania renowacji wyrobów kaletniczych
- stosować narzędzia do wykonywania renowacji
- wykonać usługi renowacyjne wyrobów kaletniczych
- obliczyć normę zużycia środków do renowacji i konserwacji wyrobów kaletniczych
- obliczyć koszty wykonania renowacji i konserwacji wyrobów kaletniczych
- obliczyć koszty materiałowe wykonania usługi na indywidualne zamówienie
- wymienić rodzaje negocjacji
- określić umiejętności i cechy przydatne podczas negocjacji
- wyjaśnić pojęcie komunikacji interpersonalnej
- zastosować zasadę jasnego i precyzyjnego formułowania wypowiedzi
- zastosować wyrażenia grzecznościowych w mowie i piśmie
- zastosować właściwe formy komunikacji werbalnej i niewerbalnej
- wyjaśnić pojęcia: zespołu, pracy zespołowej, lidera
- określić zasady dobrej współpracy
- stosować strategie współpracy w zespole
- określić zasady efektywnej komunikacji ze współpracownikami
- komunikować się ze współpracownikami
- uwzględnić opinie innych
	- dobrać środki ochrony indywidualnej do rodzaju wykonywanej pracy
- zastosować metody i techniki wykonywania napraw i renowacji wyrobów kaletniczych
- określić sposób i zakres renowacji i konserwacji wyrobów kaletniczych
- dobrać środki przeznaczone do renowacji
- zastosować narzędzia do renowacji wyrobów kaletniczych
- zastosować urządzenia do renowacji wyrobów kaletniczych zgodnie z instrukcją obsługi
- obliczyć normę zużycia środków do renowacji i konserwacji wyrobów kaletniczych
- obliczyć koszty całkowite wykonania usługi
- konserwować urządzenia do wykonywania usług
- ocenić jakość wykonanej usługi zgodnie z indywidualnym zamówieniem
- zastosować strategie wyjścia z sytuacji konfliktowej
- omówić metody negocjacji
- objaśnić, co uwzględnia właściwie rozumiana asertywność
- opisać ogólne zasady komunikacji interpersonalnej
- opisać zasady i rodzaje zachowań niewerbalnych
- dobrać metody i techniki kreatywnego rozwiązywania problemów
- przedstawiać alternatywne rozwiązania problemów

	

	Realizacja godzin w klasie I, II, III
	
	
	
	




PROCEDURY OSIĄGANIA CELÓW KSZTAŁCENIA PRZEDMIOTU
Przedmiot nauczania pracownia kaletnicza wymaga aktywizujących metod kształcenia z uwzględnieniem metod: pokaz z objaśnieniem, metody ćwiczeń, łączenia teorii z praktyką, korzystania z różnych źródeł informacji
Zalecanymi metodami na każdym etapie kształcenia powinny być: metody ćwiczeń, pokaz z objaśnieniem, instruktaż wstępny z pokazem, końcowy ze wskazaniem poprawności lub błędów wykonania zadań, ćwiczenia praktyczne.
Dominującą metodą kształcenia powinna być metoda ćwiczeń praktycznych
Skuteczność kształcenia zależy od prawidłowego doboru metod dydaktycznych, które przygotują uczniów do samodzielności i logicznego myślenia, uaktywniają uczniów do właściwego rozwiązywania problemów oraz wyrabiają umiejętność współdziałania i pracy w zespole.
Środki dydaktyczne w pracowni kaletniczej w dziale rozkroju materiałów, przygotowania, montażu i kontroli jakości to: wzorniki do rozkroju ręcznego, wycinaki do rozkroju maszynowego, plansze z rodzajami i metodami ścieniania elementów, próbki materiałów podstawowych i pomocniczych stosowanych w produkcji wyrobów kaletniczych, katalogi, prospekty i dokumentacje techniczne maszyn i urządzeń, instrukcje stanowiskowe, kolekcje wyrobów kaletniczych, dokumentacje techniczno-technologiczne wyrobów kaletniczych, schematy maszyn szyjących, plansze i katalogi ściegów maszynowych, plansze i katalogi różnych technik zdobienia.
Dodatkowe wyposażenie pracowni kaletniczej stanowią: zgrzewarko – wycinarka, ścieniarka, nożyce stołowe, krajarki, gilotyny, deseniarki, pojemniki do kompletowania wykrojonych elementów, regały, stojaki na skóry, pojemniki na odpady; instrukcje obsługi maszyn stanowiących wyposażenie warsztatów oraz narzędzia do ich regulacji, zgrzewarki, planimetr, grubościomierze, wagi dziesiętne.
Zajęcia powinny odbywać w pracowni kaletniczej na warsztatach szkolnych, usługowych zakładach kaletniczych lub produkcyjnych, w których zorganizowane są stanowiska pracy, wyposażone w środki dydaktyczne:
a) rozkroju ręcznego, wyposażone w: stół do rozkroju oraz narzędzia do rozkroju ręcznego (kołodka, noże, nożyczki, wzorniki, przyciski metalowe, miarka stalowa);
b) rozkroju maszynowego, wyposażone w: wycinarki mechaniczne i elektrohydrauliczne wraz z oprzyrządowaniem (wykrojniki, kloce).
c) przygotowania wykrojonych elementów, wyposażone w: stół do przygotowania elementów wyrobów kaletniczych oraz kostki, żłobniki, młotki, wycinaki na dziurki, nagłowniaki, płytki ołowiane, liniarki, narzędzia i urządzenia do sitodruku, szczypce: tnące i uniwersalne, łopatki do wpychania brzegu wyrobu w zamek ramkowy, nożyki do obcinania zawinięć,
d) do montażu wyrobów kaletniczych, wyposażone w: maszyny szwalnicze z oprzyrządowaniem oraz nożyczki,
e) do szycia ręcznego, wyposażone w: konika rymarskiego, szydła, noże i nożyczki,
f) klejenia wyposażone w: stoły z wyciągami do nanoszenia kleju, suszarki, pędzle, pojemnik na klej, wygładzarki,
g) do kontroli jakości i pakowania wyrobów gotowych, wyposażone w: dokumentacje technologiczne, przyrządy stosowane do kontroli jakości półproduktów i wyrobów skórzanych.

Zajęcia powinny być prowadzone formie zajęć: indywidualnych lub grupowych.


PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIĄGNIĘĆ EDUKACYJNYCH UCZNIA
Sposoby oceniania:
Do oceny osiągnięć edukacyjnych proponuje się: test wielokrotnego wyboru, sprawdziany z pytaniami otwartymi, próba pracy, prace indywidualne i zespołowe w formie projektów, ocena poprawności wykonania poleceń i zadań oraz poprawności merytorycznej wypowiedzi ucznia.
Rodzaje narzędzi:
Testy praktyczne, przedmiotowe kryteria oceniania, arkusze oceny, schematy z kluczami odpowiedzi.


PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU
Do ewaluacji programu nauczania przedmiotu można zastosować metodę badania efektywności i jakości przydzielonych poleceń i zadań praktycznych po ich zakończeniu, poprzez zastosowanie badań kwestionariuszowych, analizy dokumentów, wywiadów czy obserwacji wśród uczniów, rodziców oraz nauczycieli.


IV. PROPOZYCJA SPOSOBU EWALUACJI PROGRAMU NAUCZANIA ZAWODU

Cele ewaluacji
1) Określenie jakości i skuteczności realizacji programu nauczania zawodu w zakresie:
 	– osiągania szczegółowych efektów kształcenia,
 	– doboru oraz zastosowania form, metod i strategii dydaktycznych,
 	– współpracy z pracodawcami,
 	– wykorzystania bazy techno-dydaktycznej.

	Faza refleksyjna

	Obszar badania
	Pytania kluczowe
	Wskaźniki świadczące o efektywności
	Metody, techniki badania/narzędzia
	Termin badania

	Układ materiału nauczania danego przedmiotu
	1. Czy w programie nauczania określono przedmioty do kwalifikacji?
2. Czy program nauczania uwzględnia spiralną strukturę treści?
3. Czy efekty kształcenia, kluczowe dla zawodu zostały podzielone na materiał nauczania w taki sposób, aby były kształtowane przez kilka przedmiotów w całym cyklu kształcenia w zakresie danej kwalifikacji?
4. Czy wszyscy nauczyciele współpracują przy ustalaniu kolejności realizacji treści programowych?
	Program nauczania umożliwia przygotowanie do egzaminu potwierdzającego kwalifikacje zawodowe
	1. Wywiady z nauczycielami
2. Praca w zespołach przedmiotowych
	Przed planowanym wdrożeniem programu

	Relacja między poszczególnymi elementami i częściami programu
	1. Czy program nauczania uwzględnia podział na przedmioty teoretyczne i praktyczne?
2. Czy program nauczania uwzględnia korelację między przedmiotową?
	Program nauczania ułatwia zdobywanie wiedzy w zawodzie oraz uczenie się innych przedmiotów 
	1.Wywiady 
z nauczycielami
2.Praca w zespołach przedmiotowych 
	Przed planowanym wdrożeniem programu

	Trafność doboru materiału nauczania, metod, środków dydaktycznych, form organizacyjnych ze względu na przyjęte cele
	1. Czy cele nauczania zostały poprawnie sformułowane? 
2. Czy cele nauczania odpowiadają opisanym treściom programowym? 
3. Czy dobór metod nauczania pozwoli na osiągnięcie celu?
4. Czy zaproponowane metody umożliwiają realizację treści?
5. Czy dobór środków dydaktycznych pozwoli na osiągniecie celu?
	Materiał nauczania, zastosowane metody i dobór środków dydaktycznych, wspomaga przygotowanie ucznia do egzaminu zawodowego
	1.Wywiady 
z nauczycielami
2.Praca w zespołach przedmiotowych 
	Przed planowanym wdrożeniem programu

	Stopień trudności programu z pozycji ucznia
	1. Czy program nie jest przeładowany i zbyt trudny?
2. Czy jego realizacja nie powoduje negatywnych skutków ubocznych?
	Program nauczania jest przystępny i atrakcyjny dla ucznia oraz rozwija jego zainteresowania zawodem, jak również zachęca do kontynuowania nauki w Branżowej Szkole II stopnia
	1.Wywiady 
z nauczycielami
2. Praca w zespołach przedmiotowych 
	Przed planowanym wdrożeniem programu

	Faza kształtująca 

	Przedmiot badania
	Pytania kluczowe
	Wskaźniki 
	Zastosowane metody, techniki narzędzia 
	Termin badania

	Organizuje stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii pracy oraz stosuje się do przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy, ochrony przeciwpożarowe i ochrony środowiska 

	1. Czy uczeń opanował znaczenie pojęć związanych z bhp?
2. Czy uczeń zna źródła zanieczyszczeń powstałych 
w zakładzie kaletniczym?
3. Czy uczeń zna zadania instytucji oraz służb działających w zakresie ochrony pracy i ochrony środowiska w Polsce?
4. Czy uczeń zna prawa i obowiązki pracodawcy i pracownika w zakresie bezpieczeństwa i higieny pracy? 
5. Czy uczeń potrafi rozpoznać zagrożenia dla zdrowia i życia oraz związane z występowaniem szkodliwych czynników w zakładzie kaletniczym?
6. Czy uczeń zna zagrożenia dla mienia i środowiska związane z wykonywaniem zadań zawodowych?
7. Czy uczeń potrafi identyfikować czynniki szkodliwe dla organizmu człowieka, występujące w zakładzie kaletniczym (oświetlenie, postawa)
8. Czy uczeń potrafi organizować stanowisko pracy zgodnie z obowiązującymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczeństwa i higieny pracy, ochrony przeciwpożarowej i ochrony środowiska? 
	1. Wyjaśnia pojęcia związane z bhp 
2. Wymienia źródła zanieczyszczeń powstałych w zakładzie kaletniczym
3. Określa zadania instytucji oraz służb działających w zakresie ochrony pracy i ochrony środowiska w Polsce
4. Wymienia prawa i obowiązki pracodawcy i pracownika w zakresie bezpieczeństwa i higieny pracy
5. Rozróżnia znaki zakazu, nakazu, ostrzegawcze, ewakuacyjne i ochrony przeciwpożarowej oraz sygnały alarmowe
6. Rozróżnia zagrożenia związane z występowaniem szkodliwych czynników w zakładzie kaletniczym 
7. Określa wpływ związków chemicznych, występujących podczas produkcji wyrobów kaletniczych na organizm człowieka
8. Stosuje zasady bezpieczeństwa i higieny podczas wykonywania zadań zawodowych w zakładzie kaletniczym oraz rozróżnia środki gaśnicze
9. Omawia procedury postępowania powypadkowego oraz udziela pierwszej pomocy przedmedycznej
10. Identyfikuje czynniki szkodliwe dla organizmu człowieka występujące w zakładzie kaletniczym (oświetlenie, postawa)
11. Organizuje stanowisko pracy zgodnie z obowiązującymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczeństwa i higieny pracy, ochrony przeciwpożarowej i ochrony środowiska 
	Wiedza i umiejętności ucznia oraz stopień realizacji programu nauczania przez nauczycieli
ewaluacja wewnętrzna –ewaluacja realizacji programu poprzez badanie wiadomości przedmiotowych

NAUCZYCIELE
- pomiar realizacji ankiety dla nauczycieli, arkusze obserwacji zajęć, scenariusz wywiadu z nauczycielem, grupowe sesje w zespole przedmiotowym

UCZNIOWIE
- pomiar osiągnięć uczniów na podstawie przedmiotowych kryteriów oceniania, sprawdziany, testy, kartkówki, odpowiedzi ucznia, testy diagnozujące – na wejściu 
i wyjściu – ankiety testy osiągnięć szkolnych, konkursy, pokazy, projekty, analiza potrzeb, obserwację
	Przed rozpoczęciem nauki w celach diagnostycznych oraz w trakcie, by uaktualnić dane oraz po zakończeniu każdego semestru nauki

	Sporządzanie dokumentacji wyrobu kaletniczego na potrzeby zamówienia
	1. Czy uczeń potrafi posługiwać się przyborami kreślarskimi i materiałami do sporządzania rysunków?
2. Czy uczeń potrafi stosować linie rysunkowe?
3. Czy uczeń potrafi zastosować pismo techniczne?
4. Czy uczeń potrafi zastosować kreślenia geometryczne w rysunkach wyrobów kaletniczych?
5. Czy uczeń potrafi wykonać rysunki z natury, wyobraźni i pamięci?
6. Czy uczeń potrafi określać wielkości i proporcje wyrobów kaletniczych odpowiednio do ich przeznaczenia?
7. Czy uczeń potrafi stosować zasady wymiarowania części składowych wyrobu w rysunkach technicznych?
8. Czy uczeń potrafi określić wpływ twórczych rozwiązań na konkurencyjność w branży kaletniczej?
9. Czy uczeń potrafi wymieniać elementy dokumentacji techniczno-technologicznej?
10. Czy uczeń potrafi wykonywać wzorniki krojenia i montażowe części składowych wyrobu kaletniczego i rymarskiego na podstawie rysunków technicznych?
11. Czy uczeń potrafi wypełniać karty skróconej dokumentacji technicznej wyrobu kaletniczego i rymarskiego?
12. Czy uczeń potrafi wykonywać skrócony opis wyrobu kaletniczego i rymarskiego?
13. Czy uczeń potrafi zastosować dokumentację techniczno-technologiczną do wykonania makiet i prototypów wyrobów kaletniczych oraz rymarskich?
14. Czy uczeń potrafi wyliczać normy zużycia materiałów podstawowych i pomocniczych na potrzeby produkcji jednostkowej wyrobów kaletniczych i rymarskich?
15. Czy uczeń potrafi stosować dokumentację techniczno-technologiczną do kontroli jakości wzorów i prototypów?
16. Czy uczeń potrafi obliczać koszty jednostkowe zużycia materiałowego oraz koszty całkowite wytwarzania wyrobu kaletniczego?
17. Czy uczeń zna zakres informacji stanowiącej tajemnicę?
18. Czy uczeń zna konsekwencje nieprzestrzegania tajemnicy zawodowej?
	1. Posługuje się przyborami kreślarskimi i materiałami do sporządzania rysunków
2. Określa zastosowanie linii rysunkowych
3. Stosuje linie rysunkowe
4. Określa zasady przy wykonywaniu pisma technicznego
5. Określa wielkości pisma technicznego
6. Stosuje pismo techniczne
7. Stosuje kreślenia geometryczne w rysunkach wyrobów kaletniczych
8. Stosuje zestawienia kolorystyczne w rysunkach odręcznych
9. Wykonuje rysunki z natury, wyobraźni i pamięci
10.Określa wielkości i proporcje wyrobów kaletniczych odpowiednio do ich przeznaczenia
11.Stosuje zasady wymiarowania części składowych wyrobu w rysunkach technicznych
12. Wskazuje obszary funkcjonowania w branży wymagające zmian 
13. Określa wpływ twórczych rozwiązań na konkurencyjność w branży
14.Wymienia elementy dokumentacji techniczno-technologicznej
15. Wykonuje wzorniki krojenia i montażowe części składowych wyrobu kaletniczego i rymarskiego na podstawie rysunków technicznych
16.Wypełnia karty skróconej dokumentacji technicznej wyrobu kaletniczego i rymarskiego
17.Wykonuje skrócony opis wyrobu kaletniczego i rymarskiego
18.Stosuje dokumentację techniczno-technologiczną do wykonania makiet i prototypów wyrobów kaletniczych oraz rymarskich
19.Sporządza normę zużycia materiałów podstawowych na wyroby kaletnicze
20.Sporządza normę zużycia materiałów pomocniczych na wyroby kaletnicze
21.Stosuje dokumentację techniczno-technologiczną do kontroli jakości wzorów i prototypów
22.Oblicza koszty całkowite wytwarzania wyrobu kaletniczego
23.Określa zakres informacji stanowiącej tajemnicę przedsiębiorstwa
19. Określa konsekwencje nieprzestrzegania tajemnicy zawodowej

	Wiedza i umiejętności ucznia oraz stopień realizacji programu nauczania przez nauczycieli
ewaluacja wewnętrzna – ewaluacja realizacji programu poprzez badanie wiadomości przedmiotowych

NAUCZYCIELE
- pomiar realizacji ankiety dla nauczycieli, arkusze obserwacji zajęć, scenariusz wywiadu z nauczycielem, grupowe sesje w zespole przedmiotowym

UCZNIOWIE
- pomiar osiągnięć uczniów na podstawie przedmiotowych kryteriów oceniania – sprawdziany testy kartkówki, odpowiedzi ucznia, testy diagnozujące
 – na wejściu 
i wyjściu – ankiety testy osiągnięć szkolnych, konkursy, pokazy, projekty, analiza potrzeb, obserwację
	Przed rozpoczęciem nauki w celach diagnostycznych oraz w trakcie, by uaktualnić dane oraz po zakończeniu każdego semestru nauki

	Użytkowanie maszyn i urządzeń do wytwarzania wyrobów kaletniczych
	1. Czy uczeń potrafi określać funkcję i dobrać środek transportu w zależności od rodzaju przewożonych materiałów lub wyrobów?
2. Czy uczeń potrafi określać przeznaczenie przyrządów pomiarowych stosowanych w produkcji, magazynowaniu oraz kontroli jakości materiałów
i wyrobów stosowanych podczas produkcji?
3. Czy uczeń potrafi rozróżniać narzędzia oraz urządzenia stosowane w procesie rozkroju, przygotowania i produkcji wyrobów kaletniczych i rymarskich?
4. Czy uczeń potrafi rozróżniać maszyny stosowane w procesie rozkroju, przygotowania i produkcji wyrobów kaletniczych i rymarskich?
5. Czy uczeń potrafi dobierać maszyny stosowane w kolejnych fazach produkcji wyrobów kaletniczych i rymarskich?
6. Czy uczeń potrafi rozpoznawać usterki maszyn i urządzeń powstających na każdym etapie produkcji?
7. Czy uczeń potrafi dobierać narzędzia i urządzenia do szycia ręcznego elementów i wyrobów kaletniczych oraz rymarskich?
8. Czy uczeń potrafi dobierać maszyny i narzędzia stosowane do zgrzewania wyrobów?
9. Czy uczeń potrafi dobierać narzędzia oraz urządzenia stosowane do naprawy i renowacji?
10. Czy uczeń potrafi wymieniać maszyny stosowane podczas napraw wyrobów kaletniczych?
11. Czy uczeń potrafi stosować maszyny do rozkroju skór, tworzyw skóropodobnych, termoplastycznych, materiałów włókienniczych oraz papierniczych na elementy wyrobów kaletniczych zgodnie z instrukcją obsługi?
12. Czy uczeń potrafi stosować maszyny do dwojenia elementów wyrobów ze skór oraz ścieniania brzegów elementów zgodnie z instrukcją obsługi?
13. Czy uczeń potrafi użytkować maszyny do przygotowania elementów wyrobów kaletniczych?
14. Czy uczeń potrafi użytkować maszyny i urządzenia do montażu i wykończenia wyrobów kaletniczych zgodnie z instrukcją obsługi?
	1. Rozróżnia urządzenia transportowe stosowane w procesie rozkroju, przygotowania i produkcji wyrobów kaletniczych i rymarskich
2. Dobra środek transportu w zależności od rodzaju przewożonych materiałów lub wyrobów 
3. Określa funkcję urządzeń transportu produkcyjnego
4. Omawia sposób obsługi i przeznaczenia przyrządów pomiarowych
5. Określa przeznaczenie przyrządów pomiarowych stosowanych w produkcji, magazynowaniu oraz kontroli jakości materiałów i wyrobów stosowanych podczas produkcji
6. Wymienia narzędzia i urządzenia stosowane we wszystkich fazach produkcji i renowacji
7. Wskazuje zastosowanie narzędzi i urządzeń do wykonywania czynności i operacji 
8. Wskazuje sposoby posługiwania się narzędziami i urządzeniami 
9. Wymienia maszyny stosowane w kolejnych fazach produkcji wyrobów kaletniczych i rymarskich
10. Rozróżnia maszyny stosowane w procesie rozkroju, przygotowania i produkcji wyrobów kaletniczych i rymarskich
11. Dobiera maszyny stosowane w kolejnych fazach produkcji wyrobów kaletniczych i rymarskich
12. Omawia budowę i obsługę maszyn stosowanych w kolejnych fazach produkcji wyrobów kaletniczych i rymarskich 
13. Stosuje maszyny do rozkroju skór, tworzyw skóropodobnych, termoplastycznych, materiałów włókienniczych oraz papierniczych na elementy wyrobów kaletniczych zgodnie z instrukcją obsługi
14. Stosuje maszyny do dwojenia elementów wyrobów ze skór oraz ścieniania brzegów elementów zgodnie z instrukcją obsługi
15.Stosuje maszyny i urządzenia do nanoszenia kleju, suszenia, zawijania, deseniowania 
i zdobienia, elementów
15.Uzytkuje maszyny szyjące, zgrzewarki, agregaty do rozpylania farb oraz urządzenia natryskowe i wentylacyjne
13. Rozpoznaje uszkodzenia narzędzi powstałe w trakcie ich użytkowania
14. Wymienia usterki maszyn szyjących
15. Omawia sposób usunięcia usterek w pracy maszyn szyjących 
16. Omawia sposoby regulacji i konserwacji maszyn stosowanych w produkcji
17. Proponuje sposoby regulacji i konserwacji maszyn stosowanych w produkcji
18. Rozróżnia narzędzia i urządzenia do szycia ręcznego elementów i wyrobów kaletniczych oraz rymarskich
19. Dobiera narzędzia i urządzenia do szycia ręcznego elementów i wyrobów kaletniczych oraz rymarskich
20. Wymienia rodzaje maszyn do zgrzewania elementów wyrobów kaletniczych
21. Określa zasadę zgrzewania elementów z tworzyw termoplastycznych
22. Dobiera narzędzia oraz urządzenia stosowane do naprawy i renowacji
23. Rozróżnia przyrządy pomiarowe, stosowane w kontroli jakości napraw i renowacji
24. Wymienia maszyny stosowane podczas napraw wyrobów kaletniczych
	Wiedza i umiejętności ucznia oraz stopień realizacji programu nauczania przez nauczycieli
ewaluacja wewnętrzna – ewaluacja realizacji programu poprzez badanie wiadomości przedmiotowych

NAUCZYCIELE
- pomiar realizacji ankiety dla nauczycieli, arkusze obserwacji zajęć, scenariusz wywiadu z nauczycielem, grupowe sesje w zespole przedmiotowym

UCZNIOWIE
- pomiar osiągnięć uczniów na podstawie przedmiotowych kryteriów oceniania – sprawdziany testy kartkówki, odpowiedzi ucznia, testy diagnozujące
 – na wejściu 
i wyjściu – ankiety testy osiągnięć szkolnych, konkursy, pokazy, projekty, analiza potrzeb, obserwację
	Przed rozpoczęciem nauki w celach diagnostycznych oraz w trakcie, by uaktualnić dane oraz po zakończeniu każdego semestru nauki

	Wytwarzanie wyrobów kaletniczych
	1. Czy uczeń potrafi organizować stanowiska pracy zgodnie z obowiązującymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczeństwa i higieny pracy, ochrony przeciwpożarowej i ochrony środowiska?
2. Czy uczeń zna części składowe zewnętrzne i wewnętrzne wyrobów?
3. Czy uczeń potrafi klasyfikować wyroby kaletnicze według przeznaczenia użytkowego, konstrukcji, rodzaju surowca i sposobu łączenia?
4. Czy uczeń potrafi klasyfikować skóry, tworzywa skóropodobne, termoplastyczne, materiały włókiennicze, papiernicze, metalowe oraz środki płynne do produkcji wyrobów kaletniczych?
5. Czy uczeń potrafi dobierać materiały podstawowe, pomocnicze oraz dodatki kaletnicze w zależności od rodzaju i konstrukcji wyrobu?
6. Czy uczeń potrafi stosować kontrolę organoleptyczną skór licowych, tworzyw skóropodobnych i materiałów włókienniczych, dodatkowych/pomocniczych?
7. Czy uczeń potrafi wykonywać rozkrój ręczny i mechaniczny skór, tworzyw skóropodobnych, termoplastycznych, materiałów włókienniczych oraz papierniczych?
8. Czy uczeń potrafi przygotowywać elementy wyrobu kaletniczego i rymarskiego do montażu?
9. Czy uczeń potrafi usuwać uszkodzenia mechaniczne i wady skór?
10.Czy uczeń potrafi stosować narzędzia do wykonywania wyrobów kaletniczych zgodnie z przeznaczeniem?
11.Czy uczeń potrafi wykonywać zdobienia, okuwania
 i deseniowania elementów wyrobów kaletniczych różnymi technikami?
12.Czy uczeń potrafi rozróżniać igły i nici do szycia maszynowego w kaletnictwie? 
13.Czy uczeń potrafi wykonywać szwy maszynowe do łączenia elementów i wyrobów kaletniczych?
14.Czy uczeń potrafi kontrolować gotowe wyroby kaletnicze zgodnie z dokumentacją?
15.Czy uczeń potrafi klasyfikować wyroby gotowe do określonego gatunku?
	1. Definiuje wymagania dotyczące ergonomii pracy w zakładzie kaletniczym
2. Stosuje przepisy prawa związane z ochroną przeciwpożarową w zakładzie kaletniczym
3. Stosuje przepisy związane z ochroną środowiska dotyczące działalności zakładu kaletniczego
4. Stosuje środki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadań zawodowych
5. Zapobiega zagrożeniom dla zdrowia i życia związanych z wykonywaniem zadań zawodowych
6. Planuje organizację zakładu produkcyjnego i usługowego 
7. Nazywa części składowe zewnętrzne i wewnętrzne wyrobów
8. Charakteryzuje części składowe wyrobów
9.  Klasyfikuje wyroby kaletnicze według przeznaczenia użytkowego, konstrukcji, rodzaju surowca i sposobu łączenia 
10.Klasyfikuje skóry, tworzywa skóropodobne, termoplastyczne, materiały włókiennicze, papiernicze, metalowe oraz środki płynne stosowane do produkcji wyrobów kaletniczych
11.Określa przeznaczenie części topograficznej skór na elementy wyrobów kaletniczych
12.Rozpoznaje rodzaje wad wymierzalnych i niewymierzalnych skór wyprawionych
13.Opisuje właściwości fizyczne skór stosowanych do wytwarzania wyrobów kaletniczych
14.Określa kierunki ciągliwości skór
15.Wymienia środki wykończalnicze do skór
16.Opisuje właściwości fizyczne tworzyw skóropodobnych, sztucznych i termoplastycznych, stosowanych do wytwarzania wyrobów kaletniczych
17.Określa rodzaje i przeznaczenie tworzyw sztucznych, skóropodobnych i termoplastycznych do produkcji wyrobów kaletniczych
18.Określa wpływ warunków magazynowania na jakość skór, tworzyw skóropodobnych, sztucznych i termoplastycznych oraz materiałów pomocniczych
19.Określa rodzaj i przeznaczenie materiałów włókienniczych, papierniczych stosowanych do produkcji wyrobów kaletniczych
20.Rozróżnia wyroby metalowe stosowane w kaletnictwie ze względu na grupy, funkcję i przeznaczenie
21.Wymienia rodzaje klejów rozpuszczalnikowych, lateksowych, topliwych i naturalnych
22.Określa urządzenia do badania właściwości materiałów do wytwarzania wyrobów kaletniczych
23.Dobiera materiały podstawowe, pomocnicze oraz dodatki kaletnicze w zależności od rodzaju i konstrukcji wyrobu
24.Stosuje kontrolę organoleptyczną skór licowych, tworzyw skóropodobnych i materiałów włókienniczych, dodatkowych/pomocniczych
25.Rozróżnia metody oraz techniki rozkroju ręcznego oraz wycinania mechanicznego materiałów
26.Wykonuje rozkrój ręczny i mechaniczny skór, tworzyw skóropodobnych, termoplastycznych, materiałów włókienniczych oraz papierniczych
27.Określa klasy odpadu skór i materiałów nieskórzanych 
28.Stosuje kontrolę międzyoperacyjną podczas rozkroju i kompletowania elementów kaletniczych
29.Ścienia brzegi elementów z różnych materiałów 
30.Dwoi elementy wyrobu ze skór
31.Wykończa brzegi elementów różnymi sposobami w zależności od konstrukcji wyrobu
32.Stosuje strategie współpracy w zespole
33.Komunikuje się ze współpracownikami
34.Wykonuje kontrolę jakości ścienianych i dwojonych elementów
35.Określa sposoby usuwania uszkodzeń mechanicznych i wad skóry
36.Stosuje maszyny do przygotowania i wykończenia wyrobów kaletniczych zgodnie z instrukcją obsługi
37.Określa przeznaczenie okuć
38.Rozróżnia rodzaje i techniki zdobienia, okuwania i deseniowania elementów wyrobów kaletniczych
39.Wskazuje sposób zdobienia i okuwania elementów wyrobów kaletniczych różnymi technikami
40.Wykonuje zdobienia, okuwania i deseniowania elementów wyrobów kaletniczych różnymi technikami
41.Określa techniki klejenia, suszenia i zawijania
42.Rozróżnia igły i nici do szycia maszynowego w kaletnictwie 
43.Rozróżnia profile ostrzy igieł
44.Omawia rodzaje i numerację nici
45.Dobiera igły i nici do szycia maszynowego wyrobów kaletniczych
46.Dobiera szwy do łączenia maszynowego wyrobów kaletniczych kaletnictwie 
47.Wykonuje szwy maszynowe do łączenia elementów i wyrobów kaletniczych
48.Stosowuje kontrolę końcową podczas produkcji wyrobów kaletniczych
49.Omawia zadania kontroli jakości
50.Opisuje strukturę organizacyjną kontroli jakości
51.Rozróżnia znaki i dokumentację kontroli jakości
52.Stosuje dokumentację techniczno-technologiczną do kontroli jakości wyrobów gotowych. 
53.Kontroluje gotowe wyroby kaletnicze zgodnie z dokumentacją
	Wiedza i umiejętności ucznia oraz stopień realizacji programu nauczania przez nauczycieli
ewaluacja wewnętrzna – ewaluacja realizacji programu poprzez badanie wiadomości przedmiotowych

NAUCZYCIELE
- pomiar realizacji ankiety dla nauczycieli, arkusze obserwacji zajęć, scenariusz wywiadu z nauczycielem, grupowe sesje w zespole przedmiotowym

UCZNIOWIE
- pomiar osiągnięć uczniów na podstawie przedmiotowych kryteriów oceniania – sprawdziany testy kartkówki, odpowiedzi ucznia, testy diagnozujące – na wejściu 
i wyjściu – ankiety testy osiągnięć szkolnych, konkursy, pokazy, projekty, analiza potrzeb, obserwację
	Przed rozpoczęciem nauki w celach diagnostycznych oraz w trakcie, by uaktualnić dane oraz po zakończeniu każdego semestru nauki

	Wykonywanie renowacji wyrobów kaletniczych
	1. Czy uczeń potrafi rozróżniać wady i uszkodzenia wyrobów galanteryjnych, przeznaczonych do naprawy? 
2. Czy uczeń potrafi rozróżniać wady i uszkodzenia wyrobów galanteryjnych przeznaczonych do renowacji? 
3. Czy uczeń potrafi określać sposób i zakres renowacji oraz naprawy wyrobów kaletniczych?
4. Czy uczeń potrafi dobierać rodzaje środków i materiałów przeznaczonych do naprawy i renowacji?
5. Czy uczeń potrafi wykonywać naprawę wyrobu kaletniczego?
6. Czy uczeń potrafi wykonać renowację i konserwację wyrobu kaletniczego?
	1. Objaśnia rodzaje wad i uszkodzeń w wyrobie kaletniczym
2. Rozróżnia wady i uszkodzenia wyrobów galanteryjnych przeznaczonych do renowacji i konserwacji
3. Rozróżnia wady i uszkodzenia wyrobów kaletniczych przeznaczonych do naprawy
4. Objaśnia sposoby przygotowania wyrobów galanteryjnych do naprawy
5. Określa sposób i zakres naprawy wyrobów kaletniczych
6. Dobiera materiały przeznaczone do naprawy
7. Dobiera środki i materiały przeznaczone do naprawy i renowacji
8. Stosuje metody i techniki wykonywania napraw wyrobów kaletniczych
9. Ocenia jakość wykonanej usługi zgodnie z indywidualnym zamówieniem
10.Dobiera metody i techniki kreatywnego rozwiązywania problemów
11.Przedstawia alternatywne rozwiązania problemów
12.Stosuje zasadę jasnego i precyzyjnego formułowania wypowiedzi
13.Stosuje wyrażenia grzecznościowe w mowie i piśmie
14. Określa sposób i zakres renowacji oraz konserwacji wyrobów kaletniczych
15. Dobiera środki przeznaczone do renowacji
16. Objaśnia sposoby przygotowania wyrobów galanteryjnych do renowacji
17. Dobiera materiały i środki do renowacji oraz wykonywania usług kaletniczych
18. Wykonuje renowację wyrobu kaletniczego 
19.Wykonuje usługi renowacyjne na indywidualne zamówienie
20. Ocenia jakość wykonanej usługi zgodnie z indywidualnym zamówieniem
21. Stosuje właściwe formy komunikacji werbalnej i niewerbalnej
22. Uwzględnia opinie innych
	Wiedza i umiejętności ucznia oraz stopień realizacji programu nauczania przez nauczycieli
ewaluacja wewnętrzna – ewaluacja realizacji programu poprzez badanie wiadomości przedmiotowych

NAUCZYCIELE
- pomiar realizacji ankiety dla nauczycieli, arkusze obserwacji zajęć, scenariusz wywiadu z nauczycielem, grupowe sesje w zespole przedmiotowym

UCZNIOWIE
- pomiar osiągnięć uczniów na podstawie przedmiotowych kryteriów oceniania – sprawdziany testy kartkówki, odpowiedzi ucznia, testy diagnozujące – na wejściu 
i wyjściu – ankiety testy osiągnięć szkolnych, konkursy, pokazy, projekty, analiza potrzeb, obserwację
	Przed rozpoczęciem nauki w celach diagnostycznych oraz w trakcie, by uaktualnić dane oraz po zakończeniu każdego semestru nauki

	Sporządzanie kalkulacji kosztów produkcji i usług kaletniczych
	1. Czy uczeń potrafi wyliczać normy zużycia materiałów na potrzeby produkcji jednostkowej wyrobów kaletniczych i rymarskich?
2. Czy uczeń potrafi obliczać koszty całkowite wytwarzania wyrobu kaletniczego?
3. Czy uczeń potrafi obliczać koszty wykonania naprawy wyrobów kaletniczych?
4. Czy uczeń potrafi obliczać koszty wykonania renowacji i konserwacji wyrobów kaletniczych?
	1. Sporządza normę zużycia materiałów podstawowych na wyroby kaletnicze
2. Sporządza normę zużycia materiałów pomocniczych na wyroby kaletnicze
3. Oblicza koszty jednostkowe zużycia materiałowego dla wyrobu kaletniczego
4. Oblicza koszt wykonania wyrobu na indywidualne zamówienie
5. Oblicza normę zużycia materiałów do naprawy wyrobów kaletniczych
6. Oblicza koszty materiałowe wykonania usługi na indywidualne zamówienie
7. Oblicza koszty wykonania naprawy wyrobów kaletniczych
8. Oblicza normę zużycia środków do renowacji i konserwacji wyrobów kaletniczych
9.Oblicza koszty wykonania renowacji i konserwacji wyrobów kaletniczych 
10. Oblicza koszty całkowite wykonania usługi 
11.Określa umiejętności i cechy przydatne podczas negocjacji
	Wiedza i umiejętności ucznia oraz stopień realizacji programu nauczania przez nauczycieli
ewaluacja wewnętrzna – ewaluacja realizacji programu poprzez badanie wiadomości przedmiotowych

NAUCZYCIELE
- pomiar realizacji ankiety dla nauczycieli, arkusze obserwacji zajęć, scenariusz wywiadu 
z nauczycielem, grupowe sesje 
w zespole przedmiotowym

UCZNIOWIE
- pomiar osiągnięć uczniów na podstawie przedmiotowych kryteriów oceniania 
- sprawdziany testy kartkówki, odpowiedzi ucznia, testy diagnozujące – na wejściu i wyjściu – ankiety testy osiągnięć szkolnych, konkursy, pokazy, projekty, analiza potrzeb, obserwację.
	Przed rozpoczęciem nauki w celach diagnostycznych oraz w trakcie, by uaktualnić dane oraz po zakończeniu każdego semestru nauki

	Porozumiewanie się w języku obcym
	1. Czy uczeń zna podstawowe słownictwo związane z zawodem kaletnika?
2. Czy uczeń zna nazewnictwo materiałów, dodatków, wyrobów, narzędzi i maszyn kaletniczych
3. Czy uczeń umie przeprowadzić rozmowę z klientem zakładu kaletniczego na temat zakresu wykonania usługi?
	1. Rozpoznaje oraz stosuje środki językowe, umożliwiające realizację czynności zawodowych w zakresie.
2. Opisuje przedmioty, działania i zjawiska związane z czynnościami zawodowymi
3. Określa główną myśl wypowiedzi/tekstu lub fragmentu wypowiedzi/tekstu
4. Wyraża i uzasadnia swoje stanowisko
5. Stosuje zasady konstruowania tekstów o różnych charakterze
6. Stosuje formalny lub nieformalny styl wypowiedzi adekwatnie do sytuacji
7. Rozpoczyna, prowadzi i kończy rozmowę 
8. Uzyskuje i przekazuje informacje i wyjaśnienia
9. Wyraża swoje opinie i uzasadnia je, pyta o opinie, zgadza się lub nie zgadza z opiniami innych osób
10. Prowadzi proste negocjacje związane 
z czynnościami zawodowymi
11. Stosuje zwroty i formy grzecznościowe
12. Współdziała z innymi osobami, realizując zadania językowe
13. Korzysta z tekstów w języku obcym, również za pomocą technologii informacyjno-komunikacyjnych
14. Identyfikuje słowa klucze, internacjonalizmy
	Wiedza i umiejętności ucznia oraz stopień realizacji programu nauczania przez nauczycieli
ewaluacja wewnętrzna – ewaluacja realizacji programu poprzez badanie wiadomości przedmiotowych

NAUCZYCIELE
- pomiar realizacji ankiety dla nauczycieli, arkusze obserwacji zajęć, scenariusz wywiadu z nauczycielem, grupowe sesje w zespole przedmiotowym

UCZNIOWIE
- pomiar osiągnięć uczniów na podstawie przedmiotowych kryteriów oceniania – sprawdziany testy kartkówki, odpowiedzi ucznia, testy diagnozujące – na wejściu i wyjściu – ankiety testy osiągnięć szkolnych, konkursy, pokazy, projekty, analiza potrzeb, obserwację
	Przed rozpoczęciem nauki w celach diagnostycznych oraz w trakcie, by uaktualnić dane oraz po zakończeniu każdego semestru nauki

	Faza podsumowująca

	Przedmiot badania
	Pytania kluczowe
	Wskaźniki
	Zastosowane metody, techniki
i narzędzia
	Termin badania

	Sprawność szkoły
	1. Liczba poprawek 
2.Liczba ocen niedostatecznych końcoworocznych z przedmiotów zawodowych
3.Ilu uczniów nie otrzymało promocji do kolejnej klasy?
4.Ilu absolwentów podjęło pracę w zawodzie
	% uczniów zapisanych w pierwszej klasie ukończyło szkołę
	Analiza wyników nauczania – klasyfikacja uczniów
	Po zakończeniu semestru

	Wyniki egzaminów potwierdzających kwalifikacje w zawodzie
	1. Ilu uczniów zapisano w pierwszej klasie?
2. Ilu uczniów przystąpiło do egzaminów potwierdzających kwalifikacje w zawodzie?
3. Ilu uczniów uzyskało minimalną liczbę punktów z egzaminu potwierdzającego kwalifikacje w zawodzie?
	% uczniów przystępujących do egzaminu uzyskało świadectwo/dyplom potwierdzający kwalifikację w zawodzie
	NAUCZYCIELE, UCZNIOWIE, 
- analiza wyników i raportów egzaminów z OKE i CKE
- ankietowanie, rozmowy indywidualne, spotkania uczestników, kontakty nieformalne
	


- po zakończeniu nauki 


- po roku do trzech lat od zakończenia nauki
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