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PROJEKT PROGRAMU NAUCZANIA ZAWODU

TECHNIK TECHNOLOGII WYROBÓW SKÓRZANYCH

opracowany w oparciu o projekt podstawy programowej kształcenia w zawodzie  
w ramach projektu „Partnerstwo na rzecz kształcenia zawodowego. Etap3. Edukacja zawodowa odpowiadająca potrzebom rynku pracy”, współfinansowanego ze środków Unii Europejskiej w ramach Europejskiego Funduszu Społecznego, realizowanego w latach 2018 – 2019

Program przedmiotowy o strukturze spiralnej

SYMBOL CYFROWY ZAWODU 311926

KWALIFIKACJE WYODRĘBNIONE W ZAWODZIE:
MOD.02. Wykonywanie i renowacja wyrobów kaletniczych
MOD.12. Organizacja i prowadzenie procesów wytwarzania wyrobów skórzanych



Prezentowany projekt programu nauczania wymaga weryfikacji i dostosowania do przepisów prawa dotyczących podstawy programowej kształcenia w zawodzie szkolnictwa branżowego oraz przepisów dotyczących ramowych planów nauczania.



Weryfikacja projektu programu nauczania w zakresie  przepisów prawa powinna obejmować w szczególności:

1) dostosowanie do efektów kształcenia, kryteriów weryfikacji oraz warunków realizacji kształcenia w zawodzie, określonych w podstawie programowej kształcenia w zawodzie szkolnictwa branżowego (Dz.U. z 2019 r.  poz. 991);
2) wskazanie liczby godzin na realizację obowiązkowych zajęć edukacyjnych z zakresu kształcenia zawodowego zgodnie z ramowym planem nauczania (Dz. U z 2019 r. poz. 639) oraz z uwzględnieniem minimalnej liczby godzin określonej w podstawie programowej kształcenia w zawodzie szkolnictwa branżowego. 


















STRUKTURA PROGRAMU NAUCZANIA ZAWODU

I. Wstęp do programu
· Opis zawodu
· Charakterystyka programu
· Założenia programowe
II. Cele kierunkowe zawodu
III. Programy nauczania dla poszczególnych przedmiotów 
	nazwa przedmiotu
	cele ogólne 
	cele operacyjne
	materiał nauczania - plan wynikowy zgodnie z załączonym schematem(metodologia)
· działy programowe
· temat jednostki metodycznej 
· wymagania programowe (podstawowe, ponadpodstawowe) 
· procedury osiągania celów kształcenia, propozycje metod nauczania, środków dydaktycznych do przedmiotu, obudowa dydaktyczna, warunki realizacji 
· proponowane metody sprawdzania osiągnięć edukacyjnych ucznia/słuchacza,
· propozycja ewaluacji przedmiotu
IV. Propozycja ewaluacji programu nauczania do zawodu
V. Zalecana literatura do zawodu
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I. WSTĘP DO PROGRAMU
Przedmiotowe kształcenie zawodowe
Typ szkoły: pięcioletnie technikum
Podbudowa programowa: ośmioletnia szkoła podstawowa
Nazwa zawodu: Technik technologii wyrobów skórzanych, symbol cyfrowy zawodu 311926
Oznaczenie i nazwa kwalifikacji:
MOD.02. Wykonywanie i renowacja wyrobów kaletniczych
MOD.12. Organizacja i prowadzenie procesów wytwarzania wyrobów skórzanych
[bookmark: _Hlk517989788]
OPIS ZAWODU
TECHNIK TECHNOLOGII WYROBÓW SKÓRZANYCH
SYMBOL CYFROWY ZAWODU311926
Branża przemysłu mody (MOD)
Poziom IV Polskiej Ramy Kwalifikacji, określony dla zawodu jako kwalifikacji pełnej
Kwalifikacje wyodrębnione w zawodzie:
MOD.02. Wykonywanie i renowacja wyrobów kaletniczych
Poziom 3 Polskiej Ramy Kwalifikacji, określony dla kwalifikacji
MOD.12. Organizacja i prowadzenie procesów wytwarzania wyrobów skórzanych
Poziom 4 Polskiej Ramy Kwalifikacji określony dla kwalifikacji
Zawód technik technologii wyrobów skórzanych 311926 można uzyskać w technikum, szkole branżowej II stopnialub na kwalifikacyjnych kursach zawodowych potwierdzając kwalifikacjeMOD.02. Wykonywanie i renowacja wyrobów kaletniczych i MOD.12. Organizacja i prowadzenie procesów wytwarzania wyrobów skórzanych.
W toku kształcenia uczeń nabywa umiejętności związane z produkcją wyrobów kaletniczych, posługiwania się specjalistycznymi maszynami i urządzeniami oraz projektowaniemwyrobów kaletniczych, zgodnie z wymaganiami bezpieczeństwa, higieny pracy i ergonomii. Do typowych zadań zawodowych wykonywanych przez technika technologii wyrobów skórzanych należy organizowanie, nadzorowanie i kontrolowanie przebiegu procesu produkcyjnego, normowanie zużycia materiałów i czasu pracy, ocena stanu technicznego maszyn i urządzeń oraz wykonywanie bieżących regulacji urządzeń produkcyjnych. Technik technologii wyrobów skórzanych sporządza dokumentację produkcyjną oraz dokonuje oceny jakości materiałów, półproduktów i wyrobów. 
Po uzyskaniu tytułu technika technologii wyrobów skórzanych i zdaniu matury, absolwent może podjąć dalszą naukę w szkołach policealnych, pomaturalnych i na studiach wyższych w kraju i za granicą.
W trakcie kształcenia uczeń nabywa umiejętności: 
· sporządzania dokumentacji wyrobu kaletniczego na potrzeby zamówienia,
· użytkowania maszyn i urządzeń do wytwarzania wyrobów kaletniczych,
· wytwarzania wyrobów kaletniczych,
· wykonywania renowacji wyrobów kaletniczych,
· sporządzania kalkulacji kosztów produkcji i usług kaletniczych.
· określania właściwości materiałów stosowanych w produkcji wyrobów kaletniczych,
· dobierania surowców i materiałów do wykonania wyrobów kaletniczych,
· projektowania wyrobów kaletniczych,
· sporządzania dokumentacji technicznej i technologicznej,
· obsługiwania maszyn i urządzeń stosowanych w procesie produkcyjnym,
· organizowania i kontrolowania procesów wytwarzania wyrobów kaletniczych.

CHARAKTERYSTYKA PROGRAMU
Program nauczania: przeznaczony jest do realizacji w pięcioletnim cyklu kształcenia w technikum.
Typ programu: przedmiotowy 
Struktura programu: spiralna, co oznacza, że do tych samych treści wraca się na coraz wyższych poziomach, rozszerzając ich zakres.
Adresaci programu: absolwenci szkoły podstawowej, nauczyciele oraz rodzice 
Warunki realizacji programu: program powinien być realizowany w szkołach i placówkach posiadających wyposażenie niezbędne do realizacji kształcenia 
w zakresie kwalifikacji MOD.02. Wykonywanie i renowacja wyrobów kaletniczych i MOD.12. Organizacja i prowadzenie procesów wytwarzania wyrobów skórzanych lub u pracodawców w zakresie kształcenia praktycznego.Czas realizacji 5 lat.
Program nauczania określa zakres treści związanych z przygotowaniem uczniów do wykonywania wyznaczonych zadań zawodowych, poprzez osiąganie zakładanych efektów kształcenia, wyrażonych w kategoriach wiedzy i umiejętności oraz kompetencji personalnych i społecznych niezbędnych dla danego zawodu. 
Struktura programu nauczania i zaplanowane w nim treści, są usystematyzowane iułożone chronologicznie. Zakres zagadnień pogrupowany jest zgodnie 
z wyznaczonymi przedmiotami i zamieszczonymi w nich treściami nauczania, wymaganymi do realizacji w pięcioletnim cyklu kształcenia zawodowego.
Podstawowym celem programu jest przygotowanie uczniów do życia w warunkach współczesnego świata, wykonywania pracy zawodowej i aktywnego funkcjonowania na zmieniającym się rynku pracy. Dlatego też zaproponowano stosowanie programów komputerowych wspomagających wykonywanie zadań, wykorzystywanie maszyn i urządzeń sterowanych komputerowo. Dzięki temu uczeń stanie się bardziej pożądanym i atrakcyjnym pracownikiem na krajowymi zagranicznym rynku pracy.

ZAŁOŻENIA PROGRAMOWE
Technik technologii wyrobów skórzanychmoże być zatrudniony na stanowiskach nadzoru i kontroli przebiegu procesu produkcyjnego w zakładach kaletniczych o zmechanizowanym cyklu produkcyjnym, w zakładach małych, realizujących indywidualne zamówienia klientów, w przedsiębiorstwach handlowych obrotu skórami i wyrobami skórzanymi.
	Może pracować w zespole przy produkcji dużych serii wyrobów, a w toku realizacji procesów produkcyjnych organizować czynności według instrukcji współpracując w grupie lub prowadzićwłasną działalność gospodarczą np. w formie usług kaletniczych. 
Obecnie w branży kaletniczej funkcjonuje wielemałych i średnich firm. Rynek pracy poszukuje fachowców z kwalifikacjami nabytymi w toku kształcenia zawodowego. Potrzebni są pracownicy, którzy z zaangażowaniem i fachowością wykonywaliby swoją pracę.
Rynek pracy potrzebuje wykwalifikowanych techników technologii wyrobów skórzanych ze znajomością tradycyjnych i nowoczesnych metod produkcji kaletniczej, metod renowacji i napraw wyrobów kaletniczych.

WYKAZ PRZEMIOTÓW W TOKU KSZTAŁCENIA

MOD.02. Wykonywanie i renowacja wyrobów kaletniczych
Przedmioty teoretyczne zawodowe
Bezpieczeństwo i higieny pracy w kaletnictwie
Rysunek zawodowy
Materiały kaletnicze
Podstawy maszyn kaletniczych
Technologia kaletnictwa
Język obcy ukierunkowany zawodowo

Przedmioty realizowane w formie zajęć praktycznych
Pracownia kaletnicza
Praktyka zawodowa

MOD.12. Organizacja i prowadzenie procesów wytwarzania wyrobów skórzanych
Przedmioty teoretyczne zawodowe
Technologia kaletnictwa
Materiałoznawstwo kaletnicze
Maszyny kaletnicze
Język obcy ukierunkowany zawodowo

Przedmioty realizowane w formie zajęć praktycznych
Pracownia kaletnicza
Pracownia projektowania wyrobów kaletniczych
Praktyka zawodowa

II. CELE KIERUNKOWE ZAWODU

1. Stosowanie zasad bezpieczeństwa i higieny pracy oraz przepisów prawa dotyczących ochrony przeciwpożarowej i ochrony środowiska.
2. Stosowanie środków ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadań zawodowych.
3. Organizowanie stanowiska pracy zgodnie z obowiązującymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczeństwa i higieny pracy, ochrony przeciwpożarowej, ochrony środowiska.
4. Stosowanie maszyn, urządzeń i narzędzi podczas wykonywania wyrobów kaletniczych oraz ich renowacji zgodnie z instrukcjami obsługi i przeznaczeniem.
5. Sporządzanie dokumentacji techniczno – technologicznej wyrobu kaletniczego.
6. Posługiwanie się dokumentacją techniczną i technologiczną.
7. Stosowanie materiałów podstawowych, pomocniczych oraz dodatków kaletniczych w zależności od rodzaju i konstrukcji wyrobu.
8. Określanie właściwości materiałów stosowanych w produkcji wyrobów kaletniczych.
9. Wykonywanie rozkroju skór i materiałów nieskórzanych na elementy wyrobów kaletniczych.
10. Wykonywanie montażu wyrobów kaletniczych i rymarskich różnymi metodami i technikami.
11. Wykonywanie kontroli i oceny jakości materiałów i wyrobów kaletniczych.
12. Sporządzanie dokumentacji wyrobów kaletniczych na potrzeby zamówienia.
13. Określanie rodzaju i sposobów usuwania wad i uszkodzeń wyrobów kaletniczych.
14. Wykonywanie renowacji wyrobów kaletniczych.
15. Określanie kosztów wykonania i renowacji wyrobów kaletniczych.
16. Kierowanie procesami wytwarzania wyrobów kaletniczych.
17. Stosowanie zasad dotyczących przestrzegania tajemnicy zawodowej.
18. Stosowanie metod i technik rozwiązywania problemów.
19. Wykazywanie się kreatywnością i konsekwencją w realizacji zadań.
20. 

III. PROGRAMY NAUCZANIA DLA POSZCZEGÓLNYCH PRZEDMIOTÓW

Bezpieczeństwo i higieny pracy w kaletnictwie 
Cele ogólne przedmiotu:
1. Poznawanie przepisów dotyczących bezpieczeństwa i higieny pracy w kaletnictwie.
2. Rozpoznawanie zagrożeń dla zdrowia i życia człowieka oraz mienia i środowiska związane z wykonywaniem zadań zawodowych.
3. Poznawanie zasad ochrony przeciwpożarowej.
4. Nabywanie umiejętności pomocy przedmedycznej i postępowania powypadkowego.
5. Organizowanie stanowisk pracy pod katem ergonomii, przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy, ochrony przeciwpożarowej i ochrony środowiska.

Cele operacyjne:
1. wymienić zasady bezpieczeństwa i higieny podczas wykonywania zadań zawodowych w zakładzie kaletniczym,
1. wymienić prawa i obowiązki pracodawcy i pracownika w zakresie bezpieczeństwa i higieny pracy,
1. rozróżnić znaki zakazu, nakazu, ostrzegawcze, ewakuacyjne i ochrony przeciwpożarowej oraz sygnały alarmowe,
1. określić wpływ związków chemicznych występujących podczas produkcji wyrobów kaletniczych na organizm człowieka,
1.  wskazać zagrożenia dla zdrowia i życia człowieka oraz mienia i środowiska związane z wykonywaniem zadań zawodowych,
1. wskazać sposób organizacji stanowisk pracy pod katem ergonomii, przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy, ochrony przeciwpożarowej i ochrony
środowiska.

MATERIAŁ NAUCZANIA - Bezpieczeństwo i higieny pracy w kaletnictwie
	Dział programowy
	Tematy jednostek metodycznych
	Liczba godz.
	Wymagania programowe
	Uwagi o realizacji

	
	
	
	Podstawowe

	Ponadpodstawowe

	Etap realizacji

	I. BHP w środowisku pracy
	1. Czynniki szkodliwe w środowisku pracy
	
	zdefiniować pojęcia związane z ochroną środowiska 
rozróżnić źródła i czynniki szkodliwe w środowisku pracy 
zdefiniować wymagania dotyczące ergonomii pracy w zakładzie kaletniczym
	wymienić pojęcia dotyczące bezpieczeństwa i higieny pracy
wymienić źródła zanieczyszczeń powstałych w zakładzie kaletniczym 
	Klasa I

	
	2. Zadania i uprawnienia instytucji oraz służb działających w zakresie ochrony pracy i ochrony środowiska w Polsce
	
	wymienić instytucje oraz służby działające w zakresie ochrony pracy i ochrony środowiska w Polsce 
rozróżnić uprawnienia instytucji oraz służb działających w zakresie ochrony pracy i ochrony środowiska w Polsce
	określić zadania instytucji oraz służb działających w zakresie ochrony pracy i ochrony środowiska w Polsce 
	Klasa I

	
	3. Prawa i obowiązki pracodawcy i pracownika
	
	wymienić prawa i obowiązki pracodawcy i pracownika w zakresie bezpieczeństwa i higieny pracy 
wskazać konsekwencje nieprzestrzegania obowiązków pracownika i pracodawcy w zakresie bezpieczeństwa i higieny pracy
	przewidzieć skutki naruszeń prawa pracy
	Klasa I

	
	4. Organizacja stanowisk pracy zgodnie z obowiązującymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczeństwa i higieny pracy, ochrony przeciwpożarowej, ochrony środowiska
	
	zorganizować stanowisko pracy zgodnie z obowiązującymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczeństwa i higieny pracy, ochrony przeciwpożarowej i ochrony środowiska
zidentyfikować czynniki szkodliwe dla organizmu człowieka występujące w zakładzie kaletniczym
dobrać środki ochrony indywidualnej
	zidentyfikować zagrożenia dla zdrowia i życia człowieka oraz mienia i środowiska związane z wykonywaniem zadań zawodowych 
	Klasa I

	II. Zagrożenia dla zdrowia i życia człowieka oraz mienia i środowiska związane z wykonywaniem zadań zawodowych
	1. Zagrożenia związane z występowaniem szkodliwych czynników w środowisku pracy
	
	rozróżnić zagrożenia związane z występowaniem szkodliwych czynników w zakładzie kaletniczym 
określić wpływ związków chemicznych występujących podczas produkcji wyrobów kaletniczych na organizm człowieka 
opisać zagrożenia dla mienia i środowiska związane z wykonywaniem zadań zawodowych
	wymienić choroby powstałe w wyniku oddziaływania czynników szkodliwych występujących w zakładzie kaletniczym na organizm człowieka 
wymienić typowe choroby zawodowe wynikające z charakteru pracy
opisać zagrożenia dla zdrowia i życia związane z wykonywaniem zadań zawodowych
	Klasa I

	
	2. Zasady ochrony przeciwpożarowej
	
	wymienić zasady bezpieczeństwa i higieny podczas wykonywania zadań zawodowych w zakładzie kaletniczym 
rozróżnić środki gaśnicze
rozróżnić znaki ewakuacyjne i ochrony przeciwpożarowej
określić przepisy prawa związane z ochroną przeciwpożarową w zakładzie kaletniczym
	rozróżnić skutki oddziaływania czynników szkodliwych na organizm człowieka 
	Klasa I

	
	3. Postępowanie powypadkowe oraz pomoc przedmedyczna
	
	 rozróżnić zagrożenia
zdrowia i życia pracownika
zakładu kaletniczego
omówić rodzaje pomocy
przedmedycznej
	omówić procedury postępowania powypadkowego
opisać sposobyudzielania pierwszej pomocy przedmedycznej
	Klasa I

	Realizacja godzin w klasie IRazem
	
	
	
	




PROCEDURY OSIĄGANIA CELÓW KSZTAŁCENIA PRZEDMIOTU

Program nauczania przedmiotu bezpieczeństwo i higiena pracy w kaletnictwieobejmuje działy programowe: BHP w środowisku pracy,zagrożenia dla zdrowia i życia człowieka oraz mienia i środowiska związane z wykonywaniem zadań zawodowych.Działy te zawierają treści kształcenia w zakresie jednostek metodycznych: czynniki szkodliwe w środowisku pracy, zadania i uprawnienia instytucji oraz służb działających w zakresie ochrony pracy i ochrony środowiska w Polsce, prawa i obowiązki pracodawcy i pracownika, organizacja stanowisk pracy zgodnie z obowiązującymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczeństwa i higieny pracy, ochrony przeciwpożarowej, ochrony środowiska, zagrożenia związane z występowaniem szkodliwych czynników w środowisku pracy, zasady ochrony przeciwpożarowej, postępowanie powypadkowe oraz pomoc przedmedyczna.
Przedmiot nauczania Bezpieczeństwo i higiena pracy w kaletnictwie wymaga aktywizujących metod kształcenia z uwzględnieniem metody „burzy mózgów” oraz „przypadków”, korzystania z różnych źródeł informacji, wykorzystania filmów edukacyjnych oraz prezentacji multimedialnych.
Zalecanymi metodami kształcenia są: wykład problemowy, burza mózgów, projekt oraz wykład informacyjny.Ważnym aspektem w realizacji programu nauczania przedmiotu Bezpieczeństwo i higiena pracy w kaletnictwiejest indywidualizowanie metod pracy z uczniem, dlatego zajęcia mogą odbywać się indywidualnie lub w grupach.
Środki dydaktyczne: Podręczniki z zakresu BHP oraz ergonomii pracy, rozporządzenia w sprawie ogólnych przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy, Kodeks pracy, Instrukcje stanowiskowe, filmy i prezentacje multimedialne, karty pracy.
Zajęcia edukacyjne mogą być prowadzone w systemie klasowo-lekcyjnym. W miejscach prowadzenia zajęć powinny się znajdować: plansze ze znakami zakazu, nakazu, ostrzegawczymi, ewakuacyjnymi i ochrony przeciwpożarowej,sygnały alarmowe, instrukcje udzielania pomocy przedmedycznej, oceny ryzyka zawodowego na poszczególnych stanowiskach pracy, urządzenia multimedialne. 

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIĄGNIĘĆ EDUKACYJNYCH UCZNIA
W procesie nauczania zalecane jest systematyczne sprawdzanie i ocenianie uczniów zgodne z kryteriami oceniania przedstawionymi na początku roku szkolnego.
Sposoby oceniania:
Do oceny osiągnięć edukacyjnych proponuje się: test wielokrotnego wyboru, sprawdziany z pytaniami otwartymi, prace indywidualne i zespołowe w formie projektów i referatów, ocena poprawności wykonania poleceń i zadań oraz poprawności merytorycznej wypowiedzi ucznia.
Rodzaje narzędzi:
Testy, przedmiotowe kryteria oceniania, arkusze oceny, klucze odpowiedzi.

PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU
Do ewaluacji programu nauczania przedmiotu można zastosować metodę badania efektywności i jakości przydzielonych poleceń i zadań po ich zakończeniu, poprzez zastosowanie badań kwestionariuszowych, analizy danych z poszczególnych form sprawdzających wiedzę i umiejętności, wywiadów, czy obserwacji wśród uczniów, rodziców oraz nauczycieli.


Rysunek zawodowy 
Cele ogólne przedmiotu:
1. Organizowanie stanowisk pracy pod kątem ergonomii pracy.
2. Nabywanie umiejętności wykonywania rysunków odręcznych i technicznych.
3. Nabywanie umiejętności wykonywania rysunków brył i wyrobów kaletniczych.
4. Nabywanie umiejętności posługiwania się znormalizowanym pismem technicznym.

Cele operacyjne:
1. określić rodzaje rysunków odręcznych i technicznych oraz zasady ich wykonania,
1. posługiwać się przyborami kreślarskimi,
1. dobierać rodzaj i grubości linii rysunkowych do wykonywanych zadań,
1. posługiwać się podstawowymi terminami z zakresu normalizacji, 
1. odczytać normy rysunkowe,
1. posługiwać się znormalizowanym pismem technicznym,
1. zastosować pismo techniczne do opisu elementów wyrobów kaletniczych,
1. zastosować kreślenia geometryczne w rysunkach wyrobów kaletniczych,
1. wykonywać rysunki figur, brył i wyrobów w rzutach,
1. wykonywać odręczne rysunki brył i wyrobów kaletniczych,
1. zastosować zasady wymiarowania w rysunkach części składowych wyrobów,
1. opracowywać kolorystycznie projekty wyrobów kaletniczych,
1. doskonalić wiedzę i umiejętności zawodowe.


MATERIAŁ NAUCZANIA –Rysunek zawodowy 
	Dział programowy
	Tematy jednostek metodycznych
	Liczba godz.
	Wymagania programowe
	Uwagi o realizacji

	
	
	
	Podstawowe

	Ponadpodstawowe

	Etap realizacji

	I. Zagadnienia wprowadzające w rysunku zawodowym
	1. Materiały i przybory rysunkowe
	
	omówić przepisy bhp, ppoż oraz wymagania ergonomii i ochrony środowiska 
zorganizować stanowisko pracy zgodnie z obowiązującymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczeństwa i higieny pracy, ochrony przeciwpożarowej i ochrony środowiska 
określić przybory i materiały kreślarskie do wykonywania rysunków 
omówić zastosowanie przyborów kreślarskich
posłużyć się przyborami kreślarskimi i materiałami do sporządzania rysunków
	wyjaśnić wpływ stosowania przepisów bhp, ppoż, oraz wymagań ergonomii i ochrony środowiska na wykonywanie zadań zawodowych.
określić zasady doboru przyborów kreślarskich
	Klasa I

	
	2. Pismo techniczne
	
	określić zasady przy wykonywaniu pisma technicznego
zastosować pismo proste i pochyłe
scharakteryzować wielkości pisma technicznego
	określić normy dotyczące pisma technicznego
zastosować pismo techniczne w dokumentacji wyrobu kaletniczego
	Klasa I

	II. Podstawy rysunku odręcznegoi technicznego
	1. Rysunek odręczny
	
	zdefiniować pojęcia rysunek: artystyczny, ilustracyjny, modelowy, techniczny 
określić cechy barw
określić techniki i sposoby wykonania rysunków żurnalowych
określić rodzaje rysunków odręcznych i sposoby ich wykonywania
zastosować zestawienia kolorystyczne w rysunkach odręcznych
· zastosować zasady wykonania rysunków odręcznych
określić wielkości i proporcje wyrobów kaletniczych odpowiednio do ich przeznaczenia
	wykonać rysunki z natury,
wyobraźni i pamięci 
· wykonać odręczne szkice oraz rysunki modelowe wyrobów kaletniczych
wykonać rysunki żurnalowe różnymi technikami

	Klasa I


	
	2. Rysunektechniczny
	
	objaśnić oznaczenia stosowane w rysunkach technicznych 
określić zastosowanie oznaczeń w rysunkach technicznych 
określić zasady wymiarowania części składowych wyrobu w rysunkach technicznych 
określić rodzaje rysunków technicznych i zasady ich wykonywania
określić wielkości i proporcje wyrobów kaletniczych odpowiednio do ich przeznaczenia 
zastosować zasady wykonywania rysunków technicznych i komputerowych
wymienić elementy dokumentacji techniczno – technologicznej
zastosować symbole w rysunkach technicznych 
doskonalić umiejętności zawodowe poprzez uczestnictwo w konkursach, pokazach konferencjach i targach branżowych
	zastosować zasady wymiarowania części składowych wyrobu w rysunkach technicznych 
określić zasady rzutowania i oznaczania przekrojów
określić normy dotyczące wymiarowania
wykonać rysunki figur i brył w rzutach
wykorzystuje portale branżowe w celu aktualizacji wiedzy
opisać elementy składowe dokumentacji techniczno - technologicznej 

	Klasa I

	Realizacja godzin w klasie I
Razem
	

	
	
	



PROCEDURY OSIĄGANIA CELÓW KSZTAŁCENIA PRZEDMIOTU
Program nauczania przedmiotu rysunek zawodowy obejmuje działy programowe: zagadnienia wprowadzające w rysunku zawodowym, podstawy rysunku technicznego i odręcznego. Działy zawierają podstawowe treści z zakresuzastosowania materiałów i przyborów rysunkowych, konstruowania pisma technicznego, wykonywania rysunków odręcznych i technicznych. 
Realizacja programu przedmioturysunek zawodowy, wymaga aktywizujących metod kształcenia z uwzględnieniem metody „burzy mózgów” oraz „przypadków” metody ćwiczeń, łączenia teorii z praktyką, korzystania z różnych źródeł informacji oraz uwzględnienie techniki komputerowej.
Zalecanymi metodami kształcenia powinny być: metoda ćwiczeń, pokaz z objaśnieniem oraz metoda projektów.Ważnym aspektem w realizacji programu nauczania przedmiotu rysunek zawodowyjest indywidualizowanie metod pracy z uczniem, dlatego zajęcia mogą odbywać się indywidualnie lub w grupach.
Środki dydaktyczne w pracowni rysunku: podręcznik do rysunku zawodowego, literatura fachowa, czasopisma branżowe, zestawy rysunków poglądowych, filmy i prezentacje multimedialne.
Zajęcia edukacyjne mogą być prowadzone w systemie klasowo-lekcyjnym lub pracowni rysunku. W miejscach prowadzenia zajęć powinny znajdować się: przybory kreślarskie, figury i bryły, modele wyrobów kaletniczych, przyrządy pomiarowe i Polskie Normy z zakresu rysunku technicznego, komputer z dostępem do Internetu i oprogramowaniem do wykonywania rysunków technicznych wyrobów, urządzenia multimedialne. 

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIĄGNIĘĆ EDUKACYJNYCH UCZNIA
W procesie nauczania zalecane jest systematyczne sprawdzanie i ocenianie uczniów zgodne z kryteriami oceniania przedstawionymi na początku roku szkolnego.
Sposoby oceniania:
Do oceny osiągnięć edukacyjnych proponuje się: test wielokrotnego wyboru, sprawdziany z pytaniami otwartymi, prace indywidualne i zespołowe w formie projektów i referatów, ocena poprawności wykonania poleceń i zadań oraz poprawności merytorycznej wypowiedzi ucznia.
Rodzaje narzędzi:
Testy, przedmiotowe kryteria oceniania, arkusze oceny, schematy z kluczami odpowiedzi, karty pracy.

PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU
Do ewaluacji programu nauczania przedmiotu można zastosować metodę badania efektywności i jakości przydzielonych poleceń i zadań po ich zakończeniu, poprzez zastosowanie badań kwestionariuszowych, analizy danych z poszczególnych form sprawdzających wiedzę i umiejętności, wywiadów, czy obserwacji wśród uczniów, rodziców oraz nauczycieli.


Materiały kaletnicze

Cele ogólne przedmiotu:
1. Nabywanie umiejętności rozpoznawania metod garbowania i sposobów wykończenia skór.
1. Poznawanie właściwości i sposobu magazynowania materiałów podstawowych i pomocniczych stosowanych w produkcji wyrobów kaletniczych.
1. Poznawanie środków wykańczalniczych skór oraz do renowacji i konserwacji wyrobów kaletniczych.
1. Poznawanie rodzajów i właściwości materiałów włókienniczych, papierniczych i metalowych.
1. Poznawanie właściwości i sposobu magazynowania materiałów podstawowych i pomocniczych stosowanych w produkcji wyrobów kaletniczych.
1. Poznawanie środków wykańczalniczych materiałów oraz do renowacji i konserwacji wyrobów kaletniczych.
1. Poznawanie rodzajów i właściwości klejów.

Cele operacyjne:
1. sklasyfikować materiały kaletnicze ze względu na pochodzenie i przeznaczenie,
1. rozpoznać skóry naturalne,
1. określićstrukturę i budowę skóry naturalnej,
1. określić rodzaje garbowania skór naturalnych i sposoby wykończania na podstawie badań organoleptycznych,
1. określić budowę i strukturę tworzyw sztucznych, skóropodobnych i termoplastycznych,
1. określić rodzaje, znaczenie i funkcję okuć oraz elementów zdobniczych,
1. rozpoznać wady i uszkodzenia materiałów kaletniczych,
1. określić środki do renowacji, konserwacji i wykończenia wyrobów kaletniczych,
1. określić sposoby cechowania, pakowania i magazynowania materiałów podstawowych i pomocniczych
1. określić wymagania technologiczne dla materiałów włókienniczych, papierniczych i metalowych,
1. rozróżnić materiały papiernicze,
1. określić właściwości i wymagania technologiczne klejów,
1. określić rodzaje, znaczenie i funkcję okuć oraz elementów zdobniczych,
1. określić zasady bhp i ppoż. podczas magazynowania materiałów i środków płynnych.

MATERIAŁ NAUCZANIA – Materiały kaletnicze 
	Dział programowy
	Tematy jednostek metodycznych
	Liczba godz.
	Wymagania programowe
	Uwagi o realizacji

	
	
	
	Podstawowe

	Ponadpodstawowe

	Etap realizacji

	I. Klasyfikacja materiałówstosowanych w kaletnictwie.
	1. Materiałypodstawowe
	
	rozróżnić materiały stosowane w kaletnictwie
sklasyfikować skóry naturalne do produkcji wyrobów kaletniczych 
sklasyfikować tworzywa skóropodobne i termoplastyczne
do produkcji wyrobów kaletniczych 
	sklasyfikować skóry naturalne według pochodzenia
sklasyfikować skóry naturalne według przeznaczenia użytkowego
	Klasa I

	
	2. Materiałypomocnicze
	
	wymienić materiały włókiennicze, papiernicze i metalowe stosowane w kaletnictwie
wymienić środki płynne stosowane w kaletnictwie
rozróżnić materiały pomocnicze stosowane w kaletnictwie
	sklasyfikować materiały włókiennicze, papiernicze i metalowe stosowane w wyrobach kaletniczych
sklasyfikować środki płynne stosowane w kaletnictwie
	Klasa I

	 Realizacja godzin w klasie IRazem
	
	

	II. Skóry galanteryjne i rymarskie
	1. Metody garbowania i wykończenia skór naturalnych
	
	wymienić metody garbowania skór naturalnych
rozpoznać metody garbowania skór naturalnych
rozpoznać rodzaje wykończenia skór naturalnych
określić sposoby wykończania skór naturalnych
	scharakteryzować metody garbowania skór naturalnych
scharakteryzować rodzaje wykończenia skór naturalnych
	Klasa II

	
	2. Właściwości i magazynowanie skór galanteryjnych oraz rymarskich
	
	rozróżnić rodzaje skór gotowych ze względu na pochodzenie 
określić budowę histologiczną i właściwości skór wyprawionych
rozróżnić części topograficzne skóry 
określić kierunki ciągliwości skóry 
sklasyfikować skóry wyprawione ze względu na wielkość powierzchni użytkowej 
i niewymierzalnych na skórach 
określić miejsce i sposób cechowania skór wyprawionych
określić warunki magazynowania skór wyprawionych
rozpoznać rodzaje wad wymierzalnych i niewymierzalnych skór wyprawionych 
	opisać rodzaje skór wyprawionych ze względu na pochodzenie i przeznaczenie 
opisać właściwości części topograficznych skór 
 omówić właściwości fizyczne i chemiczne skór wyprawionych 
opisać właściwości fizyczne skór stosowanych do wytwarzania wyrobów kaletniczych 
określić wpływ warunków magazynowania na jakość skór wyprawionych
określić przeznaczenie części topograficznych skór na elementy wyrobów kaletniczych
określić przyczyny powstawania wad wymierzalnych
	Klasa II

	Realizacja godzin w klasie IIRazem
	
	

	III. Tworzywa sztuczne,skóropodobne, termoplastyczne oraz środki wykończalnicze
	1. Środki do wykończania, renowacji i konserwacji wyrobów kaletniczych
	
	wymienić środki wykończalnicze do skór naturalnych
wymienić środki do renowacji i konserwacji wyrobów skórzanych
	scharakteryzować środki wykończalnicze do skórnaturalnych
scharakteryzować środki do renowacji i konserwacji wyrobów skórzanych
	Klasa III

	
	2. Rodzaje, właściwości i magazynowanie tworzyw skóropodobnych, sztucznych i termoplastycznych.
	
	określić rodzaje i przeznaczenie tworzyw sztucznych, skóropodobnych i termoplastycznych do produkcji wyrobów kaletniczych
określić warunki magazynowania tworzyw skóropodobnych, sztucznych i termoplastycznych
	opisać właściwości fizyczne tworzyw skóropodobnych, sztucznych i termoplastycznych stosowanych do wytwarzania wyrobów kaletniczych 
określić wpływ warunków magazynowania na jakość tworzyw skóropodobnych, sztucznych i termoplastycznych
	Klasa III

	IV. Materiały włókiennicze, papiernicze, metalowe oraz kleje.
	1. Rodzaje, właściwości i magazynowanie materiałów włókienniczych, papierniczych i metalowych.
	
	rozpoznać rodzaj i przeznaczenie materiałów włókienniczych i papierniczych stosowanych w produkcji kaletniczej
wymienić wyroby metalowe stosowane w kaletnictwie 
opisać właściwości fizyczne materiałów włókienniczych, papierniczych i metalowych. stosowanych do wytwarzania wyrobów kaletniczych 
opisać warunki magazynowania materiałów włókienniczych, papierniczych i metalowych

	określić warunki magazynowania materiałów włókienniczych, papierniczych i metalowych
określić rodzaj i przeznaczenie materiałów włókienniczych, papierniczych stosowanych do produkcji wyrobów kaletniczych 
rozróżnić wyroby metalowe stosowane w kaletnictwie ze względu na grupy, funkcję i przeznaczenie
opisać wyroby metalowe stosowane w kaletnictwie ze względu na grupy, funkcję i przeznaczenie 
scharakteryzować właściwości fizyczne materiałów włókienniczych, papierniczych i metalowych. stosowanych do wytwarzania wyrobów kaletniczych 
	Klasa III

	
	3. Rodzaje, właściwości i magazynowanie klejów.
	
	wymienić rodzaje klejów rozpuszczalnikowych, lateksowych, topliwych i naturalnych
wymienić rozpuszczalniki organiczne do klejów
dobrać rodzaj kleju do rodzaju materiału 
wymienić rozpuszczalniki organiczne do klejów
określić warunki magazynowania klejów
omówić czynniki wpływające na proces klejenia w różnych fazach produkcji wyrobów skórzanych
	scharakteryzować kleje stosowane do produkcji kaletniczej 
opisać właściwości fizyczne klejów stosowanych do wytwarzania wyrobów kaletniczych 
scharakteryzować rozpuszczalniki organiczne do klejów
dobrać rodzaj kleju do rodzaju materiału
określić wpływ warunków magazynowania na jakość klejów 

	Klasa III

	Realizacja godzin w klasieIII Razem
	
	
	
	

	Realizacja godzin w klasie I,II,IIIRazem
	
	
	
	



PROCEDURY OSIĄGANIA CELÓW KSZTAŁCENIA PRZEDMIOTU
Program nauczania przedmiotu materiały kaletniczeobejmuje działy, które zawierają podstawowe treści z zakresu klasyfikacji materiałów stosowanych w kaletnictwie, skór galanteryjnych i rymarskich, tworzyw sztucznych,skóropodobnych, termoplastycznych oraz środków wykończalniczych.
Nauczanie przedmiotu materiały kaletnicze wymaga aktywizujących metod kształcenia z uwzględnieniem metody „burzy mózgów” oraz „przypadków”,ćwiczeń, łączenia teorii z praktyką, korzystania z różnych źródeł informacji oraz uwzględnienia techniki komputerowej. 
Zalecanymi metodami kształcenia powinny byćnp.: metoda tekstu przewodniego,metoda ćwiczeń, pokaz z objaśnieniem,dyskusji dydaktycznej oraz projektów. Ważnym aspektem w realizacji programu nauczania przedmiotu Bezpieczeństwo i higiena pracy w kaletnictwiejest indywidualizowanie metod pracy z uczniem, dlatego zajęcia mogą odbywać się indywidualnie lub w grupach.
Środki dydaktyczne w pracowni materiałów kaletniczych to:podręcznik do materiałoznawstwa,literatura fachowa i czasopisma zawodowe, przykładowe okucia, katalogi materiałów kaletniczych, dodatków, plansze z materiałami, literatura fachowa, czasopisma branżowe, filmy i prezentacje multimedialne, próbki skór licowych galanteryjnych, włókien naturalnych i chemicznych, wyrobów włókienniczych, tworzyw skóropodobnych i sztucznych, materiałów papierniczych, łączniki, elementy zdobnicze, tablice przedstawiające układ topograficzny i budowę skór, schematy procesów i metod wyprawy skór, instrukcje obsługi urządzeń pomiarowych.
Zajęcia powinny być prowadzone w pracowni materiałów kaletniczych wyposażonej w: stanowiska komputerowe z dostępem do Internetu oraz urządzenia multimedialne, 

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIĄGNIĘĆ EDUKACYJNYCH UCZNIA
Sposoby oceniania:
Do oceny osiągnięć edukacyjnych proponuje się: test wielokrotnego wyboru, sprawdziany z pytaniami otwartymi, prace indywidualne i zespołowe w formie projektów i referatów, ocenę poprawności wykonania poleceń i zadań oraz poprawności merytorycznej wypowiedzi ucznia.
Rodzaje narzędzi: 
Testy wielokrotnego wyboru, przedmiotowe kryteria oceniania, arkusze oceny, schematy z kluczami odpowiedzi, karty pracy.

PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU
Do ewaluacji programu nauczania przedmiotu można zastosować metodę badania efektywności i jakości przydzielonych poleceń i zadań po ich zakończeniu, poprzez zastosowanie badań kwestionariuszowych, analizy danych z poszczególnych form sprawdzających wiedzę i umiejętności, wywiadów, czy obserwacji wśród uczniów, rodziców oraz nauczycieli.
Podstawy maszyn kaletniczych
Cele ogólne przedmiotu:
1. Charakteryzowanie budowy maszyn, urządzeń i narzędzi kaletniczych i rymarskich.
2. Poznawanie budowy maszyn, urządzeń i narzędzi stosowanych w procesie produkcji wyrobów kaletniczych.
3. Poznawanie budowy maszyn,urządzeń i narzędzi stosowanych podczas renowacji wyrobów kaletniczych.

Cele operacyjne:
1) określić nieprawidłowości w pracy maszyn i urządzeń, 
2) ocenić stan techniczny narzędzi, maszyn i urządzeń stosowanych w procesie rozkroju materiałów,
3) dobrać maszyny i urządzenia do rozkroju materiałów,
4) ocenić stan techniczny narzędzi, maszyn i urządzeń do montażu wyrobów kaletniczych,
5) dobrać narzędzia, maszyny i urządzenia stosowane do montażu wyrobów kaletniczych,
6) ocenić stan techniczny narzędzi, maszyn i urządzeń do renowacji wyrobów kaletniczych,
7) dobrać narzędzia, maszyny i urządzenia do renowacjiwyrobów kaletniczych,
8) określić zasadykonserwacji narzędzi, maszyn i urządzeń stosowanych w produkcji wyrobów kaletniczych,
9) doskonalić wiedzę i umiejętności zawodowe.

MATERIAŁ NAUCZANIA – Podstawy maszyn kaletniczych
	Dział programowy
	Tematy jednostek metodycznych

	Liczba godz.
	Wymagania programowe

	Uwagi o realizacji

	
	
	
	Podstawowe

	Ponadpodstawowe

	Etap realizacji

	I. Narzędzia, maszyny i urządzenia stosowane w produkcji kaletniczej i rymarskiej
	1. Maszyny, narzędzia i urządzenia do rozkroju
	
	· wymienić rodzaje maszyn do rozkroju skór, tworzyw skóropodobnych, termoplastycznych, materiałów włókienniczych oraz papierniczych na elementy wyrobów galanteryjnych
· opisać rodzaje maszyn do rozkroju skór, tworzyw skóropodobnych, termoplastycznych, materiałów włókienniczych oraz papierniczych na elementy wyrobów kaletniczych
· określić zastosowanie maszyn do rozkroju skór, tworzyw skóropodobnych, termoplastycznych, materiałów włókienniczych oraz papierniczych na elementy wyrobów kaletniczych zgodnie z instrukcją obsługi
· wykorzystać portale branżowe w celu aktualizacji wiedzy
	· określić zasady użytkowania maszyn i urządzeń stosowanych do rozkroju
rozróżnić narzędzia oraz urządzenia stosowane w procesie rozkroju wyrobów kaletniczych i rymarskich
· rozróżnić maszyny stosowane w procesie rozkroju, przygotowania i produkcji wyrobów kaletniczych i rymarskich
· omówić parametry pracy narzędzi, maszyn i urządzeń do rozkroju
	Kl. I

	
	2. Maszyny, narzędziai urządzenia do przygotowania, montażu i wykończenia
	
	· wymienić rodzaje maszyn do przygotowania, montażu i wykończenia wyrobów kaletniczych
· opisać rodzaje maszyn i urządzeń do przygotowania elementów wyrobów kaletniczych do montażu
· opisać rodzaje maszyn do przygotowania, montażu i wykończenia wyrobów kaletniczych
· dobrać narzędzia i urządzenia do szycia ręcznego elementów i wyrobów kaletniczych oraz rymarskich
· dobrać narzędzia oraz urządzenia stosowane w kolejnych fazach produkcji wyrobów kaletniczych i rymarskich
· dobrać maszyny stosowane w kolejnych fazach produkcji wyrobów kaletniczych i rymarskich
magazynowaniu oraz kontroli jakości materiałów i wyrobów stosowanych podczas produkcji
· zaplanować własny rozwój wiedzy zawodowej
	· określić zasady użytkowania maszyn i urządzeń stosowane do rozkroju, przygotowania, montażu i wykończenia wyrobów kaletniczych
· opisać sposoby użytkowania maszyn i urządzeń stosowanych do przygotowania, montażu i wykończenia wyrobów kaletniczych
· rozróżnić maszyny stosowane do wykonywania wyrobów kaletniczych
· rozróżnić narzędzia, urządzenia do szycia ręcznego elementów i wyrobów kaletniczych oraz rymarskich
· rozróżnić narzędzia oraz urządzenia stosowane w procesie przygotowania i produkcji wyrobów kaletniczych i rymarskich
· rozróżnić przyrządy pomiarowe stosowane w produkcji,
· omówić parametry pracy narzędzi, maszyn i urządzeń do przygotowania, montażu i wykończenia
	Kl. I

	
	Realizacja godzin
w klasie I
	
	
	
	

	
	3. Usterki narzędzi, maszyn i urządzeń
	
	· określić mechanizmy maszyn i urządzeń stosowanych w produkcji wyrobów kaletniczych i rymarskich
· rozpoznać usterki maszyn i urządzeń powstających na każdym etapie produkcji
· rozpoznać uszkodzenia narzędzi powstałe w trakcie ich użytkowania
· omówić sposoby regulacji maszyn i urządzeń stosowanych w produkcji wyrobów kaletniczych
· zaproponować sposoby rozwiązywania problemów na wszystkich etapach produkcji
	· wskazać sposób usunięcia przyczyny nieprawidłowej pracy mechanizmów maszyn i urządzeń
· wskazać sposoby konserwacji maszyn, urządzeń oraz narzędzi stosowanych w produkcji wyrobów kaletniczych

	Kl. II

	II. Narzędzia, maszyny i urządzenia stosowane do renowacji wyrobów kaletniczych
	1. Narzędzia do renowacji wyrobów kaletniczych
	
	· wymienić narzędzia do renowacji wyrobów kaletniczych,
· objaśnićsposób wykorzystania narzędzi do renowacji wyrobów kaletniczych
· opisać przykłady etycznych i nieetycznych działań między przedsiębiorcą, a jego pracownikami, partnerami handlowymi i klientami oraz przedsiębiorstwami konkurencyjnymi
	· określić zasady użytkowania narzędzi do renowacji wyrobów kaletniczych
· rozróżnić narzędzia do wykonania renowacji i naprawy wyrobów kaletniczych
· dobrać narzędzia do wykonania renowacji wyrobów kaletniczych
	Kl. II

	
	2. Maszyny i urządzenia do renowacji wyrobów kaletniczych
	
	· wymienić maszyny i urządzenia stosowane podczas renowacji wyrobów kaletniczych
· objaśnić budowę maszyn stosowanych podczas renowacji wyrobów kaletniczych
· omówić sposoby konserwacji maszyn i urządzeń do wykonywania usług w zakresie renowacji
· wskazać sposoby popularyzacji postaw etycznych
· wskazać formy doskonalenia zawodowego
	· określić zasady użytkowaniamaszyn i urządzeń do renowacji wyrobów kaletniczych
· rozróżnić maszyny i urządzenia do wykonania renowacji wyrobów kaletniczych
· omówić parametry pracy maszyn i urządzeń do wykonania renowacji wyrobów kaletniczych
· dobrać maszyny i urządzenia do wykonania renowacji wyrobów kaletniczych
	Kl. II

	Realizacja godzin w klasie II
	
	
	
	

	Realizacja godzin w klasie I i II Razem
	
	
	
	



PROCEDURY OSIĄGANIA CELÓW KSZTAŁCENIA PRZEDMIOTU
Program nauczania przedmiotu podstawy maszyn kaletniczychobejmuje działy programowe: narzędzia, maszyny i urządzenia stosowane w produkcji kaletniczej i rymarskiej oraz narzędzia, maszyny i urządzenia stosowane do renowacji wyrobów kaletniczych. Działy zawierają podstawowe treści z zakresumaszyn, narzędzi i urządzeń do rozkroju, przygotowania, montażu i wykończenia elementów i wyrobów kaletniczych, usterek narzędzi, maszyn i urządzeń oraz narzędzi, maszyn i urządzeń do renowacji wyrobów kaletniczych.
W procesie dydaktycznym wskazane jest stosowanie zróżnicowanych metod nauczania np.:aktywizujących,podających, problemowych, eksponujących.W celu zapewnienia prawidłowego przebiegu zajęć, salę lekcyjną należy wyposażyć wśrodki dydaktyczne:modelei schematy części maszyn i połączeń części, modele mechanizmów, przyrządy pomiarowe, dokumentację techniczną i konstrukcyjną, katalogi części maszyn, tabele tolerancji, Polskie Normy z zakresu rysunku technicznego, połączenia części maszyn i mechanizmy robocze oraz schematy maszyn i urządzeń, filmy dydaktyczne dotyczące wykonania operacji technologicznych, instrukcje obsługi maszyn i urządzeń.
Dodatkowo, nauczyciel może przygotować materiał nauczania z wykorzystaniem prezentacji multimedialnych i doświadczeń,filmów, które zwiększą atrakcyjność zajęć i ich skuteczność.
Ważnym aspektem w realizacji programu nauczania przedmiotu Bezpieczeństwo i higiena pracy w kaletnictwiejest indywidualizowanie metod pracy z uczniem, dlatego zajęcia mogą odbywać się indywidualnie lub w grupach.

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIĄGNIĘĆ EDUKACYJNYCH UCZNIA
W procesie nauczania zalecane jest systematyczne sprawdzanie i ocenianie uczniów zgodne z kryteriami oceniania przedstawionymi na początku roku szkolnego.
Proponowane sposoby oceniania: odpowiedzi ustne, sprawdziany pisemne, prace domowe, obserwacje czynności ucznia podczas przydzielonych ćwiczeń. 
Ocenianie powinno być dokonywane zgodnie z obowiązującą skalą ocen i uwarunkowane: poprawnością merytoryczną wypowiedzi, posługiwaniem się właściwą terminologią zawodową oraz operowaniem nabytą wiedzą.
Rodzaje narzędzi: karty pracy, sprawdziany pisemne, testy, kartkówki, arkusze oceny, itp.

PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU
Do ewaluacji programu nauczania przedmiotu można zastosować metodę badania efektywności i jakości przydzielonych poleceń i zadań po ich zakończeniu, poprzez zastosowanie badań kwestionariuszowych, analizy danych z poszczególnych form sprawdzających wiedzę i umiejętności, wywiadów, czy obserwacji wśród uczniów, rodziców oraz nauczycieli.
Technologia kaletnictwa 
Cele ogólne przedmiotu:
1. Klasyfikowanie, określanie cech użytkowych i konstrukcyjnych wyrobów kaletniczych.
2. Poznawanie organizacji stanowisk pracy, zakładów produkcyjnych, usługowych.
3. Poznawanie zasad działania, obsługi i konserwacji maszyn i urządzeń kaletniczych stosowanych we wszystkich etapach produkcji.
4. Poznawanie czynności technologicznych związanych z produkcją wyrobów kaletniczych.
5. Poznawanie sposobów renowacji wyrobów kaletniczych.
6. Poznawanie sposobów oceniania jakości materiałów podstawowych, pomocniczych i wyrobów gotowych.

Cele operacyjne:
1) omawiać zasady bhp i ppoż. we wszystkich etapach procesu produkcyjnego w kaletnictwie,
2) omawiać zagrożenia życia i zdrowia w zakładzie kaletniczym związane z wykonywaniem zadań zawodowych,
3) określić zasady organizacji zakładów produkcyjnych i usługowych,
4) określić rodzaje i zakres prac działalności usługowej,
5) ustalić wyposażenie stanowisk pracy w poszczególnych etapach produkcji i usług,
6) dokonać podziału wyrobów kaletniczych,
7) scharakteryzować elementy i wyroby kaletnicze oraz galanteryjne,
8) określić wymagania konstrukcyjno – technologiczne dla elementów i wyrobów kaletniczych,
9) określić parametry materiałów stosowanych w wyrobach kaletniczych,
10) dobrać materiały podstawowe i pomocnicze do produkcji kaletniczej,
11) dokonać podziału narzędzi, maszyn i urządzeń kaletniczych,
12) rozróżnić narzędzia, maszyny i urządzenia kaletnicze,
13) objaśnić zasady działania maszyn i urządzeń do rozkroju materiałów, przygotowania elementów oraz montażu wyrobów,
14) określć zasady i metody rozkroju,
15) określć czynności technologiczne związane z przygotowaniem elementów do montażu,
16) ustalć parametry ścieniania, dwojenia i zawijania elementów,
17) określć metody i techniki zdobienia elementów i wykończenia brzegówwyrobów,
18) rozróżnić sposoby montażu wyrobów w zależności od rodzaju materiałów i konstrukcji wyrobów,
19) dobrać kleje do łączenia elementów w zależności od rodzaju i właściwości materiałów,
20) dobrać elementy zdobnicze i okucia w zależności od rodzaju materiału i konstrukcji wyrobu,
21) określić techniki montażu okuć i elementów zdobniczych,
22) rozróżnić ściegi i szwy stosowane przy szyciu ręcznym i maszynowym,
23) opisać narzędzia i przybory do szycia ręcznego,
24) określić rodzaje oraz numerację igieł i nici do szycia maszynowego,
25) ustalić zasady łączenia elementów za pomocą szycia ręcznego i maszynowego,
26) dobrać materiały do zgrzewania,
27) określić parametry procesu zgrzewania,
28) określić metody i techniki wykończenia wyrobów,
29) dobrać środki do czyszczenia, retuszowania, barwienia i konserwacji powierzchni wyrobów,
30) określić sposoby napraw i renowacji wyrobów kaletniczych,
31) sporządzić kalkulację kosztów wykonanych usług,
32) oceniać jakość materiałów i wyrobów gotowych,
33) określać zasady dobrej współpracy,
34) określić zasady efektywnej komunikacji,
35) określić zakres informacji stanowiącej tajemnicę przedsiębiorstwa.

MATERIAŁ NAUCZANIA – Technologia kaletnictwa 
	Dział programowy
	Tematy jednostek metodycznych
	Liczba godz.
	Wymagania programowe
	Uwagi o realizacji

	
	
	
	Podstawowe
Uczeń potrafi:
	Ponadpodstawowe
Uczeń potrafi:
	Etap realizacji

	I. Materiały stosowane w produkcji kaletniczej
	1. Klasyfikacja materiałów kaletniczych
	
	· wymienić materiały stosowane do produkcji wyrobów kaletniczych
· opisać rodzaje skór wyprawionych ze względu na pochodzenie i przeznaczenie
· wymienić wyroby metalowe stosowane w kaletnictwie ze względu na grupy, funkcję i przeznaczenie
· określić rodzaje i przeznaczenie tworzyw sztucznych, skóropodobnych i termoplastycznych do produkcji wyrobów kaletniczych
· określić rodzaj i przeznaczenie materiałów włókienniczych, papierniczych stosowanych do produkcji wyrobów kaletniczych
	· rozróżnić rodzaje skór gotowych ze względu na pochodzenie
· rozróżnić rodzaje skór, tworzyw sztucznych i skóropodobnych, wyrobów włókienniczych, papierniczych i metalowych stosowanych do produkcji wyrobów kaletniczych
· sklasyfikować materiały stosowane do produkcji wyrobów kaletniczych
· rozróżnić wyroby metalowe stosowane w kaletnictwie ze względu na grupy, funkcję i przeznaczenie
	Klasa I

	
	2. Topografia skór wyprawionych.
Wady i uszkodzenia 
	
	· określić przyczyny powstawania wad wymierzalnych i niewymierzalnych na skórach,
· wymienić części topograficzne skóry,
· rozróżnić części topograficzne skóry,
· określić przeznaczenie części topograficznych skór na elementy wyrobów kaletniczych.
	· rozpoznać wady wymierzalne i niewymierzalne
· sklasyfikować skóry wyprawione ze względu na wielkość powierzchni użytkowej,
· opisać właściwości części topograficznych skór,
· określić miejsce i sposób cechowania skór wyprawionych.
	Klasa I

	II. Klasyfikacja
wyrobów kaletniczych
	1. Podział wyrobów 
	
	· sklasyfikować drobne wyroby kaletnicze
· określić cechy użytkowe i konstrukcyjne wyrobów kaletniczych
	· sklasyfikować wyroby kaletnicze według przeznaczenia użytkowego, konstrukcji, rodzaju surowca i sposobu łączenia
	Klasa I

	
	2. Elementy składowe wyrobów
	
	· wymienić części składowe wyrobów kaletniczych
· rozróżnić części składowe zewnętrzne i wewnętrzne wyrobów kaletniczych
	· określić przeznaczenie elementów składowych wyrobów kaletniczych
· scharakteryzować części składowe wyrobów
	Klasa I

	
	3. Materiały podstawowe, pomocnicze i dodatki kaletnicze
	
	· wymienić rodzaje materiałów podstawowych, pomocniczych oraz dodatków kaletniczych
· określić rodzaje materiałów podstawowych, pomocniczych oraz dodatków kaletniczych
· rozróżnić materiały podstawowe, pomocnicze oraz dodatki kaletnicze
	· dobrać materiały podstawowe, pomocnicze oraz dodatki kaletniczew zależności od wyrobu kaletniczego
	Klasa I

	Realizacja godzin w klasie IRazem 
	
	
	
	

	III. Wyposażenie pracowni kaletniczej
	1. Przyrządy pomiarowe stosowane w produkcji
	
	· wymienić przyrządy pomiarowe stosowane w produkcji
· rozróżnić przyrządy pomiarowe stosowane w produkcji, magazynowaniu oraz kontroli jakości materiałów i wyrobów kaletniczych
· określić przeznaczenie przyrządów pomiarowych stosowanych w produkcji, magazynowaniu oraz kontroli jakości materiałów i wyrobów kaletniczych
	· określić zakres stosowania przyrządów pomiarowych w toku produkcji, magazynowania i kontroli jakości
· omówić sposób użytkowania i przeznaczenie przyrządów pomiarowych
	Klasa II

	
	2. Narzędzia i urządzenia stosowane w procesie produkcji
	
	· wymienić narzędzia i urządzenia stosowane we wszystkich fazach produkcji i renowacji
· rozróżnić narzędzia oraz urządzenia stosowane w procesie rozkroju, przygotowania i montażu wyrobów kaletniczych i rymarskich
	· wskazać zastosowanie narzędzi i urządzeń do wykonywania czynności i operacji w różnych fazach produkcji
· wskazać sposoby posługiwania się narzędziami i urządzeniami w różnych fazach produkcji
· rozpoznać uszkodzenia narzędzi powstałe w trakcie ich użytkowania
	Klasa II

	
	3. Maszyny stosowane w procesie produkcji
	
	· wymienić maszyny stosowane w kolejnych fazach produkcji wyrobów kaletniczych i rymarskich
· rozróżnić maszyny stosowane w procesie rozkroju, przygotowania i produkcji wyrobów kaletniczych i rymarskich
· omówić sposoby regulacji i konserwacji maszyn stosowanych w produkcji
· omówić budowę i obsługę maszyn stosowanych w kolejnych fazach produkcji wyrobów kaletniczych i rymarskich
	· dobrać maszyny stosowane w kolejnych fazach produkcji wyrobów kaletniczych i rymarskich
· zaproponować sposoby regulacji i konserwacji maszyn stosowanych w produkcji kaletniczej
· rozpoznać usterki maszyn i urządzeń powstających na każdym etapie produkcji
	Klasa II

	IV. Rozkrój materiałów
	1. Materiały podstawowe i pomocnicze przeznaczone do rozkroju
	
	· wymienić materiały podstawowe i pomocnicze przeznaczone do rozkroju 
· określić rodzaje skór do wytwarzania wyrobów kaletniczych
· określić układ topograficzny i kierunki ciągliwości skór 
· określić przydatność części skór na elementy wyrobów kaletniczych
· określić rodzaj i przeznaczenie materiałów włókienniczych, papierniczych stosowanych do produkcji wyrobów kaletniczych
	· rozróżnić rodzaje skór do wytwarzania wyrobów kaletniczych
· scharakteryzować układ topograficzny i kierunki ciągliwości skór
· wskazać rodzaj i przeznaczenie materiałów włókienniczych i papierniczych stosowanych do produkcji wyrobów kaletniczych
	Klasa II

	
	2. Zasady i techniki rozkroju skór naturalnych i materiałów nieskórzanych
	
	· objaśnić metody i techniki rozkroju ręcznego i mechanicznego materiałów
· wymienić rodzaje maszyn do rozkroju skór, tworzyw skóropodobnych, termoplastycznych, materiałów włókienniczych oraz papierniczych na elementy wyrobów kaletniczych
· wymienić rodzaje narzędzido rozkroju skór, tworzyw skóropodobnych, termoplastycznych, materiałów włókienniczych oraz papierniczych na elementy wyrobów kaletniczych
· rozróżnić narzędzia oraz urządzenia stosowane w fazie rozkroju skór i materiałów nieskórzanych
· rozróżnić maszyny do rozkroju skór, tworzyw skóropodobnych, termoplastycznych, materiałów włókienniczych oraz papierniczych na elementy wyrobów kaletniczych
· rozróżnić rodzaje oraz klasy odpadu powstającego podczas rozkroju ręcznego i wycinania mechanicznego
	· dobrać metody i techniki rozkroju ręcznego i mechanicznego materiałów
· dobrać narzędzia oraz urządzenia stosowane w fazie rozkroju skór i materiałów nieskórzanych
· dobrać maszyny do rozkroju mechanicznego
· określić sposoby oznaczania i kompletowania wyciętych elementów
· określić klasy odpadu skór i materiałów nieskórzanych
· określić przeznaczenie odpadów użytkowych skór i materiałów nieskórzanych
	Klasa II

	V. Przygotowanie
elementów do montażu 
	1. Ścienianie, dwojenie, wykończanie brzegów elementów
	
	· wymienić rodzaje maszyn do przygotowania elementów wyrobów kaletniczych do montażu
· określić rodzaje ścieniania 
· ustalić parametry ścieniania brzegów elementów
· rozróżnić profile ścieniania maszynowego
· określić metody i techniki wykończenia brzegów
· opisać maszyny i urządzenia służące do przygotowania elementów wyrobów kaletniczych do montażu
· wybrać sposoby wykończania brzegów w zależności od konstrukcji wyrobu
	· dobrać maszyny do przygotowania elementów wyrobów kaletniczych do montażu
· dobrać narzędzia oraz urządzenia stosowane w fazie przygotowania elementów do łączenia
· uzasadniać wpływ parametrów ścieniania na jakość wyrobu
· dobrać profile ścieniania w zależności od sposobu łączenia elementów
· określić sposób usuwania uszkodzeń mechanicznych i wad skóry

	Klasa II

	
	2. Klejenie, suszenie i zawijanie 
	
	· rozróżnić czynności technologiczne związane z przygotowaniem elementów do montażu wyrobów kaletniczych i rymarskich 
· określić techniki klejenia, suszenia i zawijania
· rozróżnić narzędzia do przygotowania elementów wyrobów kaletniczych do montażu
· omówić maszyny do przygotowania elementów wyrobów kaletniczych do montażu
	· określić sposób doboru czynności technologicznych przygotowania elementów wyrobu kaletniczego i rymarskiego do montażu 
· omówić techniki klejenia, suszenia i zawijania
· wskazać zastosowanie narzędzi, maszyn i urządzeń do przygotowania elementów do montażu
	Klasa II 

	
	3. Zdobienie, okuwanie i wytłaczanie deseni
	
	· wymienić sposoby zdobienia elementów i wyrobów kaletniczych
·  rozróżnić techniki zdobienia i okuwania elementów wyrobów kaletniczych
· wymienić rodzaje okuć w wyrobach kaletniczych
· dobrać narzędzia oraz urządzenia stosowane do zdobienia i okuwania wyrobów
	· dobrać sposób zdobienia w zależności od rodzaju wyrobu
· wskazać sposób zdobienia i okuwania elementów wyrobów kaletniczych różnymi technikami 
· określić przeznaczenie okućw wyrobach kaletniczych
	Klasa II

	Realizacja godzin w klasie IIRazem
	
	
	
	

	VI. Montażwyrobów kaletniczych

	1. Łączenie elementów za pomocą szyciamaszynowego
	

	· określić profile ostrzy igieł
· omówić rodzaje i numerację nici
· rozróżnić igły i nici do szycia maszynowego w kaletnictwie
· określić szwy do łączenia maszynowego elementów i wyrobów kaletniczych
· wymienić maszyny do montażu wyrobów kaletniczych
· opisać maszyny do montażu wyrobów kaletniczych
· wymienić usterki maszyn szyjących
	· dobrać igły i nicido szycia maszynowego w kaletnictwie
· dobrać szwy do łączenia maszynowego wyrobów kaletniczych
· scharakteryzować mechanizmy maszyn szyjących stosowanych w produkcji wyrobów kaletniczych 
· omówić sposób usunięcia usterek w pracy maszyn szyjących
	Klasa III

	
	2. Szycie ręczne
	
	· określić szwy do łączenia ręcznego wyrobów kaletniczych i rymarskich
· rozróżnić igły i nici do szycia ręcznego w kaletnictwie oraz rymarstwie
· rozróżnić narzędzia i urządzenia do szycia ręcznego elementów i wyrobów kaletniczych oraz rymarskich
	· dobrać szwy do łączenia ręcznego wyrobów kaletniczych i rymarskich
· dobrać igły i nici do szycia ręcznego w kaletnictwie oraz rymarstwie
· dobrać narzędzia i urządzenia do szycia ręcznego elementów i wyrobów kaletniczych oraz rymarskich
	Klasa III 

	
	3. Łączenie wyrobów przez zgrzewanie
	
	· określić zasadę zgrzewania elementów z tworzyw termoplastycznych
· omówić etapy procesu zgrzewaniawymienić narzędzia i maszyny do zgrzewania elementów wyrobów kaletniczych

	· omówić regulację pracy zgrzewarki
· dobrać narzędzia i maszyny do zgrzewania wyrobów
· wyjaśnić sposób konserwacji i przechowywania elektrod
· określić usterki maszyn i urządzeń powstające podczas zgrzewania
	Klasa III

	VII. Kontrola jakości 
	1. Normy i normalizacja w kaletnictwie
	
	· wymienić cele normalizacji krajowej
· podać definicje i cechy normy
· skorzystać z różnych źródeł informacji dotyczących norm i procedur oceny zgodności
· sklasyfikować czas pracy dla potrzeb normowania
	· rozróżnić oznaczenia normy międzynarodowej, europejskiej i krajowej
· zastosować normy krajowe, międzynarodowe, europejskie 
· określić metody normowania czasu pracy na stanowisku roboczym w produkcji wyrobów skórzanych
	Klasa III

	
	2. Ocena jakości materiałów i wyrobów
	
	· omówić zadania kontroli jakości
· opisać zakres kontroli jakości
· rozróżnić oznaczenia i dokumentację dotyczącą kontroli jakości
· rozróżnić przyrządy pomiarowe stosowane w kontroli jakości materiałów i wyrobów kaletniczych
· opisać kontrolę międzyoperacyjną i końcową podczas produkcji wyrobów kaletniczych
· określić wady materiałowe wyrobów kaletniczych
· określić wady wykonania wyrobów kaletniczych
	· określić przeznaczenie przyrządów pomiarowych stosowanych w kontroli jakości
· wyjaśnić sposoby kontroli międzyoperacyjnej i końcowej podczas produkcji wyrobów kaletniczych
· określić metody kontroli jakości materiałów podstawowych i pomocniczych oraz wyrobów gotowych
· zastosować dokumentację techniczno - technologiczną do kontroli jakości wyrobów gotowych
	Klasa III

	VII. Naprawa i renowacja
wyrobów kaletniczych
	1. Narzędzia, urządzenia i maszyny stosowane do napraw i renowacji wyrobów kaletniczych
	
	· wymienić przyrządy pomiarowe stosowane w kontroli jakości w trakcie napraw i renowacji
· wymienić maszyny i urządzenia stosowane podczas renowacji wyrobów kaletniczych
· wymienić narzędzia do renowacji wyrobów kaletniczych
· opisać narzędzia, maszyny i urządzenia stosowane podczas renowacji wyrobów kaletniczych
· wymienić narzędzia pomiarowe do oceny jakości wykonanej usługi
	· opisać maszyny i urządzenia stosowane podczas renowacji wyrobów kaletniczych
· objaśnić zakres stosowania narzędzi do renowacji wyrobów kaletniczych
· dobrać narzędzia oraz urządzenia stosowane do naprawy i renowacji
· dobrać przyrządy pomiarowe stosowane w kontroli jakości w trakcie napraw i renowacji

	Klasa III

	
	2. Wykonywanie napraw i renowacji wyrobów 
	
	· określić sposób i zakres renowacji oraz naprawy wyrobów kaletniczych
· objaśnić sposoby przygotowania wyrobów kaletniczych do renowacji
· określić metody i techniki naprawy i renowacji wyrobów kaletniczych
· dobrać środki i materiały przeznaczone do renowacji
· określić wzorce, którymi należy się kierować w kulturze osobistej
· wskazać sposoby popularyzacji postaw etycznych 
· opisać przykłady etycznych i nieetycznych działań między przedsiębiorcą, a jego pracownikami, partnerami handlowymi i klientami oraz przedsiębiorstwami konkurencyjnymi
· zaplanować własny rozwój zawodowy
· doskonalić umiejętności zawodowe poprzez uczestnictwo w konkursach, pokazach, konferencjach i targach branżowych
· skorzystać z portali branżowych w celu aktualizacji wiedzy
· podać przykłady zasad moralnych
· wskazać formy doskonalenia zawodowego
	· objaśnić rodzaje wad i uszkodzeń w wyrobie kaletniczym
· rozróżnić wady i uszkodzenia wyrobów kaletniczychprzeznaczonych do renowacji
· rozróżnić wady i uszkodzenia wyrobów kaletniczych przeznaczonych do naprawy
· rozróżnić środki do czyszczenia i retuszowania wyrobów w zależności od rodzaju materiałów
· rozróżnić środki do barwienia i lakierowania wyrobów w zależności od rodzaju materiałów
· obliczyć normę zużycia materiałów do naprawy wyrobów kaletniczych
· obliczyć koszty wykonania naprawy wyrobów kaletniczych
· obliczyć koszty materiałowe wykonania usługi na indywidualne zamówienie
· obliczyć koszty całkowite wykonania usługi
· określić wzory zachowań odnoszące się do różnych dziedzin życia

	Klasa III

	Realizacja godzin w klasie IIIRazem 
	
	
	
	

	VIII. Organizacja procesu produkcyjnego
	1. BHP w procesie produkcyjnym
	
	· określić zasady dotyczące bezpiecznego i higienicznego wykonywania pracy na stanowiskach w zakładzie produkcyjnym branży skórzanej
· określić fizyczne czynniki, z którymi człowiek spotyka się w toku wykonywania pracy zawodowe (mikroklimat, promieniowanie, hałas, oświetlenie, drgania i wstrząsy oraz zapylenie powietrza)
· określić chemiczne czynniki z którymi człowiek spotyka się w toku wykonywania pracy zawodowe (rozpuszczalniki przemysłowe, farby, lakiery, gazy i pary nieorganiczne itp.
· określić biologiczne czynniki z którymi człowiek spotyka się w toku wykonywania pracy zawodowe (wirusy, bakterie itp.)
· wymienić czynniki szkodliwe i źródła ich występowania w środowisku pracy w zakładzie branży skórzanej
· wymienić zagrożenia związane z występowaniem szkodliwychczynników w środowisku pracy
· opisać objawy typowych chorób mogących wystąpić w zakładach produkcyjnych branży skórzanej
· określić przyczyny powstawania pożarów w miejscu pracy
· opisać zasady udzielania
pierwszej pomocy
poszkodowanym
w wypadkach
· sklasyfikować czynniki powodującezagrożenia zdrowia i życia(fizyczne, chemiczne,
psychofizyczne)
· wyjaśnić sposobyzapobiegania zagrożeniom zdrowia i życia podczas wykonywania zadań zawodowych
· wymienić zagrożenia dla mienia podczas pracy
· wymienić zagrożenia dla środowiska związane z wykonywaniem zadań zawodowych
· opisaćzasady udzielania pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach
· omówić konsekwencje nieprzestrzegania obowiązków przez pracownika i pracodawcę w zakresie bezpieczeństwa i higieny pracy
	· określić sposoby zagospodarowania odpadów powstałych w procesie produkcyjnym wyrobów skórzanych
· określić wymagania dotyczące przystosowania maszyn, urządzeń, środowiska i warunków pracy do anatomicznych i psychofizycznych cech i możliwości człowiekaw zakładzie produkcyjnym wyrobów skórzanych.
· zinterpretować zagrożenia wynikające z oddziaływania szkodliwych czynników chemicznych w środowisku pracy
· zinterpretować zagrożenia wynikające z oddziaływania szkodliwych czynników biologicznych w środowisku pracy
· określićsposoby zapobiegania zagrożeniom dla zdrowia i życia podczas wykonywania zadań zawodowych
· dokonać analizy przepisów i zasad bezpieczeństwa i higieny pracy oraz przepisów ochrony przeciwpożarowej i ochrony środowiska podczas wykonywania zadań zawodowych w zakładzie produkcyjnym branży skórzanej
· określić rolę i znaczenie warunków środowiska pracy na życie i zdrowie człowieka 

	Klasa IV

	IX. 
	2. Kompetencje personalne i społeczne w procesie produkcji
	
	· określić zakres informacji stanowiącej tajemnicę przedsiębiorstwa
· określić konsekwencje nieprzestrzegania tajemnicy zawodowej
· wymienić rodzaje negocjacji
· określać umiejętności i cechy przydatne podczas negocjacji
· wskazać zasady, jakie trzeba przestrzegać w zachowaniach asertywnych
· wyjaśnić pojęcia: zespołu, pracy zespołowej, lidera
· określić zasady dobrej współpracy
· zastosować strategie współpracy w zespole
· określić zasady efektywnej komunikacji ze współpracownikami
· komunikować się ze współpracownikami
· uwzględnić opinie innych 
· objaśnić strategie stosowane w celu zakończenia konfliktu
· wykorzystać strategie wyjścia z sytuacji konfliktowych
· wymieniać rodzaje negocjacji
	· wskazać rodzaje zachowań karalnych, które naruszają tajemnice przedsiębiorstwa
· wskazać działania mające na celu ochronę danych objętych tajemnicą przedsiębiorstwa
· zaplanować pracę zespołu w celu realizacji powierzonych zadań 
· dobrać osoby do wykonywania zadań
· określić umiejętności i cechy przydatne podczas negocjacji
	Kompetencje personalne i społeczne kształtowane są w czasie całego okresu nauczania 
w ramach przedmiotu
technologia kaletnictwa

	
	3. Zasady organizacji produkcji
	
	· określić strukturę oddziałów produkcyjnych i usługowych
· wymienić systemy produkcyjne
· wymienić rodzaje dokumentacji produkcyjnej i usługowej
· określić metody organizacji produkcji wyrobów skórzanych
· zaplanować ilość stanowisk pracy w poszczególnych fazach produkcji
· zaplanować ustawienie stanowisk prac pomocniczych do określonych faz produkcji
· określić położenie stanowiska pracy
	· scharakteryzować strukturę oddziałów produkcyjnych i usługowych
· scharakteryzować systemy produkcyjne
· wypełnićskład dokumentacji produkcyjnej i usługowej
· zaplanować organizację zakładu produkcyjnego 
· zaplanować organizację zakładu usługowego
· dobrać wyposażenie stanowiska pracy w wybranych fazach produkcji wyrobów skórzanych
	KlasaIV



	
	3. Transport zakładowy
	
	· rozróżnić urządzenia transportowe stosowane w procesie rozkroju, przygotowania i produkcji wyrobów kaletniczych i rymarskich
· wymienić rodzaje transportu w zakładzie kaletniczym
· wymienić urządzenia transportu produkcyjnego
	· określić funkcję urządzeń transportu produkcyjnego
· dobrać środek transportu w zależności od rodzaju przewożonych materiałów lub wyrobów 

	Klasa IV

	
	4. Technika komputerowa w organizacji produkcji
	
	· wymienić programy komputerowe wspomagające wykonywanie zadań zawodowych
· rozróżnić programy komputerowe wspomagające wykonywanie zadań zawodowych

	· zastosować programy komputerowe wspomagające nadzór produkcji wyrobów skórzanych
· zastosować programy komputerowe do poprawy organizacji w zakładzie
· zastosować programy komputerowe do wykonywania zadań zawodowych w przemyśle skórzanym
	Klasa IV

	Realizacja godzin w klasie IVRazem 
	
	
	
	

	X. Materiały do produkcji wyrobów kaletniczych i rymarskich. Warunki produkcji
	1. Dobór materiałów doprodukcji wyrobów kaletniczych i rymarskich
	
	· dobrać materiały podstawowe do produkcji wybranych wyrobów kaletniczych, rymarskich 
· dobrać materiały pomocnicze do produkcji wybranych wyrobów kaletniczych, rymarskich
· dobrać kleje dla wybranych operacji technologicznych w produkcji wyrobów skórzanych
	· określić znaczenie doboru materiałów do produkcji wyrobów kaletniczych i rymarskich
· ocenić przydatność wybranych surowców do produkcji wyrobów kaletniczych

	Klasa V

	
	2. Warunki klimatyczne w produkcji kaletniczej
	
	· określić warunki higieniczne, zdrowotne i klimatyczne w pomieszczeniach produkcyjnych
· określić temperaturę powietrza w pomieszczeniach produkcyjnych
· określić wilgotność powietrza w pomieszczeniach produkcyjnych
· rozróżnić rodzaje klimatyzacji i wentylacji stosowanych w pomieszczeniach produkcyjnych
	· ocenić warunki higieniczne, zdrowotne i klimatyczne w pomieszczeniach produkcyjnych
· określić znaczenie klimatyzacji i wentylacji w pomieszczeniach produkcyjnych
	Klasa V

	XI. Organizacja stanowisk pracy
	1. Stanowisko rozkroju
	
	· zorganizowaćstanowiska pracy do rozkroju skór, materiałów włókienniczych, tworzyw skóropodobnych i materiałów termoplastycznych
· dobrać techniki ręcznego rozkroju z uwzględnieniem rodzaju skór
· dobrać maszyny i urządzenia do rozkroju skór i materiałów włókienniczych.
· dobrać maszyny i urządzenia do warstwowania materiałów włókienniczych i tworzyw skóropodobnych
· określić kolejność czynności przy rozkroju skór, materiałów włókienniczych, tworzyw skóropodobnych materiałów termoplastycznych
	· określić znaczenie rozkroju skór, materiałów włókienniczych, tworzyw skóropodobnych i materiałów termoplastycznych
· określić sposób nadzoru nad wykonywaniem czynności dotyczących rozkroju skór, tworzyw skóropodobnych i materiałów włókienniczych
	Klasa V

	
	2. Stanowisko przygotowania do montażu
	
	· dobrać techniki przygotowania elementów wyrobów kaletniczych i rymarskich do montażu
· dobrać techniki zdobienia elementów wyrobów skórzanych
· określić kolejność czynności przygotowania do montażu wykrojonych elementów wyrobów skórzanych w zależności od asortymentu
	· określić znaczenie doboru techniki przygotowania elementów wyrobów kaletniczych i rymarskich do montażu
· określić sposób nadzoru nad wykonywaniem czynności dotyczącychprzygotowania elementów wyrobów kaletniczych i rymarskich do montażu
	Klasa V

	
	3. Stanowisko montażu
	
	· rozróżnić ściegi i szwy stosowane przy szyciu ręcznym i maszynowym
· określić techniki zszywania elementów wyrobów w całość
· określićmetody i techniki klejenia elementów składowych wyrobów. 
· określić techniki zgrzewania elementów z tworzyw termoplastycznych
· określićtechniki montażu okuć kaletniczych
· dobrać ściegi i szwy do rodzaju zszywanych materiałów
· dobraćkleje do łączenia elementów w zależności od rodzaju i właściwości materiałów
· dobraćparametry procesu zgrzewania tworzyw termoplastycznych.
· zorganizować proces montażu wyrobu skórzanego
· zorganizować proces wykończenia wyrobu skórzanego
	· określić znaczenie doboru techniki montażu wyrobów kaletniczych
· określić sposób nadzoru nad wykonywaniem czynności dotyczących montażu elementów w gotowy wyrób
· dobrać metody i techniki łączenia elementów w gotowe wyroby w zależności od asortymentu
· kontrolować zgodność procesu montażu i wykończenia z dokumentacją techniczną wyrobu

	Klasa V

	
	4. Kontrola międzyoperacyjna i ocena jakości gotowego wyrobu
	
	· określićsposoby przeprowadzania kontroli międzyoperacyjnej w poszczególnych fazach procesu technologicznego
· określićsposoby przeprowadzania kontroli jakości gotowych wyrobów skórzanych
· posłużyćsię przyrządami do pomiaru elementów wyrobu
· określićprzyczyny powstawania błędów w procesie wykonywania wyrobów skórzanych
· określićpodstawowe wskaźniki klasyfikacji gotowych wyrobów skórzanych
	· określić sposób nadzoru nad wykonywaniem czynności dotyczących kontroli międzyoperacyjnej
· określić sposób nadzoru nad wykonywaniem czynności dotyczących kontroli gotowego wyrobu
· określić znaczenie kontroli międzyoperacyjnej i oceny jakości gotowego wyrobu

	Klasa V

	Realizacja godzin w klasie IVRazem 
	
	
	
	

	Realizacja godzin w klasie I, II, III, IV, V
	
	
	
	



PROCEDURY OSIĄGANIA CELÓW KSZTAŁCENIA PRZEDMIOTU
Program nauczania przedmiotu technologia kaletnictwaobejmuje działy programowe: materiały stosowane w produkcji kaletniczej, klasyfikacja wyrobów kaletniczych, wyposażenie pracowni kaletniczej, rozkrój materiałów, przygotowanie elementów do montażu i montaż wyrobów kaletniczych, kontrola jakości, naprawa i renowacja wyrobów kaletniczych, organizacja procesu produkcyjnego, materiały do produkcji wyrobów kaletniczych i rymarskich, warunki produkcji, organizacja stanowisk pracy. Działy zawierają podstawowe treści z zakresu: materiałów stosowanych w produkcji kaletniczej, klasyfikacji wyrobów kaletniczych, wyposażenia pracowni kaletniczej, rozkroju materiałów, przygotowania elementów do montażu, montażu wyrobów kaletniczych, kontroli jakości, naprawy i renowacji, organizacji procesu produkcji i organizacji stanowisk produkcyjnych.
W procesie dydaktycznym wskazane jest stosowanie zróżnicowanych metod nauczania np.:aktywizujących,podających, problemowych, eksponujących.Ważnym aspektem w realizacji programu nauczania przedmiotu Technologia kaletnictwajest indywidualizowanie metod pracy z uczniem, dlatego zajęcia mogą odbywać się indywidualnie lub w grupach, w systemie klasowo-lekcyjnym.
	W celu zapewnienia prawidłowego przebiegu zajęć, salę lekcyjną należy wyposażyć w: próbki skór i innych materiałów stosowanych na elementy składowe wyrobów kaletniczych, narzędzia i przyrządy, modele wyrobów kaletniczych, materiały dydaktyczne ilustrujące sposób wykonania operacji technologicznych we wszystkich fazach produkcji, wzorce szwów i ściegów, mechanizmy robocze maszyn i urządzeń,próbki obrazujące wadymateriałowei produkcyjne, wzory dokumentacji. 
Dodatkowo nauczyciel może przygotować materiał nauczania z wykorzystaniem doświadczeń, prezentacji multimedialnych i filmów dydaktycznych, które zwiększą atrakcyjność zajęć i ich skuteczność.

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIĄGNIĘĆ EDUKACYJNYCH UCZNIA
W procesie nauczania zalecane jest systematyczne sprawdzanie i ocenianie uczniów zgodne z kryteriami oceniania przedstawionymi na początku roku szkolnego.Ważne jest stosowanie aktywizujących metod nauczania, które będą mobilizowały do pracy indywidualnej lub grupowej.
Proponowane sposoby oceniania: odpowiedzi ustne, sprawdziany pisemne, prace domowe, obserwacje czynności ucznia podczas przydzielonych ćwiczeń. 
Ocenianie powinno być dokonywane zgodnie z obowiązującą skalą ocen i uwarunkowane: poprawnością merytoryczną wypowiedzi, posługiwaniem się właściwą terminologią zawodową oraz operowaniem nabytą wiedzą.
Rodzaje narzędzi: karty pracy, testy, kartkówki, arkusze oceny, itp.

PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU
Do ewaluacji programu nauczania przedmiotu można zastosować metodę badania efektywności i jakości przydzielonych poleceń i zadań po ich zakończeniu, poprzez zastosowanie badań kwestionariuszowych, analizy danych z poszczególnych form sprawdzających wiedzę i umiejętności, wywiadów, czy obserwacji wśród uczniów, rodziców oraz nauczycieli.
Pracownia kaletnicza 
Cele ogólne przedmiotu:
1. Nabywanie umiejętności organizacji stanowisk pod kątem ergonomii oraz bezpiecznej i higieny pracy;
2. Nabywanie umiejętności organizacji procesu produkcji zgodnie z przepisami bezpiecznej i higieny pracy: 
3. Nabywanie umiejętności efektywnej komunikacji i współpracy w zespole;
4. Poznawanie czynności technologicznych związanych z produkcją wyrobów kaletniczych;
5. Poznawanie sposobów napraw, renowacji i konserwacji wyrobów kaletniczych;
6. Nabywanie umiejętności doboru materiałów stosowanych w procesie produkcji;
7. Nabywanie umiejętności organizacji stanowisk produkcyjnych;
8. Nabywanie umiejętności nadzoru produkcji oraz sposobów rozwiązywania problemów na wszystkich etapach produkcji;
9. Poznawanie sposobów oceniania jakości materiałów podstawowych, pomocniczych i gotowych wyrobów

Cele operacyjne:
1) zastosować zasady bhp i ppoż. we wszystkich etapach procesu produkcyjnego w kaletnictwie,
2) określić zagrożenia dla życia i zdrowia w zakładzie kaletniczym,
3) przeciwdziałać zagrożeniom dla zdrowia i życia związanym z wykonywaniem zadań zawodowych,
4) zastosować środki ochrony indywidualnej,
5) zorganizować stanowisko pracy zgodnie z obowiązującymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczeństwa i higieny pracy, ochrony przeciwpożarowej i ochrony środowiska,
6) udzielićpierwszej pomocy w sytuacji zagrożenia życia i zdrowia poszkodowanego, dobierać środki gaśnicze do określonej sytuacji zagrożenia w zakładzie kaletniczym,
7) współpracować w zespole,
8) komunikować się ze współpracownikami,
9) zaproponować sposoby rozwiązywania problemów na wszystkich etapach produkcji,
10) określić rodzaje i zakres prac działalności usługowej,
11) wypełnić dokumentację produkcyjną i usługową,
12) ustalić wyposażenie stanowisk pracy na poszczególnych etapach produkcji i usług,
13) nazwać elementy, wyroby kaletnicze i galanteryjne,
14) określić wymagania konstrukcyjno – technologiczne dla wyrobów,
15) ustalić parametry materiałów stosowanych na wyroby kaletnicze,
16) dobrać materiały podstawowe i pomocnicze stosowane do produkcji kaletniczej,
17) zastosować narzędzia, maszyny, i urządzenia kaletnicze zgodnie z ich przeznaczeniem i instrukcją obsługi,
18) regulować, konserwować i wykonywać drobne naprawy maszyn,
19) zastosować zasady i metody rozkroju oraz przygotowania elementów do montażu,
20) przygotowywać elementy wyrobów do montażu różnymi technikami,
21) dobrać parametry w ścienianiu, dwojeniu i zawijaniu elementów,
22) dobrać metody i techniki zdobienia elementów i wykończenia brzegów wyrobów,
23) zastosować techniki montażu wyrobów w zależności od materiałów i konstrukcji wyrobów,
24) zastosować kleje do łączenia elementów w zależności od rodzaju i właściwości materiałów,
25) dobrać i zastosować elementy zdobnicze i okucia w zależności od rodzaju materiału i konstrukcji wyrobu,
26) wykonać montaż okuć i elementów zdobniczych różnymi technikami,
27) wykonać ściegi i szwy ręczne oraz maszynowe,
28) dobrać i stosować narzędzia i przybory do szycia ręcznego,
29) dobrać igły i nici do szycia maszynowego,
30) wykonać łączenie elementów szyciem ręcznym i maszynowym,
31) dobrać materiały i określać parametry procesu zgrzewania,
32) wykonać łączenie elementów metodą klejenia i zgrzewania,
33) zastosować metody i techniki wykończenia wyrobów,
34) określić organizację zakładów produkcyjnych i usługowych,
35) określić sposoby napraw, renowacji i konserwacji wyrobów kaletniczych,
36) wykonać, naprawy, renowacje i konserwacje wyrobów kaletniczych,
37) ocenić stan techniczny maszyn, narzędzi i urządzeń,
38) dobrać i ocenić jakość materiałów i wyrobów gotowych,
39) dobrać, oceniać stan techniczny i użytkować maszyny, narzędzia i urządzenia stosowane w produkcji, 
40) nadzorować stanowiska produkcyjne na wszystkich etapach produkcji.
41) zastosować dokumentację techniczno - technologiczną do kontroli jakości materiałów i wyrobów gotowych,
42) kontrolować materiały, proces produkcji oraz gotowe wyroby.

MATERIAŁ NAUCZANIA – Pracownia kaletnicza 
	Dział programowy
	Tematy jednostek metodycznych

	Liczba godz.
	Wymagania programowe

	Uwagi o realizacji

	
	
	
	Podstawowe

	Ponadpodstawowe

	Etap realizacji

	I. Przepisy bezpieczeństwa i higieny pracy oraz kompetencje personalne i społeczne w pracowni kaletniczej
	1. Przepisy bezpieczeństwa i higieny w środowisku pracy. 
	
	rozróżnić źródła i czynniki szkodliwe w środowisku pracy 
wymienić źródła zanieczyszczeń powstałych w zakładzie kaletniczym 
zdefiniować wymagania dotyczące ergonomii pracy w zakładzie kaletniczym 
dobrać środki gaśnicze do określonej sytuacji zagrożenia w zakładzie kaletniczym
przewidzieć skutki naruszeń prawa pracy
przestrzegać przepisów prawa pracy
rozróżnić znaki zakazu, nakazu, ostrzegawcze, ewakuacyjne i ochrony przeciwpożarowej oraz sygnały alarmowe
sklasyfikować czynniki powodujące zagrożenia zdrowia i życia (fizyczne, chemiczne, psychofizyczne)
rozróżnić zagrożenia związane z występowaniem szkodliwych czynników w zakładzie kaletniczym
wyjaśnić sposoby zapobiegania zagrożeniom zdrowia i życiapodczas wykonywania zadań zawodowych
wymienić zagrożenia dla mienia podczas pracy
wymienić zagrożenia dla środowiska związane z wykonywaniem zadań zawodowych
zapobiegać zagrożeniom życia i zdrowia w zakładzie kaletniczym
wymienić zasady bezpieczeństwa i higieny podczas wykonywania zadań zawodowych w zakładzie kaletniczym
rozróżnić zagrożenia zdrowia i życia pracownika zakładu kaletniczego
zapobiegać zagrożeniom dla zdrowia i życia związanych z wykonywaniem zadań zawodowych
rozróżnić środki ochrony indywidualnej do prac z zakresu użytkowania maszyn i urządzeń
rozróżnić środki ochrony zbiorowej w branży skórzanej
dobrać środki ochrony indywidualnej do rodzaju wykonywanej pracy
zdefiniować określenie ergonomii stanowiska pracy
wymienić kryteria organizacji stanowiska pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii
wymienić kryteria organizacji stanowiska pracy zgodnie z przepisami bezpieczeństwa pracy
zorganizować stanowisko pracy zgodnie z obowiązującymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczeństwa i higieny pracy, ochrony przeciwpożarowej i ochrony środowiska
	zastosować działania mające na celu zapobieganie zanieczyszczeniu środowiska
zastosować zasady postępowania w razie powstania zagrożenia, a szczególnie wypadku przy pracy, awarii, pożaru, wybuchu
wskazać konsekwencje nieprzestrzegania obowiązków pracownika i pracodawcy w zakresie bezpieczeństwa i higieny pracy
określić wpływ związków chemicznych występujących podczas produkcji wyrobów kaletniczych na organizm człowieka
zastosować przepisy związane z ochroną środowiska dotyczące działalności zakładu kaletniczego
zapobiegać zagrożeniom dla mienia i środowiska związanych z wykonywaniem zadań zawodowych
zastosować środki ochrony zbiorowej
zastosować środki ochrony zbiorowej podczas wykonywania zadań zawodowych
zastosować przepisy prawa związane z ochroną przeciwpożarową w zakładzie kaletniczym
rozpoznać zagrożenia wynikające z nieprzestrzegania przepisów ochrony przeciwpożarowej podczas wykonywania pracy w zakładzie produkcyjnym branży skórzanej
określić przyczyny powstawania pożarów w miejscu pracy
nie dopuścić do powstawania pożaru
udzielić pierwszej pomocy w sytuacji zagrożenia życia i zdrowia poszkodowanego
zastosować zasady postępowania w razie powstania zagrożenia, a szczególnie wypadku przy pracy, awarii, pożaru, wybuchu
zastosować środki ochrony indywidualnej podczas wykonywania zadań zawodowych
	Klasa I


	
	2. Kompetencje personalne i społeczne w środowisku pracy
	
	· określić wzorce, którymi należy się kierować w kulturze osobistej
· podać przykłady zasad moralnych
· określić wzory zachowań odnoszące się do różnych dziedzin życia
· zaproponować sposoby rozwiązywania problemów na wszystkich etapach produkcji
· wyjaśnić znaczenie zmian na otoczenie przedsiębiorstwa
· monitorować rezultaty działań
· dokonać samooceny podejmowanych działań
· dokonać modyfikacji podejmowanych działań
· wskazać obszary funkcjonowania w branży wymagające zmian
· określić przyczyny stresu
· wskazać najczęstsze przyczyny sytuacji stresowych w pracy zawodowej
· wyjaśnić metody radzenia sobie ze stresem
· wskazać skutki stresu dla zdrowia psychicznego i fizycznego
· wskazać najczęstsze przyczyny sytuacji stresowych w pracy zawodowej
· wskazać formy doskonalenia zawodowego
· wykorzystać portale branżowe w celu aktualizacji wiedzy
· wykorzystać strategie wyjścia z sytuacji konfliktowej
· wymienić rodzaje negocjacji
· określić umiejętności i cechy przydatne podczas negocjacji
· opisać metody negocjacji 
· wskazuje zasady, jakie trzeba przestrzegać w zachowaniach asertywnych
· objaśnić, co uwzględnia właściwie rozumiana asertywność
· wymienić metody i techniki rozwiązywania problemów
· wyjaśnić pojęcia: zespołu, pracy zespołowej, lidera
· określić zasady dobrej współpracy
· stosuje strategie współpracy w zespole
· określić zasady efektywnej komunikacjize współpracownikami
· komunikować się ze współpracownikami
· uwzględnić opinie innych
· dobrać osoby do wykonywania zadań
· określić metody i techniki wykonania zadania
· określić harmonogram wykonania zadania
	· wskazać sposoby popularyzacji postaw etycznych
· opisać przykłady etycznych i nieetycznych działań między przedsiębiorcą, a jego pracownikami, partnerami handlowymi i klientami oraz przedsiębiorstwami konkurencyjnymi
· wskazać rozwiązania innowacyjne 
w produkcji wyrobów galanteryjnych
· przedstawić alternatywne rozwiązania problemu, aby osiągnąć założone cele
· określić wpływ twórczych rozwiązań na konkurencyjność w branży
· określić trafność podejmowanych działań
· dokonać analizy skutków podejmowanych działań
· przyjąć odpowiedzialność za podejmowane działania
· wyciągnąć wnioski z podejmowanych działań
· wskazać nowatorskie rozwiązania w zakresie kreowania nowych produktów
· zastosować w pracy nowatorskie rozwiązania w zakresie stosowanych metod i technik pracy
· wymienić mechanizmy obronne osobowości
· zaplanować własny rozwój wiedzy zawodowej
· objaśnić strategie stosowane w celu zakończenia konfliktu
· dobrać metody i techniki kreatywnego rozwiązywania problemów
· zastosować alternatywne metody w rozwiązywaniu sytuacji spornych
· zaplanować pracę zespołu w celu realizacji powierzonych zadań
· doskonalić umiejętności zawodowe poprzez uczestnictwo w konkursach, pokazach konferencjach i targach branżowych
· przedstawić alternatywne rozwiązania problemów
· obliczyć czas wykonania zadania z uwzględnieniem ewentualnych korekt
	Kompetencje personalne i społeczne kształtowane są w czasie całego okresu nauczania 
w ramach przedmiotu


	II. Rozkrój materiałów do produkcji kaletniczej
	1. Ręczny i maszynowy rozkrój materiałów na elementy wyrobów kaletniczych
	
	dobrać materiały podstawowe, pomocnicze oraz dodatki kaletnicze w zależności od rodzaju i konstrukcji wyrobu
zastosować materiały podstawowe do produkcji wyrobów kaletniczych w zależności od rodzaju, konstrukcji i przeznaczenia wyrobu kaletniczego
zastosować materiały pomocnicze oraz dodatki do produkcji wyrobów w zależności od rodzaju, konstrukcji i przeznaczenia użytkowego wyrobu
wykonać kontrolę organoleptyczną skór licowych, tworzyw skóropodobnych i materiałów włókienniczych, dodatkowych/pomocniczych
dobrać przybory do kontroli parametrów materiałów
rozróżnić narzędzia oraz urządzenia stosowane w fazie rozkroju skór i materiałów nieskórzanych
rozróżnić metody oraz techniki rozkroju ręcznego oraz wycinania mechanicznego materiałów
dobrać maszyny do rozkroju skór, tworzyw skóropodobnych, termoplastycznych, materiałów włókienniczych oraz papierniczych na elementy wyrobów kaletniczych zgodnie z instrukcją obsługi
omówić kolejność czynności przy rozkroju ręcznym i mechanicznym skór, tworzyw skóropodobnych, termoplastycznych, materiałów włókienniczych oraz papierniczych
określić sposoby oznaczania i kompletowania wyciętych elementów
określić klasy odpadu skór i materiałównieskórzanych
omówić kontrolę międzyoperacyjną podczas rozkroju i kompletowania elementów kaletniczych
	dobrać narzędzia oraz urządzenia stosowane w fazie rozkroju skór i materiałów nieskórzanych
zastosować metody oraz techniki rozkroju ręcznego i wycinania mechanicznego materiałów
wykonać rozkrój ręczny i mechaniczny skór, tworzyw skóropodobnych, termoplastycznych, materiałów włókienniczych oraz papierniczych 
zastosować maszyny do rozkroju skór, tworzyw skóropodobnych, termoplastycznych, materiałów włókienniczych oraz papierniczych 
zastosować kontrolę międzyoperacyjną podczas rozkroju i kompletowania elementów kaletniczychtermoplastycznych, materiałów włókienniczych oraz papierniczych na elementy wyrobów kaletniczych zgodnie z instrukcją obsługi 
rozróżnić rodzaje oraz klasy odpadu powstającego podczas rozkroju ręcznego i wycinania mechanicznego
określić przeznaczenie odpadów użytkowych skór i materiałów nieskórzanych


	KlasaI

	III. Przygotowanie elementów do montażu
	1. Ścienianie ręczne i maszynowe
	
	określić rodzaje ścieniania 
ustalić parametry ścieniania brzegów elementów
ustalić profile ścieniania w zależności od sposobu
łączenia elementów
rozróżnić profile ścieniania maszynowego
	ścienić brzegi elementów z różnych materiałów 
skontrolowaćjakość ścienianych elementów
użytkować maszyny do przygotowania elementów i wyrobów kaletniczych
zastosować narzędzia do ścieniania elementów wyrobów kaletniczych zgodnie z przeznaczeniem
	Klasa I

	
	2. Dwojenie elementów
	
	określić sposoby dwojenia elementów skórzanych
określić sposób usuwania uszkodzeń mechanicznych i wad skóry
zastosować maszyny do przygotowania, i wykończenia wyrobów kaletniczych zgodnie z instrukcją obsługi
przygotować elementy wyrobu kaletniczego i rymarskiego do montażu
wyjaśnić sposób kontroli międzyoperacyjnej podczas produkcji wyrobów kaletniczych
	wykonać dwojenie elementów skórzanych
wykończyć brzegi elementów różnymi sposobami w zależności od konstrukcji wyrobu
 wykonać konserwacje oraz drobne naprawy maszyn do produkcji wyrobów kaletniczych
zastosować metody i techniki wykończenia brzegów
wykonać kontrolę jakościdwojonych elementów 
zastosować kontrolę międzyoperacyjną podczas produkcji wyrobów kaletniczych
	

	Razem w klasie I
	
	
	
	

	IV. Przygotowanie elementów do montażu
	1. Klejenie i zawijanie elementów
	
	przygotować elementy wyrobu kaletniczego i rymarskiego do montażu
określić techniki klejenia, suszenia i zawijania
rozróżnić rodzaje narzędzi doprzygotowania elementów wyrobów kaletniczych do montażu
omówić maszyny do przygotowania elementów wyrobów kaletniczych do montażu
wskazać zastosowanie narzędzi, maszyn i urządzeń do przygotowania elementów do montażu
zastosować kontrolę międzyoperacyjną podczas produkcji wyrobów kaletniczych
	dobrać sposoby przygotowania elementów wyrobów kaletniczych i rymarskich do montażu
użytkować maszyny do przygotowania elementów wyrobów kaletniczych
dobrać narzędzia do klejenia i zawijania elementów wyrobów kaletniczych
zastosować narzędzia do wykonywania wyrobów kaletniczych zgodnie z przeznaczeniem
wykonać konserwacje oraz drobne naprawy maszyn do produkcji wyrobów kaletniczych
	Klasa II

	
	2. Zdobienie, okuwanie i wytłaczanie deseni.
	
	rozróżnić rodzaje i techniki zdobienia, okuwania i deseniowania elementów wyrobów kaletniczych
dobrać okucia do wyrobów kaletniczych
dobrać maszyny do przygotowania elementów wyrobów kaletniczych do montażu
wskazać sposób zdobienia, okuwania i deseniowania elementów wyrobów kaletniczych różnymi technikami
wykonać kontrolę międzyoperacyjną podczas produkcji wyrobów kaletniczych
	wykonać czynność zdobienia, okuwania i deseniowania elementów wyrobów kaletniczych różnymi technikami
zastosować narzędzia do wykonywania wyrobów kaletniczych zgodnie z przeznaczeniem
użytkować maszyny do przygotowania elementów wyrobów kaletniczych do montażu zgodnie z instrukcją obsługi

	Klasa II

	V. Montaż wyrobów kaletniczych
	1. Zgrzewanie wyrobów z tworzyw termoplastycznych
	
	wymienić maszyny do zgrzewania elementów wyrobów kaletniczych
omówić zasadę zgrzewania elementów z tworzyw termoplastycznych
dobrać narzędziastosowane do zgrzewania wyrobów
zaplanować zgrzewanie wyrobów z folii termoplastycznych
rozpoznać usterki maszyn i urządzeń powstających podczas zgrzewania
omówić regulację zgrzewarek przed przystąpieniem do pracy

	wykonać zgrzewanie wyrobów z folii termoplastycznych
wykonać regulację zgrzewarek przed przystąpieniem do pracy
rozpoznać uszkodzenia narzędzi powstałe w trakcie ich użytkowania
wykonać konserwację i wskazywać sposób przechowywania elektrod 
wykonać kontrolę międzyoperacyjną i końcową podczas procesu zgrzewaniawyrobów
wykonać konserwacje oraz drobne naprawy maszyn do produkcji wyrobów kaletniczych
	Klasa II

	
	2. Szycie ręczne wyrobów kaletniczych i rymarskich
	
	rozróżnić igły i nici do szycia ręcznego w kaletnictwie oraz rymarstwie
określić rodzaje szwów do łączenia ręcznego wyrobów kaletniczych i rymarskich
rozróżnić narzędzia i urządzenia do szycia ręcznego
	dobrać igły i nici do szycia ręcznego w kaletnictwie oraz rymarstwie
dobrać rodzaje szwów do szycia ręcznego wyrobów kaletniczych i rymarskich
dobrać narzędzia i urządzenia do szycia ręcznego elementów i wyrobów kaletniczych oraz rymarskich
stosuje narzędzia i urządzenia do szycia ręcznego
wykonać szwy ręczne nićmi i trokiem
	Klasa II

	VI. Montaż wyrobów kaletniczych
	1. Szycie maszynowe wyrobów kaletniczych
	
	rozróżnić profile ostrzy igieł
rozróżnić igły i nici do szycia maszynowego w kaletnictwie
dobrać szwy do łączenia maszynowego wyrobów kaletniczych
dobrać igły i nici do szycia maszynowego w kaletnictwie
rozróżnić rodzaje narzędzi dowykonywania wyrobów kaletniczych
dobrać narzędzia do wykonywania wyrobów kaletniczych
zastosować narzędzia do wykonywania wyrobów kaletniczych zgodnie z przeznaczeniem
dobrać maszyny do montażu wyrobów kaletniczych 
rozpoznać usterki maszyn szyjących
wykonać kontrolę końcową podczas produkcji wyrobów kaletniczych

	wykonać szwy maszynowe do łączenia elementów i wyrobów kaletniczych
określić mechanizmy maszyn i urządzeń stosowanych w produkcji wyrobów kaletniczych
określić zastosowanie narzędzi do produkcji wyrobów kaletniczych
zastosować maszyny do montażu wyrobów kaletniczych zgodnie z instrukcją obsługi
wykonać konserwacje oraz drobne naprawy maszyn do produkcji wyrobów kaletniczych
usunąć drobne usterki maszyn szyjących
skontrolować gotowe wyroby kaletnicze zgodnie z dokumentacją
	Klasa II

	Razem w klasie II
	
	
	
	

	VII. Montaż wyrobów kaletniczych
	2. CD.Szycie maszynowe wyrobów kaletniczych
	
	rozróżnić profile ostrzy igieł
rozróżnić igły i nici do szycia maszynowego w kaletnictwie
dobrać igły i nici do szycia maszynowego w kaletnictwie
dobrać szwy do łączenia maszynowego wyrobów kaletniczych
dobrać narzędzia do wykonywania wyrobów kaletniczych
rozróżnić rodzaje narzędzi dowykonywania wyrobów kaletniczych
zastosować narzędzia do wykonywania wyrobów kaletniczych zgodnie z przeznaczeniem
dobrać maszyny do montażu wyrobów kaletniczych 
rozpoznać usterki maszyn szyjących

	wykonać szwy maszynowe do łączenia elementów i wyrobów kaletniczych
określić mechanizmy maszyn i urządzeń stosowanych w produkcji wyrobów kaletniczych
zastosować narzędzia do produkcji wyrobów kaletniczych
zastosować maszyny do montażu wyrobów kaletniczych zgodnie z instrukcją obsługi
wykonać konserwacje oraz drobne naprawy maszyn do produkcji wyrobów kaletniczych
usnąć drobne usterki maszyn szyjących
skontrolować gotowe wyroby kaletnicze zgodnie z dokumentacją
zastosować alternatywne metody w rozwiązywaniu sytuacji spornych
	Klasa III

	
	3. Ocena jakości materiałów i wyrobów
	
	rozróżnić przyrządy pomiarowe stosowane w kontroli jakości materiałów i wyrobów
rozróżnić znaki i dokumentację kontroli jakości
określić przeznaczenie przyrządów pomiarowych stosowanych w kontroli jakości
omówić kontrolę międzyoperacyjną i końcową podczas produkcji wyrobów kaletniczych
wyjaśnić sposób kontroli międzyoperacyjnej i końcowej podczas produkcji wyrobów kaletniczych
omówić wady materiałowe wyrobów kaletniczych
omówić wady wykonania wyrobów kaletniczych
	określić metody kontroli jakości materiałów podstawowych i dodatkowych oraz wyrobów gotowych
wykonać kontrolę międzyoperacyjną i końcową podczas produkcji wyrobów kaletniczych
zastosować dokumentację techniczno - technologiczną do kontroli jakości wyrobów gotowych
sklasyfikować wyroby gotowe do określonego gatunku

	Klasa III

	
	4. Pakowanie, magazynowanie i transport zakładowy
	
	określić sposoby pakowania jednostkowego, zbiorczego i transportowego wyrobów kaletniczych
określić temperaturę i wilgotność w magazynie wyrobów gotowych
określić zasady magazynowania oraz przechowywania materiałów podstawowych stosowanych do produkcji kaletniczej
określić zasady magazynowania oraz przechowywania materiałów pomocniczych i dodatkowych stosowanych do produkcji kaletniczej
określić zasady transportu elementów, materiałów i wyrobów kaletniczych
	wykonać pakowanie jednostkowe, zbiorcze i transportowe wyrobów kaletniczych
transportować elementy, materiały i wyroby kaletnicze

	Klasa III

	
	5. Kalkulacja kosztów wytwarzania wyrobów kaletniczych
	
	· sporządzićnormę zużycia materiałów podstawowych dla wyrobu kaletniczego
· sporządzić normę zużycia materiałów pomocniczych dla wyrobu kaletniczego
· obliczyć koszty jednostkowe zużycia materiałowego dla wyrobu kaletniczego
	· obliczyć koszty całkowite wytwarzania wyrobu kaletniczego
· obliczyć koszt wykonania wyrobu na indywidualne zamówienie

	

	VIII. Naprawa i renowacja wyrobów kaletniczych
	1. Wykonywanie napraw wyrobów kaletniczych
	
	rozróżnić wady i uszkodzenia wyrobów kaletniczych przeznaczonych do naprawy
objaśnić sposoby przygotowania wyrobów galanteryjnych do naprawy
dobrać materiały do naprawy wyrobów kaletniczych
dobrać narzędzia do wykonania napraw wyrobów kaletniczych
dobrać maszyny i urządzenia do wykonania napraw wyrobów kaletniczych
zastosować metody i techniki wykonywania napraw wyrobów kaletniczych
wykonać naprawy wyrobów kaletniczych
zastosować narzędzia pomiarowe do oceny jakości wykonanej naprawy

	określić sposób i zakres naprawy wyrobów kaletniczych
dobrać materiały przeznaczone do naprawy
zastosować narzędzia do naprawy wyrobów kaletniczych
zastosować maszyny i urządzenia do naprawy wyrobów kaletniczych zgodnie z instrukcją obsługi
obliczyć normę zużycia materiałów do naprawy wyrobów kaletniczych 
obliczyć koszty materiałowe wykonania usługi na indywidualne zamówienie obliczyć koszty całkowite wykonania usługi
konserwować maszyny i urządzenia do wykonywania usług
ocenić jakość wykonanej usługi zgodnie z indywidualnym zamówieniem
	Klasa III

	
	2. Wykonywanie renowacji wyrobów
	
	rozróżnić wady i uszkodzenia wyrobówkaletniczych przeznaczonych do renowacji i konserwacji
objaśnić sposoby przygotowania wyrobów kaletniczych do renowacji
dobrać materiały i środki do wykonywania renowacji
dobrać narzędzia do wykonywania renowacji wyrobów kaletniczych
zastosować narzędzia do renowacji wyrobów kaletniczych zgodnie z instrukcją obsługi
zastosować urządzenia do renowacji wyrobów kaletniczych
wyrobów kaletniczych
obliczyć koszty wykonaniarenowacji i konserwacji wyrobów kaletniczych
obliczyć koszty materiałowe wykonania usługi na indywidualne zamówienie
	zastosować metody i techniki wykonywania renowacji wyrobów kaletniczych
określić sposób i zakres renowacji i konserwacji wyrobów kaletniczych
dobrać środki przeznaczone do renowacji
zastosować narzędzia pomiarowe do oceny jakości wykonanej renowacji
wykonać usługi renowacyjne
obliczyć normę zużycia środków do renowacji i konserwacji wyrobów kaletniczych
obliczyć koszty całkowite wykonania usługi
konserwować urządzenia do wykonywania usług
ocenić jakość wykonanej usługi zgodnie z indywidualnym zamówieniem
	Klasa III

	Razem w klasie III
	
	
	
	

	IX. Organizacja procesu produkcyjnego zgodnie z przepisami bhp
	1. BHP w procesie produkcyjnym, środki ochrony indywidualnej 
	
	określić zasady dotyczące bezpiecznego i higienicznego wykonywania pracy na stanowiskach w zakładzie produkcyjnym branży skórzanej
określićsposoby zapobiegania zagrożeniom dla zdrowia i życia podczas wykonywania zadań zawodowych
wymienić przedsięwzięcia (działania prewencyjne) mające na celu ochronę życia, zdrowia i mienia przed pożarem w środowisku pracy
rozróżnić środki techniczne zabezpieczenia przeciwpożarowego
wymienić źródła zanieczyszczeń środowiska i jego skutki
określić sposoby zagospodarowania odpadów powstałych w procesie produkcyjnym wyrobów skórzanych
wymienić zakres zadań państwowej inspekcji pracy uprawnionej do sprawowania nadzoru i kontroli przestrzegania prawa pracy, w szczególności przepisów i zasad bezpieczeństwa i higieny pracy
rozróżnić podmioty na szczeblu zakładu pracy, do których obowiązkównależy tworzenie warunków pracy zgodnie z zasadami zakresie bezpieczeństwa i higieny pracy lub społeczny nadzór i kontrola nad tymi warunkami
zinterpretować informacje zawarte w Kodeksie Pracy dotyczące obowiązków pracodawcy i uprawnień pracownika w zakresie bezpieczeństwa i higieny pracy
określić fizyczne czynniki, z którymi człowiek spotyka się w toku wykonywania pracy zawodowe (mikroklimat, promieniowanie, hałas, oświetlenie, drgania i wstrząsy oraz zapylenie powietrza)
zinterpretować zagrożenia wynikające z określa oddziaływania szkodliwych czynników fizycznych w środowisku pracy
określić chemiczne czynniki z którymi człowiek spotyka się w toku wykonywania pracy zawodowe (rozpuszczalniki przemysłowe, farby, lakiery, gazy i pary nieorganiczne itp.
zinterpretować zagrożenia wynikające z oddziaływania szkodliwych czynników chemicznych w środowisku pracy
wymienić zagrożenia związane z występowaniem szkodliwychczynników w środowisku pracy
rozpoznać źródła i czynniki szkodliwe występujące w środowisku pracy
opisać objawy typowych chorób mogących wystąpić w zakładach produkcyjnych branży skórzanej 
zdefiniować ergonomię stanowiska pracy
wymienić kryteria organizacji stanowiska pracy zgodnie wymaganiami ergonomii
wymienić kryteria organizacjistanowiska pracy zgodnie z przepisami bezpieczeństwa pracy
	wymienić czynniki szkodliwe i źródła ich występowania w środowisku pracy w zakładzie branży skórzanej
zapobiegać zagrożeniom wynikającym z wykonywania zadań zawodowych
rozpoznać zagrożenia wynikające z nieprzestrzegania przepisów ochrony przeciwpożarowej podczas prac w zakładzie produkcyjnym branży skórzanej
omówić konsekwencje nieprzestrzegania obowiązków przez pracownika i pracodawcę w zakresie bezpieczeństwa i higieny pracy
wymienić metody stosowane w celu ochrony środowiska naturalnego (utylizacja, recykling, biodegradacja, itp.)
określić wymagania dotyczące przystosowania maszyn, urządzeń, środowiska i warunków pracy do anatomicznych i psychofizycznych cech i możliwości człowiekaw zakładzie produkcyjnym wyrobów skórzanych
określić instytucje i służby uprawnione do kontroli pracodawców w zakresie wypełniania przez nich obowiązków związanych z ochroną pracy i ochroną środowiska
wymienić procedury nakładania na pracownika kar pieniężnych wynikających z nieprzestrzegania praw i obowiązków w zakresie bezpieczeństwa i higieny pracy w przedsiębiorstwie
opisać procedury stosowania upomnień i nagan wobec pracownika z tytułu nieprzestrzegania praw i obowiązków w zakresie bezpieczeństwa i higieny pracy w przedsiębiorstwie
określić biologiczne czynniki, z którymi człowiek spotyka się w toku wykonywania pracy zawodowe (wirusy, bakterie itp.)
zinterpretować zagrożenia wynikające z oddziaływania szkodliwych czynników biologicznych w środowisku pracy
wymienić czynniki szkodliwe i źródła ich występowania w środowisku pracy w zakładzie branży skórzanej
poddać się badaniom lekarskim wstępnym, okresowym i kontrolnym
określić rolę i znaczenie warunków środowiska pracy na życie i zdrowie człowieka
	Klasa IV

	X. Materiały w produkcji kaletniczej

	1. Dobór materiałów do produkcji wyrobów kaletniczych i rymarskich

	
	dobrać materiały podstawowe do produkcji wybranych wyrobów kaletniczych, rymarskich
dobrać materiały pomocnicze do produkcji wybranych wyrobów kaletniczych, rymarskich 
sklasyfikować kleje stosowane do łączenia elementów wyrobu skórzanego
dobrać kleje dla wybranych operacji technologicznych w produkcji wyrobów skórzanych
wykonać badania organoleptyczne materiałów podstawowych i pomocniczych w celu określenia przydatności do produkcji wyrobów skórzanych

	ocenić przydatność wybranych surowców do produkcji wyrobów skórzanych
ocenić przydatność wybranych surowców do produkcji wyrobów skórzanych
zastosować materiały podstawowe do produkcji wybranych wyrobów kaletniczych, rymarskich 
zastosować materiały pomocnicze do produkcji wybranych wyrobów kaletniczych, rymarskich 
omówić czynniki wpływające na proces klejenia w różnych fazach produkcji wyrobów skórzanych
wyjaśnić znaczenie racjonalnego gospodarowania surowcem w produkcji wyrobów skórzanych
	Klasa IV

	
	2. Warunki klimatyczne w pomieszczeniach produkcji
	
	rozróżnić rodzaje klimatyzacji i wentylacji stosowanych w pomieszczeniach produkcyjnych
określić warunki higieniczne i zdrowotne w pomieszczeniach produkcyjnych
	określić wilgotność powietrza w pomieszczeniach produkcyjnych
określić temperaturę powietrza w pomieszczeniach produkcyjnych
	Klasa IV

	XI. Organizacja stanowisk produkcji kaletniczej
	1. Ocena stanu technicznego narzędzi, maszyn i urządzeń stosowanych w procesie produkcji wyrobów kaletniczych

	
	określić wymagania techniczne dla narzędzi stosowanych w procesie produkcji wyrobów skórzanych
określić wymagania techniczne dla maszyn i urządzeń stosowanych w procesie produkcji wyrobów skórzanych 

	zinterpretować informacje z dokumentacji technicznej umożliwiające użytkowanie maszyn i urządzeń
wyjaśnić sposób działania maszyn i urządzeń posługując się dokumentacją techniczną
instalować oprzyrządowanie maszyn i urządzeń stosowanych w procesie produkcji wyrobów skórzanych
	Klasa IV

	
	2. Organizacja stanowiska pracy do rozkroju
	
	rozróżnić maszyny stosowane w procesie rozkroju, oraz produkcji wyrobów kaletniczych i rymarskich
rozróżnić urządzenia do znakowania wykrojów
dobrać narzędzia do rozkroju ręcznego
dobrać oprzyrządowanie maszyn i urządzeń do rozkroju
dobrać maszyny i urządzenia do rozkroju mechanicznego
dobrać techniki ręcznego rozkroju z uwzględnieniem rodzaju skór
rozróżnić maszyny i urządzenia stosowane do rozkroju
dobrać maszyny i urządzenia do warstwowania materiałów włókienniczych i tworzyw skóropodobnych
zastosować programy komputerowe do poprawy organizacji w zakładzie

	dobrać maszyny stosowane w kolejnych fazach produkcji wyrobów kaletniczych i rymarskich
zastosować techniki ręcznego rozkroju z uwzględnieniem rodzaju skór
użytkować maszyny i urządzenia stosowane do rozkroju
zastosować maszyny i urządzenia do warstwowania materiałów włókienniczych i tworzyw skóropodobnych.
zorganizowaćstanowiska pracy do rozkroju skór, materiałów włókienniczych, tworzyw skóropodobnych materiałów termoplastycznych
zastosować maszyny i urządzenia sterowane komputerowo
	Klasa IV

	
	3. Organizacja stanowisk pracy przygotowania elementów do montażu
	
	rozróżnić narzędzia oraz urządzenia stosowane w procesie przygotowania i produkcji wyrobów kaletniczych i rymarskich
rozróżnić ściegi i szwy stosowane przy szyciu ręcznym i maszynowym.
dobrać narzędzia do przygotowania elementów wyrobów do montażu
dobrać maszyny i urządzenia do przygotowania elementów wyrobów
dobrać techniki zdobienia elementów wyrobów skórzanych
dobrać techniki przygotowania elementów wyrobów kaletniczych i rymarskich do montażu
	dobrać maszyny stosowane w kolejnych fazach produkcji wyrobów kaletniczych i rymarskich
dobrać oprzyrządowanie maszyn i urządzeń
dobraćkleje do łączenia elementów w zależności od rodzaju i właściwości materiałów

	Klasa IV

	
	4. Organizacja stanowisk pracy montażu wyrobów kaletniczych
	
	rozróżnić narzędzia oraz urządzenia stosowane w procesieprodukcji wyrobów kaletniczych i rymarskich
dobrać narzędzia do montażu elementów iwyrobów
dobrać oprzyrządowanie maszyn i urządzeńdo montażu
dobrać maszyny i urządzenia do montażu elementów i wyrobów
rozróżnić ściegi i szwy stosowane przy szyciu ręcznym i maszynowym.
określić techniki zszywania elementów wyrobów w całość
dobieraćkleje do łączenia elementów w zależności od rodzaju i właściwości materiałów
określić techniki zgrzewania elementów z tworzyw termoplastycznych
określaćtechniki montażu okuć kaletniczych
rozróżnić narzędzia, urządzenia do szycia ręcznego elementów i wyrobów kaletniczych oraz rymarskich
	zorganizować proces montażu wyrobu skórzanego
dobrać maszyny stosowane w kolejnych fazach produkcji wyrobów kaletniczych i rymarskich
dobrać ściegi i szwy do rodzaju zszywanych materiałów
dobrać techniki zszywania elementów wyrobów w całość
dobraćmetody i techniki klejenia elementów składowych wyrobów
dobrać techniki zgrzewania elementów z tworzyw termoplastycznych
dobraćtechniki montażu okuć kaletniczych
dobraćparametry procesu zgrzewania tworzyw termoplastycznych
określićmetody i techniki klejenia elementów składowych wyrobów
zorganizować proces wykończenia wyrobu skórzanego
dobrać narzędzia i urządzenia do szycia ręcznego elementów i wyrobów kaletniczych oraz rymarskich
	Klasa IV

	Razem w klasie IV
	
	
	 
	

	XII. Organizacja stanowisk produkcji kaletniczej
	1. Organizacja stanowisk kontroli jakości
	
	rozróżnić przyrządy pomiarowe stosowane w produkcji, oraz kontroli jakości materiałów i wyrobów podczas produkcji
dobrać przyrządy pomiarowe stosowane w produkcji, oraz kontroli jakości materiałów i wyrobów podczas produkcji
dobraćprzyrządy do pomiaru elementów wyrobu
	posłużyćsię przyrządami do pomiaru elementów wyrobu
zastosować przyrządy pomiarowe w produkcji,oraz kontroli jakości materiałów i wyrobówpodczas produkcji
posłużyćsię przyrządami do pomiaru elementów wyrobu
zastosować dokumentację techniczną do kontroli zgodności procesu produkcyjnego wyrobu
	Klasa V

	
	2. Stosowanie programów komputerowych wspomagających wykonywanie zadań
	
	dobrać programy komputerowe do poprawy organizacji w zakładzie
dobrać programy komputerowe do wykonywania zadań zawodowych w przemyśle skórzanym
dobrać maszyny i urządzenia sterowane komputerowowe wszystkich fazach produkcji
	zastosować programy komputerowe do poprawy organizacji w zakładzie
zastosować programy komputerowe do wykonywania zadań zawodowych w przemyśle skórzanym
zastosować maszyny i urządzenia sterowane komputerowowe wszystkich fazach produkcji
	Klasa V

	XIII. Nadzór produkcji kaletniczej
	1. Planowanie prac zespołów pracowniczych
	
	przygotować zadania zespołu do realizacji
pokazać wzorce w celu wykonania zadania.
określić kompetencje i umiejętności osób w zespole.
dokonać analizy rozwiązań technicznych i organizacyjnych warunków i jakości pracy
dokonać prostych modernizacji stanowiska pracy
	przydzielić zadania członkom zespołu
rozdzielić zadania według umiejętności i kompetencji członków zespołu
zaproponować rozwiązania techniczne i organizacyjne mające na celu poprawę warunków i jakości pracy
	Klasa V

	
	2. Kierowanie pracą zespołów pracowniczych
	
	ustalić kolejność wykonywania zadań.
określić sposoby monitorowania proces wykonywania zadań.
określić sposoby kontroli pracy zespołu
ocenić pracę poszczególnych członków zespołu
dobrać narzędzia i instrumenty motywacji do pracy
słuchać argumentów i wyjaśnień współpracowników
argumentować swoje decyzje w rozmowach ze współpracownikami
	udzielić pomocy w sytuacjach zagrożenia podczas wykonywania zadań zawodowych
wydać dyspozycje osobom wykonującym poszczególne zadania
udzielić informacji zwrotnej w celu prawidłowego wykonania przydzielonych zadań
zastosować zasady efektywnej motywacji pracowników
zastosować formy komunikacji interpersonalnej
	Klasa V

	
	3. Kierowanie pracą komórki kontroli jakości
	
	rozróżnić przyrządy pomiarowe stosowane w produkcji,oraz kontroli jakości materiałów i wyrobów stosowanych podczas produkcji
określićsposoby przeprowadzania kontroli jakości gotowych wyrobów skórzanych
określićsposoby przeprowadzania kontroli międzyoperacyjnej w poszczególnych fazach procesu technologicznego
określićprzyczyny powstawania błędów w procesie wykonywania wyrobów kaletniczych
	skontrolować zgodność procesu montażu i wykończenia z dokumentacją techniczną wyrobu
przeprowadzićkontrolę międzyoperacyjną w poszczególnych fazach procesu technologicznego
przeprowadzićkontrolę jakości gotowych wyrobów skórzanych
posłużyćsię przyrządami do pomiaru elementów wyrobukaletniczego
określićpodstawowe wskaźniki klasyfikacji gotowych wyrobów kaletniczych
	

	Razem w klasie V
	
	
	
	

	Realizacja w klasie I, II, II, IV, V
	
	
	
	



PROCEDURY OSIĄGANIA CELÓW KSZTAŁCENIA PRZEDMIOTU
Program nauczania przedmiotu pracownia kaletniczaobejmuje działy programowe:przepisy bezpieczeństwa i higieny pracy oraz kompetencje personalne i społeczne w pracowni kaletniczej, rozkrój materiałów do produkcji kaletniczej, przygotowanie elementów do montażu, montaż, naprawa i renowacja wyrobów kaletniczych, organizacja procesu produkcyjnego zgodnie z przepisami BHP, materiały w produkcji kaletniczej, organizacja stanowisk i nadzór produkcji kaletniczej. Działy zawierają podstawowe treści z zakresu: przepisówBHP i kompetencji personalnych i społecznych w środowisku pracy, ręcznego i maszynowego rozkroju materiałów na elementy wyrobów kaletniczych, ścieniania ręcznego i maszynowego, dwojenia, klejenia i zawijania elementów, zdobienia, okuwania, wytłaczania deseni, zgrzewania wyrobów z tworzyw termoplastycznych, szycia ręcznego i maszynowego, oceny jakości materiałów i wyrobów, pakowania, magazynowania, transportu, kalkulacji kosztów wytwarzania wyrobów, wykonywania napraw i renowacji wyrobów, doboru materiałów do produkcji kaletniczej i rymarskiej, warunków klimatycznych w pomieszczeniach produkcyjnych, oceny stanu technicznego narzędzi, maszyn i urządzeń stosowanych w procesie produkcji wyrobów kaletniczych, organizacji stanowisk pracy, stosowania programów komputerowych wspomagających wykonywanie zadań, planowania prac i kierowania zespołami pracowniczymi.
W procesie dydaktycznym wskazane jest stosowanie zróżnicowanych metod nauczania np: metody ćwiczeń, pokaz z objaśnieniem, instruktaż wstępny z pokazem, końcowy ze wskazaniem poprawności lub błędów wykonania zadań, ćwiczenia praktyczne.
Podstawową metodą kształcenia powinna być metoda ćwiczeń praktycznych.
W celu zapewnienia prawidłowego kształcenia, zajęcia z pracowni kaletniczej mogą odbywać w: pracowni kaletniczej na warsztatach szkolnych, zakładach usługowych kaletniczych lub produkcyjnych, w których zorganizowane są stanowiska pracy:
a) rozkroju ręcznego, wyposażone w: stół do rozkroju oraz narzędzia do rozkroju ręcznego (kołodka, noże, nożyczki, wzorniki, przyciski metalowe, miarka stalowa);
b) rozkroju maszynowego, wyposażone w: wycinarki mechaniczne i elektrohydrauliczne wraz z oprzyrządowaniem (wykrojniki, kloce).
c) przygotowania wykrojonych elementów, wyposażone w: stół do przygotowania elementów wyrobów kaletniczych oraz kostki, żłobniki, młotki, wycinaki do dziurek, nagłowniaki, płytki ołowiane, liniarki, narzędzia i urządzenia do sitodruku, szczypce: tnące i uniwersalne, łopatki do wpychania brzegu wyrobu w zamek ramkowy, nożyki do obcinania zawinięć,
d) do montażu wyrobów kaletniczych, wyposażone w: maszyny szwalnicze z oprzyrządowaniem oraz nożyczki,
e) do szycia ręcznego, wyposażone w: konika rymarskiego, szydła, noże i nożyczki,
f) klejenia wyposażone w: stoły z wyciągami do nanoszenia kleju, suszarki, pędzle, pojemnik na klej, wygładzarki,
g) do kontroli jakości i pakowania wyrobów gotowych, wyposażone w: dokumentacje technologiczne, przyrządy stosowane do kontroli jakości półproduktów i wyrobów skórzanych.
Dodatkowe wyposażenie pracowni kaletniczej stanowią: zgrzewarko - wycinarka, ścieniarka, nożyce stołowe, krajarka, gilotyna, deseniarka, pojemniki do kompletowania wykrojonych elementów, regały, stojaki na skóry, pojemniki na odpady; instrukcje obsługi maszyn stanowiących wyposażenie warsztatów oraz narzędzia do ich regulacji, zgrzewarka, gilotyna, planimetr, grubościomierz, waga dziesiętna.
Dodatkowo nauczyciel może przygotować materiał nauczania z wykorzystaniem doświadczeń, prezentacji multimedialnych i filmów dydaktycznych, które zwiększą atrakcyjność zajęć i ich skuteczność.
Ważnym aspektem w realizacji programu nauczania przedmiotu Pracownia kaletniczajest indywidualizowanie metod pracy z uczniem.Zajęcia mogą być prowadzone formie indywidualnej lub grupowej od 6 do 8 osób.

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIĄGNIĘĆ EDUKACYJNYCH UCZNIA
W procesie nauczania zalecane jest systematyczne sprawdzanie i ocenianie uczniów zgodne z kryteriami oceniania przedstawionymi na początku roku szkolnego. Ważne jest stosowanie aktywizujących metod nauczania, które będą mobilizowały do pracy indywidualnej lub grupowej.
Proponowane sposoby oceniania: odpowiedzi ustne, sprawdziany pisemne, obserwacje czynności ucznia podczas przydzielonych ćwiczeń, wykonanie ćwiczeń.
Ocenianie powinno być dokonywane zgodnie z obowiązującą skalą ocen i uwarunkowane: poprawnością merytoryczną wypowiedzi, posługiwaniem się właściwą terminologią zawodową oraz operowaniem nabytą wiedzą.
Rodzaje narzędzi: karty pracy, testy, kartkówki, arkusze oceny, itp.
PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU
Do ewaluacji programu nauczania przedmiotu można zastosować metodę badania efektywności i jakości przydzielonych poleceń i zadań po ich zakończeniu, poprzez zastosowanie badań kwestionariuszowych, analizy danych z poszczególnych form sprawdzających wiedzę i umiejętności, wywiadów, czy obserwacji wśród uczniów, rodziców oraz nauczycieli.


Język obcy ukierunkowany zawodowo
Cele ogólne przedmiotu:
1. Rozwijanie umiejętności komunikacji zawodowej w języku obcym.
2. Tworzenie krótkich, prostych wypowiedzi ustnych i pisemnych w języku obcym.
3. Rozumienie krótkich, prostych wypowiedzi ustnych i pisemnych w języku obcym.
4. Nabywanie umiejętności prowadzenia rozmów w języku obcym zawodowym podczas realizacji zadań zawodowych.
5. Korzystanie z obcojęzycznych źródeł informacji.
6. Doskonalenie umiejętności zawodowych w języku obcym.

Cele operacyjne:
1) posługiwać się podstawowym słownictwem zawodowym w języku obcym,
2) prowadzić rozmowę telefoniczną w języku obcym,
3) tworzyć dokumenty związane z wykonywanym zawodem (wg wzoru),
4) planować działalność w języku obcym,
5) stosować zwroty grzecznościowe w języku obcym,
6) stosować terminologie zawodową w języku obcym,
7) wyszukać informacje z obcojęzycznych portali internetowych,
8) korzystać ze słowników i literatury fachowej,
9) rozumieć proste, krótkie, typowe wypowiedzi,
10) tłumaczyć rozumieć krótkie, proste wypowiedzi w formie pisemnej,
11) tworzyć krótkie, proste i zrozumiałe wypowiedzi pisemne w formie wyrażeń i zdań,
12) przeczytać korespondencje w języku obcym,
13) redagować dialog w typowych sytuacjach,
14) doskonalić własne umiejętności językowe.

MATERIAŁ NAUCZANIA – Język obcy ukierunkowany zawodowo
	Dział programowy
	Tematy jednostek metodycznych
	Liczba godz.
	Wymagania programowe
	Uwagi o realizacji

	
	
	
	Podstawowe

	Ponadpodstawowe

	Etap realizacji

	I. Podstawy językaobcego zawodowego
	1. Środki językowe umożliwiające realizacje zadań zawodowych
	
	rozpoznać oraz stosować środki językowe umożliwiające realizację czynności zawodowych w zakresie:
czynności wykonywanych na stanowisku pracy, w tym związanych z zapewnieniem bezpieczeństwa i higieny pracy
narzędzi, maszyn, urządzeń i materiałów koniecznych do realizacji czynności zawodowych
procesów i procedur związanych z realizacją zadań zawodowych 
formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentów związanych z wykonywaniem zadań zawodowych 
świadczonych usług, w tym obsługi klienta 
	przedstawić w języku obcym procesy wytwarzania wyrobów kaletniczych i rymarskich
	Klasa III


	
	2. Zastosowanie słownictwa zawodowego w materiałach wizualnych
	
	przekazać w języku obcym nowożytnym informacje zawarte w materiałach wizualnych (np. wykresach, symbolach, piktogramach, schematach) oraz audiowizualnych (np. filmach instruktażowych) 
przekazać w języku polskim informacje sformułowane w języku obcym nowożytnym 
	przekazać w języku obcym nowożytnym informacje sformułowane w języku polskim lub tym języku obcym nowożytnym 
	Klasa III


	II. Porozumiewanie się w języku obcym

	1. Praca z tekstem - ćwiczenia leksykalne
	
	skorzystać ze słownika dwujęzycznego i jednojęzycznego 
współdziałać z innymi osobami, realizując zadania językowe 
zidentyfikować słowa klucze, internacjonalizmy
wykorzystać kontekst (tam gdzie tomożliwe), aby w przybliżeniu określić znaczenie słowa 
określić główną myśl wypowiedzi/tekstu lub fragmentu wypowiedzi/tekstu 
znaleźć w wypowiedzi / tekście określone informacje
opisać metody negocjacji
wyjaśnić pojęcia komunikacji interpersonalnej
	skorzystać z tekstów w języku obcym, również za pomocą technologii informacyjno-komunikacyjnych 
rozpoznać związki między poszczególnymi częściami tekstu układać informacje w określonym porządku
wskazać zasady, jakie trzeba przestrzegać w zachowaniach asertywnych
opisać ogólne zasady komunikacji interpersonalnej

	Klasa III


	
	2. Zwroty grzecznościowe
	
	zastosować zwroty i formy grzecznościowe
dostosować styl wypowiedzi do sytuacji
zapytać o upodobania i intencje innych osób
zastosować wyrażenia grzecznościowe w mowie i w piśmie
	uprościć (jeżeli to konieczne) wypowiedź,
zastąpić nieznane słowa innymi,
wykorzystać opis, środki niewerbalne
	Klasa III


	
	Realizacja godzin w klasie III
	
	
	
	

	
	3. Konstruowanie tekstów o różnym charakterze - terminologia zawodowa
	
	opisać przedmioty, działania i zjawiska związane z czynnościami zawodowymi 
przedstawić sposób postępowania w różnych sytuacjach zawodowych (np. udziela instrukcji, wskazówek, określa zasady)
	zastosować zasady konstruowania tekstów o różnym charakterze
uzyskać i przekazać informacje i wyjaśnienia dotyczące wytwarzania wyrobów kaletniczych i rymarskich
uprościć (jeżeli to konieczne) wypowiedź, zastępować nieznane słowa innymi, wykorzystywać opis, środki niewerbalne
	Klasa IV


	
	4. Wypowiedzi ustne - scenki sytuacyjne
	
	zastosować formalny lub nieformalny styl wypowiedzi adekwatnie do sytuacji 
rozpocząć, prowadzić i kończyć rozmowę
prowadzić proste negocjacje związane z czynnościami zawodowymi
ułożyć informacje w określonym porządku
zastosować zasadę jasnego i precyzyjnego formułowania wypowiedzi
opisać zasady i rodzaje zachowań niewerbalnych
	wyrazić swoje opinie i uzasadniać je, pytać o opinie, zgadzać się lub nie zgadzać z opiniami innych osób 
zaproponować, zachęcić
przedstawić publicznie w języku obcym nowożytnym wcześniej opracowany materiał, np. prezentację
wyrazić i uzasadniać swoje stanowisko
zastosować właściwe formy komunikacji werbalnej iniewerbalnej
	Klasa IV


	Realizacja godzin w klasie IVRazem 
	
	
	
	

	Realizacja godzin w klasie III i IV Razem 
	
	
	
	



PROCEDURY OSIĄGANIA CELÓW KSZTAŁCENIA PRZEDMIOTU
Program nauczania przedmiotu Język obcy ukierunkowany zawodowo obejmuje działy programowe: podstawy języka obcego zawodowego, porozumiewanie się w języku obcym. Działy zawierają podstawowe treści z zakresu: środków językowych umożliwiających realizację zadań zawodowych, zastosowania słownictwa zawodowego w materiałach wizualnych, pracy z tekstem, zwrotów grzecznościowych, konstruowania tekstów z terminologią zawodową, wypowiedzi ustnych.
W celu zapewnienia prawidłowego przebiegu zajęć, pracownię języka obcego należy wyposażyć w literaturę właściwą dla przedmiotu, plansze dydaktyczne, filmy instruktażowe, czasopisma branżowe, katalogi z obuwiem, słowniki języka obcego oraz dostęp do Internetu. 
Ważnym aspektem w realizacji programu nauczania przedmiotu Język obcy ukierunkowany zawodowojest indywidualizowanie metod pracy z uczniem, dlatego zajęcia mogą odbywać się indywidualnie lub w grupach.
Dodatkowo, nauczyciel może przygotować materiał nauczania z wykorzystaniem prezentacji multimedialnych i doświadczeń, które zwiększą atrakcyjność zajęć i ich skuteczność.

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIĄGNIĘĆ EDUKACYJNYCH UCZNIA
W procesie nauczania zalecane jest systematyczne sprawdzanie i ocenianie uczniów zgodne z kryteriami oceniania przedstawionymi na początku roku szkolnego.
Proponowane sposoby oceniania: odpowiedzi ustne, sprawdziany pisemne, prace domowe, obserwacje czynności ucznia podczas ćwiczeń indywidualnych lub grupowych. Ocenianie powinno być dokonywane zgodnie z obowiązującą skalą ocen i uwarunkowane: poprawnością merytoryczną wypowiedzi, posługiwaniem się właściwą terminologią zawodową oraz operowaniem nabytą wiedzą.
Rodzaje narzędzi: karty pracy, testy, kartkówki, arkusze oceny, itp.

PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU
Do ewaluacji programu nauczania przedmiotu można zastosować metodę badania efektywności i jakości przydzielonych poleceń i zadań po ich zakończeniu, poprzez zastosowanie badań kwestionariuszowych, analizy danych z poszczególnych form sprawdzających wiedzę i umiejętności, wywiadów, czy obserwacji wśród uczniów, rodziców oraz nauczycieli



Materiałoznawstwo kaletnicze
Cele ogólne przedmiotu:
1. charakteryzowanie metod badań laboratoryjnych materiałów i półproduktów;
2. określanie właściwości materiałów i półproduktów na podstawie badań laboratoryjnych;
3. określanie przydatność materiałów podstawowych i pomocniczych stosowanych do produkcji wyrobów skórzanych;

Cele operacyjne:
1) określić metody badań materiałów i półproduktów stosowanych w produkcji wyrobów kaletniczych,
2) rozróżnić i klasyfikować metody badań materiałów i półproduktów stosowanych w produkcji wyrobów kaletniczych,
3) określić właściwości i wymagania technologiczne materiałów i półproduktów stosowanych w produkcji wyrobów kaletniczych,
4) określićfizykochemiczne i użytkowe właściwości materiałów stosowanych przy produkcji wyrobów kaletniczych,
5) wymienić urządzenia i aparaturę stosowaną w badaniach laboratoryjnych do oceny właściwości materiałów i półproduktów stosowanych w produkcji wyrobów kaletniczych,
6) wykonać badania laboratoryjne materiałów i półproduktów stosowanych w produkcji wyrobów kaletniczych,
7) yastosować metodę organoleptyczną do określania przydatności materiałów podstawowych i pomocniczych do produkcji,
8) zanalizować wyniki wykonanych badań.

MATERIAŁ NAUCZANIA – Materiałoznawstwo kaletnicze 
	Dział programowy
	Tematy jednostek metodycznych
	Liczba godz.
	Wymagania programowe
	Uwagi o realizacji

	
	
	
	Podstawowe

	Ponadpodstawowe

	Etap realizacji

	I. Badania laboratoryjne materiałów i półproduktów
	1. Metody badań materiałów i półproduktów
	
	· sklasyfikować metody badań materiałów i półproduktów stosowanych w produkcji wyrobów skórzanych
· określić sposób pobierania i przygotowania próbek do badań laboratoryjnych 
· opisać metody badań wskaźników fizycznych materiałów i półproduktów stosowanych w produkcji wyrobów skórzanych
· opisać metody badań wskaźników chemicznych materiałów i półproduktów stosowanych w produkcji wyrobów skórzanych
	· scharakteryzować metody badań laboratoryjnych materiałów i półproduktówdobrać metody badań wskaźnikówfizycznych materiałów i półproduktów
· dobrać metody badań właściwościchemicznych materiałów i półproduktów, wyrobów skórzanych

	Klasa IV

	
	2. Określanie właściwości materiałów i półproduktów na podstawie badań laboratoryjnych
	
	· wymienić badania laboratoryjne stosowane do oceny właściwości materiałów i półproduktów stosowanych w produkcji wyrobów skórzanych
· opisać urządzenia i aparaturę stosowaną w badaniach laboratoryjnych do oceny właściwości materiałów i półproduktów stosowanych w produkcji wyrobów skórzanych
· opisać przyrządy stosowane do oceny materiałów i półproduktów stosowanych w produkcji wyrobów skórzanych
· określić techniki badań laboratoryjnych materiałów i półproduktów
	· objaśnić przebieg badań laboratoryjnych materiałów i półproduktów stosowanych w produkcji wyrobów skórzanych
· wykonać badania laboratoryjne materiałów i półproduktów stosowanych w produkcji wyrobów skórzanych
· dokonać analizy wyników wykonanych badań
	Klasa IV

	
	
3. Określanie fizykochemicznych i użytkowych
właściwości materiałów stosowanych przy produkcji wyrobów kaletniczych
	

	opisać metody organoleptyczne badań stosowanych w produkcji wyrobów skórzanych
rozróżnić wady i uszkodzenia skór wyprawionych 
scharakteryzować rodzaje skór wyprawionych
scharakteryzować materiały pomocnicze stosowane przy produkcji wyrobów skórzanych
określić przydatność skór i materiałów włókienniczych do produkcji wyrobów skórzanych
rozróżnić rodzaje skór wyprawionych
dokonaćorganoleptycznej oceny właściwości skór wyprawionych
· dokonaćorganoleptycznej oceny materiałów stosowanych przy produkcji wyrobów kaletniczych
	zinterpretować informacje zawarte w normach dotyczących oceny właściwości fizykochemicznych materiałów
określićzastosowanie skór i różnych materiałów na podstawie ich właściwości
wykonać badania organoleptyczne materiałów podstawowych i pomocniczych w celu określenia przydatności do produkcji wyrobów kaletniczych
wykorzystaćpodstawowe prawa chemii, fizyki i mechaniki do określania właściwości materiałów 
zinterpretować wyniki badań
określić przeznaczenie skór wyprawionych
określić przydatność materiałów podstawowych i pomocniczych do produkcji wyrobów kaletniczych
	Klasa IV

	Realizacja godzin w klasie IVRazem
	
	
	
	



PROCEDURY OSIĄGANIA CELÓW KSZTAŁCENIA PRZEDMIOTU
Przedmiot materiałoznawstwo kaletnicze posiada wyodrębniony dział programowy: badania laboratoryjne materiałów i półproduktów, który zawiera jednostki metodyczne: metody badań materiałów i półproduktów, określanie właściwości materiałów i półproduktówna podstawie badań laboratoryjnych,określanie fizykochemicznych i użytkowych właściwości materiałów stosowanych przy produkcji wyrobów kaletniczych.
Nauczanie przedmiotu materiałoznawstwo kaletnicze wymaga aktywizujących metod kształcenia z uwzględnieniem metody „burzy mózgów” oraz „przypadków”,ćwiczeń, łączenia teorii z praktyką, korzystania z różnych źródeł informacji oraz uwzględnienia techniki komputerowej. 
Zalecanymi metodami kształcenia powinny byćnp.: metoda tekstu przewodniego,metoda ćwiczeń, pokaz z objaśnieniem,dyskusji dydaktycznej oraz projektów. Ważnym aspektem w realizacji programu nauczania przedmiotu Materiałoznawstwo kaletniczejest indywidualizowanie metod pracy z uczniem, dlatego zajęcia mogą odbywać się indywidualnie lub w grupach.
Środki dydaktyczne w pracowni materiałoznawstwa kaletniczego to:podręcznik do materiałoznawstwa,literatura fachowa i czasopisma zawodowe, przykładowe okucia, katalogi materiałów kaletniczych, dodatków, plansze z materiałami, literatura fachowa, czasopisma branżowe, filmy i prezentacje multimedialne, próbki skór licowych galanteryjnych, włókien naturalnych i chemicznych, wyrobów włókienniczych, tworzyw skóropodobnych i sztucznych, materiałów papierniczych, łączniki, elementy zdobnicze, tablice przedstawiające układ topograficzny i budowę skór, schematy procesów i metod wyprawy skór, instrukcje obsługi urządzeń pomiarowych, normy dotyczące laboratoryjnych badań surowców, półproduktów i wyrobów skórzanych, włókienniczych, papierniczych, tworzyw skóropodobnych i sztucznych oraz klejów, normy dotyczące klasyfikacji skór licowych.
Zajęcia powinny być prowadzone w pracowni materiałoznawstwa wyposażonej w: stanowiska komputerowe z dostępem do Internetu oraz urządzenia multimedialne, stanowiska badawcze, wagę laboratoryjną, mikroskop z oprzyrządowaniem, lupę, przyrządy laboratoryjne wraz z odczynnikami chemicznymi do wyprawy i barwienia skór, przyrządy pomiarowe do wyznaczania parametrów budowy skór, wyrobów papierniczych, włókienniczych, tworzyw skóropodobnych i sztucznych oraz klejów, przyrządy do pomiaru warunków klimatycznych próbek, planimetr, grubościomierz, zrywarkę, skrętomierz.

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIĄGNIĘĆ EDUKACYJNYCH UCZNIA
Sposoby oceniania:
Do oceny osiągnięć edukacyjnych proponuje się: test wielokrotnego wyboru, sprawdziany z pytaniami otwartymi, prace indywidualne i zespołowe w formie projektów i referatów, ocenę poprawności wykonania poleceń i zadań oraz poprawności merytorycznej wypowiedzi ucznia.
Rodzaje narzędzi: 
Testy wielokrotnego wyboru, przedmiotowe kryteria oceniania, arkusze oceny, schematy z kluczami odpowiedzi, karty pracy.

PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU
Do ewaluacji programu nauczania przedmiotu można zastosować metodę badania efektywności i jakości przydzielonych poleceń i zadań po ich zakończeniu, poprzez zastosowanie badań kwestionariuszowych, analizy danych z poszczególnych form sprawdzających wiedzę i umiejętności, wywiadów, czy obserwacji wśród uczniów, rodziców oraz nauczycieli



Maszyny kaletnicze
Cele ogólne przedmiotu:
1. Poznawanie zagadnień związanych z klasyfikacją i charakterystyką maszyn, urządzeń i narzędzi stosowanych w przemyśle kaletniczym.
2. Poznawanie zagadnień dotyczących oceny stanu technicznego maszyn, urządzeń i narzędzi stosowanych w przemyśle kaletniczym.
3. Poznawanie zasad eksploatacji maszyn i urządzeń stosowanych w produkcji kaletniczej.

Cele operacyjne:
1) scharakteryzować budowę maszyn, urządzeń i narzędzi kaletniczych,
2) rozróżnić części maszyn i urządzeń,
3) scharakteryzować napędy: mechaniczne, elektryczne, hydrauliczne i pneumatyczne,
4) określić nieprawidłowości w pracy maszyn i urządzeń,
5) przeprowadzić montaż i demontaż zespołów maszyn i urządzeń mechanicznych,
6) scharakteryzować parametry pracy maszyn i urządzeń,
7) określić funkcje zespołów, podzespołów i mechanizmów maszyn i urządzeń mechanicznych,
8) określić sposoby przygotowania maszyn i urządzeń do pracy,
9) określić zasady eksploatacji maszyn i urządzeń,
10) zastosować programy komputerowe wspomagające wykonywanie zadań,
11) doskonalić wiedzę i umiejętności zawodowe.

MATERIAŁ NAUCZANIA – Maszyny kaletnicze 
	Dział programowy
	Tematy jednostek metodycznych

	Liczba godz.
	Wymagania programowe

	Uwagi o realizacji

	
	
	
	Podstawowe

	Ponadpodstawowe

	Etap realizacji

	I. Podział, budowa i eksploatacja maszyn i urządzeń kaletniczych
	1. Podział i budowa maszyn i urządzeń kaletniczych
	
	· sklasyfikować maszyny i urządzenia stosowane w produkcji wyrobów skórzanych
· sklasyfikowaćmaszyny i urządzenia w zależności od budowy
· sklasyfikowaćmaszyny i urządzenia w zależności od zasady działania i zastosowania praktycznego
· sklasyfikować narzędzia stosowane przy produkcji wyrobów skórzanych
· rozróżnićczęści maszyn iich konstrukcję
· rozpoznać części maszyn i urządzeń stosowanych przy produkcji wyrobów skórzanych
· wyjaśnićpojęcia tolerancji i pasowania części maszyn
· wymienićtypy i rodzaje połączeń stosowanych w maszynach
	· wyjaśnić zasady działania napędów maszyn i urządzeń stosowanych przy produkcji wyrobów skórzanych
· wyjaśnićzasadę działania maszyn i urządzeń oraz możliwości ich zastosowania w produkcji wyrobów skórzanych
· sklasyfikować maszyny w zależności od ogólnych właściwości techniczno-użytkowych
· rozpoznać rodzaje połączeń stosowanych w maszynach
	Kl. IV


	
	2. Zasady eksploatacji maszyn i urządzeń kaletniczych
	
	· przygotować maszyny i urządzenia stosowane w produkcji wyrobów skórzanych do pracy
· dobrać parametry pracy maszyn i urządzeń
· rozpoznać nieprawidłowości w pracy maszyn i urządzeń
· wymienić zespoły mechanizmów w maszynach i urządzeniach stosowanych w produkcji wyrobów skórzanych
· określićzasady eksploatacji maszyn i urządzeń stosowanych w produkcji wyrobów skórzanych
· dobrać narzędzia do operacji technologicznej
· określić wymagania techniczne dla narzędzi stosowanych w procesie produkcji wyrobów skórzanych
· określić wymagania techniczne dla maszyn i urządzeń stosowanych w procesie produkcji wyrobów skórzanych
· wykorzystać portale branżowe w celu aktualizacji wiedzy
	· opisać sposób doboru oprzyrządowania maszyn i urządzeń
· opisać sposób doboru maszyn i urządzeń do operacji technologicznych
· zinterpretować informacje z dokumentacji technicznej umożliwiające użytkowanie maszyn i urządzeń
· wyjaśnić sposób działania maszyn i urządzeń posługując się dokumentacją techniczną
· rozróżnić programy komputerowe wspomagające wykonywanie zadań zawodowych
· zastosować programy komputerowe do wykonywania zadań zawodowych w przemyśle skórzanym
· zaplanować własny rozwój wiedzy zawodowej
	Kl. IV

	Realizacja godzin w klasie IVRazem
	
	
	
	



PROCEDURY OSIĄGANIA CELÓW KSZTAŁCENIA PRZEDMIOTU
Przedmiot nauczaniamaszynykaletnicze posiada wyodrębniony dział programowypodział, budowa i eksploatacja maszyn kaletniczych, w którym zawarte są treści dotyczące podziału, budowy maszyn i urządzeń kaletniczych oraz zasad ich eksploatacji. W procesie dydaktycznym wskazane jest stosowanie następujących metod nauczania: metody praktycznej z uwzględnieniem ćwiczeń przedmiotowych, pokazów i metody projektów, scenek rodzajowych. 
Dodatkowo wskazane jest stosowanie metod problemowych aktywizujących – metoda przypadków, jak również podające – wykład i pogadanka.
Zajęcia powinny odbywać się w pracowni wyposażonej w środki dydaktyczne: maszyny i mechanizmy robocze maszyn i urządzeń kaletniczych, schematy kinematyczne maszyn, filmy ze scenkami rodzajowymi, literaturę dotyczącą omawianej problematyki oraz dostęp do Internetu.
Ważnym aspektem w realizacji programu nauczania przedmiotu maszyny kaletniczejest indywidualizowanie metod pracy z uczniem, dlatego zajęcia mogą odbywać się indywidualnie lub w grupach.

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIĄGNIĘĆ EDUKACYJNYCH UCZNIA
W odniesieniu do efektów kształcenia ujętych w programie nauczania maszyn i urządzeń kaletniczychumiejętności ucznia powinny być sprawdzane i oceniane zgodnie z przedmiotowymi zasadami oceniania przedstawionymi na początku roku szkolnego. 
Wiedza teoretyczna powinna być sprawdzana za pomocą testów oraz sprawdzianów pisemnych, gdzie zadania mogą mieć formę zarówno zamkniętą jak i otwartą. Koniczne jest zwrócenie uwagi na odpowiedzi ustne i ćwiczenia grupowe. Dodatkową formą sprawdzania osiągnięć mogą być prace domowe.

PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU
Do ewaluacji programu nauczania przedmiotu można zastosować metodę badania efektywności i jakości przydzielonych poleceń i zadań po ich zakończeniu, poprzez zastosowanie badań kwestionariuszowych, analizy danych z poszczególnych form sprawdzających wiedzę i umiejętności, wywiadów, czy obserwacji wśród uczniów, rodziców oraz nauczycieli.



Pracownia projektowania wyrobów kaletniczych
Cele ogólne przedmiotu:
1. Wykonywanie szkiców, rysunków poglądowych, żurnalowych oraz technicznych.
2. Poznawanie zasad projektowania i konstruowania wyrobów kaletniczych.
3. Wykonywanie dokumentacji techniczno – technologicznej wyrobu kaletniczego.
4. Poznawanie programów komputerowych stosowanych w zakresie wzornictwa branżowego.

Cele operacyjne:
1) określić cele i zadania higieny na stanowisku modelowania,
2) zorganizować stanowisko modelowania zgodnie z zasadami BHP i ergonomii,
3) określić przeznaczenie wyrobów kaletniczych i rymarskich,
4) yastosować kompozycje kolorystyczne w wyrobach kaletniczych,
5) określić rodzaje rysunków technicznych oraz zasady ich wykonywania,
6) przygotować materiały i przybory do wykonania rysunków i modelowania wyrobów,
7) określić zastosowanie oznaczeń w rysunkach technicznych,
8) zastosować zasady wymiarowania części składowych wyrobu w rysunkach technicznych,
9) określić wielkości i proporcje wyrobów kaletniczych w zależności od ich przeznaczenia,
10) wyjaśnić zasady estetyki związane z projektowanym wyrobem,
11) wykonać rysunki poglądowe i żurnalowe wyrobów w różnych skalach,
12) określić kierunki mody na podstawie analizy czasopism branżowych, żurnali i portali branżowych,
13) wymienić elementy dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobów kaletniczych,
14) wykonać rysunki techniczne wzorników krojenia i montażowych, części składowych wyrobu kaletniczego,
15) stosować zasady wymiarowania części składowych wyrobów w rysunkach technicznych,
16) wykonać dokumentację techniczno – technologiczną wyrobów kaletniczych,
17) wykonać makiety, pierwowzory wyrobów kaletniczych,
18) opracować normy zużycia materiałów dla projektowanego wyrobu,
19) sporządzić kalkulację kosztów dla projektowanego wyrobu
20) zastosować programy komputerowe do projektowania wyrobów kaletniczych,
21) zastosować urządzenia do wydruku układu wzorników do rozkroju materiałów,
22) korzystać z programów komputerowych dośledzenia trendów mody/wzornictwa branżowego,
23) skorzystać z programów komputerowych do wykonywania zadań zawodowych,
24) wskazać nowatorskie rozwiązania w zakresie kreowania nowych produktów,
25) stosować normy, warunki techniczne i różne źródła informacji w projektowaniu i modelowaniu wyrobów kaletniczych,
26) stosować metody i techniki rozwiązywania problemów.

MATERIAŁ NAUCZANIA – Pracownia projektowania wyrobów kaletniczych 
	Dział programowy
	Tematy jednostek metodycznych
	Liczba godz.
	Wymagania programowe

	Uwagi o realizacji

	
	
	
	Podstawowe

	Ponadpodstawowe

	Etap realizacji

	I. Podstawy modelowania wyrobów
	1. Zasady ergonomii na stanowisku modelowania.
Środki ochrony indywidualnej
	
	· wykonać pracę zgodnie z zasadami i przepisami bhp, przestrzegać wydawanych w tym zakresie zarządzeń i wskazówek przełożonych
· zadbać o stan urządzeń, narzędzi i sprzętu oraz porządek i ład w miejscu pracy
· zastosować odzież ochronną oraz sprzęt ochrony osobistej zgodnie z ich przeznaczeniem
· zastosować przepisy bhp podczas wykonywania zadań zawodowych
	dobrać środki ochrony indywidualnej do rodzaju i poziomu zagrożeń występujących na stanowisku pracy
· zastosować zasady ergonomii podczas organizacji stanowiska pracy
udzielić pomocy w sytuacjach zagrożenia podczas wykonywania zadań zawodowych
zastosować przepisy bezpieczeństwa
 i higieny pracy podczas organizacji stanowiska pracy
	Klasa IV

	II. 
	2. Projekty wyrobów kaletniczych, kompozycje kolorystyczne 
	
	· rozróżnićbarwy zasadnicze, pochodne i neutralne
· określićzasady sporządzania rysunku odręcznego
· wykonać szkice podstawowymi technikami rysunkowymi
· określićprawidłową kompozycję pracy plastycznej
· wyjaśnićwpływ barw i ich zestawień na wygląd wyrobu
· wyjaśnić rolę dodatków i akcentów kolorystycznych w wyrobach
· dobrać zdobienia do wyrobów kaletniczych
· wymienić metody i techniki rozwiązywania problemów
	dobrać metody i techniki kreatywnego rozwiązywania problemów
przedstawić alternatywne rozwiązania problemów
zastosować alternatywne metody w rozwiązywaniu sytuacji spornych
zastosować wybrane techniki rysunkowe do wykonania projektów wyrobów kaletniczych
zaprojektowaćkompozycje przestrzenne
dokonać analizy wyrobu galanteryjnego pod względem konstrukcyjnym
	Klasa IV

	
	3. Stosowanie programów komputerowych do wykonywania zadań zawodowych
	
	· rozróżnić programy komputerowe do edycji tekstu, wykonywania obliczeń i rysunków
· skorzystać z programów komputerowych do projektowania wyrobów kaletniczych
· zastosowaćurządzenia do wydruku układu wzorników do rozkroju materiałów
· skorzystać z programów komputerowych dośledzenia trendów mody/wzornictwa
	zastosować programy komputerowe do wykonywania zadań zawodowych w przemyśle skórzanym
zastosowaćedytory tekstu do przygotowania dokumentacji produkcyjnej
skanować zdjęcia wzorów wyrobów kaletniczych
	Klasa IV

	III. Dokumentacja techniczno – technologiczna wyrobów
	1. Sporządzanie opisów technicznych wyrobów z różnych grup asortymentowych
	
	określić składniki skróconej dokumentacji technicznej wyrobu kaletniczego i rymarskiego
określić składniki pełnej dokumentacji technicznej wyrobu kaletniczego i rymarskiego
dobrać materiały do projektowanego wyrobu
dobrać okucia do projektu wyrobu
dobrać zdobienia do wyrobów kaletniczych
	wykonać skrócony opis wyrobu kaletniczego i rymarskiego
sporządza pełną dokumentację techniczną wyrobu kaletniczego i rymarskiego


	Klasa IV

	
	2. Wykonywanie szablonów dokumentacyjnych wyrobów
	
	zastosować zasady rysunku technicznego podczas opracowania konstrukcji elementów wyrobu kaletniczego
dobrać materiały papiernicze do wykonania szablonów dokumentacyjnych oraz produkcyjnych (krojenia i montażu)
określić oznaczenia stosowane na szablonach wyrobów
sporządzić kartę wymiarów szablonów części składowych do rozkroju i montażu zaprojektowanych wyrobów
	wykonać rysunki techniczne szablonów do rozkroju i montażu zaprojektowanego wyrobu skórzanego
opracować szablony dokumentacyjne/kontrolne do rozkroju i montażu zaprojektowanego wyrobu kaletniczego
wykonać wzorniki krojenia i montażowe części składowych wyrobu kaletniczego i rymarskiego
obliczyć wstępną powierzchnię netto elementów na podstawie karty wymiarów
	Klasa IV

	
	3. Wykonywanie makiet i pierwowzorów projektowanych wyrobów
	
	określić cel wykonania makiety wyrobu kaletniczego
dobrać materiały do wykonania makiety projektowanego wyrobu
określić cel wykonania pierwowzoru wyrobu kaletniczego
dobrać materiały do wykonania pierwowzoru projektowanego wyrobu
	określić sposób wykonania makiety wyrobu kaletniczego
wykonać makietę wyrobu kaletniczego
określić sposób wykonania pierwowzoru wyrobu kaletniczego
wykonać pierwowzór wyrobu kaletniczego
	Klasa IV
kl. IV
kl. V

	Realizacja godzin w klasie IV Razem
	
	
	
	

	
	c.d.Wykonywanie makiet i pierwowzorów projektowanych wyrobów
	
	określić cel wykonania makiety wyrobu kaletniczego
dobrać materiały do wykonania makiety projektowanego wyrobu
określić cel wykonania pierwowzoru wyrobu kaletniczego
dobrać materiały do wykonania pierwowzoru projektowanego wyrobu
	określić sposób wykonania makiety wyrobu kaletniczego
wykonać makietę wyrobu kaletniczego
określić sposób wykonania pierwowzoru wyrobu kaletniczego
wykonać pierwowzór wyrobu kaletniczego
	Klasa V
kl. IV
 kl. V

	
	4. Sporządzanie kart materiałowych i technologicznych wyrobu
	
	rozróżnić karty materiałowe dokumentacji technicznej wyrobu kaletniczego
wymienić chronologicznie fazy, zabiegi i czynności wykonywania wyrobu kaletniczego
omówić opis technologiczny wykonania wyrobu
	sporządzić karty materiałowe dla zaprojektowanego wyrobu
sporządzić opis technologiczny wykonania wyrobu
określić sposób doboru wyposażenia stanowiska pracy w wybranych fazach produkcji projektowanego wyrobu kaletniczego 
	Klasa V

	IV. Normowanie i kalkulacja kosztów
	1. Normowanie materiałowe projektowanych wyrobów
	
	wymienić normy zużycia materiałów na potrzeby produkcji jednostkowej wyrobów kaletniczych i rymarskich
omówić normę techniczną zużycia materiału
omówić sposób obliczania procentu odpadu materiałów
sporządzić układ szablonów
sporządzać normę zużycia materiałów podstawowych na wyroby kaletnicze
sporządzić normę zużycia materiałów pomocniczych na wyroby kaletnicze
określić normę techniczną zużycia materiału
	wykonać normy zużycia materiałów na potrzeby produkcji jednostkowej wyrobów kaletniczych i rymarskich
obliczyć powierzchnię netto elementów na podstawie karty wymiarów
obliczyć powierzchnię szablonów
obliczyć teoretyczną normę zużycia materiałów
obliczyć normę techniczną zużycia materiału
obliczyć procent odpadu materiałów 
	Klasa V

	
	2. Kalkulacja kosztów wyrobów 
	
	wymienić składniki kosztów wykonania wyrobu
wymienićkoszty pośrednie wytwarzania wyrobu
wymienia koszty bezpośrednie wytwarzania wyrobu
sporządzić kalkulację kosztów wytwarzania wyrobów

	obliczyć koszty bezpośrednie wytwarzania wyrobu
obliczyć koszty pośrednie wytwarzania wyrobu
obliczyć koszty jednostkowe zużycia materiałowego dla wyrobu kaletniczego
obliczyć koszty całkowite wytwarzania wyrobu kaletniczego
obliczyć koszt wykonania wyrobu na indywidualne zamówienie
	Klasa V

	Realizacja godzin w klasie VRazem 
	
	

	Realizacja godzin w klasie IV i VRazem 
	
	



PROCEDURY OSIĄGANIA CELÓW KSZTAŁCENIA PRZEDMIOTU
Program nauczania przedmiotu pracownia projektowania wyrobów kaletniczych obejmuje działy programowe: podstawy modelowania wyrobów, dokumentacja techniczno – technologiczna wyrobów, normowanie i kalkulacja kosztów. Działy zawierają podstawowe treści z zakresu: zasad ergonomii na stanowisku modelowania, projektów wyrobów kaletniczych, kompozycji kolorystycznych, stosowania programów komputerowych do wykonywania zadań zawodowych, sporządzania opisów technicznych wyrobów z różnych grup asortymentowych, wykonywania szablonów dokumentacyjnych wyrobów, wykonywania makiet i pierwowzorów projektowanych wyrobów, sporządzania kart materiałowych i technologicznych, normowania materiałowego projektowanych wyrobów, kalkulacji kosztów wyrobów. 
W procesie dydaktycznym wskazane jest stosowanie zróżnicowanych metod nauczania np.:aktywizujących,podających, problemowych, eksponujących metody praktycznej z uwzględnieniem ćwiczeń przedmiotowych, ćwiczeń praktycznych dotyczących wykonywania projektów dokumentacji techniczno - technologicznej, makiet i pierwowzorów. Bardzo ważne jestłączenie teorii z praktyką, korzystanie z innych niż podręcznikowe źródeł informacji oraz zastosowanie techniki komputerowej w trakcie wykonywania zadań zawodowych.
Ważnym aspektem w realizacji programu nauczania przedmiotu pracownia projektowania wyrobów kaletniczychjest indywidualizowanie metod pracy z uczniem, dlatego zajęcia mogą odbywać się indywidualnie lub w grupach.
	W celu zapewnienia prawidłowego przebiegu zajęć, pracownię do projektowania wyrobów kaletniczych należy wyposażyć w: stoły do rysowaniai modelowania wyrobów, przybory kreślarskie i narzędzia, pierwowzory wyrobów, wzorniki, próbki sposobów łączenia części składowych w wyrobie, wzory dokumentacji, literaturę i czasopisma zawodowe, stanowisko komputerowe z dostępem do Internetu oraz urządzenia multimedialne.
Dodatkowo nauczyciel może przygotować materiał nauczania z wykorzystaniem doświadczeń, prezentacji multimedialnych i filmów dydaktycznych, które zwiększą atrakcyjność zajęć i ich skuteczność.

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIĄGNIĘĆ EDUKACYJNYCH UCZNIA
W procesie nauczania zalecane jest systematyczne sprawdzanie i ocenianie uczniów zgodne z kryteriami oceniania przedstawionymi na początku roku szkolnego. Ważne jest stosowanie aktywizujących metod nauczania, które będą mobilizowały do pracy indywidualnej lub grupowej.
Proponowane sposoby oceniania: odpowiedzi ustne, testy oraz sprawdziany pisemne, obserwacje czynności ucznia podczas przydzielonych ćwiczeń praktycznych. 
Ocenianie powinno być dokonywane zgodnie z obowiązującą skalą ocen i uwarunkowane: poprawnością merytoryczną wypowiedzi i wykonanych ćwiczeń praktycznych, posługiwaniem się właściwą terminologią zawodową oraz operowaniem nabytą wiedzą.
Rodzaje narzędzi: karty pracy, testy, kartkówki, arkusze oceny, itp.

PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU
Do ewaluacji programu nauczania przedmiotu można zastosować metodę badania efektywności i jakości przydzielonych poleceń i zadań po ich zakończeniu, poprzez zastosowanie badań kwestionariuszowych, analizy danych z poszczególnych form sprawdzających wiedzę i umiejętności, wywiadów, czy obserwacji wśród uczniów, rodziców oraz nauczycieli.



Praktyka zawodowa 
Cele ogólne przedmiotu:
1. Nabywanie umiejętności stosowania regulaminu zakładowego, organizacji stanowisk pod kątem ergonomii oraz bezpieczeństwa i higieny pracy.
2. Nabywanie umiejętności efektywnej komunikacji i współpracy w zespole.
3. Nabywanie umiejętności planowania działań oraz sposobów rozwiązywania problemów na wszystkich etapach produkcji.
4. Nabywanie umiejętności organizacji zakładów produkcyjnych, usługowych i organizacji stanowisk pracy.
5. Poznawanie sposobów napraw wyrobów kaletniczych.
6. Nabywanie umiejętności dobierania rozwiązań technicznych i ekonomicznych pozwalających osiągnąć zakładane parametry wyrobu.
7. Nabywanie umiejętności klasyfikacji, określania cech użytkowych i konstrukcyjnych wyrobów kaletniczych.
8. Nabywanie umiejętności dobierania maszyn, urządzeń i narzędzi do poszczególnych stanowisk produkcji.
9. Nabywanie umiejętności sporządzania normy zużycia materiałów i kalkulacjikosztów na wyroby.
10. Nabywanie umiejętności sporządzaniakart kontroli oraz kontrolowania gotowe wyroby.
11. Nabywania umiejętności nadzorować przebieg cyklu produkcyjnego.

Cele operacyjne:
1) stosować przepisy regulaminu zakładowego, organizacji stanowiska pracy pod kątem ergonomii, zasad bezpieczeństwa i higieny pracy oraz przeciwpożarowe,
2) sporządzić strukturę organizacyjną zakładu produkcyjnego i usługowego,
3) opracować dokumentację technologiczną wyrobu,
4) dobrać rozwiązania techniczne i ekonomiczne pozwalające osiągnąć zakładane parametry wyrobu,
5) ocenić przydatność maszyn, urządzeń i narzędzi stosowanych do produkcji,
6) dobrać maszyny, urządzenia i narzędzia do produkcji,
7) sporządzić schematy rozmieszczenia stanowisk pracy oraz urządzeń produkcyjnych,
8) sporządzić zamówienia na materiały podstawowe i pomocnicze,
9) ustalić wymagania techniczne i sposób przygotowania materiałów do produkcji,
10) opracować normy zużycia materiałów,
11) określić sposoby napraw i renowacji wyrobów kaletniczych,
12) sporządzić kalkulację kosztów dla wyrobów,
13) nadzorować przebieg cyklu produkcyjnego,
14) sporządzić kartę kontroli z określeniem cech i metod kontroli, kontrolować gotowe wyroby,
15) sporządzić ofertę sprzedażową dla wyrobów,
16) zastosować technikę komputerową do wykonywania zadań zawodowych,
17) przestrzegać tajemnicy zawodowej.

MATERIAŁ NAUCZANIA – Praktyka zawodowa 
	Dział programowy
	Tematy jednostek metodycznych
	Liczba godz.
	Wymagania programowe

	Uwagi o realizacji

	
	
	
	Podstawowe

	Ponadpodstawowe

	Etap realizacji

	I. 
Bezpieczeństwo i higiena pracyw zakładzie kaletniczym
	1. Zasady ergonomii, środki ochrony na stanowiskach produkcyjnych

	
	zastosować przepisy prawa związane z ochroną przeciwpożarową w zakładzie kaletniczym
zastosować przepisy związane z ochroną środowiska dotyczące działalności zakładu kaletniczego
zastosować zasady ergonomii podczas organizacji stanowiska pracy
zorganizować stanowisko pracy zgodnie z obowiązującymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczeństwa i higieny pracy, ochrony przeciwpożarowej i ochrony środowiska
zastosować środki ochrony indywidualnej podczas wykonywania zadań zawodowych
zastosować środki ochrony zbiorowej podczas wykonywania zadań zawodowych
określić zakres informacji stanowiącej tajemnicę przedsiębiorstwa
wskazać rodzaje zachowań karalnych, które naruszają tajemnicę przedsiębiorstwa
określić konsekwencje nieprzestrzegania tajemnicy zawodowej
	rozróżnić podmioty na szczeblu zakładu pracy, do których obowiązków
należy tworzenie warunków pracy zgodnie z zasadami w zakresie bezpieczeństwa i higieny pracy lub społeczny nadzór i kontrola nad tymi warunkami
określićsposoby zapobiegania zagrożeniom dla zdrowia i życia podczas wykonywania zadań zawodowych
zniwelować działanie czynnika szkodliwego
zidentyfikować czynniki szkodliwe dla organizmu człowieka występujące w zakładzie kaletniczym
udzielić pierwszej pomocy przedlekarskiej poszkodowanym w wypadkach przy pracy
zabezpieczyć poszkodowanego w wypadku
wskazać działania mające na celu ochronę danych objętych tajemnicą przedsiębiorstwa
	Klasa III


	II. Rozkrójmateriałów 


	1. Dobór i zastosowanie materiałów w produkcji kaletniczej
	
	dobrać materiały podstawowe w zależności od rodzaju, konstrukcji i przeznaczenia użytkowego wyrobu kaletniczego
dobrać materiały pomocnicze oraz dodatki do produkcji wyrobów kaletniczych
	zastosować materiały podstawowe do produkcji wyrobów kaletniczych w zależności rodzaju, konstrukcji i przeznaczenia wyrobu kaletniczego
zastosować materiały pomocnicze oraz dodatki do produkcji wyrobów w zależności od rodzaju, konstrukcji i przeznaczenia użytkowego wyrobu
	Klasa III


	
	2. Ręczny i maszynowy rozkrój materiałów na elementy wyrobów kaletniczych
	
	dobrać metody oraz techniki rozkroju ręcznego oraz wycinania mechanicznego materiałów
dobrać narzędzia do wykonywania rozkroju wyrobów kaletniczych zgodnie z przeznaczeniem
dobrać maszyny do rozkroju wyrobów kaletniczych zgodnie z instrukcją obsługi
regulować parametry pracy maszyn stosowanych do rozkroju wyrobów kaletniczych
określić zasady konserwacji maszyn i urządzeń stosowanych do rozkroju

	zastosować metody oraz techniki rozkroju ręcznego oraz wycinania mechanicznego materiałów
zastosować maszyny do rozkroju skór, tworzyw skóropodobnych, termoplastycznych, materiałów włókienniczych oraz papierniczych na elementy wyrobów kaletniczych zgodnie z instrukcją obsługi
wykonać rozkrój ręczny i mechaniczny skór, tworzyw skóropodobnych, termoplastycznych, materiałów włókienniczych oraz papierniczych
użytkować maszyny i urządzenia stosowane do rozkroju
wykonać konserwację oraz drobne naprawy maszyn do rozkroju 
	Klasa III


	III. 
Przygotowanie do montażu
	1. Ścienianie, dwojenie i wykończanie brzegów elementów
	
	określić kolejność czynności przygotowania do montażu wykrojonych elementów wyrobów kaletniczych i rymarskich
wykonać ścienianie elementów wyrobów kaletniczych
wykonać dwojenie elementów wyrobów kaletniczych
wykonać wykończaniebrzegów elementów wyrobów kaletniczych różnymi metodami
dobrać narzędzia do wykonywania wyrobów kaletniczych zgodnie z przeznaczeniem
dobrać maszyny do przygotowania, i wykończenia wyrobów kaletniczych zgodnie z instrukcją obsługi
regulować parametry pracy maszyn i urządzeń stosowanych do ścieniania brzegów elementów
	wykonać czynności przygotowania do montażu elementów wyrobów kaletniczych i rymarskich
zastosować narzędzia do wykonywania wyrobów kaletniczych zgodnie z przeznaczeniem
zastosować maszyny do przygotowania, montażu i wykończenia wyrobów kaletniczych zgodnie z instrukcją obsługi
użytkować maszyny i urządzenia stosowane do przygotowania, montażu i wykończenia wyrobów kaletniczych
wykonać konserwację oraz drobne naprawy maszyn do ścieniania brzegów elementów
	Klasa III


	
	2. Klejenie, suszenie, zawijanie elementów
	
	dobrać narzędzia do wykonywania wyrobów kaletniczych zgodnie z przeznaczeniem
dobrać maszyny do klejenia wyrobów kaletniczych zgodnie z instrukcją obsługi
regulować parametry pracy maszyn i urządzeń stosowanych do klejenia, suszenia i zawijania elementów
określić zasady konserwacji maszyn i urządzeń stosowanych do klejenia, suszenia i zawijania elementów
wykonać zawijanie brzegów elementów kaletniczych
wykonać klejenie elementów wyrobów kaletniczych
	zastosować narzędzia do wykonywania wyrobów kaletniczych zgodnie z przeznaczeniem
zastosować maszyny do przygotowania, montażu i wykończenia wyrobów kaletniczych zgodnie z instrukcją obsługi
wykonać konserwację oraz drobne naprawy maszyn i urządzeń stosowanych do klejenia, suszenia i zawijania elementów
	Klasa III


	
	3. Zdobienie i okuwanie elementów i wyrobów 
	
	dobrać narzędzia do zdobienia i okuwania elementów i wyrobów
dobrać maszyny do zdobienia, okuwania i wytłaczania wyrobów kaletniczych zgodnie z instrukcją obsługi
regulować parametry pracy narzędzi i maszyn stosowanych zdobienia i okuwania elementów i wyrobów kaletniczych
określić zasady konserwacji narzędzi i maszyn stosowanych zdobienia i okuwania elementów i wyrobów kaletniczych

	zastosować narzędzia do wykonywania wyrobów kaletniczych zgodnie z przeznaczeniem
zastosować maszyny do przygotowania, montażu iwykończenia wyrobów kaletniczych zgodnie z instrukcją obsługi
wykonać konserwację oraz drobne naprawy maszyn i narzędzi do zdobienia i okuwania elementów i wyrobów kaletniczych
wykonać zdobienie i okuwanie wyrobów kaletniczych i ich elementów różnymi technikami
	Klasa III


	IV. Montaż wyrobów
	1. Szycie maszynowe
	
	rozróżnić maszyny szyjące
dobieraćmaszyny szyjące do montażu wyrobów kaletniczych zgodnie z instrukcją obsługiidokumentacją wyrobu
regulować parametry pracy maszyn szyjących
dobrać igły i nici do szycia maszynowego zgodnie z dokumentacją wyrobu
określić ściegi i szwy do montażu maszynowego wyrobów kaletniczych i rymarskich
określić zasady konserwacji maszyn szyjących
wykonać łączenie elementów wyrobów kaletniczych za pomocą szycia maszynowego
	zastosować igły i nici do szycia maszynowego zgodnie z dokumentacją wyrobu
zastosować ściegi i szwy do szycia maszynowego zgodnie z dokumentacją wyrobu
zastosować maszyny do montażu wyrobów kaletniczych zgodnie z instrukcją obsługii dokumentacją wyrobu
wykonać konserwację oraz drobne naprawy maszyn szyjących
	Klasa III


	
	2. Szycie ręczne
	
	dobrać nici i igły do szycia ręcznego w kaletnictwie oraz rymarstwie
określić szwy do montażu ręcznego wyrobów kaletniczych i rymarskich
rozróżnić narzędzia, urządzenia do szycia ręcznego elementów i wyrobów kaletniczych oraz rymarskich
dobrać narzędzia i urządzenia do szycia ręcznego elementów i wyrobów kaletniczych oraz rymarskich
określić zasady konserwacji narzędzi i urządzeń do szycia ręcznego

	zastosować nici i igły do szycia maszynowego, ręcznego w kaletnictwie oraz rymarstwie
zastosować ściegi i szwy do łączenia ręcznego wyrobów kaletniczych i rymarskichzgodnie z dokumentacją wyrobu
rozróżnić narzędzia, urządzenia do szycia ręcznego elementów i wyrobów kaletniczych oraz rymarskich
dobrać narzędzia i urządzenia do szycia ręcznego elementów i wyrobów kaletniczych oraz rymarskich
wykonać łączenie elementów wyrobów kaletniczych za pomocą szycia ręcznego
wykonać konserwację narzędzi i urządzeń do szycia ręcznego
	Klasa III


	
	3. Kontrola jakości
	
	rozróżnić przyrządy pomiarowe stosowane w produkcji, magazynowaniu oraz kontroli jakości materiałów i wyrobów stosowanych podczas produkcji
dobrać przybory do kontroli jakości
zastosować wyrażenia grzecznościowych w mowie i piśmie
zastosować wyrażenia grzecznościowych w mowie i piśmie
	zastosować przyrządy pomiarowe używane w produkcji, magazynowaniu oraz kontroli jakości materiałów i wyrobów kaletniczych
zastosować przybory do kontroli jakości
skontrolować gotowe wyroby kaletnicze zgodnie z dokumentacją
sklasyfikować wyroby gotowe do określonego gatunku
zastosować zasadę jasnego i precyzyjnego formułowania wypowiedzi
zastosować właściwe formy komunikacji werbalnej i niewerbalnej
	Klasa III


	V. Naprawa i renowacja wyrobów
	1. Wykonywanie napraw wyrobów kaletniczych
	
	dobrać materiały i środki do naprawy wyrobów kaletniczych
dobrać metody i techniki wykonywania napraw wyrobów kaletniczych
dobrać narzędzia do naprawy wyrobów kaletniczych
wykonać naprawy wyrobów kaletniczych
określić zasady konserwacji narzędzi do naprawy wyrobów kaletniczych
obliczyć normę zużycia materiałów na naprawę wyrobów kaletniczych
obliczyć normę zużycia środków do naprawywyrobów kaletniczych
wymienić rodzaje negocjacji
określić umiejętności i cechy przydatne podczas negocjacji
zastosować wyrażenia grzecznościowych w mowie i piśmie
zastosować wyrażenia grzecznościowych w mowie i piśmie
	zastosować metody i techniki wykonywania napraw wyrobów kaletniczych
wykonać usługi napraw wyrobów kaletniczych na indywidualne zamówienieklienta
zastosować narzędzia do napraw wyrobów kaletniczych
zastosować maszyny i urządzenia do napraw wyrobów kaletniczych zgodnie z instrukcją obsługi
konserwować maszyny i urządzenia do wykonywania usług związanych z naprawą wyrobów kaletniczych
obliczyć koszty wykonania naprawy iwyrobów kaletniczych
obliczyć koszty materiałowe wykonania usługi na indywidualne zamówienie
zastosować strategie wyjścia z sytuacji konfliktowej
objaśnić strategie stosowane w celu zakończenia konfliktu
zastosować zasadę jasnego i precyzyjnego formułowania wypowiedzi
zastosować właściwe formy komunikacji werbalnej i niewerbalnej
	Klasa III


	
	2. Wykonywanie renowacji wyrobów kaletniczych
	
	dobrać materiały i środki do renowacji wyrobów kaletniczych
dobrać metody i techniki wykonywania renowacji wyrobów kaletniczych
dobrać narzędzia do renowacji wyrobówkaletniczych
określić zasady konserwacji narzędzi do renowacji wyrobów kaletniczych
obliczyć normę zużycia środków do renowacji wyrobów kaletniczych
wymienić rodzaje negocjacji
określić umiejętności i cechy przydatne podczas negocjacji
zastosować wyrażenia grzecznościowych w mowie i piśmie
zastosować wyrażenia grzecznościowych w mowie i piśmie

	zastosować metody i techniki wykonywania renowacji wyrobów kaletniczych
wykonać renowację wyrobu kaletniczego
wykonać usługi renowacyjne na indywidualne zamówienie
zastosować narzędzia do renowacji wyrobów kaletniczych
zastosować maszyny i urządzenia do renowacji wyrobów kaletniczych zgodnie z instrukcją obsługi
konserwować maszyny i urządzenia do wykonywania renowacji usług
obliczyć koszty wykonania renowacji wyrobów kaletniczych
obliczyć koszty materiałowe wykonania usługi na indywidualne zamówienie
zastosować strategie wyjścia z sytuacji konfliktowej
objaśnić strategie stosowane w celu zakończenia konfliktu
zastosować zasadę jasnego i precyzyjnego formułowania wypowiedzi
zastosować właściwe formy komunikacji werbalnej i niewerbalnej
	Klasa III


	Realizacja praktyki w klasie III
	
	
	
	

	VI. BHP wnadzorze produkcji 
	1. Zasady ergonomii, środki ochrony podczas organizacji stanowisk pracy
	
	zastosować zasady ergonomii podczas organizacji stanowiska pracy
zastosować przepisy bezpieczeństwa i higieny pracy podczas organizacji stanowiska pracy
zastosować zasady ergonomii podczas organizacji stanowiska pracy
zastosować przepisy bezpieczeństwai higieny pracy podczas organizacji stanowiska pracy

	zastosować przepisy bhp podczas wykonywania zadań zawodowych
zastosować przepisy dotyczące ochrony środowiska podczas wykonywania zadań zawodowych
wykonać pracę zgodnie z zasadami i przepisami bhp oraz przestrzega wydawanych w tym zakresie zarządzeń i wskazówek przełożonych
zadbać o należyty stan maszyn, urządzeń, narzędzi i sprzętu oraz porządek i ład w miejscu pracy
zastosować odzież ochronną oraz sprzęt ochrony osobistej zgodnie z ich przeznaczeniem
	Klasa IV


	VII. Organizacja i nadzór produkcji
	1. Nadzorowanie w dziale rozkroju materiałów
	
	określić kompetencje i umiejętności osób w zespole
określić sposoby monitorowania proces wykonywania zadań
określić sposoby kontroli pracy zespołu
dokonać analizy rozwiązań technicznych i organizacyjnych warunków i jakości pracy
wyjaśnić znaczenie racjonalnego gospodarowania surowcem w produkcji wyrobów skórzanych
dobrać techniki ręcznego rozkroju z uwzględnieniem rodzaju skór
rozróżnić maszyny i urządzenia stosowane do rozkroju
 rozróżnić urządzenia do znakowania wykrojów
	ustalić kolejność wykonywania zadań
zastosować zasady efektywnej motywacji pracowników
zastosować formy komunikacji interpersonalnych
zorganizowaćstanowiska pracy do rozkroju skór, materiałów włókienniczych, tworzyw skóropodobnych materiałów termoplastycznych
dobrać maszyny i urządzenia do rozkroju skór i materiałów włókienniczych
dobrać maszyny i urządzenia do warstwowania materiałów włókienniczych i tworzyw skóropodobnych
dobrać urządzenia do znakowania wykrojów
	Klasa IV


	
	2. Nadzorowanie w dziale przygotowania elementów do montażu
	
	dokonać prostych modernizacji stanowiska pracy
dobrać narzędzia i instrumenty motywacji do pracy
argumentować swoje decyzje w rozmowach ze współpracownikami
słuchać argumentów i wyjaśnień współpracowników
określić kolejność czynności przygotowania do montażu wykrojonych elementów wyrobów kaletniczych i rymarskich
dobrać techniki zdobienia elementów wyrobów skórzanych
określić kolejność czynności przygotowania do montażu wykrojonych elementów wyrobów kaletniczych
określićmetody i techniki klejenia elementów składowych wyrobów
określićtechniki montażu okuć kaletniczych
dobraćkleje do łączenia elementów w zależności od rodzaju i właściwości materiałów
zorganizować proces przygotowania wyrobukaletniczego do montażu
	rozdzielać zadania według umiejętności i kompetencji członków zespołu
wydawać dyspozycje osobom wykonującym poszczególne zadania
oceniać pracę poszczególnych członków zespołu
udzielić informacji zwrotnej w celu prawidłowego wykonania przydzielonych zadań
zaproponować rozwiązania techniczne i organizacyjne mające na celu poprawę warunków i jakości pracy
dobrać techniki przygotowania elementów wyrobów kaletniczych i rymarskich do montażu
dobrać metody i techniki klejenia elementów składowych wyrobów kaletniczych
dobraćtechniki montażu okućw wyrobach kaletniczych
	Klasa IV


	
	3. Nadzorowanie w dziale montażu wyrobów kaletniczych
	
	rozróżnić ściegi i szwy stosowane przy szyciu ręcznym i maszynowym.
określić techniki zgrzewania elementów z tworzyw termoplastycznych
określićparametry procesu zgrzewania tworzyw termoplastycznych.
określićtechniki montażu okuć kaletniczych
określić techniki zszywania elementów wyrobów w całość
określićtechniki montażu okuć kaletniczych
określićkleje do łączenia elementów w zależności od rodzaju i właściwości materiałów

	dobrać ściegi i szwy do rodzaju zszywanych materiałów
dobraćkleje do łączenia elementów w zależności od rodzaju i właściwości materiałów
dobrać techniki zszywania elementów wyrobów w całość
dobrać techniki zgrzewania elementów z tworzyw termoplastycznych
określićmetody i techniki klejenia elementów składowych wyrobów
dobraćparametry procesu zgrzewania tworzyw termoplastycznych.
dobraćkleje do łączenia elementów w zależności od rodzaju i właściwości materiałów
zorganizować proces montażu wyrobu skórzanego
zorganizować proces wykończenia wyrobu skórzanego
dobraćtechniki montażu okuć kaletniczych
	Klasa IV


	
	4. Kontrola jakości
	
	rozróżnić przyrządy pomiarowe stosowane wkontroli jakości materiałów i wyrobów stosowanych podczas produkcji
dobrać przybory do kontroli jakości
skontrolować gotowe wyroby kaletnicze zgodnie z dokumentacją
zastosować wyrażenia grzecznościowych w mowie i piśmie
zastosować wyrażenia grzecznościowych w mowie i piśmie
	zastosować przyrządy pomiarowe używane w dziale kontroli jakości materiałów i wyrobów kaletniczych
zastosować przybory do kontroli jakości
sklasyfikować wyroby gotowe do określonego gatunku
skontrolować zgodność procesu montażu i wykończenia z dokumentacją techniczną wyrobu
zastosować zasadę jasnego i precyzyjnego formułowania wypowiedzi
zastosować właściwe formy komunikacji werbalnej i niewerbalnej
	Klasa IV


	
	5. Magazynowanie
	
	określić wyposażenie magazynu skór wyprawionych
określić wyposażenie magazynu materiałów wykończeniowych, półproduktów i gotowych wyrobów
określić parametry powietrza w pomieszczeniach magazynowych
określićzasady magazynowania wyrobów kaletniczych i rymarskich
	dobrać sposoby pakowania do rodzaju wyrobów
zastosować zasady magazynowania skór, materiałów wykończeniowych i gotowych wyrobów
	

	
	6. Stosowanie programów komputerowych wspomagających wykonywanie zadań
	
	dobrać programy komputerowe do poprawy organizacji w zakładzie
dobrać programy komputerowe do wykonywania zadań zawodowych w przemyśle skórzanym
dobrać maszyny i urządzenia sterowane komputerowowe wszystkich fazach produkcji
	zastosować programy komputerowe do poprawy organizacji w zakładzie
zastosować programy komputerowe do wykonywania zadań zawodowych w przemyśle skórzanym
zastosować maszyny i urządzenia sterowane komputerowowe wszystkich fazach produkcji
	Klasa IV


	VIII. 
Projektowanie i opracowanie dokumentacji wyrobów kaletniczych
	1. Dokumentacja techniczno -technologiczna wyrobów
	
	wykonać skrócony opis wyrobu kaletniczego i rymarskiego
dobrać materiały podstawowe i pomocnicze do projektowanego wyrobu
dobrać okucia i zdobienia do projektowanego wyrobu
	określić składniki pełnej dokumentacji technicznej wyrobu kaletniczego i rymarskiego
wykonać pełną dokumentację techniczną wyrobu kaletniczego i rymarskiego
	Klasa IV


	
	2. Projektowanie i konstrukcja wyrobów kaletniczych 
	
	wykonać szkice i rysunki żurnalowe wyrobów kaletniczych
zaprojektować wyroby kaletnicze
zastosować zasady rysunku technicznego podczas opracowania konstrukcji elementów wyrobu kaletniczego
wykonać wzorniki krojenia i montażowe części składowych wyrobu kaletniczego i rymarskiego
	wykonać makietęzaprojektowanego wyrobu kaletniczego
wykonać pierwowzórzaprojektowanego wyrobu kaletniczego
ocenić wzór pod względem ekonomicznym
zastosować dokumentację techniczno – technologiczną do wykonania makiet i prototypów wyrobów kaletniczych oraz rymarskich
	Klasa IV


	Realizacja praktyki w klasie IV
	
	
	
	



PROCEDURY OSIĄGANIA CELÓW KSZTAŁCENIA PRZEDMIOTU
W realizacji programu przedmiotu praktyka zawodowa należy wykorzystać wiedzę nabytą na przedmiotach teoretycznych z zakresu kaletnictwa: materiały kaletnicze, podstawy maszyn kaletniczych, technologia kaletnictwa, materiałoznawstwo kaletnicze, maszyny kaletnicze oraz praktycznych: pracownia kaletnicza i pracownia projektowania wyrobów kaletniczych.Program nauczania przedmiotu praktyka zawodowa stanowi integrację przedmiotów teoretycznych i zajęć praktycznych, które odbywają się w szkole lub u pracodawcy. 
W programie przedmiotu praktyka zawodowa wyodrębniono działy programowe: BHP w zakładzie kaletniczym, rozkrój, przygotowanie do montażu, i montaż elementów i wyrobów, naprawa i renowacja wyrobów, BHP w nadzorze produkcji, organizacja i nadzór produkcji, projektowanie i opracowanie dokumentacji wyrobów kaletniczych.
W procesie dydaktycznym należy zastosować metodę praktyczną: pokaz, ćwiczenia. 
Zajęcia powinny się odbywać w nowoczesnych zakładach kaletniczych zapewniających uczniom kontakt zarówno z nowoczesnymi technologiami w rzeczywistych warunkach pracy jak i możliwość wykorzystania nowoczesnego sprzętu i maszyn.

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIĄGNIĘĆ EDUKACYJNYCH UCZNIA
W odniesieniu do efektów kształcenia ujętych w programie nauczania zajęć praktycznych proponowane jest ocenianie na bieżąco osiągnięć ucznia przez opiekuna praktyk w zakładzie kaletniczym i odnotowywane przez ucznia w sprawozdaniu.

PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU

Ewaluacja przedmiotu powinna sprawdzać nabycie umiejętności z zakresu treści zawartych w przedmiocie zajęcia praktyczne w szczególności: umiejętności: BHP w zakładzie kaletniczym i nadzorze produkcji, rozkrojumateriałów, przygotowania do montażu, montażu wyrobów, naprawy i renowacji, organizacji i nadzorze produkcji we wszystkich jej fazach, projektowania i konstruowaniawyrobów kaletniczych oraz sporządzania dokumentacji projektowej nowych wzorów. Należy zastosować ilościowe i jakościowe metody badawcze. Analizie powinny zostać poddane oceny po zakończeniu zajęć praktycznych oraz przeprowadzenie wywiadu z pracodawcami. Dodatkowo można przeprowadzić ankietę ewaluacyjnąz uczniami.


IV. PROPOZYCJA SPOSOBU EWALUACJI PROGRAMU NAUCZANIA ZAWODU

PROJEKT EWALUACJI PROGRAMU NAUCZANIA DO ZAWODU

	
Cele ewaluacji
Określenie jakości i skuteczności realizacji programu nauczania zawodu w zakresie:
	– osiągania szczegółowych efektów kształcenia,
	– doboru oraz zastosowania form, metod i strategii dydaktycznych,
	– współpracy z pracodawcami,
	– wykorzystania bazy technodydaktycznej.


	
Faza refleksyjna


	Obszar badania
	Pytania kluczowe
	Wskaźniki świadczące o efektywności
	Metody, techniki badania/ narzędzia
	Termin badania

	Układ materiału nauczania danego przedmiotu
	1. Czy w programie nauczania określono przedmioty do kwalifikacji?
2. Czy program nauczania uwzględnia spiralną strukturę treści?
3. Czy efekty kształcenia, kluczowe dla zawodu zostały podzielone na materiał nauczania w taki sposób, aby były kształtowane przez kilka przedmiotów w całym cyklu kształcenia w zakresie danej kwalifikacji?
4. Czy wszyscy nauczyciele współpracują przy ustalaniu kolejności realizacji treści programowych?
	Program nauczania umożliwia przygotowanie do egzaminu potwierdzającego kwalifikacje zawodowe
	1. Wywiady z nauczycielami
2. Praca w zespołach przedmiotowych
	Przed planowanym wdrożeniem programu

	Relacjamiędzy poszczególnymi elementami i częściami programu
	1. Czy program nauczania uwzględnia podział na przedmioty teoretyczne i praktyczne?
2. Czy program nauczania uwzględnia korelację między przedmiotową?
	Program nauczania ułatwia zdobywanie wiedzy w zawodzie oraz uczenie się innych przedmiotów 
	1. Wywiady z nauczycielami
2. Praca w zespołach przedmiotowych 
	Przed planowanym wdrożeniem programu

	Trafność doboru materiału nauczania, metod, środków dydaktycznych, form organizacyjnych ze względu na przyjęte cele
	1. Czy cele nauczania zostały poprawnie sformułowane? 
2. Czy cele nauczania odpowiadają opisanym treściom programowym? 
3. Czy dobór metod nauczania pozwoli na osiągnięcie celu?
4. Czy zaproponowane metody umożliwiają realizację treści?
5. Czy dobór środków dydaktycznych pozwoli na osiągniecie celu?
	Materiał nauczania, zastosowane metody i dobór środków dydaktycznych wspomaga przygotowanie ucznia do egzaminu zawodowego
	1. Wywiady z nauczycielami
2. Praca w zespołach przedmiotowych 
	Przed planowanym wdrożeniem programu

	Stopień trudności programu z pozycji ucznia
	1. Czy program nie jest przeładowany i zbyt trudny?
2. Czy jego realizacja nie powoduje negatywnych skutków ubocznych?
	Program nauczania jest przystępny i atrakcyjny dla ucznia oraz rozwija jego zainteresowania zawodem jak również zachęca do kontynuowania nauki w Branżowej Szkole II stopnia
	1. Wywiady z nauczycielami
2. Praca w zespołach przedmiotowych 
	Przed planowanym wdrożeniem programu

	
Faza kształtująca 


	Przedmiot badania
	Pytania kluczowe
	Wskaźniki 
	Zastosowane metody, techniki narzędzia 
	Termin badania

	Organizowanie stanowiska pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii, bezpieczeństwa i higieny pracy, ochrony przeciwpożarowe i ochrony środowiska 

	1. Czy uczeń opanował znaczenie pojęć związanych z bhp?
2. Czy uczeń zna źródła zanieczyszczeń powstałych 
w zakładzie kaletniczym?
3. Czy uczeń zna zadania instytucji oraz służb działających w zakresie ochrony pracy i ochrony środowiska w Polsce?
4. Czy uczeń zna prawa i obowiązki pracodawcy i pracownika w zakresie bezpieczeństwa i higieny pracy? 
5. Czy uczeń potrafi rozpoznać zagrożenia dla zdrowia i życia oraz związane z występowaniem szkodliwych czynników w zakładzie kaletniczym?
6. Czy uczeń zna zagrożenia dla mienia i środowiska związane z wykonywaniem zadań zawodowych?
7. Czy uczeń potrafi identyfikować czynniki szkodliwe dla organizmu człowieka występujące w zakładzie kaletniczym (oświetlenie, postawa)
8. Czy uczeń potrafi organizować stanowisko pracy zgodnie z obowiązującymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczeństwa i higieny pracy, ochrony przeciwpożarowej i ochrony środowiska? 
	1. Wyjaśnia pojęcia związane z bhp 
2. Wymienia źródła zanieczyszczeń powstałych w zakładzie kaletniczym
3. Określa zadania instytucji oraz służb działających w zakresie ochrony pracy i ochrony środowiska w Polsce
4. Wymienia prawa i obowiązki pracodawcy i pracownika w zakresie bezpieczeństwa i higieny pracy
5. Rozróżnia znaki zakazu, nakazu, ostrzegawcze, ewakuacyjne i ochrony przeciwpożarowej oraz sygnały alarmowe
6. Rozróżnia zagrożenia związane z występowaniem szkodliwych czynników w zakładzie kaletniczym 
7. Określa wpływ związków chemicznych występujących podczas produkcji wyrobów kaletniczych na organizm człowieka
8. Stosuje zasady bezpieczeństwa i higieny podczas wykonywania zadań zawodowych w zakładzie kaletniczym oraz rozróżnia środki gaśnicze
9. Omawia procedury postępowania powypadkowego oraz udziela pierwszej pomocy przedmedycznej
10. Identyfikuje czynniki szkodliwe dla organizmu człowieka występujące w zakładzie kaletniczym (oświetlenie, postawa)
11. Organizuje stanowisko pracy zgodnie z obowiązującymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczeństwa i higieny pracy, ochrony przeciwpożarowej i ochrony środowiska 
	Wiedza i umiejętności ucznia oraz stopień realizacji programu nauczania przez nauczycieli
ewaluacja wewnętrzna –ewaluacja realizacji programu poprzez badanie wiadomości przedmiotowych

NAUCZYCIELE
- pomiar realizacji ankiety dla nauczycieli, arkusze obserwacji zajęć, scenariusz wywiadu z nauczycielem, grupowe sesje w zespole przedmiotowym

UCZNIOWIE
- pomiar osiągnięć uczniów na podstawie przedmiotowych kryteriów oceniania , sprawdziany, testy, kartkówki, odpowiedzi ucznia, testy diagnozujące – na wejściu 
i wyjściu,- ankiety testy osiągnięć szkolnych, konkursy, pokazy, projekty, analiza potrzeb, obserwację

	Przed rozpoczęciem nauki w celach diagnostycznych oraz w trakcie, by uaktualnić dane oraz po zakończeniu każdego semestru nauki


	Sporządzanie dokumentacji techniczno – technologicznej wyrobu kaletniczego 
	1. Czy uczeń potrafi posługiwać się przyborami kreślarskimi i materiałami do sporządzania rysunków?
2. Czy uczeń potrafi stosować linie rysunkowe?
3. Czy uczeń potrafizastosować pismo techniczne?
4. Czy uczeń potrafi zastosować kreślenia geometryczne w rysunkach wyrobów kaletniczych?
5. Czy uczeń potrafi wykonać rysunki z natury, wyobraźni i pamięci?
6. Czy uczeń potrafi określać wielkości i proporcje wyrobów kaletniczych odpowiednio do ich przeznaczenia?
7. Czy uczeń potrafi stosować zasady wymiarowania części składowych wyrobu w rysunkach technicznych?
8. Czy uczeń potrafi określić wpływ twórczych rozwiązań na konkurencyjność w branży kaletniczej?
9. Czy uczeń potrafi zaprojektować wyrób kaletniczy?
10. Czy uczeń potrafi wymieniać elementy dokumentacji techniczno-technologicznej?
11. Czy uczeń potrafi wykonywać wzorniki krojenia i montażowe części składowych wyrobu kaletniczego i rymarskiego na podstawie rysunków technicznych?
12. Czy uczeń potrafi wypełniać karty skróconej dokumentacji technicznej wyrobu kaletniczego i rymarskiego?
13. Czy uczeń potrafi wykonywać skrócony opis wyrobu kaletniczego i rymarskiego?
14. Czy uczeń potrafi zastosować dokumentację techniczno - technologiczną do wykonania makiet i prototypów wyrobów kaletniczych oraz rymarskich?
15. Czy uczeń potrafi wyliczać normy zużycia materiałów podstawowych i pomocniczych na potrzeby produkcji jednostkowej wyrobów kaletniczych i rymarskich?
16. Czy uczeń potrafi stosować dokumentację techniczno-technologiczną do kontroli jakości wzorów i prototypów?
17. Czy uczeń potrafi obliczać koszty jednostkowe zużycia materiałowego oraz koszty całkowite wytwarzania wyrobu kaletniczego?
18. Czy uczeń zna zakres informacji stanowiącej tajemnicę?
19. Czy uczeń zna konsekwencje nieprzestrzegania tajemnicy zawodowej?
	1. Posługuje się przyborami kreślarskimi i materiałami do sporządzania rysunków
2. Określa zastosowanie linii rysunkowych
3. Stosuje linie rysunkowe
4. Określa zasady przy wykonywaniu pisma technicznego
5. Określa wielkości pisma technicznego
6. Stosuje pismo techniczne
7. Stosuje kreślenia geometryczne w rysunkach wyrobów kaletniczych
8. Stosuje zestawienia kolorystyczne w rysunkach odręcznych
9. Wykonuje rysunki z natury, wyobraźni i pamięci
10. Określa wielkości i proporcje wyrobów kaletniczych odpowiednio do ich przeznaczenia
11. Stosuje zasady wymiarowania części składowych wyrobu w rysunkach technicznych
12.  Wskazuje obszary funkcjonowania w branży wymagające zmian 
13. Określa wpływ twórczych rozwiązań na konkurencyjność w branży
14. Wymienia elementy dokumentacji techniczno – technologicznej
15. Projektuje wyrób kaletniczy
16. Wykonuje wzorniki krojenia i montażowe części składowych wyrobu kaletniczego i rymarskiego na podstawie rysunków technicznych
17. Wypełnia karty skróconej dokumentacji technicznej wyrobu kaletniczego i rymarskiego
18. Wykonuje skrócony opis wyrobu kaletniczego i rymarskiego
19. Stosuje dokumentację techniczno-technologiczną do wykonania makiet i prototypów wyrobów kaletniczych oraz rymarskich
20. Sporządza normę zużycia materiałów podstawowych na wyroby kaletnicze
21. Sporządza normę zużycia materiałów pomocniczych na wyroby kaletnicze
22. Stosuje dokumentację techniczno 
- technologiczną do kontroli jakości wzorów i prototypów
23. Oblicza koszty całkowite wytwarzania wyrobu kaletniczego
24. Określa zakres informacji stanowiącej tajemnicę przedsiębiorstw
25. Określa konsekwencje nieprzestrzegania tajemnicy zawodowej
	
	

	Użytkowanie maszyn i urządzeń do wytwarzania wyrobów kaletniczych
	1. Czy uczeń potrafi określać funkcję i dobrać środek transportu w zależności od rodzaju przewożonych materiałów lub wyrobów?
2. Czy uczeń potrafi określać przeznaczenie przyrządów pomiarowych stosowanych w produkcji, magazynowaniu oraz kontroli jakości materiałów
i wyrobów stosowanych podczas produkcji?
3. Czy uczeń potrafi rozróżniać narzędzia oraz urządzenia stosowane w procesie rozkroju, przygotowania i produkcji wyrobów kaletniczych i rymarskich?
4. Czy uczeń potrafi rozróżniać maszyny stosowane w procesie rozkroju, przygotowania i produkcji wyrobów kaletniczych i rymarskich?
5. Czy uczeń potrafi dobierać maszyny stosowane w kolejnych fazach produkcji wyrobów kaletniczych i rymarskich?
6. Czy uczeń potrafi rozpoznawać usterki maszyn i urządzeń powstających na każdym etapie produkcji?
7. Czy uczeń potrafi dobierać narzędzia i urządzenia do szycia ręcznego elementów i wyrobów kaletniczych oraz rymarskich?
8. Czy uczeń potrafi dobierać maszyny i narzędzia stosowane do zgrzewania wyrobów?
9. Czy uczeń potrafi dobierać narzędzia oraz urządzenia stosowane do naprawy i renowacji?
10. Czy uczeń potrafi wymieniać maszyny stosowane podczas napraw wyrobów kaletniczych?
11. Czy uczeń potrafi stosować maszyny do rozkroju skór, tworzyw skóropodobnych, termoplastycznych, materiałów włókienniczych oraz papierniczych na elementy wyrobów kaletniczych zgodnie z instrukcją obsługi?
12. Czy uczeń potrafi stosować maszyny do dwojenia elementów wyrobów ze skór oraz ścieniania brzegów elementów zgodnie z instrukcją obsługi?
13. Czy uczeń potrafi użytkować maszyny do przygotowania elementów wyrobów kaletniczych?
14. Czy uczeń potrafi użytkować maszyny i urządzenia do montażu i wykończenia wyrobów kaletniczych zgodnie z instrukcją obsługi?
	1. Rozróżnia urządzenia transportowe stosowane w procesie rozkroju, przygotowania i produkcji wyrobów kaletniczych i rymarskich
2. Dobra środek transportu w zależności od rodzaju przewożonych materiałów lub wyrobów 
3. Określa funkcję urządzeń transportu produkcyjnego
4. Omawia sposób obsługi i przeznaczenia przyrządów pomiarowych
5. Określa przeznaczenie przyrządów pomiarowych stosowanych w produkcji, magazynowaniu oraz kontroli jakości materiałów i wyrobów stosowanych podczas produkcji
6. Wymienia narzędzia i urządzenia stosowane we wszystkich fazach produkcji i renowacji
7. Wskazuje zastosowanie narzędzi i urządzeń do wykonywania czynności i operacji 
8. Wskazuje sposoby posługiwania się narzędziami i urządzeniami 
9. Wymienia maszyny stosowane w kolejnych fazach produkcji wyrobów kaletniczych i rymarskich
10. Rozróżnia maszyny stosowane w procesie rozkroju, przygotowania i produkcji wyrobów kaletniczych i rymarskich
11.  Dobiera maszyny stosowane w kolejnych fazach produkcji wyrobów kaletniczych i rymarskich
12. Omawia budowę i obsługę maszyn stosowanych w kolejnych fazach produkcji wyrobów kaletniczych i rymarskich 
13. Stosuje maszyny do rozkroju skór, tworzyw skóropodobnych, termoplastycznych, materiałów włókienniczych oraz papierniczych na elementy wyrobów kaletniczych zgodnie z instrukcją obsługi
14. Stosuje maszyny do dwojenia elementów wyrobów ze skór oraz ścieniania brzegów elementów zgodnie z instrukcją obsługi
15. Stosuje maszyny i urządzenia do nanoszenia kleju, suszenia, zawijania, deseniowania 
i zdobienia, elementów
16. Użytkuje maszyny szyjące, zgrzewarki, agregaty do rozpylania farb oraz urządzenia natryskowe i wentylacyjne
17. Rozpoznaje uszkodzenia narzędzi powstałe w trakcie ich użytkowania
18. Wymienia usterki maszyn szyjących
19. Omawia sposób usunięcia usterek w pracy maszyn szyjących 
20. Omawia sposoby regulacji i konserwacji maszyn stosowanych w produkcji
21. Proponuje sposoby regulacji i konserwacji maszyn stosowanych w produkcji
22. Rozróżnia narzędzia i urządzenia do szycia ręcznego elementów i wyrobów kaletniczych oraz rymarskich
23. Dobiera narzędzia i urządzenia do szycia ręcznego elementów i wyrobów kaletniczych oraz rymarskich
24. Wymienia rodzaje maszyn do zgrzewania elementów wyrobów kaletniczych
25. Określa zasadę zgrzewania elementów z tworzyw termoplastycznych
26. Dobiera narzędzia oraz urządzenia stosowane do naprawy i renowacji
27. Rozróżnia przyrządy pomiarowe stosowane w kontroli jakości napraw i renowacji
28.  Wymienia maszyny stosowane podczas napraw wyrobów kaletniczych
	
	

	Wytwarzanie wyrobów kaletniczych
	1. Czy uczeń potrafi organizować stanowiska pracy zgodnie z obowiązującymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczeństwa i higieny pracy, ochrony przeciwpożarowej i ochrony środowiska?
2. Czy uczeń zna części składowe zewnętrzne i wewnętrzne wyrobów?
3. Czy uczeń potrafi klasyfikować wyroby kaletnicze według przeznaczenia użytkowego, konstrukcji, rodzaju surowca i sposobu łączenia?
4. Czy uczeń potrafi klasyfikować skóry, tworzywa skóropodobne, termoplastyczne, materiały włókiennicze, papiernicze, metalowe oraz środki płynne do produkcji wyrobów kaletniczych?
5. Czy uczeń potrafi dobierać materiały podstawowe, pomocnicze oraz dodatki kaletnicze w zależności od rodzaju i konstrukcji wyrobu?
6. Czy uczeń potrafi stosować kontrolę organoleptyczną skór licowych, tworzyw skóropodobnych i materiałów włókienniczych, dodatkowych/pomocniczych?
7. Czy uczeń potrafi wykonywać rozkrój ręczny i mechaniczny skór, tworzyw skóropodobnych, termoplastycznych, materiałów włókienniczych oraz papierniczych?
8. Czy uczeń potrafi przygotowywać elementy wyrobu kaletniczego i rymarskiego do montażu?
9. Czy uczeń potrafi usuwać uszkodzenia mechaniczne i wady skór?
10. Czy uczeń potrafi stosować narzędzia do wykonywania wyrobów kaletniczych zgodnie z przeznaczeniem?
11. Czy uczeń potrafi wykonywać zdobienia, okuwania
 i deseniowania elementów wyrobów kaletniczych różnymi technikami?
12. Czy uczeń potrafi rozróżniać igły i nici do szycia maszynowego w kaletnictwie?
13. Czy uczeń potrafi wykonywać szwy maszynowe do łączenia elementów i wyrobów kaletniczych?
14. Czy uczeń potrafi kontrolować gotowe wyroby kaletnicze zgodnie z dokumentacją?
15. Czy uczeń potrafi klasyfikować wyroby gotowe do określonego gatunku?
	1. Definiuje wymagania dotyczące ergonomii pracy w zakładzie kaletniczym
2. Stosuje przepisy prawa związane z ochroną przeciwpożarową w zakładzie kaletniczym
3. Stosuje przepisy związane z ochroną środowiska dotyczące działalności zakładu kaletniczego
4. Stosuje środki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadań zawodowych
5. Zapobiega zagrożeniom dla zdrowia i życia związanych z wykonywaniem zadań zawodowych
6. Planuje organizację zakładu produkcyjnego i usługowego 
7. Nazywa części składowe zewnętrzne i wewnętrzne wyrobów
8. Charakteryzuje części składowe wyrobów
9.  Klasyfikuje wyroby kaletnicze według przeznaczenia użytkowego, konstrukcji, rodzaju surowca i sposobu łączenia
10. Klasyfikuje skóry, tworzywa skóropodobne, termoplastyczne, materiały włókiennicze, papiernicze, metalowe oraz środki płynne stosowane do produkcji wyrobów kaletniczych
11. Określa przeznaczenie części topograficznej skór na elementy wyrobów kaletniczych
12. Rozpoznaje rodzaje wad wymierzalnych i niewymierzalnych skór wyprawionych
13. Opisuje właściwości fizyczne skór stosowanych do wytwarzania wyrobów kaletniczych
14. Określa kierunki ciągliwości skór
15. Wymienia środki wykończalnicze do skór
16. Opisuje właściwości fizyczne tworzyw skóropodobnych, sztucznych i termoplastycznych, stosowanych do wytwarzania wyrobów kaletniczych
17. Określa rodzaje i przeznaczenie tworzyw sztucznych, skóropodobnych i termoplastycznych do produkcji wyrobów kaletniczych
18. Określa wpływ warunków magazynowania na jakość skór, tworzyw skóropodobnych, sztucznych i termoplastycznych oraz materiałów pomocniczych
19. Określa rodzaj i przeznaczenie materiałów włókienniczych, papierniczych stosowanych do produkcji wyrobów kaletniczych
20. Rozróżnia wyroby metalowe stosowane w kaletnictwie ze względu na grupy, funkcję i przeznaczenie
21. Wymienia rodzaje klejów rozpuszczalnikowych, lateksowych, topliwych i naturalnych
22. Określa urządzenia do badania właściwości materiałów do wytwarzania wyrobów kaletniczych
23. Dobiera materiały podstawowe, pomocnicze oraz dodatki kaletnicze w zależności od rodzaju i konstrukcji wyrobu
24. Stosuje kontrolę organoleptyczną skór licowych, tworzyw skóropodobnych i materiałów włókienniczych, dodatkowych/pomocniczych
25. Rozróżnia metody oraz techniki rozkroju ręcznego oraz wycinania mechanicznego materiałów
26. Wykonuje rozkrój ręczny i mechaniczny skór, tworzyw skóropodobnych, termoplastycznych, materiałów włókienniczych oraz papierniczych
27. Określa klasy odpadu skór i materiałów nieskórzanych 
28. Stosuje kontrolę międzyoperacyjną podczas rozkroju i kompletowania elementów kaletniczych
29. Ścienia brzegi elementów z różnych materiałów 
30. Dwoi elementy wyrobu ze skór
31. Wykończa brzegi elementów różnymi sposobami w zależności od konstrukcji wyrobu
32. Stosuje strategie współpracy w zespole
33. Komunikuje się ze współpracownikami
34. Wykonuje kontrolę jakości ścienianych i dwojonych elementów
35. Określa sposoby usuwania uszkodzeń mechanicznych i wad skóry
36. Stosuje maszyny do przygotowania, i wykończenia wyrobów kaletniczych zgodnie z instrukcją obsługi
37. Określa przeznaczenie okuć
38. Rozróżnia rodzaje i techniki zdobienia, okuwania i deseniowania elementów wyrobów kaletniczych
39. Wskazuje sposób zdobienia i okuwania elementów wyrobów kaletniczych różnymi technikami
40. Wykonuje zdobienia, okuwania i deseniowania elementów wyrobów kaletniczych różnymi technikami
41. Określa techniki klejenia, suszenia i zawijania
42. Rozróżnia igły i nici do szycia maszynowego w kaletnictwie 
43. Rozróżnia profile ostrzy igieł
44. Omawia rodzaje i numerację nici
45. Dobiera igły i nici do szycia maszynowego wyrobów kaletniczych
46. Dobiera szwy do łączenia maszynowego wyrobów kaletniczych kaletnictwie 
47. Wykonuje szwy maszynowe do łączenia elementów i wyrobów kaletniczych
48. Stosuje kontrolę końcową podczas produkcji wyrobów kaletniczych
49. Omawia zadania kontroli jakości
50. Opisuje strukturę organizacyjną kontroli jakości
51. Rozróżnia znaki i dokumentację kontroli jakości
52. Stosuje dokumentację techniczno-technologiczną do kontroli jakości wyrobów gotowych. 
53. Kontroluje gotowe wyroby kaletnicze zgodnie z dokumentacją
	
	

	Wykonywanie renowacji wyrobów kaletniczych
	1. Czy uczeń potrafi rozróżniać wady i uszkodzenia wyrobów galanteryjnych przeznaczonych do naprawy? 
2. Czy uczeń potrafi rozróżniać wady i uszkodzenia wyrobów galanteryjnych przeznaczonych do renowacji? 
3. Czy uczeń potrafi określać sposób i zakres renowacji oraz naprawy wyrobów kaletniczych?
4. Czy uczeń potrafi dobierać rodzaje środków i materiałów przeznaczonych do naprawyi renowacji?
5. Czy uczeń potrafi wykonywać naprawę wyrobu kaletniczego?
6. Czy uczeń potrafi wykonać renowację i konserwację wyrobu kaletniczego?
	1. Objaśnia rodzaje wad i uszkodzeń w wyrobie kaletniczym
2. Rozróżnia wady i uszkodzenia wyrobów galanteryjnych przeznaczonych do renowacji i konserwacji
3. Rozróżnia wady i uszkodzenia wyrobów kaletniczych przeznaczonych do naprawy
4. Objaśnia sposoby przygotowania wyrobów galanteryjnych do naprawy
5. Określa sposób i zakres naprawy wyrobów kaletniczych
6. Dobiera materiały przeznaczone do naprawy
7. Dobiera środki i materiały przeznaczone do naprawy i renowacji
8. Stosuje metody i techniki wykonywania napraw wyrobów kaletniczych
9. Ocenia jakość wykonanej usługi zgodnie z indywidualnym zamówieniem
10. Dobiera metody i techniki kreatywnego rozwiązywania problemów
11. Przedstawia alternatywne rozwiązania problemów
12. Stosuje zasadę jasnego i precyzyjnego formułowania wypowiedzi
13. Stosuje wyrażenia grzecznościowe w mowie i piśmie
14. Określa sposób i zakres renowacji oraz konserwacji wyrobów kaletniczych
15. Dobiera środki przeznaczone do renowacji
16. Objaśnia sposoby przygotowania wyrobów galanteryjnych do renowacji
17. Dobiera materiały i środki do renowacji oraz wykonywania usług kaletniczych
18. Wykonuje renowację wyrobu kaletniczego
19. Wykonuje usługi renowacyjne na indywidualne zamówienie
20. Ocenia jakość wykonanej usługi zgodnie z indywidualnym zamówieniem
21. Stosuje właściwe formy komunikacji werbalnej i niewerbalnej
22. Uwzględnia opinie innych
	
	

	Sporządzanie kalkulacji kosztów produkcji i usług kaletniczych
	1. Czy uczeń potrafi wyliczać normy zużycia materiałów na potrzeby produkcji jednostkowej wyrobów kaletniczych i rymarskich?
2. Czy uczeń potrafi obliczać koszty całkowite wytwarzania wyrobu kaletniczego?
3. Czy uczeń potrafi obliczać koszty wykonania naprawy wyrobów kaletniczych?
4. Czy uczeń potrafi obliczać koszty wykonaniarenowacji i konserwacji wyrobów kaletniczych?
	1. Sporządza normę zużycia materiałów podstawowych na wyroby kaletnicze
2. Sporządza normę zużycia materiałów pomocniczych na wyroby kaletnicze
3. Oblicza koszty jednostkowe zużycia materiałowego dla wyrobu kaletniczego
4. Oblicza koszt wykonania wyrobu na indywidualne zamówienie
5. Oblicza normę zużycia materiałów do naprawy wyrobów kaletniczych
6. Oblicza koszty materiałowe wykonania usługi na indywidualne zamówienie
7. Oblicza koszty wykonania naprawy wyrobów kaletniczych
8. Oblicza normę zużycia środków do renowacji i konserwacji wyrobów kaletniczych
9. Oblicza koszty wykonaniarenowacji i konserwacji wyrobów kaletniczych 
10. Oblicza koszty całkowite wykonania usługi
11. Określa umiejętności i cechy przydatne podczas negocjacji
	
	

	Kierowanie procesami wytwarzania wyrobów kaletniczych
	1. Czy uczeń potrafi określić zakres stosowania narzędzi, maszyn i urządzeń do wytwarzania wyrobów kaletniczych?
2. Czy uczeń potrafi ocenić stan techniczny narzędzi, maszyn i urządzeń do wytwarzania wyrobów kaletniczych?
3. Czy uczeń potrafi nadzorować wykonywanie czynności dotyczących wszystkich faz produkcji kaletniczej?
4. Czy uczeń potrafi dokonywać kontroli międzyoperacyjnej w czasie wytwarzania wyrobów kaletniczych?
5. Czy uczeń potrafi dokonywać oceny jakościowej gotowego wyrobu
	1. Klasyfikuje narzędzia, maszyny i urządzenia do wytwarzania wyrobów kaletniczych
2. Dobiera narzędzia, maszyny i urządzenia do wytwarzania wyrobów kaletniczych
3. Określa wymagania techniczne dla narzędzi, maszyn i urządzeń do wytwarzania wyrobów kaletniczych
4. Nadzoruje wykonywanie wyrobów kaletniczych we wszystkich fazach produkcji
5. Kontroluje proces produkcji we wszystkich fazach
6. Określasposoby przeprowadzania kontroli jakości gotowych wyrobów kaletniczych
7. Ocenia jakość gotowego wyrobu
8. Określaprzyczyny powstawania błędów w procesie wykonywania wyrobów kaletniczych
9. Określapodstawowe wskaźniki klasyfikacji gotowych wyrobów kaletniczych
	
	

	Porozumiewanie się w języku obcym
	1. Czy uczeń zna podstawowe słownictwo związane z zawodem kaletnika?
2. Czy uczeń zna nazewnictwo materiałów, dodatków, wyrobów, narzędzi i maszyn kaletniczych
3. 3. Czy uczeń umie przeprowadzić rozmowę z klientem zakładu kaletniczego na temat zakresu wykonania usługi?
	1. Rozpoznaje oraz stosuje środki językowe umożliwiające realizację czynności zawodowych w zakresie.
2. Opisuje przedmioty, działania i zjawiska związane z czynnościami zawodowymi
3. Określa główną myśl wypowiedzi/tekstu lub fragmentu wypowiedzi/tekstu
4. Wyraża i uzasadnia swoje stanowisko
5. Stosuje zasady konstruowania tekstów o różnych charakterze
6. Stosuje formalny lub nieformalny styl wypowiedzi adekwatnie do sytuacji
7. Rozpoczyna, prowadzi i kończy rozmowę 
8. Uzyskuje i przekazuje informacje i wyjaśnienia
9. Wyraża swoje opinie i uzasadnia je, pyta o opinie, zgadza się lub nie zgadza z opiniami innych osób
10. Prowadzi proste negocjacje związane z czynnościami zawodowymi
11. Stosuje zwroty i formy grzecznościowe
12. Współdziała z innymi osobami, realizując zadania językowe
13. Korzysta z tekstów w języku obcym, również za pomocą technologii informacyjno-komunikacyjnych
14. Identyfikuje słowa klucze, internacjonalizmy
	
	

	
Faza podsumowująca 


	Przedmiot badania
	Pytania kluczowe
	Wskaźniki
	Zastosowane metody, techniki
i narzędzia
	Termin badania

	Sprawność szkoły
	1. Liczba poprawek 
2. Liczba ocen niedostatecznych końcoworocznych z przedmiotów zawodowych
3. Ilu uczniów nie otrzymało promocji do kolejnej klasy?
4. Ilu absolwentów podjęło pracę w zawodzie
	% uczniów zapisanych w pierwszej klasie ukończyło szkołę
	Analiza wyników nauczania – klasyfikacja uczniów
	Po zakończeniu semestru

	Wyniki egzaminów potwierdzających kwalifikacje w zawodzie
	1. Ilu uczniów zapisano w pierwszej klasie?
2. Ilu uczniów przystąpiło do egzaminów potwierdzających kwalifikacje w zawodzie?
3. Ilu uczniów uzyskało minimalną liczbę punktów z egzaminu potwierdzającego kwalifikacje w zawodzie?
	% uczniów przystępujących do egzaminu uzyskało świadectwo/ dyplom potwierdzający kwalifikację w zawodzie
	NAUCZYCIELE, UCZNIOWIE, 
- analiza wyników i raportów egzaminów z OKE i CKE
- ankietowanie, rozmowy indywidualne, spotkania uczestników, kontakty nieformalne
	1. po zakończeniu nauki 
2. po roku do trzech lat od zakończenia nauki
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