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1. Zatlozenia ogdlne

Zmiany w szkolnictwie i ksztatceniu zawodowym wprowadzane w Polsce od 1 wrzesnia 2019 r. wskazujg na Scislejszg wspotprace systemu ksztatcenia i edukacji ze
srodowiskiem branzowym. Szczegdlnie wazne sg zmiany w zatozeniach dotyczgcych ksztatcenia branzowego, ktére majg utatwi¢ reagowanie systemu ksztatcenia na
aktualne zapotrzebowanie branz, zmieniajgce sie technologie, potrzeby kompetencyjne i pojawiajgce sie kwalifikacje rynkowe.

Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Edukacji Narodowej z dnia 3 kwietnia 2019 roku w sprawie ramowych planéw nauczania dla publicznych szkdt, uczniowie technikum
i branzowej szkoty | stopnia oraz stuchacze szkoty policealnej w ramach obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych moga realizowa¢ ksztatcenie w zakresie dodatkowych
umiejetnosci zawodowych.

Godziny stanowigce réznice miedzy sumg godzin obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego okreslong w ramowym planie nauczania dla
danego typu szkoty a minimalng liczbg godzin ksztalcenia zawodowego dla kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie okreslong w podstawie programowej ksztatcenia
w zawodzie szkolnictwa branzowego przeznacza sie na:

1) zwiekszenie liczby godzin obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia w zawodzie operator urzadzen przemystu ceramicznego lub realizujgc
program dodatkowej umiejetnosci zawodowej Produkcja szkiet do specjalnych zastosowan

2) realizacje obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych:
a) przygotowujgcych uczniéw do uzyskania dodatkowych umiejetnosci zawodowych zwigzanych z nauczanym zawodem
b) przygotowujacych ucznidéw do uzyskania kwalifikacji rynkowej funkcjonujgcej w Zintegrowanym Systemie Kwalifikacji, zwigzanej z nauczanym zawodem
c) przygotowujgcych uczniéw do uzyskania dodatkowych uprawnien zawodowych przydatnych do wykonywania nauczanego zawodu
d) uzgodnionych z pracodawcag, ktérych tredci nauczania ustalone w formie efektéw ksztatcenia sg przydatne do wykonywania

Dodatkowe umiejetnosci zawodowe to tresci nauczania, ktére moga by¢ przydatne do wykonywania zawodu, a wykraczajg poza zakres podstawy programowej ksztatcenia
w zawodzie szkolnictwa branzowego. Dodatkowe umiejetnosci zawodowe mogg by¢ dodawane, zmieniane lub wykreslone na wnioski ministrow wiasciwych dla zawodéw.
Dodatkowe umiejetnosci zawodowe mogg by¢ opracowane jako propozycja przewidziana dla ksztatcenia w jednym lub wielu zawodach w ramach okreslonej branzy oraz
dodawane, zmieniane lub wykreslone na wnioski ministrow wiasciwych dla zawodoéw. Dodatkowe umiejetnosci zawodowe sg zajeciami edukacyjnymi przewidywanymi dla
ostatnich klas szkét oferujgcych ksztatcenie zawodowe w drugiej i trzeciej klasie branzowej szkoty | stopnia.

1.1. Krétki opis dodatkowej umiejetnosci zawodowej

W dobie obecnego rozwoju gospodarczego swiata szkto i wyroby ze szkta zajmujg jedno z czotowych miejsc na liscie materiatéw stosowanych w gospodarce. Polska jest
krajem, ktéry w swych zasobach posiada wszelkie niezbedne komponenty, ktére stanowig podstawe do produkcji szkta. Szkfo ptaskie odprezone stanowi obecnie jeden

z podstawowych materiatéw konstrukcyjnych, powszechnie stosowanych w réznych gateziach przemystu. Znajduje ono szerokie zastosowanie m.in. w budownictwie,
przemy$le samochodowym, przemysle meblarskim, gospodarstwie domowym i aranzacji wnetrz. Wyroby ze szkta laminowanego majg zastosowanie w zyciu codziennym,
jako typowe szkio bezpieczne dla przemystu motoryzacyjnego lub tez sg elementem konstrukcyjnym wyrobéw uzytkowych. Znaczgce miejsce w dziedzinie przetwarzania
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szkfa ma obrébka mechaniczna tafli szklanych, ktéra polega na rozkroju szkfa. Rozkrdj na tafle szklane stanowi pierwszy etap przetwérstwa szkta. Kolejny etap to
przygotowanie docietych formatek szkta do laminowania. Przygotowane szkito klejone, wielowarstwowe to rodzaj szkta bezpiecznego, wytworzonego w wyniku tgczenia
dwach lub wiecej tafli szkia ptaskiego, potgczonych za pomoca specjalnej folii w procesie autoklawizacji i laminowania, prawidtowo wykonany proces laminacji pozwala
uzyskac szklany wyréb o wysokiej jakosci do specjalnych zastosowan. Laminowanie to proces tgczenia w obrébce cieplnej ze sobg tafli szkta za pomocg folii

z poliwinylobutyralu (PVB) lub termoutwardzalnej folii (EVA), ktérej bazowym materiatem jest polimer etylenu z octanem winylu. Metoda laminacji szyb z folia EVA odbywa
sie w piecu wyposazonym w pompe prézniowa. Przygotowane formatki szkia z folig umieszczong miedzywarstwami szkfa, po uprzednim ich umyciu, wysuszeniu

i podgrzaniu przekazuje sie do procesu laminacji. Przygotowane formatki szklane umieszcza sie w kieszeniach prézniowych, nastepnie nastawia temperature, czas

i préznie w.g krzywej temperaturowo- czasowej oraz krzywej narastania prozni. Piec jest rozgrzewany w dwoéch cyklach, w pierwszym cyklu do temperatury 60°C-65°C
Z czasem przetrzymywania 20 minut, nastepnie w drugim cyklu do temperatury 115°C- 130°C z czasem przetrzymywania 40-50 minut. Laminowane szklane wyroby sg
poddawane warunkom prézniowym o cisnieniu 1 bar, az do ostygniecia do temperatury otoczenia. Podczas fgczenia szkla dochodzi do zelowania i wypetnienia przez
folie wszystkich nieréwnosci po czym jej utwardzenia i zwigzania jej z taflami szkia.

Metoda laminacji szyb z folig PVB to proces sktadajacy sie z kilka etapow, w pierwszym etapie szkto nalezy umy¢ woda zdemineralizowang, kolejny etap to usuniecie
pecherzy z przygotowanych warstwowo formatek, ostatni etap produkcji laminowanego szkta to obrébka w autoklawie, gdzie nastepuje ostateczne zespolenie warstw
szkfa z folia PVB. Proces laminacji w autoklawie jest prowadzony przy cisnieniu okoto 12 bar i temperaturze 130°C, w czasie 30 minut do kilku godzin w zaleznosci od
ilosci i grubo$ci warstw szkia, folia rozgrzewa sie po czym trwale przywiera do tafli szkia.

» Proces laminowania szkta ma na celu uzyskanie szkta bezpiecznego, gdzie w przypadku peknigcia odtamki szkta nadal przylegajg do miedzywarstwy wykonanej
Z tworzywa sztucznego. Wyroby szklane wykonane metoda laminacji zapobiegajg fragmentacji rozbitej szyby na niebezpieczne dla zdrowia i zycia elementy.

P Laminowanie jest niezbednym procesem podczas tworzenia szkta bezpiecznego umozliwiajgcego jego zastosowanie do nowoczesnych projektéw w architekturze
budownictwa. Wyroby szklane laminowane w przepisach prawa polskiego klasyfikuje sie do jednej z trzech gtéwnych klas po uderzeniu i ocenie sposobu pekania.
Na podstawie wytrzymatosci i siatki spekan przy uderzeniu wahadtem, szyby bezpieczne podlegajg klasyfikacji bezpieczenstwa. Wymagania w zakresie
bezpieczenstwa dla wyrobéw laminowanych okresla w norma PN EN 12600:2004: Szkio w budownictwie. Badania wahadtem. Udarowa metoda badania
i klasyfikacja szkfa ptaskiego. Wyrdznia sie trzy klasy wytrzymatosci mechanicznej w zaleznosci od wysokos$ci spadania wahadta:

¢ Klasa 3 — szyba nie peka lub peka bezpiecznie przy wysokosci spadania 190 mm
e Kilasa 2 - szyba nie peka lub peka bezpiecznie przy wysokosci spadania 450 mm,
o Kilasa 1- szyba nie peka lub peka bezpiecznie przy wysokosci spadania 1200mm.

Dla okreslenia sposobu spekania szkta warstwowego stosuje sie przy klasyfikacji oznaczenie symbolem B. Bezpieczny sposob spekania szyby charakteryzuje sie tym, ze
w przypadku rozdarcia miedzywarstwy kula o srednicy 76 mm nie przechodzi przez takie rozerwanie przy przytozeniu maksymainej sity 25 N, a jesli od miedzywarstwy
oderwaly sie odtamki szkfa, to ich catkowita masa nie moze by¢ wieksza niz 10000 mm2 powierzchni warstwy szkta. Klasyfikacje szyb warstwowych dla tej metody
oznacza sie nastepujgco;

k/B/k, gdzie:
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— k- jest najwyzszg wysokoscig spadania, przy ktérej szyba nie zostata rozbita lub pekta bezpiecznie
— B - jest sposobem pekania typowym dla szkta warstwowego.
— Szyby laminowane z folia PVB posiadajg wyzszg wytrzymato$é mechaniczng na uderzenie wahadtem niz szyby z folia EVA.

Operator urzadzen przemystu szklarskiego, zdobywajgc dodatkowag umiejetnos¢ zawodowg w zakresie produkcji szkiet do specjalnych zastosowan wykonanych

w technologii laminowania, dobiera materiaty i rodzaj szkta odpowiednio do wykonywanych prac, przygotowuje szkto do warstwowego zespalania. Wykonuje prace reczng
i mechaniczng w zakresie przetwarzania szkta, zajmuje sie przygotowaniem formatek szklanych, obrabia elementy szklane zgodnie z projektem, ocenia jako$¢
wytwarzanych wyrobdéw oraz prowadzi dokumentacije z wykonanych prac produkcyjnych w procesie laminowania.

1.2. Uzasadnienie ujecia w programie nauczania zawodu dodatkowej umiejetnosci zawodowej, odnoszace sie do potrzeb na rynku
pracy
Uzasadnienie ujecia w programie nauczania zawodu dodatkowej umiejetnosci zawodowej (DUZ), odnoszace sie do potrzeb na rynku pracy.

Przemyst szklarski w Polsce obejmuje ponad 100 przedsiebiorstw, ktére sg zlokalizowane w réznych regionach kraju. Ponad jedna trzecia szklarskich zaktadow
produkcyjnych jest przygotowana do produkciji, ktéra przekracza 20 ton na dobe.

Wyrobami szklanymi produkowanymi na najwiekszg skale sg opakowania szklane. Dominujg wérdd nich butelki i stoje wykonane ze szkta bezbarwnego. Zaktady
produkcyjne w Polsce wytwarzajg zaréwno opakowania spozywcze, kosmetyczne, farmaceutyczne jak i opakowania na znicze.

W Polsce produkcje sie réwniez szkto ptaskie typu float wraz z jego wyrobami pochodnymi, ktére klasyfikowane sg jako najnowoczesniejsze w Europie z najszybciej
rozwijajgcg sie produkcjg. Gtéwnym czynnikiem wptywajgcym na dynamike wzrostu produkcji przemystu szklarskiego jest ciggle rozwijajgcy sie sektor budownictwa
mieszkaniowego, biurowego a takze programy termomodernizacyjne zachecajgce Polakéw do podejmowania przedsiewzie¢ modernizacyjnych w gospodarstwach
domowych.

W kolejnych latach prognozowany jest sukcesywny wzrost gospodarczy sektora, ktory charakteryzuje sie niskim wptywem szkodliwosci na srodowisko naturalne. Dla
poréwnania - Polski przemyst szklarski z konkurencyjng branzg w innych krajach Unii Europejskiej - wypada korzystnie. Krajowy sektor przemystu szklarskiego
wyposazony jest w odpowiednie warunki do jego rozwoju m.in. dostep do wysokiej jakosci surowcéw, centrale potozenie w Europie, rynek dynamicznie rozwijajgcy sie oraz
kapitat ludzki.

Decyzje zakupowe konsumentéw w Polsce coraz czesciej uwzgledniajg wptyw opakowan na srodowisko. Dane zebrane w 2020 roku, pokazujg ze konsumenci z Polski
az o0 58% czesciej wybierajg opakowania szklane niz w przeszto$ci. Rosngca $wiadomosc¢ spoteczenstwa na temat ochrony srodowiska przyczynia sie do wzrostu
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poziomu segregacji i recyklingu odpadoéw szklanych. Zuzyte opakowania szklane sg przystosowane do recyklingu a ich wielokrotne przetwarzanie nie powoduje utraty
wihasciwosci. W kolejnych latach prognozowany jest dalszy wzrost skali tego zjawiskal.

Sektor produkcji szkta w Polsce w latach 2014 — 2017 zatrudniat ok. 30 tys. osdb. Obserwuje sie ciggty wzrost zatrudnienia w tej branzy. Sposrdd krajéw Unii Europejskiej,
jedynie w Niemczech liczba ta jest wieksza. Zgodnie z przeprowadzonym w 2018 roku raportem branzowym przez Bank Ochrony Srodowiska wysoko$¢ przychodéw oraz
liczba przedsiebiorstw dziatajgcych w przemysle szklarskim stale rosnie. W tabeli 1 zestawienie trzech najwiekszych firm przemystu szklarskiego wraz z iloscig oséb
zatrudnionych2.

Tabela 1 Zatrudnienie w przedsiebiorstwach przemystu szklarskiego 2017 r.

Najwieksze firmy przemystu szklarskiego (2017 r.)
Przychody Rentownosé Udziat

Nazwa firmy (min zi) brutto (%)  eksportu (%) 2T L
Grupa Saint-Gabain 4 300 b.d. b.d. 6622
NSG Group (Pilkington) 1728 1,9 66 3612
Press Glass S5.A. 1150 b.d 90 b.d.

Dane zamieszczone w barometrach zawodéw pokazujg relacje pomiedzy dostepnymi pracownikami a potrzebami pracodawcéw w Polsce dla sektora przemystu
szklarskiego i sugeruja, ze sektor pracodawcow mierzy sie z deficytem oséb wykwalifikowanych do podjecia pracy. Rysunek nr 1 prezentuje mape opisujgcg sytuacje3:

thttps://www.swiat-szkla.pl/aktualnoci/112-wydarzenia/16670-recykling-w-polsce-na-fali-wzrostu-wyniki-europejskiego-badania-zachowa-konsumenckich.htmi
[dostep:01.02.2022]
2 Analizy sektorowe - raport branzowy BOS BANK - https://www.bosbank.pl/__data/assets/pdf_file/0019/16183/BOSBank_Produkcja_szkla_2018.11.19.pdf [
dostep:02.02.2022]
8 Barometr zawodéw 2021 - https://barometrzawodow.pl/modul/prognozy-na-mapach-
wyniki?province%5B%5D=%23polska&year%5B%5D=2021&forecast_type=relation&profession%5B%5D=312&relation=1 [ dostep: 02.02.2022]
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BN duza nadwyzka poszukujgcych pracy
nadwyzka poszukujgcych pracy
réwnowaga popytu i podazy
deficyt poszukujgcych pracy
duzy deficyt poszukujgcych pracy

brak oceny

Zobacz prognozy dla zawoddw pokrewnych

@ Brak zawodow pokrewnych

Rysunek 1 Barometr zawoddéw 2021. Przemyst szklarski

W powiatach oznaczonych na mapie kolorem z6itym brakuje oséb posiadajacych kwalifikacje i umiejetnosci do pracy w przemysle szklarskim. Sytuacja ma miejsce miedzy
innymi w powiatach: koscierski, torunski, lidzbarski, wyszkowski, minski, garwolinski, parczewski, sandomierski, kielecki, staszewski, sanocki, kro$nienski, mikotowski,
czestochowski, Swidnicki oraz ztotoryjski.

Ciagle rosngce wymagania i zapotrzebowania zaktadoéw przetwérstwa szkta spowodowaty rozwéj maszyn, ktére sg przeznaczone do ciecia tafli szklanych do specjalnych
zastosowan w budownictwie i gospodarstwie domowym.

W procesie przetwdrstwa szkta rozrézniamy kilka jego sposobow:
e hartowanie
e giecie
e laminowanie
e zdobienie sposobem recznym

Przyktadowy program nauczania do umiejetno$ci dodatkowej (DUZ) Produkcja szkiet do specjalnych zastosowan
dla zawodu Operator urzadzen przemystu szklarskiego 818116
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zdobienie sposobem mechanicznym- sitodruk
zdobienie szkta nadrukiem cyfrowym

szkfo z nadrukiem UV

szkfo termicznie wzmacniane

fusing - technologia obrébki cieplnej, ktéra polega na tgczeniu roznych warstw kompatybilnego szkfa

oraz jego etapow:

rozkréj formatek z tafli,

mycie szklanych formatek,

obrébke szlifierskg krawedzi - frezowanie i wiercenie,

przygotowanie dwoch lub kilka warstw szkta przedzielonych folig do laminowania warstwowego,
obrébke termiczng — hartowanie i giecie,

zdobienie powierzchni- malowanie, piaskowanie, grawerowanie,

laminowanie szkla

Obecnie na rynku jest wiele firm posiadajgcych maszyny i urzgdzenia do zautomatyzowanej obrobki szkta ptaskiego, to miedzy innymi:

stoty do rozkroju szkta,

poziome szlifierki,

wiertarki do wykonywania otworow,
krawedziarki i fazowarki,

linie do hartowania i giecia szkta,
linie do produkcji szyb zespolonych,
piece do laminowania,

linie do laminowania,

maszyny do ciecia woda

Przyktadowy program nauczania do umiejetno$ci dodatkowej (DUZ) Produkcja szkiet do specjalnych zastosowan
dla zawodu Operator urzadzen przemystu szklarskiego 818116

Strona 8 z 48



Eﬂ?gggjzseki . Rzeczpospolita Unia Europejska -
E jski Fundusz Spot
Wiedza Edukacja Rozwoéj - Polska HropesKTincsE spotecy

e urzadzenia do piaskowania szkia,
e piece do Fasingu szkia,
e maszyny do sitodruku,

Maszyny stosowane do przetwodrstwa szkia sg zautomatyzowane, umozliwiajg obrébke tafli szkia, w taki sposéb, ze kazdy proces w produkcji seryjnej odbywa sie wedtug
szablonu wprowadzonego do systemu. Dzieki temu produkcja warstwowych szkiet laminowanych staje sie bardziej ergonomiczna.

Wyroby szklane otrzymywane w wyniku obrdbki szkta w technologii laminowania znajdujg zastosowania jako:
e wypetnienia balustrad i balkonow,
e konstrukcje szklane( drzwi, $cianki - przeszklenia),
e szklane panele ozdobne,
e schody i podtogi,
e kabiny prysznicowe
e elementy mebli, lustra
e regaly szklane.

Rosngce wymagania konsumentéw wzgledem otrzymywanych wyrobéw szklanych oddziatujg na wyzsze oczekiwania pracodawcéw wobec osdb chcgcych w przysztosci
pracowac w sektorze przemystu szklarskiego. Przygotowanie merytoryczne, skuteczno$¢ oraz precyzja realizacji specjalnych zlecen w branzy szklarskiej wymusza aby na
stanowiskach m.in. operatoréw maszyn urzgdzen przemystu szklarskiego pracowaty osoby, ktére posiadajg dodatkowe kwalifikacje zawodowe. W wielu sektorach
gospodarki najpowazniejszym problemem dla firm jest bowiem obecnie niedobdr pracownikéw. Przedsiebiorcy majg nie tylko problemy z pozyskaniem nowych oséb do
pracy niezbednych w sytuacji rosngcej produkcji, ale takze bardzo czesto wystepujg problemy z utrzymaniem zatrudnionych juz pracownikéw. Ukohczenie dodatkowej
umiejetnosci zawodowej pozwoli uczniowi poszerzy¢ mozliwosci znalezienia pracy na coraz bardziej wymagajgcym rynku zwigzanym z rozwojem produkcji szkfa

i wyrobow ze szkta w przemysle szklarskim.

2. Zatozenia organizacyjne

2.1. Liczba godzin przewidzianych na realizacje programu dodatkowej umiejetnosci zawodowej
Liczba godzin przewidzianych na realizacje programu dodatkowej umiejetnosci zawodowej (DUZ).
Podstawa programowa ksztatcenia w zawodach szkolnictwa branzowego w zawodzie operator urzadzen przemystu szklarskiego obejmuje jedng kwalifikacje:

CES.01. Eksploatacja maszyn i urzadzen przemystu szklarskiego

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ) Produkcja szkiet do specjalnych zastosowan
dla zawodu Operator urzadzen przemystu szklarskiego 818116
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Tabela 2 Minimalna liczba godzin ksztatcenia zawodowego dla kwalifikacji wyodrebnianej w zawodzie

Numer kwalifikacji Nazwa kwalifikacji Minimalna ilos¢ godzin dla kwalifikacji

CES.02. Eksploatacja maszyn i urzadzen przemystu szklarskiego 660

Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Edukaciji Narodowej z dnia 3 kwietnia 2019 roku w sprawie ramowych planéw nauczania dla publicznych szkét (Dz. U. z 2019 roku,
poz. 639) w branzowej szkole | stopnia tgczny tygodniowy wymiar godzin przeznaczonych na ksztatcenie zawodowe w okresie 3 lat ksztatcenia wynosi 50.

Do obliczen przyjmuje sie, ze srednio w kazdym roku jest 32 tygodnie, co stanowi 1600 godzin. Réznica godzin miedzy minimalng liczbg godzin wynikajgca z podstawy
programowej ksztatcenia w zawodzie 660 godzin, a liczbg godzin wynikajgcg z ramowego planu nauczania wynosi 940 godzin. Jest to liczba godzin, ktéra moze by¢
przeznaczona na zajecia w ramach dodatkowych umiejetnosci zawodowych.

Wskazany zestaw efektow ksztatcenia w ramach niniejszego programu dodatkowych umiejetnosci zawodowych zaplanowano na minimum:
— liczba godzin — 96
— czas trwania — 2 semestry.

Na realizacje programu dodatkowych umiejetnosci zawodowych ,,Produkcja szkiet do specjalnych zastosowan” przeznaczono 60 godzin na zajecia dydaktyczne, z czego
32 godzin na zajecia teoretyczne i 64godzin na zajecia praktyczne.

Zajecia teoretyczne powinny by¢ prowadzone w zespotach z wykorzystaniem réznych form pracy aktywizujgcej ucznidéw, proponowane sg metody nauczania zaréwno
podajace, jak i problemowe oraz eksponujgce, w szczegodlnosci takie jak:

— wykiad informacyijny,
— wyklad problemowy,
— instruktaz,

- film.

Zaleca sie szczegolne uwzglednienie metod aktywizujgcych, np:

metoda przypadkéw,

— metoda sytuacyjna,

inscenizacja,
— dyskusja dydaktyczna.

W przypadku zaje¢ praktycznych powinny odbywac sie one w grupach do 6 osdb, z podziatem na zespoty 2- osobowe. Zaleca sie samodzielne wykonywanie przez
uczestnikdw programu, ¢wiczen praktycznych symulujgcych zadania zawodowe, liczba uczestnikow uzalezniona jest od mozliwosci sprzetowych szkoty lub pracodawcy.
Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ) Produkcja szkiet do specjalnych zastosowan
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Okres ksztatcenia w ramach dodatkowej umiejetnosci zawodowej wynosi 2 semestry, zaczyna sie w klasie drugiej w drugim semestrze i kohiczy w klasie trzeciej na koniec
pierwszego semestru.

2.2. Wymagane kwalifikacje oséb prowadzacych zajecia w ramach dodatkowej umiejetnosci zawodowej

Kwalifikacje osdb prowadzacych zajecia powinny by¢ zgodne z Rozporzadzeniem Ministra Edukacji Narodowej z dnia 24 lipca 2020 roku w sprawie szczegoétowych
kwalifikacji wymaganych od nauczycieli(Dz. U. z 2020 r. poz. 1289) zgodnie z nauczanym przedmiotem.

Proponowane dodatkowe wymagania dla oséb prowadzacych zajecia w ksztatceniu zawodowym teoretycznym i praktycznym to certyfikowane szkolenia w zakresie
produkcji szkiet warstwowych laminowanych z zastosowaniem folii PVB jak i folii EVA.

Wymagania kwalifikacyjne oséb prowadzacych zajecia w ramach dodatkowej umiejetnosci zawodowej okreslajg przepisy w sprawie szczegdtowych kwalifikaciji
wymaganych od nauczycieli.

Szczegotowe wymagania osob prowadzacych zajecia to:
— ukonczone studia pierwszego stopnia na kierunku (specjalnosci) zgodnym z nauczanym przedmiotem oraz przygotowanie pedagogiczne,

— studia pierwszego stopnia na kierunku, ktérego efekty ksztatcenia, obejmujg tresci nauczanego przedmiotu, wskazane w podstawie programowej dla tego
przedmiotu, oraz przygotowanie pedagogiczne,

— Swiadectwo dojrzatosci i dokument potwierdzajgcy kwalifikacje zawodowe w zakresie zawodu oraz co najmniej dwuletni staz pracy w zawodzie, przygotowanie
pedagogiczne.

Ponadto moze to by¢ pracodawca z branzy ceramicznej lub pokrewnej, ktéry posiada uprawnienia instruktora praktycznej nauki zawodu. W uzasadnionych przypadkach
w szkole, ktéra realizuje dodatkowg umiejetnos¢ zawodowa, moze byé, za zgodg organu prowadzgcego, zatrudniona osoba niebedgca nauczycielem, posiadajgca
przygotowanie uznane przez dyrektora szkoty za odpowiednie do prowadzenia zaje¢ w ramach przetwarzania wyrobow ze szkta. Osobe, zatrudnia sie na zasadach
okreslonych w ustawie z dnia 26 czerwca 1974 r. — Kodeks pracy (tekst jedn. Dz.U. 2020 poz. 1320 z p6zn. zm.), z tym ze do tej osoby stosuje sie odpowiednio przepisy
dotyczace tygodniowego obowigzkowego wymiaru godzin zaje¢ edukacyjnych nauczycieli oraz ustala sie jej wynagrodzenie nie wyzsze niz 184% kwoty bazowej,
okres$lanej dla nauczycieli corocznie w ustawie budzetowej. Organy prowadzgce szkoty mogg upowazniaé dyrektorow szkét, w indywidualnych przypadkach, do
przyznawania wynagrodzenia w wyzszej wysokosci.

2.3. Wyposazenie dydaktyczne niezbedne do realizacji programu dodatkowej umiejetnosci zawodowej
e stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtgczone do sieci lokalnej,

e z dostepem do internetu, z drukarkg umozliwiajgcg drukowanie w formacie co najmniej A3, skanerem, projektorem multimedialnym i wizualizerem,

e 7 pakietem programow biurowych, oprogramowaniem umozliwiajgcym odtwarzanie plikdw audiowizualnych, wykonywania dokumentacji technologicznej
i uproszczonych schematéw technologicznych stymulujacych przebieg procesu laminowania warstwowego szkia,

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ) Produkcja szkiet do specjalnych zastosowan
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stanowisko komputerowe dla ucznia podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do internetu, z oprogramowaniem umozliwiajgcym nauke online,

przyktadowe dokumentacje projektowo- wykonawcze wyrobow laminowanych, schematy linii technologicznych, dokumentacje budowy urzadzeh do laminowania
warstwowego szkta,

zestaw norm, procedur i instrukcji uzytkowych urzadzen do laminowania szkia,

przyktadowe dokumentacje techniczno-eksploatacyjne urzadzen do laminowania szkta,

filmy instruktazowe dotyczace procesu laminowania,

apteczke zaopatrzong w srodki niezbedne do udzielania pierwszej pomocy wraz z instrukcjg o zasadach udzielania pierwszej pomocy,
srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej(rekawice i okulary ochronne), przeznaczone dla uczniéw i nauczycieli prowadzacych zajecia,
Srodki ochrony przeciwpozarowej(gasnica),

pojemniki do selektywnej zbiorki odpadow.

Pracownia zaje¢ technologicznych wyposazona w:

stanowisko komputerowe dla nauczyciela i ucznia podtgczone do sieci lokalnej

z dostepem do internetu, z drukarkg umozliwiajgcg drukowanie w formacie conajmniej A3, skanerem, projektorem multimedialnym i wizualizerem,
z pakietem programéw biurowych, oprogramowaniem umozliwiajgcymodtwarzanie plikdw audiowizualnych,

filmy instruktazowe dotyczgce procesu laminowania,

filmy instruktazowe dotyczace obstugi urzgdzen do laminowania,

probki i karty katalogowe folii i szkta do wytwarzania szyb warstwowych,

katalogi urzgdzen pomiarowych stosowanych do kontroli procesu laminowania,

katalogi rodzajéw wad wystepujgcych w procesie laminowania,

biblioteczke zawodowg wyposazong w dokumentacje, instrukcje przygotowania formatek do laminowania , regulaminy bezpieczenstwo i higiena pracy, instrukcje
obstugi urzadzeh oraz przyrzadéw stosowanych w procesie laminowania,

wykaz srodkéw do udzielania pierwszej pomocy,
apteczke zaopatrzong w $rodki niezbedne do udzielania pierwszej pomocywraz z instrukcjg o zasadach udzielania pierwszej pomocy,

Srodki ochrony przeciwpozarowej,
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stanowisko do przygotowania formatek wyposazone w prébki do zespalania i zdobienia szkta warstwowego, materiaty pomocnicze do czyszczenia i odttuszczania
szkfa oraz w urzadzenia i narzedzia oraz przyrzady kontrolno pomiarowe stosowane w procesie laminowania,

kazde stanowisko powinno by¢ wyposazone w rekawice i okulary ochronne, w regulaminy i instrukcje bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony
przeciwpozarowej podczas wykonywania wyrobéw laminowanych oraz w pojemniki na selektywng zbiérke odpadéw,

stanowisko do recznej obrdbki szkta wyposazone w:

* noze do szkia( ze stalowym i diamentowym kotkiem oraz noze karbidowe)
= szczypce do odszczypywania szkta

» szczypce do tamania zarysowanego szkia

= szczypce do rozlamywania

= elektryczna szlifierka do szkta

= wyrzynarka do két

= ndéz diamentowy

= polerki

= wyrzynarka do nieregularnych ksztattow

= urzgdzenia do wycinania kétek i paskéw

» linijka, kgtownik/ekierka

= koteczka z weglikdw tngce do rozkroju szkta wraz z oprawg i uchwytem

= piec do laminowania szkfa

= autoklaw do laminowania szkta

Praktyczna nauka zawodu u pracodawcy w zaktadzie przetwoérstwa szkia wyposazonego w maszyny do obrobki szkta ptaskiego:
= automatyczny magazyn szkfa

= urzgdzenia zatadowcze

= stoty do rozkroju automatycznego szkta

= centra obrébcze CNC

Przyktadowy program nauczania do umiejetno$ci dodatkowej (DUZ) Produkcja szkiet do specjalnych zastosowan
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= wiertarki

= szlifierki pionowe i poziome

= krawedziarki prostoliniowe i krzywoliniowe

= falowarki prostoliniowe i krzywoliniowe

= maszyny do ciecia wodg Waterjet

= pity diamentowe do ciecia szkta

= myjki poziome i pionowe

= piaskarki

= urzgdzenia do sitodruku

= materiaty zdobnicze do druku i malarstwa

= tusze do druku cyfrowego

= drukarki cyfrowe do szkia

= linie do laminowania

= piece

= linie technologiczne do laminowania szkta bezpiecznego z folig PVB i EVA oraz Fasingu
= autoklaw do laminowania

= piece do hartowania

= piece do giecia

materiaty do zespalania i zdobienia szkta warstwowego:
= folie spajajgce: EVA, PVB

= folie do zastosowan wewnetrznych i zewnetrznych (satyna, mat, biata)
= folie kolorowe i bezbarwne

* rozne rodzaje szkiet

= szkio float odprezone

Przyktadowy program nauczania do umiejetno$ci dodatkowej (DUZ) Produkcja szkiet do specjalnych zastosowan
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szkto hartowane ESG

szkto wzmocnione technicznie TVG

szkto giete

szkto barwione w masie

szkta trawione (strona trawiona na zewnatrz laminatu)

lustra(podkfad) do srodka lub na zewnatrz laminatu)

szkta piaskowane (strona piaskowana zawsze na zewnagtrz laminatu)

szkta malowane powierzchniowo bgdz technikg sitodruku z nadrukiem na zewnatrz bgdz do wewnatrz

szkta z grafikg drukowang UV do wewnatrz

zywice

zdobienie szkta technikami drukarskimi i malarskimi

tkaniny o strukturze jednolitej

folie PCV z nadrukiem

papier

materiaty pomocnicze

srodki do czyszczenia szkta

srodki do odttuszczania powierzchni szkia

Stanowisko kontrolno — pomiarowe wyposazone w:

przyrzady kontrolno- pomiarowe stosowane do kontroli procesu laminowania:

suwmiarki
Sruba mikrometryczna

ekierka
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= kagtownik

= cyrkiel

= termometr termoelektryczny
*  rejestratory

= mierniki wilgotnosci

= termometr cieczowy

= stoper

= linijka

= polarymetr do oznaczenia strony cynowej szkfa ptaskiego.

Zaleca sie, aby ksztatcenie w ramach dodatkowej umiejetnosci zawodowej odbywato sie w rzeczywistych warunkach pracy, tj. zaktad przetworstwa szkta lub dostawca
maszyn i urzgdzen do przetworstwa szkita. Moze odbywaé sie w pracowniach zawodowych, u pracodawcy lub w Centrum Ksztatcenia Zawodowego.

Do najwazniejszych form wspotpracy szkét branzowych z pracodawcami w ramach ksztatcenia dodatkowej umiejetnosci zawodowej mozna zaliczy¢:

klastry branzowe,

partnerstwo szkota-pracodawca-samorzad,
klasy patronackie,

praktyczng nauke zawodu u pracodawcy,

wspotpraca szkét branzowych z pracodawcami w organizowaniu ksztatcenia dodatkowych umiejetnosci zawodowych moze réwniez polegaé na organizowaniu
wycieczek zawodowych i wizyt studyjnych.

2.4. Wymagania wobec os6b ksztalconych zgodnie z programem dodatkowej umiejetnosci zawodowej

Osoby ksztatcone zgodnie z programem nauczania w zawodzie operator urzgdzen przemystu szklarskiego powinny mie¢ zrealizowane minimum nastepujgce jednostki

efektdow ksztatcenia wynikajgce z podstawy programowej ksztatcenia w zakresie podstawowych zagadnien z technologii produkcji szkta i wyrobow ze szkta oraz zdobienia

i przetwarzanie wyrobdw ze szkta, powinni posiada¢ wiedze i umiejetnosci wynikajgce z podstawy programowej dla opisywanego tego zawodu.

Dla realizacji programu dodatkowej umiejetnosci zawodowej ,Produkcja szkiet do specjalnych zastosowan”, wymagane jest osiggniecie efektéw ksztatcenia zawartych

w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie operator urzadzen przemystu ceramicznego w zakresie kwalifikacji CES.01. Eksploatacja maszyn i urzadzen przemystu
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szklarskiego. Planujgc dodatkowg umiejetno$¢ zawodowa, nalezy zadbagé, aby realizacja jej byta mozliwa do zrealizowania po nabyciu przez uczniéw Branzowej Szkoty
| Stopnia umiejetnosci z jednostki efektow ksztatcenia:

CES.02.2. Podstawy produkcji szkta oraz wyrobdéw ze szkta

CES.02.5. Zdobienie i przetwarzanie wyrobdw ze szkta

Program dodatkowych umiejetnosci zawodowych ,,Produkcja szkiet do specjalnych zastosowan” jest szczegdlnie wskazany do osob , ktdre planujg podjecie pracy
w zaktadach przemystu szklarskiego a nie majg wiedzy i doswiadczenia.

3. Cele ksztalcenia — zadania zawodowe — okreslone dla dodatkowej umiejetnosci zawodowej

Po realizacji ksztatcenia w zakresie dodatkowej umiejetnosci zawodowej ,,Produkcja szkiet do specjalnych zastosowan” uczenh powinien byé przygotowany do
wykonywania nastepujgcych zadan zawodowych:

1. planowanie prac zwigzanych z wytwarzaniem szyb warstwowych w technologii laminowania;
2. wykonywanie prac zwigzanych z wytwarzaniem szyb warstwowych w technologii laminowania;

3. kontrolowanie prac zwigzanych z wytwarzaniem szyb warstwowych w technologii laminowania;

4. Wykaz efektéw ksztatcenia okreslonych dla dodatkowej umiejetnosci zawodowej wraz z kryteriami ich weryfikacji

Do wykonywania zadan zawodowych w zakresie dodatkowej umiejetnosci zawodowej ,Produkcja szkiet do specjalnych zastosowan” niezbedne jest osiggniecie nizej
wymienionych efektow ksztatcenia wraz z kryteriami ich weryfikacji:

Tabela 3 Wykaz efektow ksztatcenia okreslonych dla dodatkowej umiejetnosci zawodowej wraz z kryteriami ich weryfikacji

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
Uczen: Uczen:
1. korzysta ze srodkéw ochrony indywidualnej i zbiorowej 1. rozroznia srodki ochrony indywidualnej stosowane przez pracownikéw podczas wykonywania pracy
podczas obstugi urzadzen i narzedzi do laminowania szkta komputerowej
2. rozréznia srodki ochrony zbiorowej zwigzane z obstuga urzadzen i narzedzi do laminowania szkfa

[oY)

. dobiera srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania testéw produkcyjnych
w zalezno$ci od wystepujgcych zagrozen

2. charakteryzuje metody i techniki wytwarzania szkta
warstwowego

. rozréznia techniki i metody wytwarzania szkfa warstwowego

. rozréznia rodzaje potgczen materiatéw stosowanych w laminowanych szktach warstwowych

. identyfikuje metody i techniki laminacji szyb z folig PVB i EVA

4. okresla zastosowanie poszczegoélnych metod laminacji szyb na wytrzymato$¢é mechaniczng wyrobow

W N P~
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Efekty ksztatcenia
Uczeh:

Kryteria weryfikacji
Uczen:

laminowanych

3. charakteryzuje rodzaje folii do wytwarzania wyrobéw
laminowanych

A OWODN

. klasyfikuje rodzaj folii i materiatdw pomocniczych do wytwarzania szyb warstwowych pod wzgledem

zdobniczym

. okresla wplyw zjawiska adhezji w procesie laminaciji
. dobiera rodzaj i ilos¢ folii dla uzyskania odpowiedniej wytrzymatosci wyrobu
. rozréznia wiasciwosci uzytkowe szkta laminowanego w zastosowaniu jako: balustrady, zabudowy,

podtogi szklane i wyroby dekoracyjne

4. charakteryzuje rodzaje szkta do wytwarzania wyrobow
laminowanych

. rozréznia rodzaje szkfa ze wzgledu na technologie ich wytwarzania

. okresla funkcje zastosowania rodzaju szkfa pod wzgledem wtasciwosci uzytkowych

. klasyfikuje rodzaje szkfa pod wzgledem zdobniczym

. dobiera rodzaj, ilos¢ i grubos¢ szkta dla uzyskania odpowiedniej wytrzymatosci laminowanego wyrobu
. stosuje wytyczne zawarte w specyfikacji wydanej przez producenta dla rodzaju szkfa

5. rozréznia urzgdzenia i narzedzia do obrdbki recznej
i mechanicznej w procesie wytwarzania szkta laminowanego

A WONPFPORMWOWNERE

. klasyfikuje urzgdzenia i narzedzia do obrébki recznej i mechanicznej uzywane w procesie laminowania
. charakteryzuje budowe urzadzen i narzedzi do laminowania

. charakteryzuje rodzaje piecow i autoklawoéw do laminacji szyb z foliami EVA i PVB

. dobiera piece, urzgdzenia i narzedzia do wykonywania operacji obrébki recznej i mechanicznej

w procesie laminowania

6. charakteryzuje uktady sterowania pracg urzgdzen
stosowanych w procesie laminowania

. rozpoznaje oznaczenia elementéw nagrzewania i chtodzenia urzadzen stosowanych do laminowania
. wyjasnia zasady dziatania uktadéw sterowania pracg urzadzeh stosowanych do laminowania
. charakteryzuje parametry pracy uktadéw sterowania urzadzen stosowanych do laminowania

7. dobiera sposoby magazynowania i transportu materiatéw
i wyrobow laminowanych

R[N~

. wyjasnia wplyw dziatania wilgoci i wysokiej temperatury w pomieszczeniu do sktadowania folii pod

wzgledem wymagan stawianych przez producenta

. okresla destrukcyjny wptyw dziatania wilgoci i wysokiej temperatury na odpornos¢ mechaniczng

wyrobéw laminowanych

. ustala parametry temperatury i wilgotnosci pomieszczenia do magazynowania materiatow i wyrobow

laminowanych

. rozréznia srodki transportu stosowane dla materiatéw i wyrobéw laminowanych

8. charakteryzuje czynnosci procesu produkcji szkta
laminowanego

O B~ WONRFA

. wyznacza zakres prac, wielko$¢ produkcji dla wyrobéw laminowanych

. okresla kolejno$¢ czynnosci procesu produkcji szyb warstwowych w technologii laminowania
. dobiera parametry pieca i autoklawu do laminacji szyb warstwowych z folig EVA i PVB

. okresla funkcje temperatury i czasu w zespalaniu szyb warstwowych

. dobiera parametry instalacji prozniowej odsysania powietrza
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Efekty ksztatcenia
Uczeh:

Kryteria weryfikacji
Uczen:

9. przygotowuje materiaty i urzgdzenia do wytwarzania szkta
warstwowego w technologii laminowania

1.
. przygotowuje materiaty i narzedzia do laminowania szkta warstwowego

. wyjasnia sposoby sktadowania formatek z grafikg na szkle

. wykonuje naprawe formatek pod wzgledem defektéw powstatych na etapie procesu laminowania

dobiera $rodki chemiczne do oczyszczenia i odttuszczania powierzchni szklanych

10. postuguje sie dokumentacjg techniczno- technologicznag
w procesie produkcji szkla warstwowego

RHd WON

. odczytuje wytyczne techniczne i technologiczne zawarte w dokumentacji procesu produkcji szkta

laminowanego

. stosuje dokumentacje techniczno- technologiczng w procesie laminowania

11. obstuguje piece i urzadzenia do zespalania szkta
warstwowego w technologii laminowania

W NN

. dobiera piece i urzadzenia do laminacji szyb warstwowych pod wzgledem ich zastosowania
. wprowadza ustawienia parametréw nagrzewania i chtodzenia
. reguluje prace urzgdzen wyposazonych w worek silikonowy oraz instalacje prézniowego odsysania

powietrza

. modyfikuje ustawienia temperatury, cinienia i czasu podczas zespalania szkiet warstwowych

12. postuguje sie przyrzgdami kontrolno-pomiarowymi
stosowanymi w procesie laminowania

. dobiera przyrzady pomiarowe stosowane w procesie produkcji szkta warstwowego

. okresla zasady uzytkowania i przechowywania przyrzadéw pomiarowych

. odczytuje wskazania przyrzgdoéw kontrolno-pomiarowych stosowanych do oceny parametréw laminacji
. sporzadza raporty z pomiaréw kontroli parametrow procesu laminowania

13. ocenia jakos¢ laminowanych wyrobdéw szklanych

. charakteryzuje uszkodzenia i wady wyrobéw powstate w procesie laminowania
. rozréznia uszkodzenia i wady wykonawcze wyrobdw laminowanych
. stosuje do kontroli jako$ci wymagania norm i procedur

14. wykonuje czyszczenie i konserwacje urzadzen linii do
laminowania

RO N R PAPONPRDS

W N

. planuje czyszczenie urzadzen linii zgodnie z instrukcjg obstugi oraz z dokumentacjg techniczno-

ruchowg producenta

. wykonuje czyszczenie i konserwacje urzadzen linii zgodnie z harmonogramem i instrukcjami
. wymienia czesci eksploatacyjne urzadzen linii w zakresie przewidzianym dla operatora

5. Plan nauczania dodatkowej umiejetnosci zawodowej

Plan nauczania dodatkowej umiejetnosci zawodowej (DUZ) zredagowany w formie tabeli zawartej w Regulaminie.

Tabela 4 Plan nauczania dodatkowej umiejetnosci zawodowej Produkcija szkiet do specjalnych zastosowan

Nazwa przedmiotu/zajeé
godzin

Liczba [Uwagi do realizacji (forma zaje¢ np. wyklad, éwiczenia praktyczne, zajecia w zakladzie pracy, itp.)

Technologia laminowania szkta| 32

Zajecia teoretyczne realizowane w pracowni zaje¢ teoretycznych
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Nazwa przedmiotu/zajeé Liczba [Uwagi do realizacji (forma zaje¢ np. wyktad, éwiczenia praktyczne, zajecia w zaktadzie pracy, itp.)
godzin
Proces laminowania szkta 64 |Zajecia praktyczne realizowane w szkolnej pracowni technologicznej lub w Centrach Ksztatcenia Zawodowego lub/i pracodawcow
przetworstwa szkta

Razem 96 godzin

6. Program nauczania przedmiotéw wyodrebnionych w ramach dodatkowej umiejetnosci zawodowej

Wykaz przedmiotéw nauczania

1.
2.

Technologia laminowania

Proces laminowania szkta

6.1. Przedmiot technologia laminowania szkta

Cele ogolne przedmiotu

1)
2)
3)

poznanie rodzaju folii i szkta do wytwarzania szyb warstwowych w technologii laminowania;
poznanie urzadzen i narzedzi do obrdbki recznej i maszynowej stosownych w procesie laminowania;

poznanie zakresu dokumentacji projektowej wyrobu, instrukcji oraz norm stosowanych w procesie wytwarzania szkta warstwowego.

Cele operacyjne przedmiotu

uczen potrafi:

1)
2)
3)
4)
5)
6)

zastosowac urzadzenia , narzedzia i materiaty do produkcji szyb warstwowych w technologii laminowania;

wyjasnia¢ funkcje zastosowania urzadzen, narzedzi i materiatéw do wytwarzania szyb warstwowych w technologii laminowania;
objasnia¢ metody fgczenia folii i szkla do wytwarzania szyb warstwowych w technologii laminowania;

zaplanowac czynnosci procesu produkcji szyb warstwowych w technologii laminowania;

okresla¢ funkcje kontroli miedzyoperacyjnej w procesie wytwarzania szyb warstwowych w technologii laminowania;

wyznacza¢ warunki magazynowania i transportu wewnetrznego w procesie wytwarzania szkta warstwowego.
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Tabela 5 Materiat nauczania przedmiotu Technologia laminowania szkta uwzgledniajgcy oczekiwane efekty ksztatcenia oraz kryteria ich weryfikacji

Tematy zajeé Liczba|Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
godzin
Bezpieczenstwo i higiena pracy w 2 [Korzysta ze srodkéw ochrony 1. rozrézniaé srodki ochrony indywidualnej stosowane przez pracownikéw podczas
procesie laminowania indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania pracy komputerowej
obstugi urzadzen i narzedzi do 2. rozrozniac srodki ochrony zbiorowej zwigzane z obstugg urzadzen i narzedzi do
procesu laminowania laminowania szkta
3. dobiera¢ srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania testow
produkcyjnych w zaleznosci od wystepujgcych zagrozen
Metody i techniki wytwarzania szyb 4 |charakteryzuje metody i techniki 1. rozrézniac techniki i metody wytwarzania szkta warstwowego
warstwowych wytwarzania szkta warstwowego 2. rozréznia¢ rodzaje potgczen materiatdw stosowanych w laminowanych szkfach
warstwowych
3. identyfikowa¢ metody i techniki laminacji szyb z folig PVB i EVA
4. okre$laé zastosowanie poszczegdlnych metod laminacji szyb na wytrzymatosé
mechaniczng wyrobdw laminowanych
Folie i materiaty pomocnicze 4 charakteryzuje rodzaje folii do 1. klasyfikowa¢ rodzaj folii i materiatébw pomocniczych do wytwarzania szyb
wytwarzania wyrobow laminowanych | warstwowych pod wzgledem zdobniczym
2. okresli¢ wptyw zjawiska adhezji w procesie laminacji
3. dobiera¢ rodzaj i ilos¢ folii dla uzyskania odpowiedniej wytrzymatosci wyrobu
4. rozréznia¢ whasciwosci uzytkowe szkla laminowanego w zastosowaniu na: balustrady,
zabudowy, podtogi szklane i wyroby dekoracyjne
Rodzaje szkta do wytwarzania szyb 4  charakteryzuje rodzaje szkfa do 1. rozréznia¢ rodzaje szkita ze wzgledu na technologie ich wytwarzania
warstwowych wytwarzania wyrobow laminowanych [2. okre$li¢ funkcje zastosowania rodzaju szkta pod wzgledem wtasciwosci uzytkowych
3. klasyfikowac rodzaje szkita pod wzgledem zdobniczym
4. dobieraé rodzaj, ilos¢ i grubos¢ szkta dla uzyskania odpowiedniej wytrzymatosci
laminowanego wyrobu
5. stosowac wytyczne zawarte w specyfikacji wydanej przez producenta dla rodzaju
szkta
Urzadzenia i narzedzia do 6 [rozroznia urzadzenia i narzedzia do (1. klasyfikowac urzadzenia i narzedzia do obrébki recznej i mechanicznej uzywane w
przetworstwa szkta w procesie obrébki recznej i mechanicznej procesie laminowania
wytwarzania szkfa laminowanego W procesie wytwarzania szkta 2. charakteryzowaé budowe urzgdzen i narzedzi do laminowania
laminowanego 3. charakteryzowac rodzaje piecow i autoklawdw do laminacji szyb z foliami EVA i PVP

. dobierac piece, urzadzenia i narzedzia do wykonywania operacji obrobki recznej i

mechanicznej w procesie laminowania
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Tematy zajeé Liczba|Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
godzin
Sterowanie uktadem chtodzenia 2 [(charakteryzuje uktady sterowania 1. rozpoznac oznaczenia elementéw nagrzewania i chtodzenia urzadzen stosowanych
i nagrzewania w urzadzeniach do pracg urzadzen stosowanych do laminowania
laminowania W procesie laminowania 2. wyjasni¢ zasady dziatania ukladoéw sterowania pracg urzgdzen stosowanych do
laminowania
3. charakteryzowaé parametry pracy ukfadéw sterowania urzgdzen stosowanych do
laminowania
Magazynowanie i transport 2 |dobiera sposoby magazynowania 1. wyjasnia¢ wptyw dziatania wilgoci i wysokiej temperatury w pomieszczeniach do
W procesie produkcji wyrobow i transportu materiatow i wyrobow sktadowania folii pod wzgledem wymagan stawianych przez producenta
laminowanych laminowanych 2. okresli¢ destrukcyjny wptyw dziatania wilgoci i wysokiej temperatury na odpornos¢
mechaniczng wyrobdw laminowanych
3. ustali¢ parametry temperatury i wilgotnosci pomieszczenia do magazynowania
materiatéw i wyrobow laminowanych
4. rozrézni¢ Srodki transportu stosowane dla materiatéw i wyrobéw laminowanych
Proces laminowania wyrobow 8 [charakteryzuje czynnosci procesu  |1. wyznaczaé zakres prac, wielko$¢ produkcji dla wyrobéw laminowanych
szklanych produkcji szkta laminowanego 2. okresli¢ kolejnos¢ procesu produkcji szyb warstwowych w technologii laminowania
3. dobieraé parametry pieca i autoklawu do laminacji szyb warstwowych z folig EVA
i PVB
4. okresli¢ funkcje temperatury i czasu w zespalaniu szyb warstwowych
5. dobiera¢ parametry instalacji prézniowej odsysania powietrza

Metody realizacji przedmiotu Technologia laminowania szkta uwzgledniajgce wskazéwki metodyczne: metody nauczania, srodki dydaktyczne stosowane podczas zajeé.

Propozycje metod nauczania:

Podstawowg zalecang metodg nauczania bedzie metoda podajgca wzbogacona pokazami i éwiczeniami, ktérg prowadzacy powinien w maksymalnym stopniu urozmaicié
prezentacjg multimedialng lub filmami dydaktycznymi zwigzanymi z tematykg wytwarzania szkfa bezpiecznego w technologii laminowania.

Warto tez wykorzystaé metody, takie jak:

dyskusja,
e Opis,
pogadanka,

metoda projektu,
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e wyjasnienie,

e metoda tekstu przewodniego,
e gry dydaktyczne,

e pokaz z objasnieniem,

e pokaz z instruktazem.

Obudowa dydaktyczna:

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie oraz zespotowo, zaleca sie stosowania aktywizujgcych metod ksztatcenia, ze
szczegollnym uwzglednieniem: metody éwiczen, tekstu przewodniego, projektéw, instruktazu i pokazu czynnosci oraz zwiedzania zaktadow przetworstwa szkita.

W pracowni, w ktérej prowadzone bedg zajecia edukacyjne powinny si¢ znajdowac: zestawy ¢wiczen do realizacji przedmiotu technologii laminowania szkia, instrukcje do
¢wiczen, pakiety edukacyjne dla uczniéw, teksty przewodnie, karty pracy dla uczniéw. Miejsce zaje¢ powinno by¢ wyposazone w stanowisko komputerowe dla nauczyciela
podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, z pakietem programéw biurowych, wyposazone w projektor multimedialny, tablice interaktywng lub monitor
interaktywny, wyposazone w urzgdzenie wielofunkcyjne. Plansze i schematy procesu laminowania szkta dydaktyczne, filmy dydaktyczne filmy obrazujgce rodzaje wad
powstajgce podczas laminowania wyrobow ze szkfa oraz prezentacje multimedialne zwigzane z treSciami ksztatcenia, czasopisma branzowe, katalogi, dokumentacje,
instrukcje obstugi urzgdzen i przyrzgdéw kontrolno pomiarowych oraz wzorce i prébki materiatdéw do laminowania wyrobdw ze szkta warstwowego. Pomocne w realizacji
sg filmy dydaktyczne i prezentacje multimedialne zwigzane z tre$ciami ksztatcenia, czasopisma branzowe, katalogi, dokumentacje, instrukcje obstugi urzgdzen i
przyrzadéw kontrolno pomiarowych.

Nauczyciel powinien: udzielaé wskazéwek i stuzyé pomoca w trakcie uczenia sie, poméc ustali¢ cele uczenia sie i ocenia¢ uzyskane efekty, stosowa¢ materiaty i pomoce
dydaktyczne odwotujgce sie do zmystu wzroku i dotyku, zadawac prace zwigzane z zainteresowaniami uczniéw, wyszukiwa¢ mocne strony uczniéw i na nich opierac
nauczanie, motywowacé uczniéw do pracy. W ocenie wynikéw nauczania uwzglednia¢ réwniez zaangazowanie ucznidéw podczas wykonywania zadan.

Warunki realizacji programu przedmiotu:

Zajecia edukacyjne mogg odbywac¢ sie w standardowo wyposazonej klasopracowni. W pracowni, w ktérej prowadzone bedg zajecia edukacyjne powinny sie znajdowac:
komputer z dostepem do Internetu oraz urzadzenia multimedialne (drukarka, skaner, gtosniki, itp.).

Formy organizacyjne pracy ucznia — zajecia powinny by¢ prowadzone w formie pracy zbiorowej, jezeli jest to metodycznie uzasadnione mozna dopusci¢ prace w grupach.
Pracownia zaje¢ teoretycznych wyposazona w:

e stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtgczone do sieci lokalnej, z dostepem do internetu, z drukarkg umozliwiajgcg drukowanie w formacie co najmniej A3,
skanerem, projektorem multimedialnym i wizualizerem,
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z pakietem programow biurowych, oprogramowaniem umozliwiajgcym odtwarzanie plikow audiowizualnych, wykonywania dokumentacji technologicznej
i uproszczonych schematéw technologicznych stymulujgcych przebieg procesu laminowania warstwowego szkia,

stanowisko komputerowe dla ucznia podtgczone do sieci lokalnej z dostepemdo internetu, z oprogramowaniem umozliwiajgcym nauke online,

przyktadowe dokumentacje projektowe i wykonawcze wyrobow laminowanych , schematy linii technologicznych, dokumentacje budowy urzgdzer do laminowania
warstwowego szkta,

zestaw norm, procedur i instrukcji uzytkowych urzgdzen do laminowania szkia,

przyktadowe dokumentacje techniczno-eksploatacyjne urzadzen do laminowania szkia,

filmy instruktazowe dotyczgce procesu laminowania,

filmy instruktazowe dotyczace obstugi urzgdzen do laminowania,

prébki i karty katalogowe folii i szkta do wytwarzania szyb warstwowych,

katalogi urzgdzen pomiarowych stosowanych do kontroli procesu laminowania,

katalogi rodzajéw wad wystepujgcych w procesie laminowania,

apteczke zaopatrzong w srodki niezbedne do udzielania pierwszej pomocywraz z instrukcjg o zasadach udzielania pierwszej pomocy,
srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej przeznaczone dla uczniéw i nauczycieli prowadzacych zajecia,

srodki ochrony przeciwpozarowej,

pojemniki do selektywnej zbiérki odpaddw.

Proponowane metody sprawdzania osiagnie¢ edukacyjnych ucznia:

Stopien opanowania wiadomosci przez uczniéw powinien byé sprawdzany w formie prac pisemnych, testéow i odpowiedzi ustnych. W przypadku oceny prezentacji nalezy
zwroci¢é uwage na zaangazowanie w przygotowanie, podziat obowigzkoéw i zakres prac.

W procesie oceniania nalezy uwzgledni¢ wszystkie efekty ksztatcenia przewidziane do realizacji w dziale programowym. Ocena ucznia powinna uwzglednia¢ umiejetnosé
zastosowania wiedzy teoretycznej w zakresie doboru materiatéw i szkta, zidentyfikowaniu wad w procesie laminowania szyb warstwowych i usterek w urzgdzeniach do
laminowania, obstugi urzagdzen oraz regulacji parametréw produkcyjnych. Istotny element nauczania tego przedmiotu to rowniez umiejetnosé czytania i zastosowania
dokumentacji techniczno-technologicznej. Wymagania edukacyjne, metody oraz srodki dydaktyczne i formy ksztatcenia, powinny byé odpowiednio dobrane do potrzeb

i mozliwosci uczniéw.
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6.2. Przedmiot proces laminowania szkta

1. zastosowanie materiatdw i urzgdzen do wytwarzania szyb warstwowych w procesie laminowania;

obstugiwanie ikontrolowanie pracy urzgdzen oraz elementéw sterowania w procesie laminowania;

2
3. sprawdzanie jakosci wyrobow laminowanych;
4

wykonywanie okresowego czyszczenia i konserwacji obstugiwanych urzgdzenh zgodnie zdokumentacjg techniczno - technologiczna;

Cele operacyjne przedmiotu

Uczen potrafi:

1. zastosowac urzadzenia i narzedzia w procesie laminowania;

wykonywaé ustawienia i regulacje elementéw sterowania piecéw do laminowania;

uzytkowa¢ dokumentacjg techniczno- technologiczng w procesie laminowania;

wykonywacé kontrole miedzy operacyjne w procesie wytwarzania laminowanego szkta warstwowego;

2
3
4. wykonywac zespalanie szyb warstwowych w zaleznosci od typu wyrobu;
5
6

wykonywaé naprawe formatek pod wzgledem defektow powstatych na etapie procesu laminowania.

Tabela 6 Materiat nauczania przedmiotu Proces laminowania szkfa uwzgledniajgcy oczekiwane efekty ksztatcenia oraz kryteria ich weryfikacji

laminowania

i urzgdzenia do wytwarzania
szkta warstwowego
w technologii laminowania

1.
2.
3.
4.

Tematy zajeé LiczbaEfekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
godzin
Prace przygotowawcze procesu | 10 |przygotowuje materiaty dobiera¢ srodki chemiczne do oczyszczania i odttuszczania powierzchni szklanych

przygotowac materialy i narzedzia do laminowania szkta warstwowego

wyjasnia¢ sposoby sktadowania formatek z grafikg na szkle

wykonywaé naprawe formatek pod wzgledem defektéw powstatych na etapie procesu
laminowania

Dokumentacja techniczno —
technologiczna w procesie
laminowania

postuguje sie dokumentacjg
techniczno- technologiczng
w procesie produkcji szkia

laminowanego

2.

. odczytaé wytyczne techniczne i technologiczne zawarte w dokumentacji procesu produkcji szkta

laminowanego
zastosowaé dokumentacje techniczno- technologiczng w procesie laminowania
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warstwowego w technologii
laminowania

Tematy zajeé Liczba|Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji

godzin
Proces zespalania szyb 32 |obstuguje piece i urzadzenia (1. dobierac piece i urzgdzenia do laminacji szyb warstwowych pod wzgledem ich zastosowania
warstwowych do zespalania szkta 2. wprowadzac¢ ustawienia parametréw nagrzewania i chtodzenia

. regulowa¢ prace urzgdzen wyposazonych w worek silikonowy oraz instalacje

prézniowego odsysania powietrza

urzgdzen linii do laminowania

i konserwacje urzgdzen linii do
laminowania

4. modyfikowa¢ ustawienia temperatury, cisnienia i czasu podczas zespalania szyb warstwowych
Przyrzady kontrolno — 8 |postuguje sie przyrzadami 1. dobiera¢ przyrzgdy pomiarowe stosowane w procesie produkcji szkta warstwowego
pomiarowe w procesie kontrolno-pomiarowymi 2. okresli¢ zasady uzytkowania i przechowywania przyrzadéw pomiarowych
laminowania stosowanymi w procesie 3. odczyta¢ wskazania przyrzgdéw kontrolno-pomiarowych stosowanych do oceny parametrow
laminowania laminacji
4. sporzgdzac raporty z pomiaréw kontroli parametrow procesu laminowania
Ocena jakosci w procesie 6 |ocenia jakos¢ laminowanych [1. charakteryzowa¢ uszkodzenia i wady powstate w procesie laminowania
laminowania wyrobéw szklanych 2. rozroznia¢ uszkodzenia i wady wykonawcze wyrobéw laminowanych
3. stosowac do kontroli jako$ci wymagania norm i procedur
Czyszczenie i konserwacja 6 wykonuje czyszczenie 1. zaplanowac¢ czyszczenie urzadzen linii zgodnie z instrukcjg obstugi oraz z dokumentacjg

techniczno-ruchowg producenta

. wykonywaé czyszczenie i konserwacje urzadzen linii zgodnie z harmonogramem i instrukcjami
. wymienia¢ czesci eksploatacyjne urzadzen linii w zakresie przewidzianym dla operatora

Metody realizacji przedmiotu Proces laminowania szkta uwzgledniajgce wskazowki metodyczne: metody nauczania, $rodki dydaktyczne stosowane podczas zajeé

Propozycje metod nauczania:

Podstawowg metoda pracy, jakg nalezy zastosowaé sg ¢wiczenia praktyczne w grupach i indywidualnie, pokaz i instruktaz oraz metoda tekstu przewodniego, mozna
réwniez realizowa¢ zadania w formie projektu, realizowanego w ramach przeprowadzenia petnego procesu przygotowania i laminowania szyb warstwowych. Zajecia
powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem réznych form organizacyjnych: indywidualnie i zespotowo. W zakresie zwigzanym z wykonaniem wyrobu laminowanego z szyb
warstwowych szkota zapewnia dostep do indywidualnego stanowiska pracy. Bardzo wazng kwestig w ksztatceniu zawodowym jest indywidualizacja pracy w kierunku
potrzeb i mozliwosci ucznia w zakresie metod, srodkow oraz form ksztatcenia. Ponadto uczniowie powinni samodzielnie budowac swojg wiedze i ksztattowa¢ umiejetnosci
poprzez uczenie sie we wspotpracy oraz korzystanie z roznych zrodet informaciji. Zalecane metody wdrazajg uczniéw do samoksztatcenia oraz sprzyjajg wyrabianiu
odpowiedzialnosci za wykonane zadania. Tresci powinny by¢ nadbudowywane i dostosowane do zréznicowanego poziomu wiedzy ucznidéw w oparciu o podstawowe
wiadomosci i umiejetnosci z zakresu produkcji szkiet do specjalnych zastosowan.
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Obudowa dydaktyczna:

Miejsce zaje¢ powinno by¢ wyposazone w stanowisko komputerowe dla nauczyciela podigczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, z pakietem programéw
biurowych oraz programy komputerowe do programowania nastaw parametréw laminacji oraz rejestracji wynikow z kontroli produkcji wyrobow laminowanych, pracownia
wyposazona w projektor multimedialny, tablice interaktywng i urzgdzenie wielofunkcyjne. Zestawy ¢wiczen, instrukcje stanowiskowe do uczniéw, pakiety edukacyjne dla
uczniéw, teksty przewodnie, karty pracy dla uczniéw, karty samooceny, czasopisma branzowe, katalogi urzgdzen i materiatéw do laminowania szkta, dokumentacja
technologiczna dla procesu wytwarzania wyrobow laminowanych ze szkta, instrukcje techniczno- technologiczne, filmy instruktarzowe oraz normy i procedury procesu
produkcji wyrobéw laminowanych.

Warunki realizacji programu przedmiotu:
Ksztatcenie praktyczne powinno odbywacé sie w pracowni zaje¢ technologicznych oraz warsztatach szkolnych i/lub w zakladzie przetworstwa szkia:
Pracownia zaje¢ technologicznych wyposazona w:

e stanowisko komputerowe dla nauczyciela i ucznia podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do internetu, z drukarkg umozliwiajgcg drukowanie w formacie co
najmniej A3, skanerem, projektorem multimedialnym i wizualizerem, z pakietem pograméw biurowych, oprogramowaniem umozliwiajgcym odtwarzanie plikéw
audiowizualnych,

o filmy instruktazowe dotyczgce procesu laminowania,

o filmy instruktazowe dotyczgce obstugi urzgdzen do laminowania,

e probki i karty katalogowe folii i szkta do wytwarzania szyb warstwowych,

e katalogi urzgdzenh pomiarowych stosowanych do kontroli procesu laminowania,
e katalogi rodzajéw wad wystepujgcych w procesie laminowania,

e Dbiblioteczke zawodowg wyposazong w dokumentacje, instrukcje przygotowania formatek do laminowania , regulaminy bezpieczenstwa i higieny pracy, instrukcje
obstugi urzadzeh oraz przyrzadéw stosowanych w procesie laminowania,

e wykaz srodkéw do udzielania pierwszej pomocy,
e apteczke zaopatrzong w srodki niezbedne do udzielania pierwszej pomocywraz z instrukcjg o zasadach udzielania pierwszej pomocy,
e Srodki ochrony przeciwpozarowej,

e stanowisko do przygotowania formatek wyposazone w prébki i materiaty pomocnicze oraz w urzgdzenia i narzedzia oraz przyrzgdy kontrolno pomiarowe
stosowane w procesie laminowania,
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kazde stanowisko powinno by¢ wyposazone w $rodki ochrony indywidualnej, w regulaminy i instrukcje bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony
przeciwpozarowej podczas wykonywania wyrobéw laminowanych oraz w pojemniki na selektywng zbiérke odpadéw,

stanowisko do recznej obrdbki szkta wyposazone w:

= noze do szkfa( ze stalowym i diamentowym kotkiem oraz noze karbidowe)
= szczypce do odszczypywania szkta

» szczypce do tamania zarysowanego szkfa

= szczypce do rozlamywania

= elektryczna szlifierka do szkta

= wyrzynarka do két

= noéz diamentowy

= polerki

= wyrzynarka do nieregularnych ksztattow

= urzgdzenia do wycinania kétek i paskéw

» linijka, kgtownik/ekierka

= koteczka z weglikdw tngce do rozkroju szkia wraz z oprawg i uchwytem
= piec do laminowania szkfa

= autoklaw do laminowania szkta

materiaty do zespalania i zdobienia szkta warstwowego:

» folie spajajgce: EVA, PVB

» folie do zastosowan wewnetrznych i zewnetrznych (satyna, mat, biata)
= folie kolorowe i bezbarwne

» rdzne rodzaje szkiet

= szkio float odprezone

= szkilo hartowane ESG
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szkfo wzmocnione technicznie TVG

szkfo giete

szkto barwione w masie

szkta trawione (strona trawiona na zewnatrz laminatu)
lustra(podktad) do $rodka lub na zewnatrz laminatu)

szkfa piaskowane (strona piaskowana zawsze na zewnatrz laminatu
szkta malowane powierzchniowo badz technikg sitodruku z nadrukiem na zewnatrz badz do wewnatrz
szkta z grafikg drukowang UV do wewnatrz

zywice

materiaty do zdobienia szkta technikami drukarskimi i malarskimi
tkaniny o strukturze jednolitej

folie PCV z nadrukiem

papier

materiaty pomocnicze

srodki do czyszczenia szkta

srodki do odttuszczania powierzchni szkfa

Stanowisko kontrolno- pomiarowe wyposazone w:

suwmiarki

Sruba mikrometryczna
ekierka

katownik

cyrkiel

termometr termoelektryczny

rejestratory
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mierniki wilgotnosci
termometr cieczowy
stoper
linijka

urzgdzenie bgdz lampa do oznaczenia strony cynowej(powietrznej) szkta ptaskiego.

Praktyczna nauka zawodu u pracodawcy w zaktadzie przetwérstwa szkta wyposazonego w maszyny do obrébki szkfa ptaskiego:

automatyczny magazyn szkta

urzgdzenia zatadowcze

stoty do rozkroju automatycznego szkta
centra obrébcze CNC

wiertarki

szlifierki pionowe i poziome

krawedziarki prostoliniowe i krzywoliniowe
falowarki prostoliniowe i krzywoliniowe
maszyny do ciecia wodg Waterjet

pity diamentowe do ciecia szkfa

myijki poziome i pionowe

piaskarki

urzadzenia do sitodruku

drukarki cyfrowe do szkta

linie do laminowania

piece

linie technologiczne do laminowania szkta bezpiecznego z folig PVB i EVA oraz Fasingu

autoklaw do laminowania
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= piece do hartowania

= piece do giecia

materiaty do zespalania i zdobienia szkta warstwowego:

= folie spajajgce: EVA, PVB

= folie do zastosowan wewnetrznych i zewnetrznych (satyna, mat, biata)
= folie kolorowe i bezbarwne

* rozne rodzaje szkiet

= szkio float odprezone

= szkio hartowane ESG

= szklo wzmocnione technicznie TVG

= szkio giete

* szkio barwione w masie

= szkia trawione (strona trawiona na zewnatrz laminatu)

» |ustra(podktad) do srodka lub na zewnatrz laminatu)

= szkia piaskowane (strona piaskowana zawsze na zewnatrz laminatu
= szkia malowane powierzchniowo badz technikg sitodruku z nadrukiem na zewnatrz badz do wewnatrz
= szkfa z grafikg drukowang UV do wewnatrz

= Zywice

= materiaty do zdobienie szkta technikami drukarskimi i malarskimi

= tkaniny o strukturze jednolitej

= folie PCV z nadrukiem

» tusze do druku cyfrowego

= papier

materiaty pomocnicze
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= S$rodki do czyszczenia szkta
» Srodki do odttuszczania powierzchni szkta
Stanowisko kontrolno — pomiarowe wyposazone w:
e stanowisko kontrolno- pomiarowe wyposazone w:
= suwmiarki

= $ruba mikrometryczna

= ekierka
=  katownik
= cyrkiel

= termometr termoelektryczny

= rejestratory

»= mierniki wilgotnosci

* termometr cieczowy

= stoper

»  linijka

» urzadzenie badz lampa do oznaczenia strony cynowej(powietrznej) szkta ptaskiego.

Zaleca sie, aby ksztatcenie w ramach dodatkowej umiejetnosci zawodowej odbywato sie w rzeczywistych warunkach pracy, tj. zaktad przetwérstwa szkta lub dostawcy
maszyn i urzgdzeh do przetwérstwa szkta. Moze odbywaé sie w pracowniach zawodowych, u pracodawcy przetwoérstwa szkia lub w Centrum Ksztatcenia Zawodowego.

Do najwazniejszych form wspotpracy szkét branzowych z pracodawcami w ramach ksztatcenia dodatkowej umiejetnosci zawodowej mozna zaliczy¢:
e klastry branzowe,
e partnerstwo szkota - pracodawca-samorzad,
e klasy patronackie,

e praktyczng nauke zawodu u pracodawcy,
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wspotpraca szkét branzowych z pracodawcami w organizowaniu ksztatcenia dodatkowych umiejetnosci zawodowych moze réwniez polegac¢ na organizowaniu
wycieczek zawodowych i wizyt studyjnych.

Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych ucznia:

Do oceny osiagnie¢ edukacyjnych uczgcych sie proponuje sie przeprowadzenie testu wielokrotnego wyboru oraz testu praktycznego. Ponadto: obserwacje czynnosci
uczniéw podczas wykonywania ¢wiczen i zadan praktycznych, stosowanie sprawdziandéw ustnych i pisemnych, testéw typu préba pracy.

Obserwujgc czynnoséci uczniow i dokonujgc oceny ich pracy, nalezy uwzgledni¢ nastepujgce kryteria:

przygotowanie materiatéw, szkta do wytwarzania szyb warstwowych

dobdér materiatéw, szkta do wytwarzania szyb warstwowych

wykonanie zespajania szyb warstwowych w procesie laminowania,

kontrola procesu laminowani szyb warstwowych,

znajomos¢ obstugi urzadzen do laminowania szyb warstwowych,

znajomosc¢ obstugi przyrzaddéw pomiarowych,

wykonywanie czynnosci zawodowych zgodnie ze wskazaniami i wedtug obowigzujgcych zasad,
planowanie pracy pod katem wykonania przydzielonych zadan;

przestrzeganie zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowej podczas wykonania zadan zawodowych.

Zadania praktyczne powinny dotyczy¢:

umiejetnosci wprowadzania ustawienia parametréw nagrzewania i chtodzenia w urzadzeniach do laminowania;

umiejetnosci oceny jakosci laminowanych wyrobéw szklanych, rozpoznawania wad laminowanych wyrobéw szklanych i okreslania przyczyn ich powstawania oraz
planowania dziatan, ktére pozwolg wyeliminowac¢ btedy w procesie laminowania wyrobéw szklanych,

umiejetnosci odczytywania i regulowania parametréw z procesu laminowania wyroboéw szklanych;
doktadnos¢ wykonania ¢wiczenia;

jakos¢ sporzadzanych raportéw z pomiaréw parametréw technologicznych procesu laminowania;
stopien zaangazowania ucznia w realizacje ¢wiczenia;

korzystanie z instrukcji, procedur i norm;
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o doktadno$¢ przeprowadzanych kontroli z procesu produkcji szklanych wyrobdw laminowanych, trafno$¢ wnioskow wycigganych z otrzymanych wynikow.

Wymagania edukacyjne, metody oraz srodki dydaktyczne i formy ksztatcenia, powinny byé odpowiednio dobrane do potrzeb i mozliwosci ucznidéw. Stopien przyswojenia
przez uczniéw efektdw ksztatcenia bedzie weryfikowany przez ocene poprawnosci wykonywania ¢éwiczen i zadah zawodowych. Podczas oceny nalezy uwzgledni¢ kryteria
o charakterze ogdlnym to jest merytoryczng wage poszczegdinych zadan i ¢wiczeh zawodowych, zaangazowanie ucznia, poprawnos$é zaproponowanego przez ucznia
rozwigzania a takze jakos$¢ i staranno$é wykonania. Weryfikacje osiggnie¢ ucznidw nalezy prowadzi¢ w sposob systematyczny w czasie catego okresu przeznaczonego na
zrealizowanie programu dodatkowej umiejetnosci zawodowej, na podstawie kryteriow wyartykutowanych stuchaczom wraz z rozpoczeciem zajec.

7. Ewaluacja programu nauczania dodatkowej umiejetnosci zawodowej

7.1. Obszary ewaluacji

Celem ewaluacji programu nauczania dodatkowych umiejetnosci nauczania jest stwierdzenie postepéw w rozwoju wiedzy i umiejetnosci ucznia. Nalezy sprawdzi¢, ktére
metody pracy daty oczekiwane rezultaty, a ktére nalezy zmienic, a takze czy zajecia realizowane w ramach programu dodatkowych umiejetnosci pozwolity na osiggniecie
zaktadanych celoéw, jaka byta atmosfera w czasie trwania zajec.

Obszary badania ewaluacji:
e uktad programu nauczania danego przedmiotu
e trafnos¢ doboru programéw nauczania, metod, srodkow dydaktycznych, form organizacyjnych, ze wzgledu na przyjete cele
e stopien trudnosci programu z pozycji ucznia
Kryteria ewaluaciji:
e skutecznos¢ osiggania szczegotowych efektoéw ksztatcenia zatozonych na danym etapie edukaciji,

e adekwatnos¢ oraz atrakcyjnosé doboru zastosowanych form i metod nauczania do realizacji zaktadanych w programie nauczania dla zawodu szczegétowych
efektéw ksztatcenia,

e trafnos¢ doboru programu ksztatcenia w zawodzie do potrzeb i mozliwosci uczniéw,
e skuteczno$¢ wspétpracy z przedsiebiorcami/pracodawcami,
e adekwatnos¢ warunkéw realizacji programu do zatozonych efektéw ksztatcenia,

o efektywnos¢ procesu dydaktycznego.
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7.2. Wskazniki osiggniecia celu ewaluaciji

Tabela 7 Ewaluacja programu. Obszar poczatkujacy.

Rzeczpospolita

Unia Europejska

Europejski Fundusz Spoteczny

Obszar badania

Wskazniki swiadczace o efektywnosci

Metody, techniki badania/ narzedzia

Termin badania

Uktad programu nauczania
danego przedmiotu

e Kluczowe efekty ksztatcenia sg realizowane na przedmiotach
teoretycznych i praktycznych rozszerzajgc zakres tresci
efektu.

)Ankieta ewaluacyjna, analiza programu
nauczania

Przed rozpoczeciem realizacji
programu nauczania
dodatkowych umiejetnosci
zawodowych

Trafnos$¢ doboru programow
nauczania, metod, srodkow
dydaktycznych, form

przyjete cele

organizacyjnych, ze wzgledu na

e program nauczania, zastosowane metody i dobér sSrodkow
dydaktycznych wspomagaja przygotowanie ucznia do
nabycia dodatkowej umiejetnosci

e zgodnosc¢ celéw nauczania z treSciami nauczania programu

e adekwatnos¢ proponowanych metod nauczania do
realizowanych tresci i efektow ksztatcenia

)Analiza struktury programu nauczania,
analiza celéw nauczania, srodkow
dydaktycznych i sposobéw i warunkow
realizacji programu, ankieta ewaluacyjna

Przed rozpoczeciem realizacji
programu nauczania
dodatkowych umiejetnoéci
zawodowych

Stopien trudnosci programu
Z pozycji ucznia

e program nauczania jest atrakcyjny dla ucznia i rozwija jego
zainteresowania dostosowane tresci nauczania do poziomu
nauczania i liczby godzin przeznaczonych na realizacje
programu

e dostosowanie programunauczania do potrzeb rynku pracy,
aktualnos¢ tresci programowych z technologiami
stosowanymi w zawodzie

/Analiza struktury programu nauczania,
analiza celéw nauczania, wymagan
podstawowych i ponadpodstawowych
programu, metod nauczania, srodkéw
dydaktycznych i sposobow i warunkéw
realizacji programu, ankieta ewaluacyjna

Przed rozpoczeciem realizacji
programu nauczania
dodatkowych umiejetnosci
zawodowych
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Tabela 8 Ewaluacja programu. Obszar ksztattujgcy

Unia Europejska

Europejski Fundusz Spoteczny

Efekt ksztalcenia
programu dodatkowych
umiejetnosci zawodowych

Wskazniki potwierdzajace osiagniecie efektu ksztalcenia

Metody / technikibadania

Termin badania

korzysta ze Srodkéw
ochrony indywidualnej

i zbiorowej obstugi urzadzen
i narzedzi do laminowania
szkta

1) rozréznia $rodki ochrony indywidualnej stosowane przez
pracownikow podczas wykonywania pracy komputerowej

2) rozréznia srodki ochrony zbiorowej zwigzane z obstugg urzgdzen do
laminowania szkfa

3) dobiera srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas
wykonywania testéw produkcyjnych w zaleznosci od wystepujacych
zagrozen

a. metody biezgce (sprawdzanie
wiedzy / umiejetnosciw trakcie
ksztatcenia):

odpowiedz ustna

test pisemny jednego wyboru /
wielokrotnego wyboru,

test uzupetnien

przygotowanie prezentacji / referatu
b. metody sumujace:

sprawdzian semestralny (testpisemny
jednego

wyboru/wielokrotnego wyboru, test
uzupetnien)

a) wg ustalonego rozktadu
materiatu oraz terminéw
sprawdzania wiedzy /
umiejetnosci

b) koniec semestruklasy Il

charakteryzuje metody
i techniki wytwarzania szkta
warstwowego

1) rozroznia techniki i metody wytwarzania szkfa warstwowego

2) omawia rodzaje potaczen materiatéw stosowanych w laminowaniu
szkta warstwowego

3) identyfikuje metody i techniki laminacji szyb z folig PVB

4) identyfikuje metody i techniki laminacji szyb z folig EVA

5) objasnia wptyw rodzaju folii oraz grubosci pakietu na wytrzymatosc¢

a. metody biezgce (sprawdzanie
wiedzy/umiejetnosci w trakcie
ksztatcenia):

odpowiedz ustna

test pisemny jednego wyboru /
wielokrotnego wyboru, test uzupetnien
sprawdzian praktyczny

b. metody sumujgce:

sprawdzian semestralny (test pisemny
jednego wyboru/wielokrotnego

wyboru, test uzupetnien)

a) wg ustalonego rozktadu
materiatu oraz terminéw
sprawdzania wiedzy /
umiejetnosci

b) koniec drugiego semestru
klasy Il
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Unia Europejska

Europejski Fundusz Spoteczny

Efekt ksztalcenia
programu dodatkowych
umiejetnosci zawodowych

Wskazniki potwierdzajace osiagniecie efektu ksztalcenia

Metody / technikibadania

Termin badania

charakteryzuje rodzaje folii
do wytwarzania wyrobéw
laminowanych

1) dobiera rodzaj folii i materiatéw pomocniczych do wytwarzania szyb
warstwowych

2) klasyfikuje rodzaje folii pod wzgledem zdobniczym do wytwarzania
szyb warstwowych

3) objasnia wptyw zjawiska adhezji w procesie laminacji

4) dobiera rodza;j i ilos¢ folii dla uzyskania odpowiedniej wytrzymatosci
wyrobu

5) wymienia wlasciwosci uzytkowe szkta laminowanego
w zastosowaniu na: balustrady, zabudowy, podtogi szklane i wyroby
dekoracyjne

a. metody biezgce (sprawdzanie
wiedzy/umiejetnosci w trakcie
ksztatcenia):

odpowiedz ustna

test pisemny jednego wyboru /
wielokrotnego wyboru, test uzupetnien
sprawdzian praktyczny

b. metody sumujgce:

sprawdzian semestralny (test pisemny
jednego wyboru/wielokrotnego
wyboru, test uzupetnien)

a) wg ustalonego ) wg

oraz terminéw sprawdzania
wiedzy / umiejetnosci

b) koniec drugiego semestru
klasy Il

charakteryzuje rodzaje szkta
do wytwarzania wyrobéw
laminowanych

1) rozréznia rodzaje szkta ze wzgledu na technologie ich wytwarzania

2) okresla funkcje zastosowania rodzaju szkta pod wzgledem
wihasciwosci uzytkowych

3) klasyfikuje rodzaje szkta pod wzgledem zdobniczym

4) dobiera rodzaj, ilos¢ i grubos¢ szkta dla uzyskania odpowiedniej
wytrzymatosci laminowanego wyrobu

5) objasnia wytyczne zawarte w specyfikacji wydanej przez producenta
dla rodzaju szkta

a. metody biezgce (sprawdzanie
wiedzy/umiejetnosci w trakcie
ksztatcenia):

odpowiedz ustna

test pisemny jednego wyboru /
wielokrotnego wyboru, test uzupetnien
sprawdzian praktyczny

b. metody sumujgce:

sprawdzian semestralny (test pisemny
jednego wyboru/wielokrotnego
wyboru, test uzupetnien)

a) wg ustalonego rozktadu
materiatu oraz terminéw
sprawdzania wiedzy /
umiejetnosci

b) koniec drugiego semestru
klasy I
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Unia Europejska

Europejski Fundusz Spoteczny

Efekt ksztalcenia
programu dodatkowych
umiejetnosci zawodowych

Wskazniki potwierdzajace osiagniecie efektu ksztalcenia

Metody / technikibadania

Termin badania

rozrdznia urzgdzenia

i narzedzia do obrébki
recznej i mechanicznej
W procesie wytwarzania
szkta laminowanego

1) opisuje urzadzenia i narzedzia do obrébki recznej i mechanicznej
szkta w procesie laminowania

2) charakteryzuje budowe urzgdzen i narzedzi do laminowania

3) charakteryzuje rodzaje piecow do laminacji szyb z foliami EVA

4) wyjasnia zastosowanie autoklawu do laminacji szyb z folig PVB

5) dobiera piece, urzadzenia i narzedzia do wykonywania operac;ji
obrébki recznej i mechanicznej w procesie laminowania

a. metody biezgce (sprawdzanie
wiedzy/umiejetnosci w trakcie
ksztatcenia):

odpowiedz ustna

test pisemny jednego wyboru /
wielokrotnego wyboru, test uzupetnien
sprawdzian praktyczny

b. metody sumujgce:

sprawdzian semestralny (test pisemny
jednego wyboru/wielokrotnego
wyboru, test uzupetnien)

a) wg ustalonego rozktadu
materiatu oraz terminéw
sprawdzania wiedzy /
umiejetnosci

b) koniec drugiego semestru
klasy Il

charakteryzuje uktady
sterowania pracg urzadzen
stosowanych w procesie
laminowania

1) rozpoznaje oznaczenia elementéw nagrzewania i chtodzenia
urzgdzen stosowanych do laminowania

2) wyjasnia zasady dziatania uktadow sterowania pracg urzadzen
stosowanych do laminowania

3) charakteryzuje parametry pracy uktadéw sterowania urzgdzen
stosowanych do laminowania

a. metody biezgce (sprawdzanie
wiedzy/umiejetnosci w trakcie
ksztatcenia):

odpowiedz ustna

test pisemny jednego wyboru /
wielokrotnego wyboru, test uzupetnien
sprawdzian praktyczny

b. metody sumujgce:

sprawdzian semestralny (test pisemny
jednego wyboru/wielokrotnego

wyboru, test uzupetnien)

a) wg ustalonego rozktadu
materiatu oraz terminéw
sprawdzania wiedzy /
umiejetnosci

b) koniec drugiego semestru
klasy I
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Unia Europejska
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Efekt ksztalcenia
programu dodatkowych
umiejetnosci zawodowych

Wskazniki potwierdzajace osiagniecie efektu ksztalcenia

Metody / technikibadania

Termin badania

dobiera sposoby
magazynowania i transportu
materiatéw i wyrobow
laminowanych

1) wyjasnia zasady sktadowania folii do laminacji zgodnie
Z wymaganiami producenta

2) objasnia destrukcyjny wptyw dziatania wilgoci i wysokiej temperatury
na odporno$¢ mechaniczng wyrobow laminowanych

3) ustala warunki klimatyczne pomieszczenia do magazynowania
materiatdow stosowanych do laminowania szkta

4) wymienia parametry magazynowania dla materiatow i wyrobéw
laminowanych wymagane specyfikacjg producenta

5) rozroznia srodki transportu stosowane dla materiatow i wyrobow
laminowanych

a. metody biezgce (sprawdzanie
wiedzy/umiejetnosci w trakcie
ksztatcenia):

odpowiedz ustna

test pisemny jednego wyboru /
wielokrotnego wyboru, test uzupetnien
sprawdzian praktyczny

b. metody sumujgce:

sprawdzian semestralny (test pisemny
jednego wyboru/wielokrotnego
wyboru, test uzupetnien)

a) wg ustalonego rozktadu
materiatu oraz terminéw
sprawdzania wiedzy /
umiejetnosci

b) koniec drugiego semestru
klasy Il

charakteryzuje czynno$ci
procesu produkcji szkta
laminowanego

1) wyznacza zakres prac i wielkos¢ produkcji dla wyrobow
laminowanych

2) objasnia proces produkcji szkta warstwowego w technologii
laminowania

3) dobiera parametry pieca do laminacji szyb warstwowych z folig EVA

4) dobiera parametry autoklawu do laminacji szyb warstwowych z folig
PVB

5) objasnia funkcje temperatury i czasu w zespalaniu szyb
warstwowych

6) dobiera parametry instalacji prézniowej odsysania powietrza

a. metody biezgce (sprawdzanie
wiedzy/umiejetnosci w trakcie
ksztatcenia):

odpowiedz ustna

test pisemny jednego wyboru /
wielokrotnego wyboru, test uzupetnien
sprawdzian praktyczny

b. metody sumujgce:

sprawdzian semestralny (test pisemny
jednego wyboru/wielokrotnego

wyboru, test uzupetnien)

a) wg ustalonego rozktadu
materiatu oraz terminéw
sprawdzania wiedzy /
umiejetnosci

b) koniec drugiego semestru
klasy I
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Unia Europejska
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Efekt ksztalcenia
programu dodatkowych
umiejetnosci zawodowych

Wskazniki potwierdzajace osiagniecie efektu ksztalcenia

Metody / technikibadania

Termin badania

przygotowuje materiaty

i urzadzenia do wytwarzania
szkta warstwowego w
technologii laminowania

1) organizuje materiaty i urzgdzenia do wykonania procesu
laminowania w zakresie:

— zatadunku szkta

— dekorowania szkta

— mycia szkta

— zespolenia formatek szkta

— laminowania

— roztadunku wyrobéw

2) dobiera narzedzia i $rodki do oczyszczenia powierzchni tafli
szklanych

3) przygotowuje materiaty i narzedzia do laminowania szkta
warstwowego

4) stosuje srodki chemiczne do odttuszczania powierzchni szkta
5) wyjasnia sposoby sktadowania formatek z grafikg na szkle

etapie procesu laminowania

6) wykonuje naprawe formatek pod wzgledem defektéw powstatych na

a. metody biezgce (sprawdzanie
wiedzy/umiejetnosci w trakcie
ksztalcenia):

cwiczenia praktyczne — czesciowe lub
catosciowe,

b. metody sumujgce:

cwiczenia praktyczne obejmujace
wszystkie zagadnienia

W dziale programu nauczania

a) wg ustalonego rozktadu
materiatu oraz terminéw
sprawdzania wiedzy /
umiejetnosci

b) koniec drugiego semestru
klasy Il

postuguje sie dokumentacjg
techniczno- technologiczng
W procesie produkcji szkta
laminowanego

maszyn i urzgdzen

2) odczytuje wytyczne technologiczne zawarte w dokumentacji
technologicznej dla wyrobu laminowanego

3) stosuje dokumentacje techniczno- technologiczng w procesie
laminowania

1) odczytuje informacje zawarte w dokumentac;ji technicznej dotyczace

a. metody biezgce (sprawdzanie
wiedzy/umiejetnosci w trakcie
ksztatcenia):

Ccwiczenia praktyczne — czesciowe lub
catosciowe,

b. metody sumujgce:

cwiczenia praktyczne obejmujace
wszystkie zagadnienia

w dziale programu nauczania

a) wg ustalonego rozkfadu
materiatu oraz terminéw
sprawdzania wiedzy /
umiejetnosci

b) koniec pierwszego semestru
klasy Il
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Efekt ksztalcenia
programu dodatkowych
umiejetnosci zawodowych

Wskazniki potwierdzajace osiagniecie efektu ksztalcenia

Metody / technikibadania

Termin badania

obstuguje piece i urzadzenia
do zespalania szkta
warstwowego w technologii
laminowania

1) dobiera piece i urzgdzenia do laminacji szyb warstwowych pod
wzgledem ich zastosowania

2) kontroluje etapy procesu laminowania szkta w zakresie : odsysania,
laminowania, nagrzewania i schtadzania

3) wprowadza ustawienia parametréw nagrzewania i chtodzenia

4) reguluje prace urzadzen wyposazonych w worek silikonowy oraz
instalacje prézniowego odsysania powietrza

5) modyfikuje ustawienia temperatury, ciSnienia i czasu podczas
zespalania szyb warstwowych

a. metody biezgce (sprawdzanie
wiedzy/umiejetnosci w trakcie
ksztatcenia):

cwiczenia praktyczne — czesciowe lub
catosciowe,

b. metody sumujgce:

cwiczenia praktyczne obejmujace
wszystkie zagadnienia

W dziale programu nauczania

a) wg ustalonego rozktadu
materiatu oraz terminéw
sprawdzania wiedzy /
umiejetnosci

b) koniec pierwszego semestru
klasy Il

postuguje sie przyrzgdami
kontrolno-pomiarowymi
stosowanymi w procesie
laminowania

1) dobiera przyrzady pomiarowe stosowane w procesie produkcji szkfa

2) okre$la zasady uzytkowania i przechowywania przyrzgdéw
pomiarowych

3) odczytuje wskazania przyrzadéw kontrolno-pomiarowych
stosowanych do oceny parametréw laminacji

4) sporzadza raporty z pomiaréw kontroli parametréw procesu

laminowania

a. metody biezgce (sprawdzanie
wiedzy/umiejetnosci w trakcie
ksztatcenia):

cwiczenia praktyczne — czesciowe lub
catosciowe,

b. metody sumujgce:

cwiczenia praktyczne obejmujace
wszystkie zagadnienia w dziale
programu nauczania

a) wg ustalonego rozktadu
materiatu oraz termindéw
sprawdzania wiedzy /
umiejetnosci

b) koniec pierwszego semestru
klasy Ill

ocenia jako$¢ laminowanych
wyrobow szklanych

1) charakteryzuje uszkodzenia i wady wyrobdw laminowanych

2) rozroznia uszkodzenia i wady powstate w czasie przygotowywania
formatek do laminowania

3) rozroznia uszkodzenia i wady wyrobéw laminowanych

4) stosuje do kontroli jako$ci normy i procedury, odnosi sie do
wymagan w nich zawartych

5) objasnia skutki wad wykonawczych wyrobéw laminowanych

a. metody biezgce (sprawdzanie
wiedzy/umiejetnosci w trakcie
ksztatcenia):

éwiczenia praktyczne — czesciowe lub
catosciowe,

b. metody sumujgce:

cwiczenia praktyczne obejmujace
wszystkie zagadnienia

w dziale programu nauczania

a) wg ustalonego rozktadu
materiatu oraz terminéw
sprawdzania wiedzy /
umiejetnosci

b) koniec pierwszego semestru
klasy Il

wykonuje czyszczenie
i konserwacje urzgdzen linii
do laminowania

1) planuje czyszczenie urzadzen linii zgodnie z instrukcjg obstugi oraz
z dokumentacjg techniczno-ruchowg producenta
2) wykonuje czyszczenie i konserwacje urzadzen linii zgodnie z

harmonogramem i instrukcjami

a. metody biezace (sprawdzanie
wiedzy/umiejetnosci w trakcie
ksztatcenia):

éwiczenia praktyczne — czesciowe lub

a) wg ustalonego rozkfadu
materiatu oraz terminéw
sprawdzania wiedzy /

umiejetnosci
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Efekt ksztalcenia
programu dodatkowych
umiejetnosci zawodowych

Wskazniki potwierdzajace osiagniecie efektu ksztalcenia

Metody / technikibadania

Termin badania

3) wymienia czesci eksploatacyjne urzgdzen linii w zakresie
przewidzianym dla operatora

catosciowe,

b. metody sumujgce:

cwiczenia praktyczne obejmujace
wszystkie zagadnienia

W dziale programu nauczania

b) koniec pierwszego semestru
klasy Il
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Tabela 9 Ewaluacja programu. Obszar podsumowujgcy

Obszar badania

Wskazniki Swiadczace o efektywnosci

Metody, techniki
badania/ narzedzia

Termin badania

Sprawnosé szkoty

70% uczniow zapisanych do klasy branzowej szkoly | stopnia w zawodzie operator
urzgdzenh ceramicznych nabyto dodatkowe umiejetnosci zawodowe.

50% ucznidw ksztatcacych sie zgodnie z programem dodatkowych umiejetnosci
zawodowych uzyskato pozytywne oceny z przedmiotéw w ramach zrealizowanego
programu nauczania

Ankieta ewaluacyjna,
analiza dokumentacji,
wywiad spoteczny

Po zrealizowaniu programu nauczania
dodatkowych umiejetnosci
zawodowych

\Wspotpraca szkoty
z pracodawcami

Szkota wspotpracuje z min. jednym pracodawcg w ramach realizacji programu
dodatkowych umiejetnosci zawodowych

Uczniowie odbywajg zajecia w ksztatceniu zawodowym praktycznym u pracodawcy
Szkota posiada co najmniej jedng umowe patronacka.

Sporzadzono baze danych.

/Analiza dokumentaciji
szkoty.

\W catym cyklu ksztatcenia dodatkowej
umiejetnosci zawodowej
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7.3. Przykladowe narzedzia ewaluacji

Na etapie ewaluacji opracowanego programu dodatkowej umiejetnosci zawodowej osoby odpowiedzialne za wprowadzanie programéw w placéwkach oswiatowych,
powinny wykorzystywac nastepujgce narzedzia diagnostyczne:

o wstepne i kohcowe arkusze pomiaru stopnia opanowania przez uczniéw poszczegodlnych kryteriow weryfikacji wypetniane obowigzkowo przez uczniéw,
nauczycieli, instruktoréw praktycznej nauki zawodu i pracodawcow,

e ankiety oceny zaje¢ wypetniane przez uczniéw, kazdorazowo na koniec kazdego semestru,

e semestralne sprawozdania nauczyciela o charakterze statystycznym sporzadzane na podstawie ocen uzyskiwanych przez uczniéw podczas testéw
diagnostycznych oraz ocen otrzymywanych przez nich w trakcie rozwigzywania podczas zajec¢, praktycznych zadan zawodowych,

e arkusze samooceny wypetniane przez nauczycieli, kazdorazowo na zakonczenie semestru,

e ankiety oceny zaje¢ wypetniane przez interesariuszy zewnetrznych i wewnetrznych (innych nauczycieli przedmiotéw zawodowych, dyrektora placowki, kierownika
szkolenia praktycznego, wizytatora, doradcy metodycznego, pracodawcéw i rodzicow).

W trakcie realizacji programu nauczania dodatkowej umiejetnosci zawodowej w ramach kazdego z wyodrebnionych przedmiotéw, nalezy zapewni¢ osiagniecie zatozonych
efektow ksztatcenia. Ten etap ewaluacji opracowanego programu nauczania danego przedmiotu, powinien by¢ oparty o ocene i analize:

e notatek wtasnych nauczyciela z zakresu realizacji zaje¢,

e notatek z rozmow z interesariuszami zewnetrznymi i wewnetrznymi,

e wnioskéw zapisanych w arkuszach obserwacji zajec,

e wnioskéw wynikajacych z biezacych ocen osiggnie¢ uczniéw podczas realizacji praktycznych zaje¢ zawodowych,

e samooceny umiejetnosci uczniéw zamieszczonych w wypetnionych przez nich arkuszach lub kartach pracy wtasnej,

e wnioskéw z wynikow z éwiczen w rozwigzywaniu prébnych teoretycznych i praktycznych zadah egzaminacyjnych opracowanych na podstawie informatoréw
centralnej komisji egzempcyjnej,

e wnioskéw zapisanych w publikacjach centralnej i okregowej komisji egzaminacyjnej, ktére uwypuklajgcg stopien opanowania przez uczniéw umiejetnosci
niezbednych do prawidtowej realizacji zadan zawodowych w ramach okreslonej dodatkowej umiejetnosci zawodowej.

Proces zapewnienia jakosci ksztatcenia i uzyskania oczekiwanych efektow ksztatcenia w decydujgcej mierze zalezy od:
e przyjetej koncepcji programu nauczania,
e wlasciwego doboru metod i technik nauczania,
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proponowanych tresci i sSrodkéw dydaktycznych.

Podczas ewaluacji programu nauczania dodatkowej umiejetnosci zawodowej nauczyciel powinien wskazac, okresli¢ i przeanalizowac:

tresci i umiejetnosci, ktérych opanowanie nie stanowi problemoéw dla uczniéw,
tresci i umiejetnosci, ktérych opanowanie sprawia problemy uczniom,
wiasciwos¢ stosowania okreslonych srodkéw i metod dydaktycznych,

wyniki osiggane przez ucznidow podczas egzaminéw zawodowych.

Podczas ewaluacji przedmiotu mozna wykorzystac:

testy osiggniec uczniow,
samoocene dokonywang przez nauczyciela,
ankiety oceny zaje¢ wypetnione przez ucznidw,

opinie osob trzecich (innych nauczycieli, dyrektora, wizytatora, doradcy metodycznego, rodzicow).

Dzieki zrealizowaniu tych dziatan mozliwa bedzie optymalizacja tresci przedmiotu, wyposazenia i Srodkéw dydaktycznych oraz stosowanych metod nauczania.

Przyktadowe narzedzia ewaluacji: ankieta

Przyktadowe narzedzia wspomagajgce ewaluacje: obserwacja, wnioski.

1.

2
3
4.
5
6

Jak oceniasz przydatnos$¢ zaje¢ z zakresu dodatkowej umiejetnosci zawodowej: ,Produkcja szkiet do specjalnych zastosowah™?

Czy dobdr tresci w ramach realizacji dodatkowej umiejetnosci zawodowej: ,Produkcja szkiet do specjalnych zastosowan” byt odpowiedni?
Czy realizacja programu dodatkowej umiejetnosci zawodowej utatwi Ci znalezienie pracy?

Czy zajecia z zakresu dodatkowej umiejetnosci zawodowej: ,Produkcja szkiet do specjalnych zastosowan” spetnity Twoje oczekiwania?
Jak oceniasz swoj poziom wiedzy i umiejetnosci po przeprowadzonych zajeciach?

Czy tresci zaplanowane przez nauczyciela w zwigzku z realizacjg programu dodatkowej umiejetnosci zawodowej: ,Produkcja szkiet do specjalnych zastosowan”
zostaly zrealizowane?
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https://www.bosbank.pl/__data/assets/pdf _file/0019/16183/BOSBank_Produkcja_szkla 2018.11.19.pdf

Witryna internetowa pt ,,Raport branzowy- produkcja szkta i wyrobow ze szkta” [ dostep:02.02.2022]

https://barometrzawodow.pl/modul/prognozy-na-mapach-
wyniki?province%5B%5D=%23polska&year%5B%5D=2021&forecast_type=relation&profession%5B%5D=312&relation=1

Witryna internetowa pt,, Barometr zawodéw 2021” [dostep: 02.02.2022]
http://www.oszkle.pl/na-czym-polega-proces

Witryna internetowa pt.,, Na czym polega proces laminacji szkta” [dostep: 15.06.2022]
https://stalglass.com/folia-pvb-a-eva-roznice-i-wlasciwosci/

Witryna internetowa pt.,, Folia PVB a EVA — réznice i wtasciwosci” [dostep: 15.06.2022]
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https://lwww.swiat-szkla.pl/kontakt/17073-wymagane-badania-szyb-warstwowych-wedug-ich-przeznaczenia-w-obiekcie-budowlanym.html
Witryna internetowa pt.,, Wymagane badania szyb warstwowych wedtug ich przeznaczenia w obiekcie budowlanym” [dostep: 15.06.2022]
http://pl.reevoo-industrial.com/info/polyvinylbutyralpvbfilmf-20487829.html
Witryna internetowa pt.,, Folie z poliwinylobutyralu (PVB) do bezpiecznego szkia laminowanego” [dostep: 15.06.2022]
https://pl.wikipedia.org/wiki/Szk%C5%820_klejone
Witryna internetowa pt.,, Szkto klejone” [dostep: 15.06.2022]
https://mekanika.pl/szklo/kategoria-produktu/profil/szklo-do-mebli/piece-do-laminowania-szklo-do-mebli/
Witryna internetowa pt.,, Piece do laminowania szkta” [dostep: 15.06.2022]
https://epoglass.eu/
Witryna internetowa pt. ,Piece do laminowania szkta i akcesoria grzewcze” [dostep: 15.06.2022]
www.swiat-szkla.pl/kontakt/5238-szklo-laminowane-10-najwazniejszych-zalet.html
Witryna internetowa pt.,, Szkto laminowane -10 najwazniejszych zalet” [dostep: 15.06.2022]
https://www.wibud.com.pl/jakie-sa-rodzaje-szkla-budowlanego
Witryna internetowa pt.,, Rodzaje szkta budowlanego” [dostep: 15.06.2022]
https://www.sklepdlaszklarzy.pl/maszyny-szklarskie
Witryna internetowa pt. ,,Maszyny szklarskie” [dostep: 15.06.2022]
https://www.szklo-tech.pl/
Witryna internetowa pt. ,, Maszyny do obrobki szkta szkto -tech” [dostep: 15.06.2022]

8.3. Normy,

[z1]

PN-EN 12600:2004 - Szkto w budownictwie -- Badanie wahadtem -- Udarowa metoda badania i klasyfikacja szkla ptaskiego
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PN-EN 572-2: 2005 - Szkto w budownictwie — podstawowe wyroby ze szkta sodowo- wapniowo —krzemianowego - czes¢ 2: szkto float.

PN-EN 572-4: 2004 - Szkto w budownictwie — podstawowe wyroby ze szkta sodowo- wapniowo —krzemianowego - czes¢ 4: szkto ptaskie ciggnione.
PN-EN ISO 12543-2: 2011- Szkfo w budownictwie — szkto warstwowe i bezpieczne szkilo warstwowe-czes¢2: bezpieczne szkto warstwowe.

PN-EN ISO 12543-3: 2011- Szkio w budownictwie — szkto warstwowe i bezpieczne szkto warstwowe-czes¢3: bezpieczne szkto warstwowe.

PN-EN ISO 12543-4: 2011- Szkio w budownictwie — szkto warstwowe i bezpieczne szkio warstwowe-cze$é4: metody badan odpornosci.

PN-EN ISO 12543-5: 2011- Szkio w budownictwie — szkto warstwowe i bezpieczne szkto warstwowe-cze$é5: wymiary i wykonczenie obrzeza.
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