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1. Zalozenia ogélne

Dodatkowa Umiejetnos¢ Zawodowa (DUZ) rozumiana jest jako ta, ktéra wykracza
poza podstawe programowg ksztatcenia w danym zawodzie w Szkole Branzowej I-go
lub II-go stopnia, Technikum lub podczas Kursu Kwalifikacyjnego. Jej nabycie
zwieksza mozliwosci zatrudnienia w danym zawodzie. DUZ realizowana jest w
oparciu o opracowany i zatwierdzony program nauczania dla konkretnej kwalifikaciji.
Zawiera ogolne cele ksztatcenia, program nauczania w formie efektow ksztatcenia,
jakie uczen/stuchacz powinien naby¢ po ukonczeniu danej umiejetnosci zawodowej

oraz kompetencji personalnych i spotecznych w odniesieniu do tych umiejetnosci.

Przemyst obuwniczy w Polsce jest liczgcym sie w Europie wytworcg obuwia.

-W Polsce, w 2017 roku wyprodukowano 37,6 min par obuwia, w 2018 produkcja
spadta do 35,6 i 31,1 min w 2019"t. ,W 2016 roku w Polsce, w tym segmencie
zatrudnienie znalazto niemalze 18 tys. 0sob, plasujgc polski przemyst obuwniczy na
pigtym miejscu w zestawieniu najwiekszych pracodawcow UE branzy obuwniczej™.
Do tej liczby nalezatoby dodac trudng do okreslenia ilos¢ pracownikéw z branz
powigzanych z obuwnictwem (handlowcow, dostawcow surowcéw, w tym garbarnie
oraz producentéw urzgdzen produkcyjnych i akcesoriow).

~Warto$¢ wyprodukowanego w naszym kraju obuwia w 2016 roku wyniosta 657 min
euro. Pod tym wzgledem znajdujemy sie na 7 miejscu z udziatem w rynku EU

wynoszacym 2,5 proc. oraz na czterdziestym miejscu wsréd producentow na swiecie.

1 https://lwww.money.pl/gospodarka [dostep: 24.02,2022]
2 https://www.pulshr.pl/rekrutacja/przemysl-tekstylny-i-obuwniczy-polska-sila-zaczyna-sie-walka-o-
nowych-pracownikow,68736.html [dostep: 24.02,2022]
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Oproécz rynku wewnetrznego, obuwie produkowane przez polskich producentéw jest

eksportowane za granice. Gtéwnym odbiorcg polskiego obuwia sg Niemcy z udziatem
w naszym eksporcie wynoszgcym blisko 35%. Na drugim miejscu znalazta sie Rosja
z udziatem 9,4% oraz Czechy — 7,8%.

Negatywnym aspektem jest wzrost importu. Zaréwno pod wzgledem ilosci, jak i
wartosci. W 2019 r. sprowadzono do kraju 125 min kg butéw za 10,9 mid zt. Tym
samym, w stosunku do 2017 r. — najlepszego pod wzgledem produkcji obuwia w
Polsce — import zwiekszyt sie odpowiednio o 21 i 37 proc™.

Specyficzng cechg polskiej branzy obuwniczej jest z jednej strony kumulowanie sie
zaktadow w kilku ,zagtebiach” obuwniczych, takich jak rejon Kalwarii Zebrzydowskiej
czy Myszkowa. Ponadto dominujg przedsiebiorstwa mate i mikro. Z jednej strony ma
to negatywny wptyw z uwagi na ograniczony potencjat technologiczny i finansowy,
natomiast z drugiej strony umozliwia szybkie reagowanie na potrzeby klientow, w tym
prowadzenie krotkoseryjnej, lub wrecz jednostkowej produkciji. O ile wiekszos¢
przedsiebiorstw z branzy MSP jest w stanie stosunkowo szybko wprowadzié zmiany
wzornicze, a projektanci/konstruktorzy majg w tym wzgledzie wystarczajgce
kompetencje, o tyle w przypadku podeszew, ktore sg istotnym elementem zaréwno
ze wzgleddéw estetycznych jak i funkcjonalnych brak jest na rynku specjalistow
majgcych kompetencje do projektowania samych podeszew i form do ich produkcji. Z
tych powoddw istnieje zapotrzebowanie na takich pracownikéw, zaréwno ze strony
producentéw obuwia, jak i producentéw z innych branz, gdzie rowniez wystepuje

brak takich specjalistéw.

3 https://analizarynku.eu/rynek-obuwia [dostep: 24.02.2022]
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W wielu przedsiebiorstwach sg wdrazane systemy do projektowania wspomaganego
komputerowo, w tym projektowania podeszew. Istniejg wiec narzedzia, brak jest
jednak wystarczajgcej ilosci kompetentnych projektantéw. Obecnie mozliwosci
szkolenia ograniczone sg do ptatnych specjalistycznych kurséw, jednak nie sg one
adresowane do producentow podeszew, tak wiec brak jest przekazywania wiedzy
specjalistycznej dotyczgcej konstrukcji i wymagan podeszew. Nalezy podkresli¢, ze
wykonywanie form do produkcji podeszew, wymaga specyficznej wiedzy o
konstrukcji poszczegolnych rodzajow podeszew w zaleznosci od rodzaju tworzywa
uzytego do ich produkcji, tak aby zapewni¢ im odpornos¢ na dziatanie sit
wystepujgcych podczas tarcia czy zginania. Wiedza ta moze byc¢ tez spozytkowana
przy projektowaniu form na inne produkty z tworzyw sztucznych, w tym
wykorzystywanych w innych branzach. Ponadto wykonywanie form do produkcji
podeszew jest skomplikowanym procesem, w ktérym nalezy przewidziec i
zaprojektowac szereg elementéw, bez ktoérych nie mozna otrzymaé podeszew o

wymaganych parametrach. .

W istniejgcej podstawie programowej ,Technik obuwnik” przewidziano rozkroj
materiatdw na spody obuwia, czyli nauke wykonywania podeszew sklejanych z
réznych materiatow, tym czasem obecnie w obuwnictwie dominuje wykorzystywanie
spodow formowanych. Projektowanie podeszew ogranicza sie do wykonania
projektéw rysunkowych. Pominiete jest catkowicie wykonywanie form, ktére oprocz
umiejetnosci estetycznych wymaga od projektanta wiedzy na temat wtasciwosci
materiatdéw (np. skurczu materiatow w trakcie formowania), wiedzy o konstrukciji

kanatéw doprowadzajgcych tworzywo, odpowietrzajgcych itp.

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)

dla zawodu technik obuwnik 311916



Eﬂrr]gggjzsekie Rzeczpospolita Unia Europejska -
ki E
s i i - Polska Europejski Fundusz Spoteczny

Wigczenie do programu nauczania zawodu technik obuwnik DUZ dotyczgcego
wykonywania form wymaga zatrudnienia kompetentnych wyktadowcéw oraz
uzupetnienia zaplecza technicznego. W procesie szkolenia niezbedne jest
posiadanie odpowiedniego oprogramowania. Oprogramowanie takie jest dostepne
(np. Footwear CAD, Autodesk Moldflow, AutoCAD, ZW3D) , a wielu dystrybutorow
przekazuje je do szkdt po promocyjnych cenach lub nawet za darmo. W celu
wykonywania form do produkcji podeszew konieczna jest wspotpraca z
przedsiebiorstwami posiadajgcymi wyposazenie stuzgce do projektowania i produkcji

podeszew.

1.1.Krétki opis dodatkowej umiejetnosci zawodowej

DUZ ,Wykonywanie modeli form odlewniczych podeszew” jest programem
doskonalenia zawodowego z zakresu wykonywania roznych modeli form do
wytwarzania podeszew i weryfikowaniu ich parametréw. W przypadku projektowania
form odlewniczych, konieczne jest posiadanie kompetencji w trzech obszarach
wiedzy i umiejetnosci:

1. Parametry fizyczne tworzyw oraz procesy technologiczne formowania

wyrobéw,

2. Wymagania techniczne oraz zasady projektowania podeszew,

3. Projektowania i konstrukcji form odlewniczych.
W przypadku pierwszego obszaru niezbedna jest wiedza z zakresu wiasciwosci
istotnych z punktu widzenia przetwarzania: temperatura uplastycznienia tworzyw,
czasy formowania tworzyw oraz wspoétczynnik skurczu przetwoérczego. W potgczeniu
z wiedzg na temat procesow przetworczych pozwala to okreslic zjawiska zachodzgce

W procesie przetwarzania i przewidywac jak te zjawiska wptyng na ostateczny efekt —
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podeszwe. Bez tej wiedzy nie jest mozliwe wykonanie form, umozliwiajgcych
produkowanie wyrobow o czesto skomplikowanej konstrukcji. Nie mniej istotna
obecnie kwestig jest prowadzenie dziatalnosci produkcyjnej w sposéb zapewniajgcy
maksymalng redukcje wptywu na srodowisko naturalne, zaréwno pod wzgledem

doboru materiatéw, jak i prowadzenia procesow przetwoérczych.

W drugim obszarze niezbedna jest wiedza na temat ogoélnych zasad konstrukcji
podeszew. Podeszwa obuwia jest tym elementem, ktéry jest narazony na dziatanie
szeregu sit wystepujgcych podczas np. Scierania, wielokrotnego zginania. Pomimo
postepu w dziedzinie wytwarzania tworzyw, nadal nalezy przestrzega¢ zasad
projektowania podeszew, dzieki ktérym unika sie ,ryzykownych” rozwigzan, ktére w
trakcie uzytkowania sg powodem powstawania uszkodzen i wynikajgcych z tego

reklamaciji.

Trzeci obszar obejmuje praktyczng wiedze i umiejetnosci postugiwania sie
narzedziami do projektowania form. Jednoczesnie, oprocz samej obstugi
oprogramowania, umiejetnosci przenoszenia do przestrzeni cyfrowej
projektéw/pomystow na podeszwe konieczne jest uwzglednienie wiedzy z zakresu
dwaoch poprzednich obszaréw oraz z zakresu projektowania elementéw technicznych
form np. kanatéw doprowadzajgcych tworzywo, odpowietrzajgcych, itp.

Wiedza wynikajgca z opanowania zakresu DUZ ,Wykonywanie modeli form
odlewniczych podeszew” w wymienionych trzech obszarach umozliwia uzyskanie
niezbednych kompetencji do profesjonalnego projektowania form i w ostatecznym

efekcie uzyskiwania wysokiej jakosci podeszew oraz innych wyrobow formowanych.
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1.2.Uzasadnienie ujecia w programie nauczania zawodu dodatkowej

umiejetnosci zawodowej, odnoszace sie do potrzeb na rynku pracy

Celowos¢ wprowadzenia DUZ ,Wykonywanie modeli form odlewniczych podeszew”

wynika przede wszystkim ze zmian obserwowanych na polskim rynku obuwniczym.

Czynniki wptywajgce na zapotrzebowanie szkoleh w niniejszej specjalnosci
obejmuija:
— tworzenie stanowisk projektantéw podeszew przez przedsiebiorstwa
obuwnicze,
— koniecznosc¢ uniezaleznienia sie przedsiebiorstw obuwniczych w zakresie
wzornictwa podeszew,
— chec uzyskiwania przewagi w zakresie wzornictwa i wyrdznienia sie sposrod
innych producentéw obuwia.
Najwazniejszym dowodem potwierdzajgcym potrzebe prowadzenia szkolen w tym
kierunku jest ilos¢ ofert dla projektantéw form zamieszczanych na portalach
ogtoszeniowych. Przy czym nalezy zaznaczy¢, ze jest to umiejetno$¢ poszukiwana
przez pracodawcow z réznych branz, nie tylko obuwniczej. Przemyst i produkcja
zwigzana z przetwoérstwem tworzyw sztucznych stanowi znaczng czesé gospodarki,
zwtaszcza w takich sektorach gospodarki jak budownictwo, motoryzacja, medycyna,
przemyst elektrotechniczny i elektroniczny, lotnictwo i aeronautyka. Zapotrzebowanie

na produkty z tworzyw sztucznych wzrasta w tempie 4% rocznie na osobe?.

4 https://magazynprzemyslowy.pl/artykuly/branza-tworzyw-sztucznych-w-cieniu-pandemii [dostep:
13.02.2022]
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W Polsce w 2016 roku istniato okoto 1600 przedsiebiorstw produkujgcych obuwie® i
kilkudziesieciu producentéw podeszew i obcaséw. Znaczna ich cze$¢ nalezy do
mikroprzedsiebiorstw. W przedsiebiorstwach takich wymagana jest wieksza
uniwersalnos¢ pracownikow i tgczenie roznych stanowisk. W przypadku
projektantow/konstruktoréw zalecane sg kompetencje w dziedzinie projektowania
form. Zwieksza to zakres ich pracy i mozliwos¢ wptywania na estetyke obuwia na
wczesnych etapach projektowania. Niedobor specjalistow wynika to z faktu, ze zadna
uczelnia nie prowadzi nauczania w tej dziedzinie, doswiadczeni specjalici odchodzg
na emeryture i istnieje potrzeba podjecia prac w celu wprowadzenia szkolenh tego
typu. Obecnie podeszwy sg nabywane sg w specjalnych przedsiebiorstwach.
Producenci obuwia zmuszeni sg korzystac¢ z dostepnej, ograniczonej oferty
wzorniczej, co czesto zmusza ich do czasochtonnego poszukiwania podeszew w
réznych zaktadach, w tym zagranicznych lub stosowanie do produkcji podeszew
uzywanych juz przez innych producentéw, tym samym tracgc efekt unikalnosci
oferty. Ponadto trudno jest zastrzec dany wzor podeszwy przez producenta obuwia,

poniewaz nie on jest jego wiascicielem.

W celu wdrozenia niniejszej umiejetnosci niezbedne jest posiadanie
specjalistycznego oprogramowania do projektowania form odlewniczych (na
przykfad: Footwear CAD, Autodesk Moldflow, AutoCAD, ZW3D) , ewentualnie
uniwersalnego oprogramowania CAD z bibliotekg réznych bryt, ktére mozna

modyfikowac.

5 http://cec-footwearindustry.eu/publications/ [dostep: 12.02.2022]
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W podstawie programowej zawodu Technik Obuwnik nie przewiduje sie zaje¢ w
zakresie wykonywania form odlewniczych. W tej kwestii wymagania ograniczajg sie
do charakterystyki podeszew oraz umiejetnosci oceny prawidtowosci ich wykonania.
Natomiast wykonywanie modeli form odlewniczych podeszew wymaga wiedzy w
zakresie wtasciwosci tworzyw, zasad projektowania podeszew, oraz wiedzy
dotyczacej konstrukcji form.

Forma podeszwy jest jednym z najistotniejszych elementéw sktadowych obuwia.
Determinuje estetyke obuwia i jego zgodnos$c¢ z trendami mody, tym samym wptywa

na akceptacje obuwia przez klientow.

Program doskonalenia zawodowego ,Wykonywanie modeli form odlewniczych
podeszew” pozwala rozwijaé w praktyce umiejetnosci i kompetencje spoteczne:
-wykonywanie form odlewniczych podeszew,
-charakteryzacja materiatow,
-obstuga programéw komputerowych,
-znajomos¢ proceséw odlewniczych,

-optymalizacja procesu odlewania.

Umiejetnosci te sg pozgdane przez pracodawcéw wsrdéd nowo przyjmowanych
pracownikow, ktérzy muszg pracowaé w zespole oraz nawigzywac relacje z

klientami.
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2. Zatozenia organizacyjne

2.1.Liczba godzin przewidzianych na realizacje programu dodatkowej

umiejetnosci zawodowej

Podstawa programowa ksztatcenia w zawodach szkolnictwa branzowego w
zawodzie Technik obuwnik obejmuje dwie kwalifikacje:

MOD.05. Wytwarzanie obuwia

MOD.10. Organizacja i prowadzenie procesow wytwarzania obuwia

Minimalna liczba godzin ksztatcenia zawodowego dla tych kwalifikacji wynosi 1380.

MOD.05. Wytwarzanie obuwia 840

MOD.10. Organizacja i prowadzenie procesow wytwarzania obuwia 540

Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Edukacji Narodowej z dnia 3 kwietnia 2019
roku w sprawie ramowych planéw nauczania dla publicznych szkét (Dz. U. z 2019
roku, poz. 639 z pézn. zm.) w technikum 5 — letnim tgczna liczba godzin
przeznaczonych na ksztatcenie zawodowe wynosi 56. Do obliczen przyjmuje sie, ze
Srednio w kazdym roku jest 30 tygodni, co stanowi 1680 godzin.

Réznica godzin miedzy minimalng liczbg godzin wynikajgca z podstawy programowej
ksztatcenia w zawodzie, a liczbg godzin wynikajgcg z ramowego planu nauczania
wynosi 300. Jest to liczba godzin, ktéra moze by¢ przeznaczona na zajecia w

ramach dodatkowych umiejetnosci zawodowych.
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dla zawodu technik obuwnik 311916
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Program nauczania ,,Wykonywanie modeli form odlewniczych podeszew”

obejmuje:
— liczbe godzin dydaktycznych — 90,
— czas trwania — dwa semestry.

Czas trwania dodatkowej umiejetnosci zawodowej wynosi dwa semestry, zaczyna sie
w klasie czwartej w pierwszym semestrze i konczy sie w klasie czwartej w drugim

semestrze.
Liczba godzin przeznaczonych na realizacje tematow:

Pierwszy semestr:
— Parametry fizyczne tworzyw oraz procesy technologiczne formowania

wyrobéw: 3 godziny tygodniowo.
1h x 15 tyg. = 15 godzin dydaktycznych.
— Wymagania techniczne oraz zasady projektowania podeszew:
2h x 15 tyg. = 30 godzin dydaktycznych.
W sumie: 45 godzin dydaktycznych.
Drugi semestr:
— Wymagania techniczne oraz zasady projektowania podeszew:

1h x 15 tyg. = 15 godzin dydaktycznych.

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)

dla zawodu technik obuwnik 311916
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— Projektowania i konstrukcja form odlewniczych.

2h x 15 tyg. = 30 godzin dydaktycznych.
W sumie: 45 godzin dydaktycznych.

tacznie: 90 godzin dydaktycznych.

2.2.Wymagane kwalifikacje oséb prowadzacych zajecia w ramach

dodatkowej umiejetnosci zawodowej

Wymagania kwalifikacyjne oséb prowadzacych zajecia w ramach dodatkowej
umiejetnosci zawodowej okreslajg przepisy w sprawie szczegoétowych kwalifikacji
wymaganych od nauczycieli, w tym np. Rozporzgdzenie Ministra Edukacji Narodowe]
z dnia 24 lipca 2020 roku w sprawie szczegotowych kwalifikacji wymaganych od
nauczycieli (Dz. U. z 2020 r. poz. 1289). . Szczegétowe wymagania oséb

prowadzgcych zajecia to:

— ukonczone studia pierwszego stopnia lub drugiego lub jednolite studia
magisterskie na kierunku (specjalnosci) zgodnym z nauczanym
przedmiotem (np. przetworstwo tworzyw sztucznych, technologia produkciji

obuwia) oraz posiada przygotowanie pedagogiczne lub:

— studia pierwszego stopnia lub drugiego lub jednolite studia magisterskie
na kierunku, ktérego efekty ksztatcenia, obejmujg tresci nauczanego

przedmiotu, wskazane w podstawie programowej dla tego przedmiotu (np.

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)

dla zawodu technik obuwnik 311916
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przetworstwo tworzyw sztucznych, technologia produkcji obuwia), oraz

posiada przygotowanie pedagogiczne.

Ponadto moze to by¢ osoba z branzy obuwniczej, ktéra posiada uprawnienia
instruktora praktycznej nauki zawodu. Osobg prowadzgcg zajecia moze byc¢ takze
osoba, ktéra ukonczyta studia pierwszego stopnia lub drugiego lub jednolite studia
magisterskie na kierunkach pokrewnych. Np. moga to by¢ osoby posiadajgce
wyksztatcenie techniczne na kierunkach takich jak inzynieria produkcji , certyfikaty z
zakresu obstugi oprogramowania CAD/CAM, modelowania 3D, czy odlewnictwa. W
uzasadnionych przypadkach w szkole, ktéra realizuje dodatkowg umiejetnos¢
zawodowg moze by¢, za zgoda kuratora oswiaty zatrudniona osoba niebedgca
nauczycielem, posiadajgca przygotowanie uznane przez dyrektora szkoty za
odpowiednie do prowadzenia zaje¢ w ramach prowadzenia procesu projektowania,
wykonywania form odlewniczych. Osobe, zatrudnia sie na zasadach okreslonych w
ustawie z dnia 26 czerwca 1974 r. — Kodeks pracy (Dz. U. z 2019 r. poz. 1040, 1043,
1495) z tym, ze do tej osoby stosuje sie odpowiednio przepisy dotyczgce
tygodniowego obowigzkowego wymiaru godzin zaje¢ edukacyjnych nauczycieli oraz
ustala sie jej wynagrodzenie nie wyzsze niz 184% kwoty bazowej, okre$lanej dla
nauczycieli corocznie w ustawie budzetowej. Organy prowadzgce szkoty mogag
upowazniac dyrektorow szkdét, w indywidualnych przypadkach, do przyznawania

wynagrodzenia w wyzszej wysokosci.

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)

dla zawodu technik obuwnik 311916
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2.3.Wyposazenie dydaktyczne niezbedne do realizacji programu

dodatkowej umiejetnosci zawodowej

Opis infrastruktury pracowni prowadzenia projektowania podeszew.
1. Usytuowanie stanowiska

Stanowisko do projektowania form odlewniczych powinno by¢ pozbawione barier
architektonicznych. Odnosnie dostepnosci dla osdb niepetnosprawnych nalezy
uwzgledni¢ ogodlne przepisy budowlane, jednak powinna by¢ zapewniona mozliwosc

dostepu do stanowiska przez osoby z dysfunkcjg narzgdu ruchu.

Stanowisko projektowania powinno by¢ dobrze oswietlone, najlepiej $wiattem
naturalnym. Meble powinny posiada¢ mozliwo$¢ dopasowania do indywidualnych
rozmiaréw uczniow. Wszystkie stanowiska powinny mie¢ zapewniong mozliwosc

przewietrzenia.

2. Wielkos¢ i inne wymagania dotyczgce pomieszczenia lub innego miejsca, w

ktérym znajdujg sie stanowiska pracowni projektowania form odlewniczych

Wielko$¢ pomieszczenia, liczba i usytuowanie stanowisk, sposéb wykonczenia
podtdg, sufitdw, Scian, okien i drzwi zgodna z przepisami prawa w zakresie
wymagan: budowlanych, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej

oraz sanitarno-epidemiologicznych.
3. Minimalna powierzchnia (kubatura) niezbedna dla pojedynczego stanowiska,

Stanowisko o powierzchni dostosowanej do zasad ergonomii i zapewniajgce uczniom

swobode ruchu wystarczajgcg do wykonywania pracy w sposéb bezpieczny.

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)

dla zawodu technik obuwnik 311916
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Wyposazenie stanowiska w niezbedne media z okresleniem ich parametrow:

punkty  zasilania ~w  energie elektryczng (z = zabezpieczeniem
przeciwporazeniowym oraz wytgcznikami bezpieczenstwa) pozwalajgce
zastosowaC urzadzenia z napedem elektrycznym, hydraulicznym i

pneumatycznym (w pomieszczeniu budynku szkolnego),
instalacja grzewcza (w pomieszczeniu budynku szkolnego),
wentylacja mechaniczna (w pomieszczeniu budynku szkolnego),

oswietlenie dzienne z dodatkowo mozliwoscig oswietlenia swiattem sztucznym

(w pomieszczeniu budynku szkolnego)

szerokopasmowe tgcze internetowe (w pomieszczeniu budynku szkolnego).

Wyposazenie pracowni projektowania form odlewniczych:

1. Stanowiska komputerowe z wykazem urzgdzen peryferyjnych oraz programow (w

przypadku budynku szkolnego):

stacja graficzna z monitorem, podtgczona do sieci lokalnej, z dostepem do
Internetu;

oprogramowanie biurowe i graficzne;

oprogramowanie do projektowania form odlewniczych;

skaner 3D reczny.

2. Wykaz modeli, symulatoréw, fantomow:

- modele podeszew oraz obcasow;

- prébki réznych tworzyw stosowanych na podeszwy obuwnicze;

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)

dla zawodu technik obuwnik 311916
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- przyktadowe formy do produkcji podeszew;
- postery z roznymi systemami oraz maszynami do formowania elementow

tworzyw sztucznych.

Srodki dydaktyczne (opis ogolny):

przyrzady pomiarowe (twardosciomierz do tworzyw sztucznych, narzedzia
pomiarowe, gtebokosciomierz, suwmiarka);

aparat do okreslania profilu (uniwersalny szablon do odrysowania
ksztattu/miernik konturu);

frezarka CNC do frezowania w utwardzonych metalach lekkich. Z uwagi na
koszt zakupu i utrzymania frezarki CNC o parametrach pozwalajgcych
frezowacé w stali, zakup jest pod wzgledem ekonomicznym nieuzasadniony i
wystarczajgce jest zapewnienie dostepu do frezarek na wyposazeniu
zaktadow pracy;

drukarka 3D.

Uczniowie powinni nie¢ dostep do laboratorium chemicznego, aby mogli poznac

wiasciwosci reologiczne, przetworstwo, jak i same tworzywa sztuczne.

Biblioteczka zawodowa:

4

wyposazona w dokumentacje, instrukcje, normy, procedury, przewodniki, regulaminy,

przepisy prawne wtadciwe dla stanowiska:

- dokumentacja techniczna urzgdzen do formowania wyrobéw z tworzyw sztucznych;

- normy dotyczgce wymiarow i parametrow obuwia;

- zurnale mody z projektami obuwia;

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)

dla zawodu technik obuwnik 311916
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- podreczniki.

Wykaz srodkéw do udzielania pierwszej pomocy:

- apteczka zaopatrzona w srodki niezbedne do udzielania pierwszej pomocy wraz z

instrukcjg o zasadach udzielania pierwszej pomocy.

Wykaz srodkéw zapewniajgcych przestrzeganie zasad ergonomii oraz

bezpieczenstwa i higieny pracy:

- Srodki ochrony przeciwpozarowej;

- srodki ochrony indywidualnej oraz zbiorowej (stopery do uszu lub nauszniki
dzwiekochtonne, maski z filtrem, ubranie robocze — w tym kombinezon ochronny,
rekawice chronigce przed urazami mechanicznymi, okulary ochronne);

- pojemniki z czystg wodg do ewentualnego przemywania skory i oczu;

- czyste Scierki do usuwania ewentualnej substancji ze skory

Ze wzgledu na mnogos¢ specjalistycznych maszyn, rekomenduje sie Scistg

wspotprace z firmami obuwniczymi a takze przedsiebiorstwami produkujgcymi

podeszwy formowane oraz zaktadami produkujgcymi formy odlewnicze do produkciji

podeszew.

2.4.Wymagania wobec oso6b ksztatlconych zgodnie z programem

dodatkowej umiejetnosci zawodowej

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)

dla zawodu technik obuwnik 311916
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Dla realizacji programu dodatkowej umiejetnosci zawodowej — Wykonywanie modeli
form odlewniczych podeszew wymagane jest osiggniecie efektéw ksztatcenia
zawartych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie technik obuwnik.
W zwigzku z tym uczen powinien:

- Znac rodzaje i wtasciwosci materiatdbw stosowanych w produkcji obuwia,

- Czytaci interpretowac rysunki techniczne,

- Znac proces produkcyjny,

- Postugiwac sie podstawowych narzedzi i maszyn

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)

dla zawodu technik obuwnik 311916
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3. Cele ksztatcenia — zadania zawodowe - okreslone dla dodatkowej

umiejetnosci zawodowej

Absolwent szkoty prowadzgcej ksztatcenie w zawodzie technik obuwnik w zakresie
Dodatkowej Umiejetnosci Zawodowej ,Wykonywanie modeli form odlewniczych
podeszew” powinien by¢ przygotowany do wykonywania nastepujgcych zadan

zawodowych:

1. Przygotowania dokumentacji form odlewniczych podeszew.

2. Wykonywania formy do produkcji podeszew.

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)

dla zawodu technik obuwnik 311916
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4. Wykaz efektéw ksztalcenia okreslonych dla dodatkowe] umiejetnosci

zawodowej wraz z kryteriami ich weryfikacji

Efekty ksztalcenia Kryteria weryfikacji

Uczen: Uczen:

1. Charakteryzuje tworzywa | 1. rozréznia tworzywa stosowane do wytwarzania
sztuczne stosowane do podeszew;
produkcji podeszew. 2. rozroznia tworzywa sztuczne pod wzgledem ich
skfadu i charakterystyki przetworstwa;

3. okresla parametry fizyczne tworzyw istotne z

punktu uzytkowania podeszew i obuwia,

2. Charakteryzuje 1. rozrdznia technologie przetworstwa tworzyw;
technologie stosowane 2. rozrdznia technologie przetwoérstwa tworzyw
do produkcji podeszew z stosowanych do produkcji podeszew;
wykorzystaniem form. 3. stosuje zasady dziatania réznych urzgdzen
stosowanych do produkcji podeszew z tworzyw z

wykorzystaniem form.

3. Charakteryzuje budowe | 1. okresla rodzaje form odlewniczych;
form odlewniczych. 2. stosowanych do produkcji podeszew;

3. klasyfikuje parametry fizyczne materiatéw
stosowanych do produkcji form podeszew;

4. rozréznia elementy skltadowe form.

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)

dla zawodu technik obuwnik 311916
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Efekty ksztalcenia

Uczen:

Kryteria weryfikacji

Uczen:

4. Wymienia zasady

wykonywania podeszew.

. stosuje zasady wykonywania bieznika pod katem

ochrony przed poslizgiem;

. objasnia zasady wykonywania bieznika w

zaleznosci od sezonu przeznaczenia obuwia;

. stosuje zasady wykonywania modeli podeszew

obuwniczych pod katem optymalizacji procesu

formowania;

. stosuje zasady wykonywania modeli

uwzgledniajgce ergonomie uzytkowania obuwia;

. stosuje zasady wykonywania modeli podeszew

obuwniczych uwzgledniajgce optymalizacje

zuzycia materiatow;

. stosuje zasady wykonywania modeli podeszew

uwzgledniajgce osiggniecie najwyzszej trwatosci

uzytkowej;

. dobiera metody komputerowego projektowania

podeszew;

. stosuje podczas wykonywania modeli podeszew

zasady i wymagania dotyczgce konstrukciji

podeszew;

. wykonuje modele podeszew.

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)

dla zawodu technik obuwnik 311916
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Efekty ksztalcenia

Uczen:

Kryteria weryfikacji

Uczen:

Zna wymagania i normy
okreslajgce parametry

podeszew.

. okre$la normy dotyczgce parametrow podeszew;

. wymienia metody badania jako$ci parametrow
podeszew;

. okresla wymagania dotyczgce jakosci

parametréw podeszew.

Posiada umiejetnosci
obstugi i
wykorzystywania
urzgdzen stosowanych

do projektowania form.

. okresla funkcje programoéw komputerowych do

wykonywania form odlewniczych;

2. wykonuje dygitalizacje modelu podeszwy;
3. dobiera optymalne ksztatty/modele podeszeww

procesie wykonywania podeszew
. okresla funkcje narzedzi w menu programu do

projektowania form.

Wykonuje projekt formy
do produkcji podeszew.

. potrafi opracowac koncepcje konstrukcji formy;

. dobiera metody konstrukcji form pod kgtem
optymalizacji procesu produkcji podeszew;

. wykonuje gniazda form uwzgledniajgc parametry

przetworstwa réznych rodzajow tworzyw.

Weryfikuje prawidtowosé

wykonania formy.

. weryfikuje wymiary gniazda formy;
. weryfikuje prawidtowos¢ wykonania formy pod
katem prawidtowosci rozmieszczenia elementow

konstrukcyjnych.

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)

dla zawodu technik obuwnik 311916
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Efekty ksztalcenia Kryteria weryfikacji
Uczenh: Uczenh:

Identyfikuje zrédta wad 1. okresla rodzaje wad wyprasek;

wypraski - produktu 2. rozroznia rodzaje wad wyprasek wynikajgcych z
wykonanego przy btedéw konstrukcyjnych formy lub btedéw
pomocy formy. procesu przetworstwa;

3. stosuje metody usuwania wad formy.

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)
dla zawodu technik obuwnik 311916
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5.

Plan nauczania dodatkowej umiejetnosci zawodowe]

Tabela 1. Plan nauczania dodatkowej umiejetnosci zawodowej

Uwagi do realizacji (forma zajeé

Liczba | itp. wyktad, éwiczenia praktyczne,

Nazwa przedmiotu/zajec godzin zajecia w zaktadzie pracy, itp.)

1. Parametry fizyczne

tworzyw  oraz  procesy Wyktad, laboratorium, ¢wiczenia

technologiczne formowania praktyczne, zajecia w zaktadzie

wyrobéw 15 pracy

2. Wymagania

techniczne oraz zasady

projektowania podeszew 45 Wyktad, ¢wiczenia,

3. Projektowania [

konstrukcja form Wyktad, instruktaz, ¢wiczenia

odlewniczych 30 praktyczne

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)

dla zawodu technik obuwnik 311916
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Program nauczania przedmiotéw wyodrebnionych w ramach dodatkowej

umiejetnosci zawodowej

6.1.Przedmiot ,,Parametry fizyczne tworzyw oraz procesy technologiczne

formowania wyrobéw”

Cele ogélne przedmiotu

1.
2.

Zdobywanie wiedzy na temat przetworstwa tworzyw sztucznych.
Zrozumienie wtasciwosci fizycznych i chemicznych tworzyw, istotnych z
punktu widzenia przetworstwa.

Zrozumienie metod zmniejszania negatywnego wptywu na srodowisko

réznych technologii przetwérstwa tworzyw sztucznych.

Cele operacyjne

Uczenh potrafi:

1.
2.

Przedstawi¢ metody przetwarzania tworzy¢ sztucznych.

OpisaC podziaty tworzyw sztucznych z wzgledu na ich zachowanie sie
podczas przetwarzania.

Rozrézni¢ wtadciwosci fizyczne réznych tworzyw sztucznych stosowanych
do produkcji podeszew obuwniczych.

Opisac¢ zasady dziatania urzgdzen do formowania podeszew.

Rozrézni¢ rodzaje maszyn i urzgdzen wykorzystywanych w przetworstwie
tworzyw sztucznych.

Wymienic¢ elementy sktadowe budowy form odlewniczych

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)

dla zawodu technik obuwnik 311916
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7.  ZidentyfikowaC wptyw procesu przetwarzania tworzyw sztucznych na

srodowisko oraz wypracowaé¢ metody zmniejszania negatywnego wptywu

w zaleznosci od stosowanej technologii.

Tabela 2. Opis materiatu nauczania przedmiotu ,Parametry fizyczne tworzyw oraz

procesy technologiczne formowania wyrobéw”.

Tematy jednostek |Liczba | Efekty ksztalcenia |Kryteria weryfikacji
metodycznych godzin | Uczen: Uczen:
Tworzywa sztuczne 1 Charakteryzuje — Wymienia gtbwne grupy
- podstawowy tworzywa pod tworzyw sztucznych.
podziat wzgledem ich —  Omawia wtasciwosci
wiasciwosci tworzyw
przetwoérczych. termoplastycznych;

— Omawia wtasciwosci
tworzyw zdolnych do
sieciowania na gorgco
oraz na zimno;

— Podaje przykfady
zastosowania tworzyw z
poszczegolnych grup
tworzyw sztucznych;

Tworzywa sztuczne | 1 Charakteryzuje — wymienia parametry
- wiasciwosci tworzywa sztuczne fizyczne tworzyw
fizyczne pod wzgledem ich

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwéj

- Polska

Rzeczpospolita

Europejski Fundusz Spoteczny

Unia Europejska

Tematy jednostek

metodycznych

Liczba

godzin

Efekty ksztalcenia

Uczen:

Kryteria weryfikacji

Uczen:

parametrow

fizycznych.

sztucznych pod wzgledem
ich zastosowania do
koncowego produktu;

— charakteryzuje parametry
fizyczne tworzyw
sztucznych istotne z
punktu widzenia
przetworstwa;

— charakteryzuje tworzywa
pod wzgledem ich

parametréw fizycznych.

Tworzywa sztuczne
- wilasciwosci

reologiczne

Charakteryzuje
wiasciwosci
reologiczne réznych

tworzyw sztucznych.

— opisuje metode okreslania
krzywej ptyniecia tworzyw;

— wskazuje metody
modyfikacji tworzyw
sztucznych w celu
poprawy ich wiasciwosci
przetworczych;

— wskazuje metody
modyfikacji tworzyw
sztucznych w celu

poprawy wiasciwosci

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwéj

Rzeczpospolita

- Polska Europejski Fundusz Spoteczny

Unia Europejska

Tematy jednostek

metodycznych

Liczba | Efekty ksztatcenia

godzin | Uczen:

Kryteria weryfikacji

Uczen:

uzytkowych w gotowych
produktach;

— wymienia przyktady

Srodkow Slizgowych,
plastyfikujgcych
stabilizatoréw termicznych

tiksotropowych itd.;

— opisuje wptyw

wprowadzania réoznych
dodatkow na wiasciwosci

tworzyw.

Technologie
przetworstwa

tworzyw

metody

przetworstwa

sztucznych -

1 Charakteryzuje
rézne metody
przetwoérstwa

tworzyw sztucznych.

— wymienia technologie

przetworstwa tworzyw
sztucznych stosowanych

w réznych branzach;

— wskazuje technologie

przetwdrstwa tworzyw
sztucznych odpowiednich
dla réznych typéw
tworzyw;

— wymienia technologie

przetworstwa tworzyw

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwéj

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

Rzeczpospolita

- Polska

Tematy jednostek |Liczba |Efekty ksztalcenia |Kryteria weryfikacji
metodycznych godzin | Uczen: Uczen:
sztucznych stosowanych
w formowaniu podeszew.
Technologie 1 Charakteryzuje okresla etapy
przetworstwa proces przetworstwa przetworstwa tworzyw
tworzyw tworzyw sztucznych. sztucznych;
sztucznych — etapy charakteryzuje tworzywa
procesu do przetwérstwa pod
wzgledem ich formy;
dobiera techniki
przygotowania tworzyw do
przetworstwa;
okresla istotne parametry
procesu przetwarzania
tworzyw;
okresla parametry procesu
(dobdr cisnienia
podawania tworzywa,
temperatury itp.).
Maszyny i 2 Charakteryzuje okresla budowe i zasady
urzgdzenia do maszyny i dziatania wtryskarki,
przetworstwa urzgdzenia
tworzyw stosowane do

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwéj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

Tematy jednostek |Liczba |Efekty ksztalcenia |Kryteria weryfikacji
metodycznych godzin | Uczen: Uczen:
sztucznych — formowania — okresla typy wtryskarek ze
formowanie wyrobow metodag wzgledu na system
wyrobéw metodag wtryskowg uplastyczniania tworzyw;
wtryskowg okresla budowe i zasady
dziatania roznych typow
dysz wtryskowych;
okresla typy zespotow
zamykania i otwierania
formy;
- wymienia fazy cyklu
wtryskiwania tworzyw
sztucznych.
2 Charakteryzuje wymienia rodzaje
Maszyny i . , .
maszyny | urzgdzen do formowania
urzgdzenia do . :
urzgdzenia przez nalewanie;
przetworstwa .
stosowane do opisuje schemat budowy
tworzyw .
formowania przez nalewarki:
sztucznych —

formowanie przez

nalewanie

nalewanie.

opisuje funkcje
poszczegolnych

elementéw nalewarki;
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwéj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

Tematy jednostek

metodycznych

Liczba
godzin

Efekty ksztalcenia

Uczen:

Kryteria weryfikacji

Uczen:

przedstawia fazy cyklu
nalewania tworzyw

sztucznych.

Technologia
bezposredniego

wtrysku podeszwy.

Charakteryzuje
metode
bezposredniego

witrysku podeszwy.

opisuje przebieg procesu
montazu obuwia metodg
bezposredniego wtrysku;
przedstawia technologie
stosowane w systemie
montazu bezposredniego
wtrysku;

charakteryzuje metode
bezposredniego wtrysku
pod wzgledem

ekonomicznym.

Przetwarzanie
tworzyw - ochrona
Srodowiska na
etapie
przygotowania

produkcji

Projektuje proces
technologicznych
pod katem
zmniejszenia jego
wptywu na

srodowisko.

charakteryzuje rézne
metody formowania
tworzyw pod katem
wptywu na srodowisko;
wymienia metody
minimalizacji ilosci
odpaddw na etapie wyboru

koncepciji produkcji;
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwéj

- Polska

Rzeczpospolita

Europejski Fundusz Spoteczny

Unia Europejska

Tematy jednostek

metodycznych

Liczba
godzin

Efekty ksztalcenia

Uczen:

Kryteria weryfikacji

Uczen:

— wymienia metody

minimalizacji ilosci
odpaddw na etapie
projektowania formy
odlewniczej;

— przedstawia zasady
optymalizacji produkcji pod
wzgledem ochrony
srodowiska na etapie
sterowania procesem

produkciji.

Przetwarzanie
tworzyw - ochrona
Srodowiska na

etapie produkcji

Opisuje metody
zarzgdzania
odpadami
produkcyjnymi i
poprodukcyjnymi.

— omawia metody recyklingu
odpadow produkceyjnych.
— omawia metody recyklingu

gotowych wyrobdw.

Formy odlewnicze -

informacje ogdlne

Opisuje rodzaje form

odlewniczych.

— wymienia elementy
konstrukcji form
odlewniczych;

— wymienia materiaty
stosowane do produkgciji

form;
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Fundusze . . .
ki Rzeczpospolita Unia Europejska
Eu roDejSkle - Polskg s Europejski Fundusz Spoteczny

Wiedza Edukacja Rozwéj

Tematy jednostek |Liczba |Efekty ksztalcenia |Kryteria weryfikacji

metodycznych godzin | Uczen: Uczen:

— dobiera konstrukcje i
rodzaj materiatu formy w
zaleznosci od jej
przeznaczenia,

— przedstawia wady i zalety
form zimno i gorgco-

kanatowych.

Propozycje metod nauczania:

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem réznych form organizacyjnych:
indywidualnie i zespotowo. W zakresie zwigzanym z organizacjg warsztatow
projektowania form odlewniczych, szkota zapewnia dostep do indywidualnego
stanowiska pracy. Bardzo wazng kwestig w ksztatceniu zawodowym jest
indywidualizacja pracy w kierunku potrzeb i mozliwosci ucznia, w zakresie metod,
srodkow oraz form ksztatcenia. Ponadto uczniowie powinni samodzielnie budowaé
swojg wiedze i ksztattowac¢ umiejetnosci, poprzez uczenie sie we wspédtpracy oraz
korzystanie z roznych zrodet informacji. Proponuje sie zastosowanie metod
aktywizujgcych prace ucznia poprzez rozwigzania problemu, w oparciu o
doswiadczenie i wiedze ucznia. Nowe partie materiatu zaleca sie przekaza¢ w formie

wyktadu konwersatoryjnego, pokazu, instruktazu i laboratorium.

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)
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Srodki dydaktyczne:

Zajecia edukacyjne powinny by¢ prowadzone w pracowni zlokalizowanej w
specjalnie przygotowanym pomieszczeniu w budynku szkolnym lub w
przedsiebiorstwach zatrudniajgcych pracownikow z obszaru zawodowego
wiasciwego dla nauczanego zawodu, w rzeczywistych warunkach pracy w kontakcie
Zz nowoczesnymi technikami i technologiami. Optymalnym miejscem do
przeprowadzenia zajec jest rowniez warsztat zajmujgcy sie profesjonalnie
wykonywaniem form odlewniczych, ewentualnie zaktad produkujgcy podeszwy
obuwnicze metodg odlewania. W zakresie zapoznania sie z modg obuwnicza,

zalecane jest uczestnictwo uczniow w targach obuwniczych.

Obudowa dydaktyczna:

Miejsce zaje¢ powinno by¢ wyposazone w stanowisko komputerowe dla nauczyciela,
podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, z drukarkg, ze skanerem oraz
z projektorem multimedialnym (dotyczy pomieszczenia w budynku szkolnym).
Uczniowie powinni by¢ zaopatrzeni w przyrzady pomiarowe do wykonywania
pomiaréw podeszew, form, w tym reczny skaner 3D. Stanowisko powinno by¢
wyposazone w schematy urzgdzenh do formowania tworzyw, prébki materiatow i
gotowych produktéw: prawidtowych oraz wadliwych. Ponadto, stanowisko powinno
by¢ wyposazone w zestawy ¢wiczen, instrukcje do ¢wiczen, pakiety edukacyjne dla

uczniow, karty samooceny, karty pracy dla uczniéw.

Proponowane metody sprawdzania osiggnieé edukacyjnych ucznia/stuchacza
Sprawdzanie opanowania przez uczniow wymagan programowych bedzie
przeprowadzone na podstawie: ustnych sprawdziandw, testéw osiggniec szkolnych,

obserwacji czynnosci ucznia podczas wykonania ¢wiczen oraz prezentacji
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wykonanego zadania. Podczas oceny nalezy uwzglednic kryteria o charakterze
0golnym to jest merytoryczng wage poszczegolnych zadan i ¢wiczen zawodowych,
Zzaangazowanie ucznia, poprawnos¢ zaproponowanego przez ucznia rozwigzania,
a takze jakos¢ i starannos¢ wykonania.
Weryfikacje osiggnie¢ uczniow nalezy prowadzi¢ w sposob systematyczny w czasie
catego okresu przeznaczonego na zrealizowanie programu dodatkowej umiejetnosci
zawodowej, na podstawie kryteriow przedstawionych stuchaczom na poczatku zajec.
Monitorowanie osiggnietych efektow ksztatcenia, powinno odbywac sie na podstawie
sprawdzianow ustnych i pisemnych, obserwacji uczniow podczas dyskusji
dydaktycznych. Kryteria oceniania powinny uwzglednia¢ poziom umiejetnosci
przewidzianych w szczegoétowych celach ksztatcenia. Podczas kontroli i oceny
dokonywanej w formie ustnej i pisemnej nalezy zwraca¢ uwage na merytoryczng
jakos$¢ wypowiedzi, operowanie zdobytg wiedzg, wtasciwe stosowanie terminologii
oraz umiejetnos¢ poprawnego wnioskowania.
Na zakonczenie realizacji programu nauczania proponuje sie zastosowac test
pisemny z zadaniami otwartymi i zamknietymi. W koncowej ocenie j nalezy
uwzgledni¢ poziom wykonania ¢wiczen oraz wyniki testu.
Kontrole poprawnosci wykonywania ¢wiczen nalezy prowadzi¢ podczas realizacji
zadan i po ich wykonaniu. Uczen powinien samodzielnie wykona¢ zadanie, dokonaé
jego oceny w oparciu o arkusz postepéw. Nauczyciel dokonuje kontroli wedtug tego
samego arkusza, oceniajgc poprawnos$¢ i starannos¢ wykonanego zadania. Proces
oceniania powinien obejmowac:

— diagnoze poziomu wiedzy teoretycznej i umiejetnosci praktycznych

uczniéw z uwzglednieniem zatozonych celéw ksztatcenia,
— sprawdzenie wiedzy i umiejetnosci ucznia po zrealizowaniu tresci

programowych.

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)

dla zawodu technik obuwnik 311916

37



Europejskle - Polska Europejski Fundusz Spoteczny
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5 Fundusze Rzeczpospolita Unia Europejska

W ocenie konncowej osiggnie¢ uczniow, po zakonczeniu realizacji programu jednostki
modutowej nalezy uwzgledni¢ wyniki sprawdzianéw i testéw osiggnie¢ szkolnych,
poziom wykonania ¢wiczen oraz prezentacje projektu. Ocenianie osiggnie¢ uczniow

powinno by¢ zgodne z obowigzujgcg skalg ocen.

6.2.Przedmiot ,,Podeszwy - wymagania techniczne oraz zasady

projektowania”

Cele ogélne przedmiotu
1. Stosowanie zasad konstrukcji podeszew

2. Zdobycie umiejetnosci wytwarzania modeli podeszew

Cele operacyjne
Uczenh potrafi:
1. Przygotowa¢ specyfikacje techniczne podeszew dla danego rodzaju
obuwia zgodnie z obowigzujgcymi zasadami i regutami.
2. Stosowac odpowiednie narzedzia ochrony praw witasnos$ci intelektualnej.
3. Wykona¢ testy podeszew w celu oceny ich wtasciwosci technicznych i
jakosciowych.
4. Wykona¢ projekt podeszwy dla obuwia 0 szczegolnych wymaganiach
funkcjonalnych, takich jak obuwie terapeutyczne, antyelektrostatyczne,
ochronne i inne.

5. Zweryfikowac jako$¢ zaprojektowanych podeszew.
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Rzeczpospolita
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Tabela 3. Opis materiatu nauczania.

obuwniczych

Tematy jednostek|Liczba | Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
metodycznych godzin Uczen: Uczen:
Ogolny opis |1 Charakteryzuje wymienia rodzaje
konstrukcji konstrukcje podeszew
podeszew podeszew obuwniczych;

wymienia rézne
elementy sktadowe
podeszew
obuwniczych;
dobiera metody
produkcji podeszew

obuwniczych.

Podeszwy 2
obuwnicze
specjalnego

przeznaczenia

Przedstawia
specyficzne cechy
podeszew na

obuwie specjalne

wymienia typy obuwia
specjalnego;
rozréznia cechy
charakterystyczne
podeszew na obuwie
terapeutyczne;
charakteryzuje
konstrukcje podeszew

typu Roller i Rocker;
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwéj

- Polska

Rzeczpospolita

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

Tematy jednostek

metodycznych

Liczba
godzin

Efekty ksztatcenia

Uczen:

Kryteria weryfikacji

Uczen:

charakteryzuje zasady
konstrukcji tzw. obcasa
Thomasa,;
charakteryzuje zasady
konstrukcji podeszew
do obuwia
antyelektrostatycznego
charakteryzuje zasady
konstrukcji podeszew
do obuwia ochronnego

i bezpiecznego.

Podeszwy
obuwnicze - zasady
konstrukciji,
projektowanie
bieznika i profilu

podeszwy

Przedstawia zasady
wykonywania profilu

i bieznika podeszew

stosuje zasady
projektowania bieznika
pod katem poprawy
jego parametrow
trakcyjnych oraz
zapobiegania
poslizgowi;

stosuje zasady
projektowania bieznika

zmniejszajgce ryzyko
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Wiedza Edukacja Rozwéj -
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Europejski Fundusz Spoteczny

Tematy jednostek |Liczba

metodycznych godzin

Efekty ksztatcenia

Uczen:

Kryteria weryfikacji

Uczen:

wystgpienia wad
gotowego produktu;
stosuje zasady
projektowania profilu
zewnetrznego
podeszwy w celu
utatwienia procesu
przekolebania i
zapobiegania

upadkom/poslizgowi.

Podeszwy 2
obuwnicze - zasady
konstrukciji,
elementy ulzeniowe,
struktura

wewnetrzna

Charakteryzuje
zasady
wykonywania
struktury
wewnetrznej

podeszew.

optymalizuje
konstrukcje podeszwy
uwzgledniajgc
oszczednosci
materiatu;

optymalizuje
konstrukcje podeszwy
uwzgledniajgc poprawe
wiasnosci trakcyjnych i
komfortu uzytkowego;
opracowuje konstrukcje
podeszwy

uwzgledniajgc
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Rzeczpospolita
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Tematy jednostek |Liczba | Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
metodycznych godzin Uczen: Uczen:
optymalizacje
przebiegu procesu
formowania.
Podeszwy 2 Charakteryzuje zna zasady
obuwnicze - zasady zasady dopasowania projektowania miski
konstrukcji z podeszwy do kopyta podeszwy w zaleznosci
uwzglednieniem i techniki montazu. od Sciofki kopyta;
parametréw kopyta zna zasady
oraz planowanego projektowania miski
systemu montazu. podeszwy w zaleznosci
od profilu kopyta;
uwzglednia rozne
rozwigzania
konstrukcyjne w
podeszwie, wymagane
ze wzgledu na
zastosowany system
montazu obuwia.
Podeszwy 2 Postuguje sig definiuje czym jest
obuwnicze - normy normami i stosuje norma i wymienia
procedure cechy normy;
oceny zgodno$ci.
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Tematy

jednostek | Liczba | Efekty ksztatcenia

metodycznych godzin Uczen:

Kryteria weryfikacji

Uczen:

rozroznia oznaczenie
normy
miedzynarodowej,
europejskiej i krajowej;
korzysta ze zrodet
informacji dotyczgcych
norm i procedur oceny
zgodnos$ci;

dobiera metody badan
podeszew

obuwniczych.

Podeszwy 3 Weryfikuje

obuwnicze - parametry

wymagania techniczne

podeszew.

wymienia metody
weryfikacji parametréw
jakosciowych
podeszew
obuwniczych;

okresla wymagane
wartosci parametrow
fizycznych podeszew w
zaleznosci od ich

przeznaczenia.
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Tematy jednostek |Liczba | Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
metodycznych godzin Uczen: Uczen:
Podeszwy 1 Charakteryzuje zna metody ochrony
obuwnicze - prawa metody ochrony praw witasnosci
wiasnosci praw witasnosci intelektualnej;

intelektualnej,

podstawy

intelektualne;.

zna bazy danych z
zastrzezonymi wzorami
produktow;

wymienia instytucje
zajmujgce sie ochrong
wiasnosci intelektualnej
w Polsce i za granica;
rozréznia pojecia wzor
przemystowy oraz wzor

uzytkowy.

Podeszwy 1
obuwnicze -
wiasnosci

intelektualnej,

procedury

prawa

Stosuje metody
ochrony praw
wiasnosci

intelektualne;.

zna procedury
obowigzujgce przy
sktadaniu wnioskéw
ochronnych;

zna konsekwencje
naruszenia praw
wiasnosci

intelektualnej;
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Tematy

jednostek | Liczba

metodycznych godzin

Efekty ksztalcenia

Uczen:

Kryteria weryfikacji

Uczen:

wyjasnia znaczenie
oznaczen symboli
wiasnosci
intelektualnej;
przygotowuje wniosek
dotyczacy ochrony
wiasnosci

intelektualne;.

obuwnicz

wykonani

recznymi.

podeszwy metodami

Podeszwy 12

e -

e projektu

Wykonuje model

podeszwy

wykonuje rysunki z
wstepnym projektem
wzorniczym;
weryfikuje projekty pod
katem wartosci
uzytkowych,
optymalizacji zuzycia
materiatu i procesow
produkcyjnych;
wykonuje szablony
projektu podeszwy;
wykonuje modele

podeszew;
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Tematy jednostek

metodycznych

Liczba
godzin

Efekty ksztalcenia

Uczen:

Kryteria weryfikacji

Uczen:

weryfikuje
prawidtowosc¢
wykonanych podeszew
zgodnie z zatozeniami
technicznymi i

szablonami.

Podeszwy
obuwnicze -
wykonanie projektu
podeszwy metodami

cyfrowymi.

17

Wykonuje cyfrowy

model formy.

wymienia komputerowe
narzedzia wspierajgce
projektowanie obiektow
trojwymiarowych;
wykonuje kopie
cyfrowg podeszwy
obuwniczej za pomocg
skanera 3D;

modyfikuje model
cyfrowy zgodnie z
zatozeniami
technicznymi oraz
szablonami;
optymalizuje produkt
uwzgledniajgc

efektywnos¢
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Tematy

jednostek | Liczba | Efekty ksztatcenia

metodycznych godzin Uczen:

Kryteria weryfikacji

Uczen:

ekonomiczng i

produkcyjna.

Propozycje metod nauczania:

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem réznych form organizacyjnych:

indywidualnie i zespotowo. Bardzo wazng kwestig w ksztatceniu zawodowym jest

indywidualizacja pracy w kierunku potrzeb i mozliwosci ucznia, w zakresie metod,

srodkow oraz form ksztatcenia. Ponadto uczniowie powinni samodzielnie budowaé

Swojg wiedze i ksztalttowa¢ umiejetnosci, poprzez uczenie sie we wspoétpracy oraz

korzystanie z roznych zrodet informacji. Proponuje sie zastosowanie metod

aktywizujgcych prace ucznia poprzez rozwigzania problemu, w oparciu o

doswiadczenie i wiedze ucznia. Nowe partie materiatu zaleca sie przekaza¢ w formie

wyktadu konwersatoryjnego. W odniesieniu do materiatu dotyczgcego znajomosci

trendéw mody zalecane jest uczestnictwo w targach z modg obuwniczg.

Srodki dydaktyczne:

Zajecia edukacyjne powinny by¢ prowadzone w pracowni zlokalizowanej w

specjalnie przygotowanym pomieszczeniu w budynku szkolnym lub w

przedsiebiorstwach zatrudniajgcych pracownikéw z obszaru zawodowego

wiasciwego dla nauczanego zawodu, w rzeczywistych warunkach pracy w kontakcie

z nowoczesnymi technikami i technologiami. Do przeprowadzenia zaje¢ niezbedne
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jest wyposazenie stanowiska pracy w: urzgdzenia i systemy do prezentowania

schematéw i prezentaciji.

Obudowa dydaktyczna:

Miejsce zaje¢ powinno by¢ wyposazone w stanowisko komputerowe dla nauczyciela,
podtagczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, z drukarkg, ze skanerem oraz
z projektorem multimedialnym (dotyczy pomieszczenia w budynku szkolnym).
Stanowisko powinno by¢ zaopatrzone w przyrzady umozliwiajgce pomiar podeszew.
Ponadto uczniowie powinni mie¢ dostep do przyrzadéw do kopiowania profilow

i bryty podeszew. Przyrzady te obejmujg reczne narzedzia (aparat do okreslania
profilu, uniwersalny szablon do odrysowania ksztattu/miernik konturu) oraz cyfrowe:
reczny skaner 3D. Uczniowie powinni mie¢ dostep do materiatow rysunkowych

I materiatow oraz narzedzi do wykonywania modeli podeszew. Uczniowie powinni
mie¢ réwniez zapewniony dostep do urzgdzenia stosowanego do wykonywania
modeli podeszew na podstawie cyfrowych projektow. Zalecany jest dostep do
frezarki do wykonywania podeszew i/lub drukarki 3D. Z uwagi na cene urzgdzen,

w celu racjonalizacji kosztéw dopuszczalne jest wykonywanie form na urzgdzeniach

w przedsiebiorstwach zewnetrznych.

Proponowane metody sprawdzania osiagnieé¢ edukacyjnych ucznia/stuchacza
Sprawdzanie opanowania przez uczniow wymagan programowych bedzie
przeprowadzone na podstawie: ustnych sprawdziandw, testéw osiggniec szkolnych,
obserwacji czynnosci ucznia podczas wykonania ¢wiczen oraz prezentacji
wykonanego zadania. Podczas oceny nalezy uwzgledni¢ kryteria o charakterze
0golnym to jest merytoryczng wage poszczegolnych zadan i ¢wiczen zawodowych,

zaangazowanie ucznia, poprawnos¢ zaproponowanego przez ucznia rozwigzania,

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)

dla zawodu technik obuwnik 311916

48



Fundusze Rzeczpospolita Unia Europejska

EUFOPejSkie A -
Ei ki Fundusz Spot
Wiedza Edukacja Rozwoj - Polska il

a takze jakos¢ i starannos¢ wykonania.

Weryfikacje osiggnie¢ uczniéw nalezy prowadzi¢ w sposob systematyczny w czasie
catego okresu przeznaczonego na zrealizowanie programu dodatkowe] umiejetnosci
zawodowej, na podstawie kryteriow przedstawionych stuchaczom na poczgtku zajec.
Monitorowanie osiggnietych efektow ksztatcenia, powinno odbywac sie na podstawie
sprawdzianéw ustnych i pisemnych, obserwaciji uczniéw podczas dyskusiji
dydaktycznych. Kryteria oceniania powinny uwzglednia¢ poziom umiejetnosci
przewidzianych w szczegotowych celach ksztatcenia. Podczas kontroli i oceny
dokonywanej w formie ustnej i pisemnej nalezy zwraca¢ uwage na merytoryczng
jakos¢ wypowiedzi, operowanie zdobytg wiedzg, wtasciwe stosowanie terminologii

oraz umiejetnos¢ poprawnego wnioskowania.

Na zakonczenie realizacji programu nauczania proponuje sie zastosowac test
pisemny z zadaniami otwartymi i zamknietymi. W kohcowej ocenie j nalezy
uwzgledni¢ poziom wykonania ¢wiczen oraz wyniki testu.
Kontrole poprawnosci wykonywania ¢wiczen nalezy prowadzi¢ podczas realizacji
zadan i po ich wykonaniu. Uczen powinien samodzielnie wykona¢ zadanie, dokonaé¢
jego oceny w oparciu o arkusz postepéw. Nauczyciel dokonuje kontroli wedtug tego
samego arkusza, oceniajgc poprawnosc i starannos¢ wykonanego zadania. Proces
oceniania powinien obejmowac:

— diagnoze poziomu wiedzy teoretycznej i umiejetnosci praktycznych

uczniéw z uwzglednieniem zatozonych celéw ksztatcenia,
— sprawdzenie wiedzy i umiejetnosci ucznia po zrealizowaniu tresci

programowych.
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W ocenie konncowej osiggnie¢ uczniow, po zakonczeniu realizacji programu jednostki
modutowej nalezy uwzgledni¢ wyniki sprawdzianéw i testéw osiggnie¢ szkolnych,
poziom wykonania ¢wiczen oraz prezentacje projektu. Ocenianie osiggnie¢ uczniow

powinno by¢ zgodne z obowigzujgcg skalg ocen.

6.3.Przedmiot ,,Wykonywanie i konstrukcja form odlewniczych”

Cele ogoblne przedmiotu
1. Zdobycie umiejetnosci tworzenia i produkcji form odlewniczych.
2. ldentyfikowanie i usuwanie btedéw w projektowaniu form odlewniczych.

3. ldentyfikowanie i usuwanie btedéw projektowych formy.

Cele operacyjne
Uczen potrafi:
1. Opisa¢ zasady wykonywania podeszew z uwzglednieniem parametréw form
i/lub metody montazu.
2. Opisac cechy oraz zasady wykonywania podeszew do obuwia specjalnego
(obuwie terapeutyczne, antyelektrostatyczne, ochronne itp.).
3. Opracowa¢ model koncepcyjny formy odlewniczej.
4. Opracowac forme odlewniczg, dostosowang do wymagan danej
nalewarki/wtryskarki.
5. Wskazac¢ programy stuzgce do opracowania form odlewniczych

6. Wykonaé¢ model podeszwy obuwniczej

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)

dla zawodu technik obuwnik 311916

50



Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwéj

Rzeczpospolita

- Polska

Europejski Fundusz Spoteczny

Unia Europejska

Tabela 4. Opis materiatu nauczania.

do wykonywania
modeli form
odlewniczych -

narzedzia

programy do
wykonywania form

odlewniczych.

Tematy jednostek |Liczba | Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji

metodycznych godzin Uczen: Uczen:

Oprogramowanie 1 Zna specjalistyczne stosuje programy

do wykonywania oprogramowanie stosowane do

modeli form do wykonywania wykonywania modeli

odlewniczych — modeli form form odlewniczych;

informacje ogolne. odlewniczych. charakteryzuje moduty
programoéw do
wykonywania modeli
form.

Oprogramowanie 2 Obstuguje okresla funkcje

poszczegolnych narzedzi
menu;

charakteryzuje etapy
projektowania form
odlewniczych za pomocg
programow

komputerowych.
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Tematy jednostek |Liczba | Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
metodycznych godzin Uczen: Uczen:
Wykonanie form - 1 Dobiera optymalne |- wymienia materiaty
materiaty materiaty do stosowane do wykonania
wykonania formy form odlewniczych;
odlewniczej. — charakteryzuje parametry

form odlewniczych w
zaleznosci od
wykorzystanego
materiatu;

— dobiera materiat
optymalny pod katem
przeznaczenia form

odlewniczych.

Wykonanie form — 2 Opisuje metody — wskazuje metody
narzedzia i metody wykonania form wykonania form
odlewniczych. odlewniczych;

— opisuje metode
wykonania formy
jednorazowej/probnej;

— wskazuje metody
wykonania form
odlewniczych

produkcyjnych.
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Tematy jednostek |Liczba | Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
metodycznych godzin Uczen: Uczen:
Wykonywanie form 2 Formutuje przygotowuje model

- koncepcja koncepcje koncepcyjny i wskazanie

konstrukcji formy.

potencjalnych bteddw.
opracowuje model
systemu zamykania i
otwierania formy
odlewniczej z
uwzglednieniem
wymagan produkciji.
opracowuje model
elementow
prowadzgcych i
ustalajgcych
poszczegolne czesci
formy, z uwzglednieniem
wymagan technicznych.
wykonanie analizy
reologicznej, termicznej i
mechanicznej modelu
formy, w celu
zweryfikowania jego
wiasciwosci i

funkcjonalnosci.
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Tematy jednostek

metodycznych

Liczba
godzin

Efekty ksztatcenia

Uczen:

Kryteria weryfikacji

Uczen:

Wykonywanie form
- Dobdr liczby
gniazd oraz typu

uktadu wlewowego

2

wykonuje
przestrzenny uktad
gniazd w formie

odlewniczej

planuje uktad
gniazd/gniazda w formie
odlewniczej;

wykonuje uktad
wypychania wypraski;
rozréznia rodzaje
uktadow wlewowych;
charakteryzuje
wiasciwosci
poszczegolnych uktadow
wlewowych;

stosuje zasady
wykonywania geometrii

przewezkKi.

Wykonywanie form
- wykonanie

gniazda formy

15

Wykonuje gniazdo

formy

rozréznia réznice
pomiedzy gniazdami
formujgcymi blokowymi i
o konstrukcji oprawianej;
wykonuje projekt gniazda

formy;
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Tematy jednostek

metodycznych

Liczba
godzin

Efekty ksztatcenia

Uczen:

Kryteria weryfikacji

Uczen:

wykonuje projekt
systemu odpowietrzenia
gniazda;

uwzglednia w projekcie
gniazda skurcz

materiatu.

Wykonywanie form
- sterowanie

temperaturg formy

Wykonuje system
ogrzewania i

chtodzenia formy.

opisuje znaczenie
kontroli temperatury
formy;

rozroznia zalety i wady
réwnomiernego lub
zréznicowanego rozktadu
temperatury na
powierzchni formujgcej;
stosuje metody
podgrzewania formy;
okresla umiejscowienie
elementow
podgrzewajgcych/chtodz
acych;

wykonuje uktad

chtodzenia formy.
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Tematy jednostek |Liczba | Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
metodycznych godzin Uczen: Uczen:
Wykonywanie form 2 Identyfikuje opracowuje protokot
- btedy przyczyny danych procesu
konstrukcyjne form powstawania technologicznego;

i ich skutki btedow wypraski. rozréznia btedy

wynikajgce z wad formy
czy btedow
technologicznych na
podstawie wad wypraski;
stosuje metody usuwania
wad wypraski;
wprowadza poprawki do
projektu formy.

Propozycje metod nauczania:

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem réznych form organizacyjnych:

indywidualnie i zespotowo. Bardzo wazng kwestig w ksztatceniu zawodowym jest

indywidualizacja pracy w kierunku potrzeb i mozliwosci ucznia, w zakresie metod,

Srodkéw oraz form ksztatcenia. Ponadto uczniowie powinni samodzielnie budowaé

Swojg wiedze i ksztalttowa¢ umiejetnosci, poprzez uczenie sie we wspoétpracy oraz

korzystanie z roznych zrodet informacji. Proponuje sie zastosowanie metod

aktywizujgcych prace ucznia poprzez rozwigzania problemu, w oparciu o
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doswiadczenie i wiedze ucznia. Nowe partie materiatu zaleca sie przekaza¢ w formie
wyktadu konwersatoryjnego. Nalezy stosowac¢ metody nauczania typu pokaz,
instruktaz i laboratorium). W odniesieniu do materiatu dotyczgcego znajomosci
trendow mody zalecane jest uczestnictwo w targach obuwniczych.

Srodki dydaktyczne:

Zajecia edukacyjne powinny by¢ prowadzone w pracowni zlokalizowanej w
specjalnie przygotowanym pomieszczeniu w budynku szkolnym lub w
przedsiebiorstwach zatrudniajgcych pracownikow z obszaru zawodowego
wiasciwego dla nauczanego zawodu, w rzeczywistych warunkach pracy w kontakcie
Zz nowoczesnymi technikami i technologiami. Do przeprowadzenia zaje¢ niezbedne
jest wyposazenie stanowiska pracy w: urzgdzenia i systemy do prezentowania
schematéw i prezentacji.

Obudowa dydaktyczna:

Miejsce zaje¢ powinno by¢ wyposazone w stanowisko komputerowe dla hauczyciela,
podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, z drukarkg, ze skanerem oraz
z projektorem multimedialnym (dotyczy pomieszczenia w budynku szkolnym).
Stanowisko powinno by¢ zaopatrzone w przyrzgdy umozliwiajgce pomiar form.
Przyrzady pomiarowe (twardosciomierz do tworzyw sztucznych, narzedzia
pomiarowe, gtebokosciomierz, suwmiarka). Ponadto uczniowie powinni mie¢ dostep
do przyrzgdéw do kopiowania profiléw i bryty form. Przyrzady te obejmujg reczne
narzedzia (aparat do okreslania profilu (uniwersalny szablon do odrysowania
ksztattu/miernik konturu) oraz cyfrowe: reczny skaner 3D. Materiatow oraz narzedzi
do wykonywania modeli form. Ponadto powinni mie¢ dostep oprogramowanie do
projektowania form. Uczniowie powinni mie¢ dostep do materiatow rysunkowych.
Uczniowie powinni mie¢ rowniez zapewniony dostep do urzgdzenia stosowanego do

wykonywania modeli form na podstawie cyfrowych projektow. Zalecany jest dostep
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do frezarki do wykonywania form i/lub drukarki 3D. Z uwagi na cene urzadzen, w celu
racjonalizacji kosztow dopuszczalne jest wykonywanie form na urzgdzeniach w

przedsiebiorstwach zewnetrznych.

Proponowane metody sprawdzania osiagnie¢ edukacyjnych ucznia/stuchacza
Sprawdzanie opanowania przez uczniow wymagan programowych bedzie
przeprowadzone na podstawie: ustnych sprawdziandw, testéw osiggniec szkolnych,
obserwacji czynnosci ucznia podczas wykonania ¢wiczen oraz prezentacji
wykonanego zadania. Podczas oceny nalezy uwzgledni¢ kryteria o charakterze
0golnym to jest merytoryczng wage poszczegolnych zadan i ¢wiczen zawodowych,
zaangazowanie ucznia, poprawnos¢ zaproponowanego przez ucznia rozwigzania,

a takze jakosc i starannos¢ wykonania.

Weryfikacje osiggnie¢ uczniéw nalezy prowadzi¢ w sposob systematyczny w czasie
catego okresu przeznaczonego na zrealizowanie programu dodatkowej umiejetnosci
zawodowej, na podstawie kryteriow przedstawionych stuchaczom na poczatku zajec.
Monitorowanie osiggnietych efektow ksztatcenia, powinno odbywacé sie na podstawie
sprawdzianow ustnych i pisemnych, obserwaciji uczniéw podczas dyskus;ji
dydaktycznych. Kryteria oceniania powinny uwzglednia¢ poziom umiejetnosci
przewidzianych w szczegoétowych celach ksztatcenia. Podczas kontroli i oceny
dokonywanej w formie ustnej i pisemnej nalezy zwraca¢ uwage na merytoryczng
jakos$¢ wypowiedzi, operowanie zdobytg wiedzg, wtasciwe stosowanie terminologii
oraz umiejetnosc¢ poprawnego wnioskowania.

Na zakonczenie realizacji programu nauczania proponuje sie zastosowac test
pisemny z zadaniami otwartymi i zamknietymi. W koncowej ocenie j nalezy

uwzgledni¢ poziom wykonania ¢wiczen oraz wyniki testu.
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Kontrole poprawnosci wykonywania ¢wiczen nalezy prowadzi¢ podczas realizacji
zadan i po ich wykonaniu. Uczen powinien samodzielnie wykona¢ zadanie, dokonaé
jego oceny w oparciu o arkusz postepéw. Nauczyciel dokonuje kontroli wedtug tego
samego arkusza, oceniajgc poprawnosc i starannos¢ wykonanego zadania. Proces
oceniania powinien obejmowac:
— diagnoze poziomu wiedzy teoretycznej i umiejetnosci praktycznych
uczniow z uwzglednieniem zatozonych celow ksztatcenia,
— sprawdzenie wiedzy i umiejetnosci ucznia po zrealizowaniu tresci
programowych.
W ocenie kohcowej osiggnie¢ uczniow, po zakonczeniu realizacji programu jednostki
modutowej nalezy uwzgledni¢ wyniki sprawdzianéw i testow osiggnie¢ szkolnych,
poziom wykonania ¢wiczen oraz prezentacje projektu. Ocenianie osiggnie¢ uczniow

powinno by¢ zgodne z obowigzujgcg skalg ocen.
7. Ewaluacja programu nauczania dodatkowej umiejetnosci zawodowej
7.1.Obszary ewaluacji

W ramach ewaluacji programu wskazane jest okreslenie i przeanalizowanie:
- tresci, ktére uczniowie opanowujg bez problemow;
- tresci, ktérych opanowanie sprawia uczniom trudnosci;
- srodkéw dydaktycznych, stosowanych metod nauczania;

- wynikow osigganych przez ucznidw.
7.2.Wskazniki osiggniecia celu ewaluacji

— 85% stuchaczy zalicza pozytywnie testy z przepiséw bhp i przestrzega

przepisow podczas realizacji zadan zleconych przez nauczyciela,
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— 80% stuchaczy konczy z wynikiem pozytywnym DUZ;
— 80% absolwentow wykonuje prace w zawodzie Technik obuwnik, lub w
zaktadzie produkujgcym wyroby metodg odlewania do roku od zakohczenia

kursu;

— 60% pracodawcoéw jest zadowolonych z kompetencji pracownikow.

7.3.Przyktadowe narzedzia ewaluacji

Podczas ewaluacji przedmiotu mozna wykorzystac:
— testy osiggniec ucznidw;
— samoocene dokonywang przez nauczyciela;
— ankiety oceny zaje¢ wypetnione przez uczniow;
— opinie os6b trzecich (innych nauczycieli, dyrektora, wizytatora, doradcy
metodycznego, rodzicow)

— opinie pracodawcow.

Realizacja programu nauczania w ramach przedmiotu powinna zapewni¢ osiggniecie

zatozonych efektow z podstawy programowej.

Na tym etapie ewaluacji programu nauczania przedmiotu mogg by¢ wykorzystywane:

arkusze obserwacji zajec¢ (lekcji kolezenskich, nadzoru pedagogicznego);

— notatki wtasne nauczyciela;

notatki z rozmdéw z pracodawcami, rodzicami;

— zestawienia biezgcych osiggniec uczniow;
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— karty/arkusze samooceny uczniow;

— wyniki z ¢wiczen w rozwigzywaniu testow egzaminacyjnych z wykorzystaniem

technik komputerowych;

— obserwacje (kompletne, wybiércze — nastawione na poszczegdlne elementy,

np. ksztattowanie najwazniejszych umiejetnosci, ksztattowanie postaw,

indywidualizacja, warunki i sposob realizacji).

Dzieki zrealizowaniu tych dziatan mozliwa bedzie optymalizacja tresci programowych,

wyposazenia i sSrodkow dydaktycznych oraz stosowanych metod nauczania.
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8. Wykaz proponowanej literatury

8.1.Podreczniki i publikacje naukowe
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Warszawa 1997.

Kaczorowski A., Perzyk M., Waszkiewicz S.: Odlewnictwo. PWN,
Warszawa 2022.

Lewandowski L.: Tworzywa na formy odlewnicze. Akapit. Krakéw 1997.
Sobczak J.: Poradnik odlewnika. Stowarzyszenie Techniczne Odlewnikow
Polskich. Krakow 2013.

tgczynski B.: Przetworstwo tworzyw sztucznych. PWSZ. Warszawa 1967.
Praca zbiorowa: Bezpieczenstwo i ochrona cztowieka w Srodowisku
pracy. Ergonomia. CIOP, Warszawa 1999.

Praca zbiorowa: Bezpieczenstwo pracy i ergonomia. CIOP, Warszawa
1999.

Przyktadowy program nauczania do umiejetnosci dodatkowej (DUZ)

dla zawodu technik obuwnik 311916

62



Eﬂrr]gggjzsekie Rzeczpospolita Unia Europejska -
ki E
s i i - Polska Europejski Fundusz Spoteczny

14. Kodeks pracy 2019
8.2.Witryny internetowe

[i1] https://www.pkn.pl/ Witryna internetowa Polskiego Komitetu
Normalizacyjnego. [dostep: 15.01.2022]

[i2] https://eur-lex.europa.eu/legal-
content/PL/TXT/PDF/?uri=CELEX:32016D1349&from=EN Witryna
internetowa Komisji Europejskiej z DECYZJA KOMISJI (UE) 2016/1349 z
dnia 5 sierpnia 2016 r. ustalajgca kryteria ekologiczne przyznawania
oznakowania ekologicznego UE dla obuwia. [dostep: 15.01.2022]

8.3.Zalecenia, normy, noty aplikacyjne

[z1] Norma: PN-EN ISO 24267:2021-05. Obuwie -- Wyznaczanie
wspoétczynnika tarcia obuwia i elementéw podeszwy -- Metoda badania

[z2] [z2] Norma: PN-O-91050:1996 - wersja polska. Materiaty obuwiowe --
Podeszwy formowane z mieszanek kauczukoéw termoplastycznych (TR).

[z3] [z3] Norma: PN-O-91054:1996 - wersja polska Materiaty obuwiowe --
Podeszwy formowane z plastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-P).

[z4] [z4] Norma: PN-O-91132:1987. Materiaty obuwiowe -- Guma i tworzywa
na podeszwy -- Wyznaczanie odpornosci na wielokrotne zginanie.

[z5] [z5] Norma: PN-EN ISO 20344:2007 Srodki ochrony indywidualnej —
Metody badania obuwia

[26] [z6] Norma: PN-EN ISO 20345:2012. Srodki ochrony indywidualnej --

Obuwie bezpieczne
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[z7] Norma: PN-EN ISO 20346:2007 Srodki ochrony indywidualnej — Obuwie
ochronne

[z8] Norma: PN-EN ISO 20347:2007 Srodki ochrony indywidualnej — Obuwie
zawodowe

[z9] Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. z 2010 r. Nr 243,
poz. 1623, z pdzn. zm.).

[z10] Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w
sprawie warunkdéw technicznych, jakim powinny odpowiadac budynki i ich

usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z p6zn. zm.).

Wykaz pracodawcow wspotpracujgcych przy opracowaniu programu:
- Wyrob Obuwia ,AGA”.

- Firma ,Conhpol” Henryk Konopka.

- ,DOMENO” sp.j. Jerzy Stawowy
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