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Materiat zostat przygotowany w ramach projektu Dualny system ksztatcenia w branzy mechanicznej, Program Operacyjny Wiedza
Edukacja Rozwéj 2014-2020, wspoffinansowanego ze srodkow Unii Europejskiej w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

Podstawy prawne:

1) Ustawa z dnia 14 grudnia 2016 r. — Prawo o$wiatowe (Dz.U. z 2020 r. poz. 910);
2) Ustawa z dnia 7 wrzesnia 1991 r. o systemie oswiaty (Dz. U. z 2019 r., poz. 1481 z p6zn. zm.);
3) Rozporzgdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 19 lutego 2019 r. w sprawie ogdlnych celdw i zadan ksztatcenia w zawodach szkolnictwa
branzowego oraz klasyfikacji zawodow szkolnictwa branzowego (Dz.U. z 2019 r., poz. 316);
4) Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 29 marca 2019 r. zmieniajgce rozporzadzenie w sprawie praktycznej nauki zawodu (Dz.U. z 2019
r. poz. 644);
5) Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 3 kwietnia 2019 r. w sprawie ramowych planéw nauczania dla publicznych szkot (Dz.U. z 2019 r.
poz. 639);
6) Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 16 maja 2019 r. w sprawie podstaw programowych ksztatcenia w zawodach szkolnictwa
branzowego oraz dodatkowych umiejetnosci zawodowych w zakresie wybranych zawodow szkolnictwa branzowego (Dz.U. 2019 poz. 991);
7) Rozporzgdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 22 lutego 2019 r. w sprawie oceniania, klasyfikowania i promowania uczniéw i stuchaczy w
szkotach publicznych (Dz.U. z 2019 r., poz. 373);
8) Rozporzgdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 19 marca 2019 r. w sprawie ksztatcenia ustawicznego w formach pozaszkolnych (Dz.U. z 2019
r. poz. 652).
9) Obwieszczenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 24 stycznia 2020 r. w sprawie prognozy zapotrzebowania na pracownikow w zawodach szkolnictwa
branzowego na krajowym i wojewddzkim rynku pracy (M.P. 2020 poz. 106).
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l. Cele ogdlne i szczegodtowe ksztatcenia w zawodzie

Absolwent szkoty prowadzgcej ksztatcenie w zawodzie operator maszyn i urzgdzen do przetwdrstwa tworzyw sztucznych powinien by¢ przygotowany do
wykonywania zadan zawodowych w zakresie kwalifikacji CHM.01.0bstuga maszyn i urzgdzen do przetwdrstwa tworzyw sztucznych:

1) uzytkowania maszyn, urzgdzeh i narzedzi stosowanych w procesie przetwoérstwa tworzyw sztucznych;

2) wytwarzania wyroboéw z tworzyw sztucznych.

Celem praktycznej nauki zawodu jest przygotowanie uczacych sie do wykonywania pracy zawodowej jest pogtebianie zdobytej przez uczniow wiedzy i
umiejetnosci, zastosowanie wiedzy teoretycznej w praktyce, oraz poznanie zasad funkcjonowania stanowisk pracy dla absolwenta ksztatconego w zawodzie
operatora maszyn i urzadzen do przetwoérstwa tworzyw sztucznych w rzeczywistych warunkach pracy.

Ksztalcenie zawodowe ulega ciggtym modyfikacjom pod wptywem przemian, zachodzgcych w systemie gospodarczym i na rynku pracy. Zapotrzebowanie na
pewne grupy zawodowe zmniejsza sie, na inne ro$nie. Edukacja zawodowa, jak i cata gospodarka stojg dzi$ przed znaczgcymi wyzwaniami.
Przedsiebiorstwa, pracodawcy i pracownicy muszg zmierzy¢ sie ze zmieniajgcymi sie pod wptywem digitalizacji warunkami dziatania. Globalizacja otworzyta
przed polskimi przedsiebiorstwami, stosujgcymi wysoko wyspecjalizowane technologie, nowe rynki zbytu i umozliwita powstanie kooperacji w ramach
tancucha dostaw o swiatowym zasiegu. Procesy te wymusity jednak rowniez zaostrzenie konkurencji dla pracodawcéw i pracownikéw oraz stosowanie
innowacyjnych rozwigzan.

Zadania podmiotéw prowadzacych praktyczng nauke zawodu oraz sposoéb ich realizacji sg uwarunkowane wzrostem oczekiwan pracodawcow w zakresie
poziomu wiedzy i umiejetnosci pracownikdw oraz zmianami zachodzgcymi w otoczeniu gospodarczo-spotecznym. Odpowiedni poziom wiedzy ogdlnej
powigzanej z wiedzg zawodowg w procesie ksztalcenia zawodowego przyczyni sie do podniesienia poziomu umiejetnosci zawodowych, a tym samym
zapewni mozliwos¢ sprostania wyzwaniom zmieniajgcego sie rynku pracy.

Potaczenie w systemie dualnym nauki w szkole z zajeciami w zaktadzie pracy stanowi dla wielu mtodych szanse na udang przysztos¢ i utatwia przejscie
ze szkoty do pracy zawodowej. Potgczenie praktycznej nauki, zapewnianej na wysokim poziomie przez zaktady pracy, z uzyskaniem uznawanego przez
panstwo dyplomu, umozliwia absolwentom szybkie wejscie na rynek pracy i osiggniecie finansowej niezalezno$ci.

Stanowi to dobrg motywacje, stwarzajgc perspektywy i nadzieje na przysztosc.
Podstawowe czynnosci zawodowe do wykonywania ktérych zostang przygotowani operator maszyn i urzadzen do przetworstwa tworzyw sztucznych ksztatceni
wedtug tego programu nauczania to:

— postugiwanie sie dokumentacjg techniczng maszyn i urzgdzen oraz przestrzeganie norm dotyczgcych rysunku technicznego, czesci maszyn,

materiatéw konstrukcyjnych i eksploatacyjnych;

— przeprowadzanie oceny stanu technicznego maszyn, urzgdzen oraz narzedzi wykorzystywanych w procesach przetwoérczych tworzyw sztucznych;

— przygotowanie maszyn i urzgdzen do produkcji wyrobdw z tworzyw sztucznych;

— postugiwanie sie narzedziami i oprzyrzgdowaniem maszyn do wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych;

— okreslenie parametréw procesow przetwodrstwa tworzyw sztucznych na podstawie dokumentacji technologicznej;

— przygotowanie surowcéw, dodatkow i Srodkéw pomocniczych do produkcji wyrobdw z tworzyw sztucznych;
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— transportowanie z magazynu na stanowisko pracy granulatu (lub krajanki) tworzywa z ktérego bedg wykonywane wyroby (wypraski);

— uzytkowanie maszyn i urzadzen stosowane w procesach wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych;

— kontrolowanie pracy maszyn i urzgdzenh stosowanych w procesach wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych;

— wykonywanie czynnos$ci zwigzanych z obrébkg wykanczajgca, znakowaniem oraz pakowaniem wyrobéw z tworzyw sztucznych;

— ocenianie jakosci wyrobow z tworzyw sztucznych;

— postugiwanie sie przyrzgdami kontrolno-pomiarowymi stosowanymi w procesach wytwarzania wyrobéw z tworzyw sztucznych;

— przestrzeganie zasad tolerancji i pasowan zgodnie z dokumentacjg techniczng wyrobdw;

— dokumentowanie przebiegu i parametrow procesow wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych;

— dokonywanie oceny stanu technicznego maszyn, urzadzen i narzedzi do przetworstwa tworzyw sztucznych;

— montowanie oprzyrzgdowania maszyn i urzadzen wykorzystywanych w procesach przetwdrstwa tworzyw sztucznych;

— dokonywanie obstugi codziennej w tym konserwacji maszyn oraz urzgdzen stosowanych do przetworstwa tworzyw sztucznych, zgtaszanie awarii;

— przestrzeganie zasad ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosowanie przepisow prawa dotyczgcych ochrony przeciwpozarowej i

ochrony srodowiska.

Przedstawione zadania i czynnosci zawodowe rozpisane szczegétowo w postaci efektdw ksztatcenia i kryteridw weryfikacji stanowity podstawe do
opracowania planu nauczania i programu nauczania poszczegoélnych przedmiotéw. Niniejszy program nauczania moze by¢ pomocny do opracowania
programoéw dla kwalifikacyjnych kurséw zawodowych (KKZ).

Opracowany program nauczania dla praktycznej nauki zawodu pozwoli na osiggniecie powyzszych celéw ogolnych ksztatcenia zawodowego.
ROZWIAZANIA ORGANIZACYINE W ZAKRESIE REALIZACJI PRAKTYCZNEJ NAUKI ZAWODU

Zajecia praktyczne organizuje sie w celu zastosowania i pogtebienia zdobytej wiedzy i umiejetnosci zawodowych w rzeczywistych warunkach pracy. Umowe
o praktyczng nauke zawodu zwang dalej ,umowg”, zawiera dyrektor szkoty z podmiotem przyjmujgcym ucznidéw na praktyczng nauke zawodu.

Praktyczna nauka zawodu jest organizowana przez szkote w formie zaje¢ praktycznych, a w technikum takze w formie praktyk zawodowych.

Gtéwnym zadaniem podmiotow realizujgcych ksztatcenie w zawodzie operator maszyn i urzadzen do przetwodrstwa tworzyw sztucznych jest takie
przygotowanie ucznia, aby po zakonczeniu ksztatcenia absolwent byt przygotowany do wykonywania zadah zawodowych zaréwno w matych firmach,
zatrudniajgcych kilku pracownikow, jak i w duzych przedsiebiorstwach produkcyjnych. Specyfika pracy operatora zalezy w duzej mierze od rodzaju tworzywa
sztucznego oraz przyjetej technologii jego przetwérstwa. W zwigzku z tym operator obstuguje zaréwno pojedyncze stanowiska, jak i ciggi produkcyjne. Wazng
umiejetnoscig operatora maszyn i urzadzen do przetwérstwa tworzyw sztucznych jest réwniez rozwigzywanie podstawowych probleméw pojawiajgcych sie na
stanowisku pracy, ktére dotyczg prawidiowego funkcjonowania urzadzen. postugiwania sie jezykiem obcym zawodowym w stopniu komunikatywnym. Wyroby
z tworzyw sztucznych zajmujg znaczny udziat wsréd wyrobow wytwarzanych przez przemyst przetworczy. Wynika to z szeregu pozytywnych cech tych wyrobdéw,
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wynikajacych z wlasnosci tworzyw (niski ciezar wtasciwy, wytrzymatosé doréwnujaca stali, wzgledy estetyczne), tatwosci ich przetwarzania oraz mozliwosci
wtornego przetwarzania wyrobdw (recykling)

W ramach ksztatcenia w zawodzie uczniowie nabedg gruntowng i zaawansowang wiedze z zakresu postugiwanie si¢ dokumentacjg techniczng, obstugi i
nadzorowania maszyn i urzadzen lub ciggdéw technologicznych uzywanych do formowania wyrobéw, po ich wczesniejszym przygotowaniu, tj. zamocowaniu
odpowiednich narzedzi oraz wprowadzeniu danych technologicznych. Operator maszyn i urzgdzen do przetwdrstwa tworzyw sztucznych wykonuje takze
nastepujgce czynnosci: przygotowuje surowce, ocenia jakos¢ wyrobow stosunku do wzorca, wykonuje czynnosci wykonczeniowe, a takze bezpiecznie skfaduje
otrzymane wyroby oraz zagospodarowuje odpady produkcyjne, stosuje systemy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan zawodowych w zawodzie.

Absolwent branzowej szkoty w zawodzie operatora maszyn i urzgdzen do przetworstwa tworzyw sztucznych bedzie mégt byé zatrudniony zaréwno w duzych
przedsigbiorstwach, jak i matych firmach. Absolwenci posiadajgcy certyfikat kwalifikacji lub dyplom w zawodzie mogg prowadzi¢ wiasng dziatalno$c
gospodarcza.

Praktyczna nauka zawodu bedzie organizowana w czasie trwania zaje¢ dydaktyczno-wychowawczych, w okresie od wrzesnia 2019 roku do czerwca 2022
roku. Zajecia bedg realizowane zgodnie z programem nauczania praktycznej nauki zawodu na stanowiskach wyposazonych w niezbedne narzedzia, sprzet,
maszyny i urzgdzenia.

Praktyczna nauka zawodu:

e Kklasal:
1) w pierwszym potroczu/semestrze klasy I:
a) tylko ksztatcenie zawodowe teoretyczne
lub
b) 1 dziehh w tygodniu po 6 godzin w CKP lub 1 dzien w tygodniu po 6 godzin u pracodawcy, przez 16 tygodni;
2) w drugim poétroczu/semestrze klasy I:
a) 2 dni w tygodniu po 6 godzin u pracodawcy lub w CKP, lub 1 dzieh w tygodniu po 6 godzin w CKP i 1 dzieh w tygodniu po 6 godzin u pracodawcy,
przez 16 tygodni (jezeli w | potroczu/semestrze klasy | byto realizowane tylko ksztatcenie zawodowe teoretyczne zgodnie z pkt 1a)
lub
b) 1 dzien w tygodniu po 6 godzin u pracodawcy lub, w uzasadnionych przypadkach w CKP, przez 16 tygodni (jezeli w | potroczu/semestrze klasy |
ksztatcenie byto realizowane zgodnie z pkt 1b,

e w Kklasie ll:

a) 2 dni w tygodniu po 6 godzin u pracodawcy, przez 32 tygodnie, lub, w szczegdlnie uzasadnionych przypadkach, 1 dzien w tygodniu po 6 godzin u
pracodawcy i 1 dzien w tygodniu po 6 godzin w CKP, przez 32 tygodnie,

o w pozostatych klasach — jak wyzej, tj. do wymiaru 100% godzin ksztatcenia zawodowego praktycznego w rzeczywistych warunkach pracy.
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Zajecia praktyczne bedg odbywaé sie w szkole/u pracodawcy/CKP/ w podmiotach stanowigcych potencjalne miejsce zatrudnienia absolwentow szkot
prowadzacych ksztatcenie w zawodzie Operator maszyn i urzadzen do przetworstwa tworzyw sztucznych na zasadach dualnego systemu ksztatcenia, na
podstawie umowy o praktyczng nauke, zawartej miedzy dyrektorem szkoty a pracodawcs.

Szkota kierujaca uczniéw na praktycznag nauke zawodu, na podstawie umowy z pracodawca/CKP, jest zobowigzana w szczegélnosci do:

1) nadzorowania realizacji programu praktycznej nauki zawodu;

2) wspotpracowania z podmiotem przyjmujgcym uczniéw na praktyczng nauke zawodu;

3) zapewnia ubezpieczenie uczniow od nastepstw nieszczesliwych wypadkow;

4) akceptowania wyznaczonych instruktoréw praktycznej nauki zawodu i opiekunéw praktyk zawodowych, lub wyznaczania do prowadzenia praktycznej
nauki zawodu nauczycieli praktycznej nauki zawodu;

5) zwracania uczniom odbywajgcym praktyczng nauke zawodu w miejscowosciach poza ich miejscem zamieszkania i poza siedzibg szkoty, majgcym
mozliwos¢ codziennego powrotu do miejsca zamieszkania lub siedziby szkoty, rownowartos¢ kosztéw przejazdow srodkami komunikacji publicznej,
z uwzglednieniem ulg przystugujgcych uczniom;

6) zapewniania uczniom odbywajgcym praktyczng nauke zawodu w miejscowosciach poza siedzibg szkoty, do ktérych codzienny dojazd nie jest
mozliwy, nieodptatne zakwaterowanie i opieke oraz ryczatt na wyzywienie w wysokosci nie nizszej niz 40% diety przystugujgcej pracownikowi
zatrudnionemu w panstwowej lub samorzadowej jednostce sfery budzetowej z tytutu podrézy stuzbowej

7) przygotowywania kalkulacji ponoszonych przez szkote kosztéw realizacji praktycznej nauki zawodu, w ramach przyznanych przez organ prowadzgcy
Srodkow finansowych.

Przedsiebiorstwo przyjmujace uczniéw na praktyczng nauke zawodu, na podstawie umowy ze szkotg zapewnia warunki do realizacji praktycznej
nauki zawodu, a w szczegéblnosci:
1) zapewnia warunki materialne do realizacji praktycznej nauki zawodu, a w szczegdlnosci:
a) stanowiska szkoleniowe wyposazone w niezbedne urzadzenia, sprzet, narzedzia, materiaty i dokumentacje techniczng, uwzgledniajgce
wymagania bezpieczenstwa i higieny pracy,
b) odziez, obuwie robocze i srodki ochrony indywidualnej oraz srodki higieny osobistej przystugujgce pracownikom na danym stanowisku pracy,
c) pomieszczenia do przechowywania odziezy i obuwia roboczego oraz srodkéw ochrony indywidualnej,
d) nieodpfatne positki profilaktyczne i napoje przystugujgce pracownikom na danym stanowisku pracy, zgodnie z przepisami wydanymi na
podstawie art. 232 ustawy z dnia 26 czerwca 1974 r. — Kodeks pracy,
e) dostep do urzadzen higieniczno-sanitarnych oraz pomieszczen socjalno-bytowych;
2) wyznacza odpowiednio nauczycieli, instruktoréw praktycznej nauki zawodu oraz opiekunéw praktyk zawodowych,
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3) zapoznaje uczniéw lub miodocianych z organizacjg pracy, regulaminem pracy, w szczegolnosci w zakresie przestrzegania porzgadku i dyscypliny
pracy, oraz z przepisami i zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy;

4) nadzoruje przebieg praktycznej nauki zawodu;

5) sporzadza, w razie wypadku podczas praktycznej nauki zawodu, dokumentacje powypadkowa;

6) wspotpracuje ze szkotg lub z pracodawca:

7) powiadamia szkofe lub pracodawce, o naruszeniu przez ucznia lub miodocianego regulaminu pracy;

Obowiazki szkoty:

ustalenie harmonogramu praktyk zawodowych obowigzujgcy w danym roku szkolnym;
zorganizowanie i wskazanie uczniom miejsca praktyk zawodowych w zaktadach pracy;
przekazanie uczniom informacji na temat organizacji i przebiegu praktyki zawodowej;
sporzgdzenie umowy o praktyki zawodowe z zaktadami pracy;

nadzorowanie realizacje programu praktyk zawodowych;

wspotpracowanie z podmiotem przyjmujacym uczniow na praktyki zawodowe.

Obowiazki zaktadu pracy/pracodawcy:

zapoznanie ucznidéw z obowigzujgcymi w zaktadzie pracy regulaminami;

przeszkolenie uczniéw pod katem przepiséw BHP oraz przepiséw przeciwpozarowych;

zapoznanie ucznidw/stuchaczy z wymaganiami i oczekiwaniami zaktadu pracy;

zapoznanie uczniéw z zasadami pracy na poszczegoélnych stanowiskach;

przeszkolenie uczniéw/stuchaczy, w zakresie obstugi urzgdzen znajdujgcych sie w zaktadzie, z ktérych korzysta¢ bedg odbywajacy praktyke;
zaopatrzenie uczniow/stuchaczy w przewidziany na danym stanowisku sprzet ochrony osobistej, narzedzia pracy, materiaty i inne potrzebne urzgdzenia;
skierowanie ucznidw na odpowiednie stanowiska pracy i przydzielenie uczniom zadania wynikajgce z programu praktyk;

utrzymywanie statego kontaktu z osobg odpowiedzialng za praktyki z ramienia szkoty;

ocenienie praktyki zawodowej i dokonanie wpisu do dzienniczka praktyk zawodowych ucznia wraz z opinig w ostatnim dniu odbywania praktyk.

Obowiazki kierownika szkolenia praktycznego:

petnienie nadzoru organizacyjnego i pedagogicznego nad przebiegiem praktycznej nauki zawodu;
przygotowanie harmonogramu praktyk zawodowych ze szczeg6inym uwzglednieniem: liczebnosci grup wynikajacej ze stosowania przepisow BHP, wykazu
prac wzbronionych mtodocianym, a takze warunkéw lokalowych i technicznych w miejscu odbywania praktyk;
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—  przedstawienie regulamin praktyki zawodowej kazdej klasie nie pdzniej niz tydzieh przed rozpoczeciem praktyki;

—  zapoznanie, uczniow ze szczegoétowymi wymaganiami edukacyjnymi, wynikajgcymi z realizowanego programu praktyk oraz sposobami sprawdzania
osiggnie¢ edukacyjnych;

— ustalanie z zaktadami pracy miejsc odbywania praktyk zawodowych;

—  wizytowanie uczniéow na praktykach zawodowych i prowadzenie arkuszy spostrzezen i uwag na temat jakosci odbywanych przez uczniéw praktyk;

—  terminowe opracowywanie materiatdw sprawozdawczych z praktycznej nauki zawodu;

— wspoldziatanie z radg pedagogiczng w zakresie szkolenia praktycznego;

—  wspoidziatanie z rodzicami w zakresie szkolenia praktycznego;

— wypefianie dokumentacji pedagogicznej dotyczgcej ocen (klasyfikaciji) z praktyk zawodowych;

Il. Sposdéb angazowania nauczycieli, w tym nauczycieli pnz oraz kierownikéw ksztatcenia praktycznego w
realizacje zajec praktycznych

Zajecia praktyczne prowadzone sg w grupach. Liczba uczniéw w grupie powinna umozliwia¢ realizacje programu nauczania do danego zawodu i uwzglednia¢
specyfike nauczanego zawodu, przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy, a takze warunki lokalowe i techniczne w miejscu odbywania praktycznej nauki zawodu.
Podziatu na grupy dokonuje dyrektor szkoty / CKP, a u pracodawcy upowazniony pracownik w porozumieniu z kierownikiem ksztatcenia praktycznego w szkole..
Nauczyciel zawodu / przedmiotéw zawodowych jest pracownikiem pedagogicznym szkoty i do jego obowigzkdéw nalezy realizowanie zadan dydaktycznych
i wychowawczych.
Zadania te powinny byc¢ realizowane zgodnie z organizacjg obowigzujgcg w szkole / CKP / u pracodawcy, z zachowaniem w petni wymogow bezpieczehstwa
i higieny pracy.
Zadania dydaktyczne nalezy realizowa¢ zgodnie z obowigzujgcym dopuszczonym do uzytku programem nauczania na dany rok szkolny, oraz ustaleniami
wprowadzonymi przez Komisje Przedmiotéw Zawodowych.
W tym celu nalezy:
— opracowac¢ zmiany programowe i przedstawi¢ Zespotom Przedmiotowym do analizowania i zatwierdzenia,
— dokonac rozbicia materiatu na jednostki dydaktyczne prowadzonych przez siebie zajeé.
Powyzszg dokumentacje nalezy opracowaé w terminie ustalonym przez Dyrektora Szkoty.
W czasie zaje¢ nauczyciel zawodu / przedmiotéw zawodowych jest obowigzany posiada¢ nastepujgcg dokumentacje zajeé:
— rozktad materiatu na jednostki dydaktyczne,
— dziennik lekcyjny.
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Kazde odbyte zajecia powinny by¢ wpisane tego samego dnia do dziennika lekcyjnego.

Nauczyciele Praktycznej Nauki Zawodu dla zawodu operator maszyn i urzadzen do przetworstwa tworzyw sztucznych powinni posiadaé¢ nastepujace
umiejetnosci praktyczne zwigzane z:

1) postugiwaniem sie dokumentacjg techniczna,

2) dobieraniem narzedzi, przyrzadéw i maszyn do wykonywania wyrobéw i elementéw,,

3) planowaniem prac zmierzajgcych do wykonania wyrobow i elementéw,

4) obstugg i nadzorowaniem maszyn i urzgdzen lub ciggéw technologicznych uzywanych do formowania wyrobéw, po ich wczesniejszym przygotowaniu,

5) mocowaniem odpowiednich narzedzi oraz wprowadzeniem danych technologicznych,

6) przygotowaniem surowcow,

7) oceng jakosci wyrobéw w stosunku do wzorca,

8) wykonywaniem czynnosci wykohczeniowych,

9) bezpiecznym sktadowaniu otrzymanych wyrobow,

10) gospodarowaniem odpadami produkcyjnymi,

11) wykonywaniem operacji ksztattowania elementéw oraz wyrobow,

12) przeprowadzaniem obstugi codziennej oraz konserwacji narzedzi, przyrzagdéw, maszyn oraz urzgdzen wykorzystywanych do wykonywania elementéow
oraz wyroboéw,

13) stosowaniem systemdéw komputerowych wspomagajgcych wykonywanie zadan zawodowych,

14) udzielaniem pierwszej pomocy.

Wyszczegodlnione umiejetnosci przekazywane sg przez nauczycieli Praktycznej Nauki Zawodu lub instruktoréw praktycznej nauki zawodu, uczniom podczas
trwania zajec¢ praktycznych.

Do zadan kierownika szkolenia praktycznego nalezy:

1.
2.

w

Petnienie nadzoru organizacyjnego i pedagogicznego nad przebiegiem praktycznej nauki zawodu.

Przygotowanie harmonogramu praktyk zawodowych ze szczegdlnym uwzglednieniem: liczebnosci grup wynikajgcej ze stosowania przepisow BHP,
wykazu prac wzbronionych mtodocianym, a takze warunkéw lokalowych i technicznych w miejscu odbywania praktyk.

Kierownik szkolenia praktycznego przedstawia powyzszy regulamin kazdej klasie nie pézniej niz tydzieh przed rozpoczeciem praktyki zawodowej.
Obowigzkiem kierownika szkolenia praktycznego jest zapoznanie, uczniéw ze szczegdétowymi wymaganiami edukacyjnymi, wynikajgcymi z realizowanego
programu praktyk oraz sposobami sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych

Ustalanie z zaktadami pracy miejsc odbywania praktyk zawodowych.

Wizytowanie uczniéw na praktykach zawodowych i prowadzenie arkuszy spostrzezen i uwag na temat jakosci odbywanych przez uczniéw praktyk.
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7. Nadzér nad zajeciami praktycznymi u pracodawcy.

8. Terminowe opracowywanie materiatéw sprawozdawczych z praktycznej nauki zawodu.

9. Wspdtdziatanie z radg pedagogiczng w zakresie szkolenia praktycznego.

10. Wspotdziatanie z rodzicami w zakresie szkolenia praktycznego.

11. Wypelnianie dokumentacji pedagogicznej dotyczacej ocen (klasyfikacii) z zajeé praktycznych .

12. Reprezentowanie szkoty w kontaktach z pracodawcami miodocianych pracownikow.

13. Udzielanie konsultacji w zakresie prawa pracy w celu nauki zawodu z obowigzujgcymi przepisami.

. Efekty ksztatcenia z podstawy programowej ksztatcenia w zawodach szkolnictwa branzowego
przyporzgdkowanych do branzy chemicznej dla zawodu operator maszyn i urzagdzen do przetworstwa
tworzyw sztucznych

EFEKTY KSZTALCENIA I KRYTERIA WERYFIKACJI TYCH EFEKTOW
Do wykonywania zadan zawodowych w zakresie kwalifikacji CHM.01. Obstuga maszyn i urzadzen do przetworstwa tworzyw sztucznych niezbedne jest osiagnigcie nizej

wymienionych efektow ksztatcenia:

CHM.01. Obstuga maszyn i urzadzen do przetworstwa tworzyw sztucznych
CHM.01.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
Uczen: Uczen:
1) stosuje pojecia zwigzane z bezpieczenstwem i 1) wyjasnia znaczenie pojec¢ takich jak bezpieczenstwo pracy, higiena pracy, ochrona pracy, ergonomia
higieng pracy, ochrong przeciwpozarowa, 2)  okre$la zakres i cel dziatan ochrony przeciwpozarowej
ochrong srodowiska i ergonomig 3)  okresla zakres i cel dziataf na rzecz ochrony srodowiska w $rodowisku pracy

4) wymienia przepisy prawa okreslajace wymagania w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony srodowiska i ergonomii

2) opisuje zadania i uprawnienia instytucji oraz 1) wymienia instytucje oraz stuzby dzialajace w zakresie ochrony pracy, ochrony przeciwpozarowe;j i
stuzb dziatajacych w zakresie ochrony pracy, ochrony srodowiska
ochrony przeciwpozarowej i ochrony 2) wymienia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajacych w zakresie ochrony pracy, ochrony
srodowiska przeciwpozarowej i ochrony srodowiska
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3) opisuje prawa i obowigzki pracownika oraz 1) wymienia prawa i obowigzki pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy
pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa 2) wymienia prawa i obowigzki pracownika w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy
i higieny pracy 3) wymienia $rodki prawne mozliwe do zastosowania w Sytuacji naruszenia przepisow w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy
4) wymienia konsekwencje nieprzestrzegania przez pracownika zasad bezpieczenstwa i higieny pracy
5) wskazuje prawa pracownika oraz rodzaje §wiadczen z tytutu wypadku przy pracy
6) wskazuje prawa pracownika oraz rodzaje $wiadczen z tytutu choroby zawodowej
4) opisuje skutki oddziatywania czynnikow 1) rozpoznaje rodzaje i stopnie zagrozenia spowodowane dziataniem czynnikow szkodliwych w srodowisku
szkodliwych na organizm cztowieka pracy
2) rozroznia zrodta czynnikow szkodliwych w srodowisku pracy
3) okresla sposoby przeciwdzialania zagrozeniom istniejgcym na stanowiskach pracy wynikajace ze
skutkoéw oddzialywania czynnikéw szkodliwych na organizm czlowieka
4) opisuje objawy chorob zawodowych typowych dla zawodu
5) przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny 1) wskazuje zasady bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska
pracy oraz przepisoOw prawa dotyczacych obowiazujace w Srodowisku pracy
ochrony przeciwpozarowej i ochrony 2) okresla zasady zachowania si¢ w przypadku pozaru
srodowiska w zawodzie 3) rozroznia srodki gasnicze ze wzgledu na zakres ich stosowania
4) obstuguje maszyny i urzadzenia na stanowiskach pracy zgodnie z zasadami i przepisami dotyczgcymi
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska
6) organizuje stanowisko pracy zgodnie 1) okresla zasady organizacji stanowiska pracy w zwigzku z realizacjg zadan zawodowych
Z obowigzujacymi wymaganiami ergonomii, 2) dokonuje niezbednych zmian na stanowisku pracy, zgodne z wymaganiami ergonomii i zasadami
przepisami dotyczacymi bezpieczenstwa i bezpieczenstwa
higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i 3) wskazuje usytuowanie urzagdzen ratujgcych zycie (natryski, sprzet ochrony osobistej)
ochrony §rodowiska 4) utrzymuje tad i porzadek na stanowisku pracy
7) stosuje srodki ochrony indywidualnej 1) okresla srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej stosowane podczas wykonywania zadan zawodowych
i zbiorowej podczas wykonywania zadan 2) stosuje srodki ochrony indywidualnej na stanowisku pracy zgodnie z przeznaczeniem
zawodowych 3) stosuje sie do informacji przedstawionych na znakach bezpieczenstwa
4) stosuje sie do informacji przedstawionych na znakach zakazu, nakazu, ostrzegawczych, ewakuacyjnych,
ochrony przeciwpozarowej oraz sygnalow alarmowych
8) udziela pierwszej pomocy w stanach zagrozenia | 1) opisuje podstawowe symptomy wskazujace na stany zagrozenia zdrowia i zycia
zdrowia i zycia 2) ocenia sytuacj¢ poszkodowanego na podstawie analizy objawow obserwowanych u poszkodowanego
3) zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku
4) uktada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej
5) powiadamia odpowiednie stuzby
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6)
7)

8)

prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach zagrozenia zdrowia i zycia, np. krwotok,
zmiazdzenie, amputacja, ztamanie, oparzenie

prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych stanach zagrozenia zdrowia i zycia, np.
omdlenie, zawal, udar

wykonuje resuscytacj¢ krazeniowo-oddechowsg na fantomie zgodnie z wytycznymi Polskiej Rady
Resuscytacji i Europejskiej Rady Resuscytacji

CHM.01.2. Podstawy budowy maszyn i urzadzen do obrobki metali i tworzyw sztucznych

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
Uczen: Uczen:
1) wykonuje rysunki techniczne, zachowujac 1) stosuje normy dotyczace rysunku technicznego
zasady ich sporzadzania 2) sporzadza szkice elementow konstrukcyjnych zgodnie z obowigzujacymi normami i zasadami

3) wykonuje rzuty bryl, przekroje i wymiarowanie zgodnie z obowigzujgcymi normami i zasadami

4) sporzadza szkice cze¢$ci maszyn i urzgdzen

5) oblicza wymiary graniczne i tolerancje

6) okresla ksztalt, wymiary i parametry powierzchni oraz rodzaj obrobki na podstawie szkicow i rysunkow
technicznych czg¢$ci maszyn i urzadzen

7) sporzadza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik komputerowych

2) postuguje sie dokumentacja techniczng maszyn | 1)

i urzadzen

rozréznia rodzaje dokumentacji technicznej dotyczacej uzytkowania maszyn i urzadzen, obstugi
codziennej i konserwacji

odczytuje informacje zawarte w dokumentacji technicznej

omawia sposob uzytkowania maszyn i urzgdzen na podstawie dokumentacji technicznej

okresla zastosowanie poszczegolnych grup czgéci maszyn i urzadzen na podstawie dokumentacji
technicznej

wyjasnia sposob dziatania maszyn i urzadzen, postugujac si¢ dokumentacjg techniczna

3) okresla czesci i funkcje maszyn i urzadzen

rozpoznaje elementy maszyn i urzadzen do przetworstwa tworzyw sztucznych

opisuje funkcje elementéw maszyn i urzadzen do przetworstwa tworzyw sztucznych

okresla zakres zastosowania elementdw maszyn i urzadzen do przetworstwa tworzyw sztucznych
rozroznia czgéci i mechanizmy maszyn i urzadzen do przetworstwa tworzyw sztucznych

opisuje dzialanie mechanizmow takich jak dzwigniowe, krzywkowe, korbowe, jarzmowe i ruchu
przerywanego

4) okresla rodzaje potaczen i technologie ich 1)
wykonywania 2)

klasyfikuje rodzaje potaczen

rozrdéznia rodzaje potaczen roztacznych i nierozlacznych

dobiera narzgdzia, urzadzenia i materiaty do wykonania potaczen roztacznych i nieroztacznych
rozrdznia technologie stosowane do wykonywania potgczen roztacznych i nieroztacznych

5) opisuje zasady tolerancji i pasowan

wyjasnia konieczno$¢ stosowania tolerancji i pasowan
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wyjasnia sposoby zapisu wymiardéw tolerowanych w dokumentacji technicznej

stosuje symbole tolerancji ksztaltu i potozenia

oblicza podstawowe parametry dotyczace tolerancji

okresla rodzaj pasowania na podstawie obliczonych wartosci luzéw (wciskéw) granicznych
dobiera rodzaj pasowania do wspodtpracujgcych czesci

6) charakteryzuje materiaty konstrukcyjne

rozpoznaje materialy konstrukcyjne na podstawie oznaczen

opisuje wlasciwos$ci materialdow konstrukcyjnych takich jak metale i ich stopy, tworzywa sztuczne,
drewno, szklo, ceramika, guma i kompozyty

dobiera materialy konstrukcyjne do wymagan eksploatacyjnych i technologicznych

7) rozrdznia materiaty eksploatacyjne i
pomocnicze stosowane w budowie maszyn

opisuje wlasciwos$ci materiatdw eksploatacyjnych i pomocniczych stosowanych w budowie maszyn
dobiera materialy eksploatacyjne i pomocnicze stosowane w budowie maszyn

8) dobiera sposoby transportu wewngtrznego i
sktadowania materialéw, surowcoOw
i podzespotow produkcyjnych oraz odpadow

rozpoznaje $rodki transportu wewngtrznego

dobiera $rodek transportu wewnetrznego do okreslonych warunkow linii technologicznych i
montazowych

okresla sposoby sktadowania materiatow, surowcow i podzespotow produkcyjnych oraz odpadéw

9) identyfikuje procesy powstawania korozji
i metody zabezpieczania przed nig elementow
maszyn i urzadzen

wyjasnia przyczyny powstawania ognisk korozji elementéw maszyn i urzadzen
rozroznia rodzaje i zrodta korozji

rozpoznaje objawy korozji

okresla sposoby ochrony przed korozja elementow maszyn i urzadzen

dobiera metody zabezpieczenia przed korozja

wykonuje zabezpieczenie antykorozyjne elementdw maszyn i urzadzen

10) opisuje techniki i metody wytwarzania czgsci
maszyn i urzgdzen

2)

rozr6znia techniki oraz metody:

a) spajania materialow

b) odlewania

C) obrobki plastycznej

d) obrobki cieplnej

e) obrobki cieplno-chemicznej
rozroznia rodzaje obrobki rgcznej i maszynowej
opisuje wlasno$ci materialow:

a) po spajaniu

b) po odlewaniu

C) po obrdbce plastycznej

d) po obrdbce cieplnej

e) po obrdbce cieplno-chemicznej
f) po obrdbce recznej
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g) po obrébce maszynowej
4) opisuje techniki wytwarzania obrobki skrawaniem czg¢éci maszyn i urzadzen

11) wykonuje pomiary warsztatowe 1) opisuje metody pomiaréw warsztatowych

2) rozroznia btedy pomiarowe

3) dobiera metode pomiarowa w zaleznos$ci od rodzaju i wielkosci mierzonego przedmiotu

4) dobiera przyrzady i narzedzia do wykonywania pomiarow warsztatowych

5) pordéwnuje wyniki pomiaréw warsztatowych z wzorcami lub danymi w dokumentacji technicznej
6) okresla zasady uzytkowania i przechowywania narzedzi i przyrzadow pomiarowych

7) zabezpiecza przyrzady pomiarowe

12) stosuje metody kontroli jako$ci wykonanych 1) dobiera metode kontroli jakosci wykonanych prac
prac 2) sprawdza jako$¢ wykonanych prac
3) identyfikuje btedy wykonanych prac

13) rozpoznaje whasciwe normy i procedury oceny | 1) wymienia cele normalizacji krajowej
zgodnosci podczas realizacji zadan 2) podaje definicje i cechy normy
zawodowych 3) rozrdznia oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskiej i krajowej
4) korzysta ze zrodet informacji dotyczacych norm i procedur oceny zgodnos$ci

CHM.01.3. Podstawy przetworstwa tworzyw sztucznych

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
Uczen: Uczen:
1) opisuje technologie ksztattowania wyrobow 1) klasyfikuje technologie ksztaltowania wyrobow z tworzyw sztucznych
Z tworzyw sztucznych 2) dobiera technologie ksztalttowania wyrobow z tworzyw sztucznych
2) charakteryzuje narzgdzia do obrobki recznej, 1) rozr6znia narzgdzia do:
mechanicznej, spajania i plastycznego a) obrobki recznej tworzyw sztucznych
ksztattowania tworzyw sztucznych b) obrobki mechanicznej tworzyw sztucznych

C) spajania tworzyw sztucznych

d) plastycznego ksztattowania tworzyw sztucznych
2) dobiera narzedzia do:

a) obrobki recznej tworzyw sztucznych

b) obrobki mechanicznej tworzyw sztucznych

C) spajania tworzyw sztucznych

d) plastycznego ksztaltowania tworzyw sztucznych

3) wykonuje operacje obrobki recznej, 1) rozroznia operacje:
mechanicznej, spajania i plastycznego a) obrobki recznej tworzyw sztucznych
ksztaltowania tworzyw sztucznych b) obrobki mechanicznej tworzyw sztucznych

C) spajania tworzyw sztucznych
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d) plastycznego ksztattowania tworzyw sztucznych
2) wykonuje prace z zakresu:

a) obrobki recznej tworzyw sztucznych

b) obrobki mechanicznej tworzyw sztucznych

C) spajania tworzyw sztucznych

d) plastycznego ksztaltowania tworzyw sztucznych

4) stosuje programy do komputerowego 1) rozroznia programy komputerowe do wykonywania zadan zawodowych
wspomagania projektowania i sporzadzania 2) sporzadza raporty z wykonanych zadan, wykorzystujac programy komputerowe
dokumentacji 3) sporzadza rysunki techniczne, wykorzystujac programy komputerowe

CHM.01.4. Uzytkowanie maszyn i urzadzen do przetworstwa tworzyw sztucznych

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
Uczen: Uczen:

1) charakteryzuje maszyny i urzadzenia do 1) rozpoznaje maszyny i urzgdzenia do przetworstwa tworzyw sztucznych
przetworstwa tworzyw sztucznych i ich 2) klasyfikuje maszyny i urzadzenia do przetworstwa tworzyw sztucznych
zastosowanie 3) wymienia cechy maszyn i urzadzen do przetworstwa tworzyw sztucznych

4) opisuje budowe, sposob dziatania i zastosowanie maszyn do przetworstwa tworzyw sztucznych
5) opisuje budowe, sposob dziatania i zastosowanie urzadzen do przetworstwa tworzyw sztucznych

2) postuguje si¢ narzedziami i oprzyrzadowaniem | 1) rozpoznaje narzgdzia i oprzyrzadowanie maszyn stosowanych do wytwarzania wyrobow z tworzyw
maszyn do wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych
sztucznych 2) dobiera narzedzia i oprzyrzadowanie maszyn stosowanych do wytwarzania wyrobow z tworzyw
sztucznych

3) stosuje zasady uzytkowania narzedzi i oprzyrzadowania maszyn stosowanych do wytwarzania wyrobow
z tworzyw sztucznych

3) postuguje si¢ schematami uktadow 1) rozpoznaje oznaczenia elementéw uktadéw mechanicznych, elektrycznych, hydraulicznych
mechanicznych, elektrycznych, hydraulicznych i pneumatycznych na schematach
i pneumatycznych 2) wyjasnia zasade¢ dziatania uktadow mechanicznych, elektrycznych, hydraulicznych i pneumatycznych na

podstawie schematow
3) odczytuje parametry pracy uktadéw mechanicznych, elektrycznych, hydraulicznych i pneumatycznych ze
schematow

4) ocenia stan techniczny maszyn, urzadzen 1) rozrdznia parametry techniczne maszyn, urzadzen i narz¢dzi do przetworstwa tworzyw sztucznych
i narzgdzi do przetworstwa tworzyw sztucznych | 2) rozréznia metody oceny stanu technicznego maszyn, urzadzen i narzedzi do przetworstwa tworzyw
sztucznych

3) wykonuje pomiary parametrow technicznych maszyn, urzadzen i narzgdzi do przetworstwa tworzyw
sztucznych
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4) weryfikuje na podstawie parametrow technicznych lub dokumentacji technicznej stan techniczny maszyn,
urzadzen i narzedzi do przetworstwa tworzyw sztucznych

5) okres$la sposoby lokalizacji usterek maszyn, urzadzen i narzedzi do przetworstwa tworzyw sztucznych

6) lokalizuje usterki maszyn, urzadzen i narzedzi do przetworstwa tworzyw sztucznych

7) sporzadza raporty kontrolno-pomiarowe, oceny stanu technicznego maszyn i urzadzen stosowanych do
przetworstwa tworzyw sztucznych

5) dokonuje montazu oprzyrzadowania maszyn
i urzadzen do przetworstwa tworzyw sztucznych

1) dobiera oprzyrzadowanie maszyn i urzadzen do przetworstwa tworzyw sztucznych na podstawie
dokumentacji technicznej

2) wykonuje prace montazowe oprzyrzadowania maszyn i urzadzen do przetworstwa tworzyw sztucznych
na podstawie dokumentacji technicznej

6) przygotowuje maszyny i urzgdzenia do
produkcji wyrobow z tworzyw sztucznych

1) okresla sposob przygotowania maszyn i urzgdzen do produkcji wyrobow z tworzyw sztucznych

2) sprawdza kompletno$¢ maszyn lub urzadzen stuzacych do produkcji wyrobow z tworzyw sztucznych

3) okresla parametry pracy maszyn i urzadzen do produkcji wyrobow z tworzyw sztucznych na podstawie
dokumentacji technicznej

4) dokumentuje przygotowanie maszyn i urzadzen do produkcji wyroboéw z tworzyw sztucznych

7) dokonuje przegladow technicznych,
konserwacji i napraw maszyn i urzadzen
stosowanych do przetworstwa tworzyw
sztucznych

1) okresla metody przegladow technicznych, konserwacji i napraw maszyn i urzadzen stosowanych do
przetworstwa tworzyw sztucznych
2) dobiera rodzaje przegladow technicznych, konserwacji i napraw maszyn i urzadzen stosowanych do

przetworstwa tworzyw sztucznych

3) planuje prace dotyczgce przegladow technicznych, konserwacji i napraw maszyn i urzgdzen stosowanych
do przetworstwa tworzyw sztucznych

4) wskazuje kolejno$¢ czynno$ci zwigzanych z konserwacjg i naprawg maszyn oraz urzgdzen stosowanych
do przetworstwa tworzyw sztucznych

CHM.01.5. Wytwarzanie wyrobow z tworzyw sztucznych
Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
Uczen: Uczen:

1) charakteryzuje wlasciwosci tworzyw sztucznych

1) klasyfikuje tworzywa sztuczne
2) rozrdznia wlasciwosci uzytkowe i technologiczne tworzyw sztucznych

2) okresla dodatki stosowane w procesach
przetworstwa tworzyw sztucznych i ich wptyw
na wlasciwosci wyrobow

1) klasyfikuje dodatki stosowane w procesach przetworstwa tworzyw sztucznych
2) wyjasnia wptyw dodatkow stosowanych w procesach przetworstwa tworzyw sztucznych na wlasciwosci

mechaniczne wyrobow
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3) przygotowuje surowce, dodatki i §rodki 1) rozrdéznia surowce, dodatki i $rodki pomocnicze do produkcji wyrobdéw z tworzyw sztucznych
pomocnicze do produkcji wyrobow z tworzyw 2) dobiera surowce, dodatki i $rodki pomocnicze do produkcji wyrobow z tworzyw sztucznych
sztucznych 3) wykonuje prace z zakresu obrobki wstepnej wyrobow z tworzyw sztucznych
4) opisuje metody wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych
4) okresla parametry technologiczne proceséw 1) odczytuje parametry procesOw przetworstwa tworzyw sztucznych z dokumentacji technologicznej
przetworstwa tworzyw sztucznych na podstawie | 2) dobiera parametry technologiczne proceséw przetworstwa tworzyw sztucznych na podstawie
dokumentacji technologicznej dokumentacji technologicznej
5) obstuguje maszyny i urzadzenia stosowane 1) wyjasnia zasady eksploatacji maszyn i urzadzen stosowanych w procesach wytwarzania wyrobow z
W procesach wytwarzania wyrobow z tworzyw tworzyw sztucznych
sztucznych 2) opisuje dziatanie maszyn i urzadzen stosowanych w poszczegdlnych procesach wytwarzania wyrobow z
tworzyw sztucznych
3) planuje czynnosci przed uruchomieniem, w trakcie obstugi i po zatrzymaniu maszyn i urzadzen
stosowanych w poszczegblnych procesach wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych
6) wskazuje zaklocenia w procesach wytwarzania 1) rozrdznia zaklocenia w procesach wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych oraz usuwa ich
Wwyrobow z tworzyw sztucznych przyczyny
2) okresla mozliwe przyczyny zaktocen powstajacych w procesie wytwarzania wyrobow z tworzyw
sztucznych
7) postuguje sie przyrzadami kontrolno- 1) rozrdznia narzgdzia i przyrzady kontrolno-
pomiarowymi podczas wytwarzania wyrobow z pomiarowe do wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych
tworzyw sztucznych 2) dobiera narzgdzia i przyrzady kontrolno-
pomiarowe stosowane podczas wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych
3) wskazuje etapy produkcji, ktore powinny podlega¢ kontroli migdzyoperacyjne;j
4) odczytuje wskazania przyrzadow kontrolno-
pomiarowych podczas wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych
5) interpretuje wskazania przyrzadéw kontrolno-
pomiarowych parametrow technologicznych podczas wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych
8) ocenia jako$¢ wyrobow z tworzyw sztucznych 1) rozréznia rodzaje wad wyroboéw z tworzyw sztucznych
2) okreéla przyczyny powstawania wad w wyrobach z tworzyw sztucznych
3) klasyfikuje wyroby z tworzyw sztucznych pod wzgledem wystepujacych wad
4) postuguje si¢ przyrzadami, normami i instrukcjami do oceny jako$ciowej wyrobow z tworzyw sztucznych
5) okresla jako$¢ wykonywanych prac z zakresu wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych na podstawie
karty technologicznej
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6) rejestruje wyniki kontroli jakosci
9) wykonuje czynno$ci zwiazane z obrobka 1) rozréznia metody obrobki wykanczajgcej wyrobow z tworzyw sztucznych
wykanczajaca, znakowaniem oraz pakowaniem | 2) przeprowadza obrobke wykanczajaca wyrobow z tworzyw sztucznych
wyrobow z tworzyw sztucznych 3) znakuje wyroby z tworzyw sztucznych
4) okresla zasady przechowywania wyroboéw z tworzyw sztucznych
5) pakuje wyroby z tworzyw sztucznych
10) dokumentuje przebieg i parametry procesow 1) rozr6znia dokumentacje proceséw wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych
wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych 2) dobiera metody dokumentowania przebiegu procesu wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych
3) wypehia dokumentacje procesOw wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych
4) stosuje systemy komputerowe wspomagajace czynnosci dokumentowania procesOw wytwarzania
wyrobow z tworzyw sztucznych
11) segreguje odpady technologiczne i produkcyjne | 1) klasyfikuje odpady technologiczne i produkcyjne
2) wymienia sposoby przechowywania odpadéw technologicznych i produkcyjnych
3) rozpoznaje tworzywa sztuczne ze wzglgdu na mozliwos¢ ich recyklingu
4) oznakowuje odpady technologiczne i produkcyjne
5) przygotowuje odpady do utylizacji i recyklingu
6) ewidencjonuje odpady do utylizacji i recyklingu
CHM.01.6. Jezyk obcy zawodowy
Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
Uczen: Uczen:

1) postuguje si¢ podstawowym zasobem $rodkow | 1) rozpoznaje oraz stosuje $rodki jezykowe umozliwiajace realizacje czynnosci zawodowych w zakresie:
jezykowych w jezyku obcym nowozytnym (ze a) czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym zwigzanych z zapewnieniem bezpieczenstwa
szczegolnym uwzglednieniem Srodkow i higieny pracy
leksykalnych), umozliwiajacym realizacje b) narzedzi, maszyn, urzadzen i materiatdw koniecznych do realizacji czynno$ci zawodowych
czynnosci zawodowych w zakresie tematow €) procesOéw i procedur zwigzanych z realizacjg zadan zawodowych
zwigzanych: d) formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentoéw zwigzanych z wykonywaniem zadan zawodowych

a) ze stanowiskiem pracy i jego wyposazeniem e) $wiadczonych ustug, w tym obstugi klienta
b) z glownymi technologiami stosowanymi
w danym zawodzie
) z dokumentacjg zwigzang z danym zawodem
d) zustugami $§wiadczonymi w danym
zawodzie

2) rozumie proste wypowiedzi ustne 1) okres$la glowng mysl wypowiedzi lub tekstu, ewentualnie fragmentu wypowiedzi lub tekstu

artykulowane wyraznie, w standardowej 2) znajduje w wypowiedzi lub tek$cie okreslone informacje
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odmianie jezyka obcego nowozytnego, a takze

proste wypowiedzi pisemne w jezyku obcym
nowozytnym, W zakresie umozliwiajacym
realizacje zadan zawodowych:

a) rozumie proste wypowiedzi ustne dotyczace

czynno$ci zawodowych (np. rozmowy,
wiadomosci, komunikaty, instrukcje lub
filmy instruktazowe, prezentacje),
artykutowane wyraznie, w standardowej
odmianie jezyka

b) rozumie proste wypowiedzi pisemne
dotyczace czynnosci zawodowych
(np. napisy, broszury, instrukcje obstugi,
przewodniki, dokumentacj¢ zawodowa)

3) rozpoznaje zwigzki migdzy poszczegdlnymi cze$ciami tekstu
4) uktada informacje w okreslonym porzadku

3)

samodzielnie tworzy krotkie, proste, spdjne
i logiczne wypowiedzi ustne i pisemne

w jezyku obcym nowozytnym, w zakresie
umozliwiajacym realizacj¢ zadan
zawodowych:

a) tworzy kroétkie, proste, spojne i logiczne
wypowiedzi ustne dotyczace czynnosci
zawodowych (np. polecenie, komunikat,
instrukcje)

b) tworzy krotkie, proste, spojne i logiczne
wypowiedzi pisemne dotyczace czynnosci
zawodowych (np. komunikat, e-mail,
instrukcje, wiadomos¢, CV, list
motywacyjny, dokument zwigzany

z wykonywanym zawodem — wedtug wzoru)

okresla zasady)
3) wyraza i uzasadnia swoje stanowisko
4) stosuje zasady konstruowania tekstow o r6znym charakterze

1) opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane z czynnos$ciami zawodowymi
2) przedstawia sposob postepowania w roéznych sytuacjach zawodowych (np. udziela instrukcji, wskazoéwek,

5) stosuje formalny lub nieformalny styl wypowiedzi adekwatnie do sytuacji

4)

uczestniczy w rozmowie w typowych
sytuacjach zwigzanych z realizacja zadan
zawodowych — reaguje w jezyku obcym
nowozytnym w sposob zrozumiaty,

adekwatnie do sytuacji komunikacyjnej, ustnie

lub w formie prostego tekstu:

1) rozpoczyna, prowadzi i koficzy rozmowe
2) uzyskuje i przekazuje informacje i wyjasnienia

5) stosuje zwroty i formy grzeczno$ciowe
6) dostosowuje styl wypowiedzi do sytuacji

3) wyraza swoje opinie i uzasadnia je, pyta o opinie, zgadza si¢ lub nie zgadza z opiniami innych o0sdb
4) prowadzi proste negocjacje zwigzane z czynno$ciami zawodowymi
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a) reaguje ustnie (np. podczas rozmowy
z innym pracownikiem, klientem,
kontrahentem, w tym rozmowy
telefonicznej) w typowych sytuacjach
zwigzanych z wykonywaniem czynnosci
zawodowych

b) reaguje w formie prostego tekstu pisanego
(np. wiadomos¢, formularz, e-mail,
dokument zwigzany z wykonywanym
zawodem) w typowych sytuacjach
zwiagzanych z wykonywaniem czynno$ci
zawodowych

5) zmienia formg przekazu ustnego 1) przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje zawarte w materiatach wizualnych (np. wykresach,
lub pisemnego w jezyku obcym nowozytnym, symbolach, piktogramach, schematach) oraz audiowizualnych (np. filmach instruktazowych)
w zakresie umozliwiajacym realizacje zadan 2) przekazuje w jezyku polskim informacje sformutowane w jezyku obcym nowozytnym
zawodowych: 3) przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje sformutowane w jezyku polskim lub tym jezyku
a) przetwarza tekst ustnie lub pisemnie obcym nowozytnym
W typowych sytuacjach zwigzanych 4) przedstawia publicznie w jezyku obcym nowozytnym wcze$niej opracowany material, (np. prezentacje)
z wykonywaniem czynnosci zawodowych
6) wykorzystuje strategie stuzgce doskonaleniu 1) korzysta ze stownika dwujezycznego i jednojezycznego
wilasnych umiejetnosci jezykowych oraz 2) wspoéldziata z innymi osobami realizujac zadania jezykowe
podnoszace swiadomo$¢ jezykowa: 3) Kkorzysta z tekstow w jezyku obcym nowozytnym, rowniez za pomocg technologii informacyjno-
a) wykorzystuje techniki samodzielnej pracy komunikacyjnych
nad nauka jezyka 4) identyfikuje stowa klucze, internacjonalizmy
b) wspoétdziata w grupie 5) wykorzystuje kontekst (tam, gdzie to mozliwe), aby w przyblizeniu okresli¢ znaczenie stowa
€) korzysta ze zrodet informacji w jezyku 6) upraszcza (jezeli to konieczne) wypowiedz, zastepuje nieznane stowa innymi, wykorzystuje opis, srodki
obcym nowozytnym niewerbalne
d) stosuje strategie komunikacyjne
i kompensacyjne
CHM.01.7. Kompetencje personalne i spoteczne
Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
Uczen: Uczen:
1) przestrzega zasad kultury osobistej i etyki 1) stosuje zasady kultury osobistej i ogélnie przyjete normy zachowania w $rodowisku pracy
zawodowej 2) przyjmuje odpowiedzialno$¢ za powierzone informacje zawodowe
3) wyjasnia, na czym polega zachowanie etyczne w zawodzie
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4) wskazuje przyktady zachowan etycznych w zawodzie
2) planuje wykonanie zadania 1) omawia czynnosci realizowane w ramach czasu pracy
2) okreéla czas realizacji zadan
3) realizuje dzialania w wyznaczonym czasie
4) monitoruje realizacj¢ zaplanowanych dziatan
5) dokonuje modyfikacji zaplanowanych dziatan
6) dokonuje samooceny wykonanej pracy
3) wykazuje gotowo$¢ do ponoszenia 1) przewiduje skutki podejmowanych dziatan, w tym skutki prawne
odpowiedzialno$ci za podejmowane dziatania 2) wykazuje $wiadomo$¢ odpowiedzialno$ci za wykonywang prace
3) ocenia podejmowane dziatania
4) przewiduje konsekwencje niewlasciwego wykonywania czynnosci zawodowych na stanowisku pracy, w
tym postugiwania si¢ niebezpiecznymi substancjami, i niewlasciwej eksploatacji maszyn i urzadzen na
stanowisku pracy
4) wykazuje si¢ kreatywnoscig i otwartoscig na 1) podaje przyktady wptywu zmiany na r6zne sytuacje zycia spotecznego i gospodarczego
zmiany 2) wskazuje przyktady wprowadzenia zmiany i ocenia skutki jej wprowadzenia
3) proponuje sposoby rozwigzywania problemow zwigzanych z wykonywaniem zadan zawodowych w
nieprzewidywalnych warunkach
5) stosuje techniki radzenia sobie ze stresem 1) rozpoznaje zrodta stresu podczas wykonywania zadan zawodowych
2) wybiera techniki radzenia sobie ze stresem odpowiednio do sytuacji
3) wskazuje najczestsze przyczyny sytuacji stresowych w pracy zawodowej
4) przedstawia rozne formy zachowan asertywnych jako sposobow radzenia sobie ze stresem
5) rozréznia techniki rozwigzywania konfliktow zwigzanych z wykonywaniem zadan zawodowych
6) okresla skutki stresu
6) doskonali umiejetnosci zawodowe 1) pozyskuje informacje zawodoznawcze dotyczgce przemystu z roéznych zrodet
2) okresla zakres umiejetnosci i kompetencji niezbednych do wykonywania zawodu
3) analizuje wlasne kompetencje
4) wyznacza wlasne cele i planuje droge rozwoju zawodowego
5) wskazuje mozliwosci podnoszenia kompetencji zawodowych, osobistych i spotecznych
7) stosuje zasady komunikacji interpersonalnej 1) identyfikuje sygnaty werbalne i niewerbalne
2) stosuje aktywne metody stuchania
3) prowadzi dyskusje
4) udziela informacji zwrotnej
8) stosuje metody i techniki rozwigzywania 1) opisuje sposoby przeciwdziatania problemom w zespole realizujacym zadania
probleméw 2) opisuje techniki rozwigzywania problemow
3) wskazuje, na wybranym przyktadzie, metody i techniki rozwigzywania problemu
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9) wspotpracuje w zespole 1) pracuje w zespole, ponoszac odpowiedzialno$¢ za wspoélnie realizowane zadania

2) przestrzega podziatu r6l, zadan i odpowiedzialnosci w zespole

3) angazuje si¢ w realizacje wspdlnych dziatan zespotu

4) modyfikuje sposdb zachowania, uwzgledniajac stanowisko wypracowane wspdlnie z innymi cztonkami
zespotu

IV.  Planowanie realizacji praktycznej nauki zawodu

MINIMALNA LICZBA GODZIN KSZTALCENIA ZAWODOWEGO DLA KWALIFIKACJI WYODREBNIONEJ W ZAWODZIEY

CHM.01. Obstuga maszyn i urzadzen do przetworstwa tworzyw sztucznych
Nazwa jednostki efektow ksztalcenia Liczba godzin
CHM.01.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy 30
CHM.01.2. Podstawy budowy maszyn i urzadzen do obrobki metali i tworzyw sztucznych 210
CHM.01.3. Podstawy przetworstwa tworzyw sztucznych 150
CHM.01.4. Uzytkowanie maszyn i urzadzen do przetworstwa tworzyw sztucznych 250
CHM.01.5. Wytwarzanie wyrobow z tworzyw sztucznych 240
CHM.01.6. Jezyk obcy zawodowy 30
Razem 910
CHM.01.7. Kompetencje personalne i spoteczne?

D W szkole liczbe godzin ksztalcenia zawodowego nalezy dostosowaé do wymiaru godzin okre§lonego w przepisach w sprawie ramowych planéw nauczania dla publicznych szkét, przewidzianego
dla ksztatcenia zawodowego w danym typie szkoty, zachowujac minimalng liczbe godzin wskazanych w tabeli dla efektow ksztalcenia wiasciwych dla kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie.
2 Nauczyciele wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarzaé uczniom warunki do nabywania kompetencji personalnych i spotecznych.

TYGODNIOWY ROZKLAD ZAJ EC Z PODZIALEM NA PRZEDMIOTY ZAWODOWE
Podstawa prawna

Rozporzgdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 3 kwietnia 2019 r. w sprawie ramowych planéw nauczania dla publicznych szkét (Dz.U. z 2019 r. poz. 639)
Zatgcznik nr 8
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RAMOWY PLAN NAUCZANIA DLA BRANZOWEJ SZKOLY | STOPNIA, W TYM _BRANZOWEJ SZKOLY | STOPNIA SPECJALNEJ DLA UCZNIOW
NIEPELNOSPRAWNYCH1), NIEDOSTOSOWANYCH SPOLECZNIE ORAZ ZAGROZONYCH NIEDOSTOSOWANIEM SPOLECZNYM, PRZEZNACZONY
DLA UCZNIOW BEDACYCH ABSOLWENTAMI OSMIOLETNIEJ SZKOLY PODSTAWOWEJ

Plan nauczania zawodu

Nazwa i symbol cyfrowy zawodu: Operator maszyn i urzadzen do przetwérstwa tworzyw sztucznych 814209

Nazwa i symbol kwalifikacji: Obstuga maszyn i urzadzen do przetwérstwa tworzyw sztucznych CHM.01.

Nazwa przedmiotu ksztatcenia zawodowego Liczba godzin w poszczegdlnych latach | Razem Uwagi o realizacji
nauki
| Il 1

Bezpieczenstwo, higiena i organizacja pracy 16 16 teoria —szkota/ODDZ
Jezyk obcy zawodowy 32 32 teoria —szkota/ODDZ
Rysunek techniczny zawodowy 32 32 teoria —szkota/ODDZ
Podstawy budowy maszyn i urzadzen 56 56 teoria —szkota/ODDZ
Technologia przetwérstwa tworzyw sztucznych 32 104 32 136 teoria —szkota/ODDZ
Procesy wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych 32 72 72 teoria —szkota/ODDZ
Ksztatcenie zawodowe teoretyczne 136 136 136 408 25%

. Zajecia praktyczne —
Zajecia praktyczne 248 440 504 1192 zaktad pracy/ CKZ - CKP
Ksztalcenie zawodowe praktyczne 248 440 504 1192 75%

Razem 384 576 640 1600 100%

Przedmioty w ksztalceniu zawodowym teoretycznym — ODiDZ

Uczniowie bedgcy mtodocianymi pracownikami, skierowani przez szkote na turnus doksztatcania teoretycznego w zakresie danego zawodu, odbywajg
ksztatcenie zawodowe teoretyczne przez okres 4 tygodni w kazdej klasie, w wymiarze 34 godzin tygodniowo.

1. | Bezpieczenstwo, higiena i organizacja pracy 16 16 CKZ - CKP
2. | Jezyk obcy zawodowy 32 32 CKZ - CKP
3. | Rysunek techniczny zawodowy 32 32 CKZ - CKP
4. | Podstawy budowy maszyn i urzgdzen 56 56 CKZ - CKP
5. | Technologia przetwoérstwa tworzyw sztucznych 32 104 32 136 CKZ - CKP
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6. | Procesy wytwarzania wyrobéw z tworzyw sztucznych 32 72 72 CKZ - CKP
tgczna liczba godzin 136 136 136 408 CKZ - CKP

Podziatu godzin przeznaczonych na obowigzkowe zajecia edukacyjne z zakresu ksztatcenia zawodowego dokonuje dyrektor szkoty, z tym ze wymiar godzin
przeznaczonych na zajecia organizowane w formie zaje¢ praktycznych nie moze by¢ nizszy niz 60% godzin przewidzianych na ksztalcenie zawodowe; w
przypadku uczniéw bedgcych miodocianymi pracownikami, dyrektor szkoty dokonuje podziatu godzin w porozumieniu z pracodawcami, z uwzglednieniem
przepisow ustawy z dnia 26 czerwca 1974 r. — Kodeks pracy (Dz. U. z 2018 r. poz. 917, z p6zn. zm.), z tym ze wymiar godzin przeznaczonych na zajecia
organizowane w formie zaje¢ praktycznych nie moze by¢ nizszy niz 60% godzin przewidzianych na ksztatcenie zawodowe.

INFORMACJE O EGZAMINIE
Egzamin potwierdzajacy kwalifikacje (MEC.08.) odbywa sie pod koniec klasy trzeciej.

Tygodniowy rozktad zaje¢ (wariant 136 godzin corocznie zaje¢ uzupetniajgcych teoretyczne ksztatcenia zawodowe)

Nazwa i symbol cyfrowy zawodu: Operator maszyn i urzadzen do przetwérstwa tworzyw sztucznych 814209
Nazwa i symbol kwalifikacji: Obstuga maszyn i urzagdzen do przetwoérstwa tworzyw sztucznych CHM.01.
Nazwa przedmiotu ksztatcenia zawodowego Tygodniowa liczba godzin Razem Uwagi o realizacji
w poszczegolnych latach nauki
I Il 11

Bezpieczenstwo, higiena i organizacja pracy 0,5 0 0 0,5 teoria
Jezyk obcy zawodowy 0 0 1 1 teoria
Rysunek techniczny zawodowy 1 0 0 1 teoria
Podstawy budowy maszyn i urzadzen 1,75 0 0 1 teoria
Technologia przetwdrstwa tworzyw sztucznych 1 3,25 1 4,25 teoria
Procesy wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych 0 1 2,25 2,25 teoria
Ksztatcenie zawodowe teoretyczne 4,25 4,25 4,25 12,75 teoria 25%
Zajecia praktyczne 7,75 13,75 15,75 37,25 Zajecia praktyczne
Ksztatcenie zawodowe praktyczne 7,75 13,75 15,75 37,25 Zajecia praktyczne 75%

Razem 12 18 20 50 100%

INFORMACJE O EGZAMINIE

Egzamin potwierdzajgcy kwalifikacje (CHM.01.) odbywa sie pod koniec klasy trzeciej.

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny
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Plan nauczania praktycznej nauki zawodu przyjety do realizacji w minimalnym wymiarze godzin w modelu:

asa Liczba Pracodawca/
Obowigzkowe zajecia edukacyjne I 1 1} godzin / Szkota | CKP
32 dni Zaktad pracy
ol o [ | tygoani
P i |
rzedmioty zawodowe teoretyczne w modelu 576 576

(wymiar maksymalny godzin)

Przedmioty zawodowe praktyczne w modelu
(wymiar minimalny godzin)
Zajecia praktyczne- dziaty:
1. Obrébka reczna i maszynowa wyrobow z 6 6 12 12 14 14 1024
tworzyw sztucznych
2. Wykonywanie potgczen elementéw z tworzyw
sztucznych
3. Wykonywanie wyrobdéw z tworzyw sztucznych

- 192 832

taczna liczba godzin na ksztatcenie zawodowe praktyczne 1600 h 576 h | 192h 832 h

W przedstawionym materiale dziaty programowe zostaty nazwane jedynie przyktadowo i nie maja charakteru wigzgcego. W planie nauczania
praktycznej nauki zawodu podano minimalng liczbe godzin ksztatcenia zawodowego. Na potrzeby konkretnej szkoty te liczbe godzin
ksztatcenia zawodowego nalezy dostosowaé¢ do wymiaru godzin okreslonego w przepisach w sprawie ramowych planéw nauczania dla
publicznych szkoét, przewidzianego dla ksztatcenia zawodowego w danym typie szkoty.

Plan nauczania praktycznej nauki zawodu
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Klasa Pracodawc
. .. . Liczba godzin / a/
Obowigzkowe zajecia edukacyjne I Il 1] 32 tygodni Szkota | CKP Zaklad
I Il I Il I pracy
Przedmioty zawodowe teoretyczne, ktére nie
zostaly wykorzystane do realizacji 192 | 96 | 48 | 48 | 48 | 48 480 272 208 -
Praktycznej Nauki Zawodu
Zajecia praktyczne- dziaty:
1. Obroébka reczna i maszynowa wyrobéw z
tworzyw sztucznych , ~ | 96 | 240 | 240 | 272 | 272 1120 : 256 864
2. Wykonywanie potgczen elementéw z tworzyw
sztucznych
3. Wykonywanie wyrobow z tworzyw sztucznych
taczna liczba godzin na ksztatcenie zawodowe praktyczne 1600 h 272h | 464 h 864 h

W przedstawionym materiale dziaty programowe zostaty nazwane jedynie przyktadowo i nie majg charakteru wigzgcego. W planie nauczania
praktycznej nauki zawodu podano minimalng liczbe godzin ksztatcenia zawodowego. Na potrzeby konkretnej szkoty te liczbe godzin ksztatcenia
zawodowego nalezy dostosowa¢ do wymiaru godzin okreslonego w przepisach w sprawie ramowych planéw nauczania dla publicznych szkét,
przewidzianego dla ksztatcenia zawodowego w danym typie szkoty.
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V.

Tresci nauczania - program nauczania dla zajec praktycznych

Wykaz proponowanych dziatow programowych do realizacji w ramach wszystkich zaje¢ PNZ

Miejsce realizacji praktycznej nauki zawodu

Dziat broaramow Szczego6lowe zadania Liczba
prog y zawodowe godzin Pracodawca
| zaktad Szkota CKP
pracy
1) poznanie zakresu i
stosowalnosci przepiséw
zwigzanych z zachowaniem
bezpieczenstwa informacji
zawodowych i personalnych. Nauczyciele
2) poznanie zasad etyki i kultury wszystkich
bvei obowigzkowych
ycia. Zajcé
_ _ 3) poznanie zrédet stresu i technik edukacyjnych z
Kompetencje pers_onalne ' radzenia sobie z nim. zakresu
spolecz'ne w branzy 4) opanowanie umiejetnosci ksztalcenia X X X
przetworstwa tworzyw o . zawodowego
sztucznych komunikacji interpersonalnej. powinni stwarzaé
5) opanowanie umiejetnosci uczniom warunki
wspotpracy i tworczego do nabywania
. . blemd kompetencji
rozwigzywania problemow. personalnych i
6) przestrzeganle prawa spo}ecznych
autorskiego i tajemnicy
zawodowej oraz ochrony danych
osobowych.
7) wspoipraca w zespole.
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Zajecia praktyczne (PNZ)

Tytut dziatlu Miejsce realizacji praktycznej nauki zawodu
1. Przetwérstwo tworzyw sztucznych. 1120 Pracodawca CKP Szkota
Kompetencje personalne i spoteczne w branzy przetwdérstwa tworzyw
sztucznych
1.1 Wykonywanie obrébki recznej i mechanicznej metali.
1. Pomiary warsztatowe. 224 X X

2. Obrobka reczna.

3. Obrébka maszynowa.

1.2 Wykonywanie obrébki plastycznej metali i spajanie metali.
1. Spawanie metali.

2. Lutowanie metali. 224 X X
3. Klejenie metali.

4. Obroébka plastyczna na zimno i gorgco.

1.3 Przygotowanie maszyn i urzagdzen do przetwoérstwa tworzyw sztucznych do

pracy.
1. Analiza schematoéw uktadoéw sterowania hydraulicznego, pneumatycznego

i elektrycznego praca maszyn i urzadzen do przetworstwa tworzyw sztucznych. 288 X X
2. Ocena stanu technicznego maszyn iurzadzeh do przetworstwa tworzyw

sztucznych.

3. Montaz oprzyrzadowania na maszynach iurzgdzeniach do przetworstwa
tworzyw sztucznych.

1.4 Uzytkowanie maszyn i urzadzen do przetwoérstwa tworzyw sztucznych.

1. Pomiar parametrow przetwérstwa tworzyw sztucznych.

2. Przygotowanie sktadniki do przetwérstwa tworzyw sztucznych. 384 X X

3. Uzytkowanie maszyn i urzgdzen do przetworstwa tworzyw sztucznych.

4. Pakowanie wyrobow z tworzyw sztucznych.

5. Recykling tworzyw sztucznych.

taczna liczba godzin na ksztatcenie zawodowe praktyczne: 1120 h 864 h 256 h Oh
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Zajecia praktyczne — dziaty (lub przedmioty nauczania w szkole):

1. Obrébka reczna i maszynowa wyrobow z tworzyw sztucznych
2. Wykonywanie potaczen elementéw z tworzyw sztucznych

3. Wykonywanie wyrobow z tworzyw sztucznych

Obrobka reczna i maszynowa tworzyw sztucznych

Cele ogodlne przedmiotu

0 N OO O b~ WN PP

. Poznanie budowy i przeznaczenia narzedzi i przyrzadéw pomiarowych;

. Ksztattowanie optymalnych umiejetnosci doboru narzedzi i przyrzgdéw pomiarowych do pomiaréw;
. Nabycie umiejetnosci przeprowadzania pomiarow warsztatowych obrabianych przedmiotéw;

. Nabywanie umiejetnosci konserwacji narzedzi pomiarowych i skrawajgcych;

. Poznanie zasad i metod obrébki recznej tworzyw sztucznych;

. Nabycie umiejetnosci obrobki recznej tworzyw sztucznych;

. Poznanie zasad i metod obrébki maszynowej tworzyw sztucznych;

. Nabycie umiejetnosci obrobki maszynowej tworzyw sztucznych.

9.

Doskonalenie umiejetnosci czytania, interpretowania i stosowania w realizacji zadah dokumentacji technologicznej;

10.Ksztattowanie umiejetnosci pracy w zespole, rozwigzywania probleméw i wyzwalania inicjatywy zawodowej,

11. Ksztattowanie i doskonalenie nawyku przestrzegania i stosowania podczas wykonywania zadan zawodowych w procesie ksztatcenia zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy, ppoz., ergonomii i ochrony $rodowiska.

Cele operacyjne
Uczen potrafi:

1)
2)

czytac i interpretowac¢ dokumentacje technologiczna,

wymieni¢ wyposazenie stanowiska pracy oraz zasady pracy na stanowisku do obrébki recznej tworzyw sztucznych,
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3) zorganizowac stanowisko pracy do prac z zakresu obrobki recznej tworzyw sztucznych,

4) przestrzegac bezpieczenstwa i higieny pracy wykonywaniu prac z zakresu obrébki recznej tworzyw sztucznych,

5) przestrzegaé¢ bezpieczenstwa i higieny pracy wykonywaniu prac z zakresu obrobki maszynowej tworzyw sztucznych,

6) wskazaé czynnosci zwigzane z kontrolg jakosci elementéw z tworzyw sztucznych obrobionych za pomocg obrébki recznej i maszynowej,

7) skorzysta¢ z dokumentacji technicznej i technologicznej w zakresie obrébki recznej i maszynowej tworzyw sztucznych,

8) dobra¢ podstawowe narzedzia do wykonania obrdbki recznej tworzyw sztucznych,

9) wykonac¢ podstawowe operacje z zakresu obrébki recznej tworzyw sztucznych,

10) skontrolowa¢ wykonane prace z zakresu obrébki recznej tworzyw sztucznych,

11) dobra¢ narzedzia i obrabiarki do wykonania obrobki maszynowej tworzyw sztucznych,

12) wykonac na obrabiarkach skrawajacych (tokarkach, frezarkach, strugarkach, wiertarkach ), podstawowe operacje z zakresu obrébki maszynowej tworzyw
sztucznych,

13) skontrolowac¢ wykonane prace z zakresu obrébki maszynowej tworzyw sztucznych,

14) stosowac srodki ochrony indywidualnej na stanowisku pracy zgodnie z przeznaczeniem
15) wykonac prace porzgdkowe na stanowiskach pracy z zakresu obrébki recznej i maszynowej tworzyw sztuczny,

16) wykonac prace z zachowaniem zasad bezpieczenstwa i higieny pracy wymagania ergonomii, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

MATERIAL NAUCZANIA

Podstawowe Ponadpodstawowe Etap realizaciji
Uczen potrafi: Uczen potrafi:
1. Wyposazenie typowego — okre$la¢ wyposazenie — dokonywaé niezbednych Klasa |
stanowiska do obrébki recznej stanowiska pracy do obrébki zmian na stanowisku pracy,
tworzyw sztucznych recznej tworzyw sztucznych aby byto ono zgodne z
— sprawdzaé czy stanowisko, przy wymaganiami ergonomii,
ktérym podejmie prace spetnia przepisami bezpieczenstwa i
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wymagania ergonomii, jest higieny pracy, ochrony
zgodne z przepisami przeciwpozarowej i ochrony
bezpieczenstwa i higieny pracy, Srodowiska

ochrony przeciwpozarowej i
ochrony $rodowiska

— rozpoznawac $rodki ochrony
indywidualnej
i zbiorowej stosowane na
stanowisku pracy operatora
maszyn i urzgdzen do
przetworstwa tworzyw

sztucznych
2. Organizacja stanowiska — okresla¢ zasady i przepisy — dokonywac niezbednych Klasa |
pracy do obrébki recznej bezpieczenstwa zmian na stanowisku pracy,
i higieny pracy i ochrony aby byto ono zgodne z
srodowiska obowigzujgce na wymaganiami ergonomii,
stanowisku do obrobki recznej przepisami bezpieczenstwa i
— sprawdzac¢ czy stanowisko, przy higieny pracy, ochrony
ktérym podejmie prace spetnia przeciwpozarowej i ochrony
wymagania ergonomii, jest Srodowiska
zgodne z przepisami — stosowac informacje znakow
bezpieczenstwa i higieny pracy, zakazu, nakazu,
ochrony przeciwpozarowe; i ostrzegawczych,
ochrony srodowiska ewakuacyjnych, ochrony
— rozpoznawa¢ srodki ochrony przeciwpozarowej oraz
indywidualnej sygnatéw alarmowych

i zbiorowej stosowane na
stanowisku pracy operatora
maszyn i urzadzen do
przetworstwa tworzyw
sztucznych

— stosowac srodki ochrony
indywidualnej
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na stanowisku pracy zgodnie z
przeznaczeniem

utrzymywacé fad i porzadek na
stanowisku pracy

1. Postugiwanie sie odczytywac informacje zawarte — okreslaé ksztatt, wymiary, Klasa |
dokumentacjg w dokumentaciji technologicznej parametry powierzchni oraz
technologiczng rodzaj obrobki na podstawie

szkicow i rysunkéw
technicznych czesci

2. Klasyfikacja wtasciwosci rozrézniaé przyrzady do scharakteryzowac Klasa |
metrologicznych, wykonywania pomiaréw wiasciwosci metrologiczne
przeznaczenie i warsztatowych narzedzi pomiarowych
zastosowanie narzedzi rozréznia¢ wiaéciwosci
pomiarowych metrologiczne narzedzi

pomiarowych
wyjasnic¢ pojecia: pomiar,
wielkos¢é mierzona, jednostka
miary
dobiera¢ przyrzady i narzedzia
do wykonywania pomiaréw
warsztatowych
3. Pomiary warsztatowe odczytywac informacje zawarte dobiera¢ metode pomiarowg | Klasa |

w dokumentacji technicznej
okreslac¢ ksztatt, wymiary,
parametry powierzchni oraz

w zaleznosci od rodzaju i
wielkosci mierzonego
przedmiot

rodzaj obrobki na podstawie dobiera¢ przyrzady i
szkicow i rysunkéw technicznych narzedzia

czesci do wykonywania pomiaréw
dobierac przyrzady i narzedzia warsztatowych

do wykonywania pomiaréw

obliczaé wymiary graniczne i
tolerancje
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warsztatowych z r6zng — identyfikowac btedy
doktadnoscig wykonanych prac

— przeprowadzac pomiary — korzysta¢ ze zroédet informacji
warsztatowe wybranych czesci dotyczgcych norm i procedur
maszyn oceny zgodno$ci

— porownywac wyniki pomiaréw — stosowac symbole tolerancji
warsztatowych z wzorcem lub ksztattu
danymi w dokumentacji i potozenia
technicznej — oblicza¢ podstawowe

— rozpoznawac objawy korozji parametry dotyczgce

— zabezpieczac¢ przyrzady toleranciji
pomiarowe, przeprowadzaé — wykonac¢ zabezpieczenie
konserwacje zastosowanych do antykorozyjne czesci maszyn
pomiaréw i urzadzen

— utrzymywac tad i porzgdek na
stanowisku pracy

— planowa¢ wykonanie zadania

— angazowac sie w realizacje
przypisanych zadan

— rozrézniac€ i stosowaé
wymagania ergonomii,
bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i
ochrony srodowiska podczas
wykonywania zadan

zawodowych
1. Trasowanie — odczytywac informacje zawarte - skontrolowaé poprawnosc¢ Klasa |
w dokumentaciji technicznej naniesionych linii traserskich
— rozpoznawa¢ materiaty - wykonac¢ trasowanie
pomocnicze stosowane w przestrzenne
budowie maszyn - wprowadzac rozwigzania

techniczne
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— rozréznia¢ rodzaje obrobki i organizacyjne wptywajace
recznej na poprawe warunkow i
— rozrézniaé¢ operacje obrobki jako$¢ wykonywanej pracy

recznej tworzyw sztucznych

— okresla¢ proces trasowania

— dobiera¢ narzedzia, przyrzady i
materiaty niezbedne do
wykonania trasowania

— zorganizowa¢ stanowisko do

trasowania

— przygotowaé powierzchnie
poifabrykatu do trasowania

— wykonac trasowanie na

pfaszczyznie

— stosowac srodki ochrony
indywidualnej i zbiorowej
podczas wykonywania
trasowania

— dobiera¢ przyrzady i narzedzia
do wykonywania pomiarow
warsztatowych

— rozrozniac i stosowac
wymagania ergonomii,
bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowe;j i
ochrony Srodowiska podczas
wykonywania trasowania

— rozréznia¢ narzedzia do obrébki
recznej metali i tworzyw
sztucznych

— utrzymywac tad i porzgdek na
stanowisku pracy

— planowaé wykonanie zadania
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— angazowac sie w realizacje
przypisanych zadan

2. Pitowanie — odczyta¢ informacje zawarte w — uzasadnia¢ dobér pilnika do | Klasa |

dokumentacji technicznej wykonania pitowania

— rozpoznawac¢ materiaty — wykonac pitowanie z
konstrukcyjne zachowaniem wymiarow i
na podstawie oznaczen ksztattu przedmiotu

— rozréznia¢ rodzaje obrobki zgodnych z rysunkiem
recznej wykonawczym

— rozroznia¢ operacje obrobki — oblicza¢ wymiary graniczne i
recznej tworzyw sztucznych tolerancje

— rozrézniac¢ narzedzia do obrébki | — wprowadzac rozwigzania
recznej tworzyw sztucznych techniczne

— okresli¢ proces pitowania i organizacyjne wptywajgce

- rozrézniaé narzedzia na poprawe warunkow i
wykorzystywane do pitowania jakos¢ wykonywanej pracy

— dobieraé narzedzia, przyrzady
niezbedne do wykonania
pitowania

— zorganizowac stanowisko do
pitowania

— wykona¢ proces pitowania

— skontrolowaé poprawnosc¢
wykonania pitowania

— dobiera¢ przyrzady i narzedzia
do wykonywania pomiarow
warsztatowych

— stosowac Srodki ochrony
indywidualnej i zbiorowej
podczas wykonywania pitowania

— rozrozniac i stosowac
wymagania ergonomii,
bezpieczenstwa i higieny pracy,

Fundusze . . .
ki Rzeczpospolita Unia Europejska
Europejskie e
Ei ki Fundusz Spot
Wiedza Edukacja Rozwdj - Polska uropejski Fundusz spoteczny

DUALNY SYSTEM KSZTAECENIA W BRANZY MECHANICZNEJ
Program Operacyjny Wiedza Edukacja Rozwdj 11. Efektywne polityki publiczne dla rynku pracy, gospodarki i edukacji. 2.15. Ksztalcenie i szkolenie zawodowe dostosowane do potrzeb

iajace
}

si¢ gospodarki.

=
-



WAD Inzynieria Spolka z o.o.
/) \ ul. Przemyslowa 5
INZYNIERIA 63-200 Jarocin

ochrony przeciwpozarowe;j i
ochrony srodowiska podczas
wykonywania pitowania
utrzymywacé fad i porzadek na
stanowisku pracy

planowaé wykonanie zadania
angazowac sie w realizacje
przypisanych zadan

3. Scinanie, przecinanie,

wycinanie, ciecie

odczytywac informacije zawarte
w dokumentac;ji technicznej
rozpoznawac materiaty
konstrukcyjne

na podstawie oznaczen
rozréznia¢ rodzaje obrobki
recznej

rozréznia¢ operacje obrobki
recznej tworzyw sztucznych
rozréznia¢ narzedzia do obrobki
recznej metali i tworzyw
sztucznych

okresla¢ procesy $cinania,
przecinania, wycinania, ciecia
rozréznia¢ narzedzia, przyrzady i
urzagdzenia wykorzystywane do
wykonania scinania, przecinania,
wycinania, ciecia

dobieraé narzedzia, przyrzady
niezbedne do wykonania
Scinania, przecinania, wycinania,
ciecia

dobiera¢ przyrzady i narzedzia
do wykonywania pomiarow
warsztatowych

uzasadni¢ dobor narzedzi do
wykonania $cinania,
przecinania, wycinania,
ciecia

oblicza¢ wymiary graniczne i
tolerancje

zaplanowa¢ wykonanie
operacji wycinania i ciecia
wprowadzaé rozwigzania
techniczne

i organizacyjne wptywajgce
na poprawe warunkow i
jakos$¢ wykonywanej pracy
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— zorganizowac stanowisko do
wykonania $cinania, przecinania,
wycinania, ciecia

— wykonac operacje scinania,
przecinania, wycinania, ciecia

— skontrolowac poprawnos¢
wykonania operacji $cinania,
przecinania, wycinania, ciecia

— stosowac srodki ochrony
indywidualnej i zbiorowej
podczas wykonywania scinania,
przecinania, wycinania, ciecia

— rozrézniac i stosowaé
wymagania ergonomii,
bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowe;j i
ochrony srodowiska podczas
wykonywania $cinania,
przecinania, wycinania, ciecia

— utrzymywac tad i porzgdek na
stanowisku pracy

— planowaé wykonanie zadania

— angazowac sie w realizacje
przypisanych zadan

4. Skrobanie, docieranie, — odczytywac¢ informacje zawarte — zaplanowa¢ wykonanie Klasa |
polerowanie w dokumentaciji technicznej procesow skrobania,
— rozpoznawac materiaty docierania, polerowania
konstrukcyjne — oblicza¢ wymiary graniczne i
na podstawie oznaczen tolerancje
rozrézniaé¢ operacje obrébki — wprowadzaé rozwigzania
recznej tworzyw sztucznych techniczne

i organizacyjne wptywajgce
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— rozréznia¢ narzedzia do obrébki na poprawe warunkow i
recznej metali i tworzyw jakos¢é wykonywanej pracy
sztucznych

— okresla¢ procesy skrobania,
docierania, polerowania

— rozréznia¢ narzedzia, przyrzady i
urzgdzenia wykorzystywane do
wykonania operacji skrobania,
docierania, polerowania

— dobiera¢ narzedzia, przyrzady
niezbedne do wykonania
operacji skrobania, docierania,
polerowania

— zorganizowac stanowisko do
wykonania operacji skrobania,
docierania, polerowania

— wykona¢ operacje skrobania,
docierania, polerowania

— dobiera¢ przyrzady i narzedzia
do wykonywania pomiarow
warsztatowych

— skontrolowaé poprawnosc¢
wykonania operacji skrobania,
docierania, polerowania

— stosowac srodki ochrony
indywidualnej i zbiorowej
podczas wykonywania operaciji
skrobania, docierania,
polerowania

— rozrézniac i stosowac
wymagania ergonomii,
bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowe; i
ochrony $rodowiska podczas

Fundusze . . 3
icki Rzeczpospolita Unia Europejska
Europejskie o
Ei ki Fundusz Spot:
Wiedza Edukacja Rozwéj - Polska Uropgisstkunduszapoteczny

DUALNY SYSTEM KSZTAECENIA W BRANZY MECHANICZNEJ
Program Operacyjny Wiedza Edukacja Rozwdj 11. Efektywne polityki publiczne dla rynku pracy, gospodarki i edukacji. 2.15. Ksztalcenie i szkolenie zawodowe dostosowane do potrzeb

iajace
}

si¢ gospodarki.

=
-



WAD Inzynieria Spolka z o.o.
/) \ ul. Przemyslowa 5
INZYNIERIA 63-200 Jarocin

wykonywania operacji skrobania,
docierania, polerowania
stosowac ochrone antykorozyjng
utrzymywad tad i porzadek na
stanowisku pracy

planowaé wykonanie zadania
angazowac sie w realizacje
przypisanych zadan

5. Wiercenie, pogtebianie i odczytywac informacje zawarte uzasadnia¢ dobdr narzedzi | Klasal
rozwiercanie otworéw w dokumentac;ji technicznej do wykonania operaciji
rozpoznawac materiaty wiercenia, pogtebiania,

konstrukcyjne

na podstawie oznaczen
rozréznia¢ rodzaje obrobki
recznej

rozréznia¢ operacje obrobki
recznej tworzyw sztucznych
rozréznia¢ narzedzia do obrobki
recznej metali i tworzyw
sztucznych

okresla¢ operacje wiercenia,
pogtebiania, rozwiercania
otworéw

rozrézniaé narzedzia, przyrzady i
urzagdzenia wykorzystywane do
wykonania operacji wiercenia,
pogtebiania, rozwiercania
otworow

dobiera¢ narzedzia, przyrzady
niezbedne do wykonania
operacji wiercenia, pogtebiania,
rozwiercania otworéw

rozwiercania otworéw
oblicza¢ wymiary graniczne i
tolerancje

zaplanowa¢ wykonanie
operacji wiercenia,
pogtebiania, rozwiercania
otworéw

wprowadzaé rozwigzania
techniczne

i organizacyjne wptywajace
na poprawe warunkow i
jakos¢ wykonywanej pracy

Fundus_ze 3
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— dobiera¢ przyrzady i narzedzia
do wykonywania pomiaréw
warsztatowych

— zorganizowac stanowisko do
wykonania operacji wiercenia,
pogtebiania, rozwiercania
otworow

— wykonac operacje wiercenia,
pogtebiania, rozwiercania
otworow

— skontrolowac poprawnosé
wykonania operacji wiercenia,
pogtebiania, rozwiercania
otworéw

— stosowac srodki ochrony
indywidualnej i zbiorowej
podczas wykonywania operacji
wiercenia, pogtebiania,
rozwiercania otworéw

— rozrozniac i stosowac
wymagania ergonomii,
bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i
ochrony Srodowiska podczas
wykonywania operacji wiercenia,
pogtebiania, rozwiercania
otworow

— planowa¢ wykonanie zadania

— angazowac sie w realizacje
przypisanych zadan

6. Gwintowanie — odczytywac informacje zawarte — uzasadnia¢ dobér narzedzi Klasa |
w dokumentaciji technicznej do wykonania operacji
Fundusze : ; ;
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— rozpoznawac¢ materiaty gwintowania zewnetrznego i
konstrukcyjne wewnetrznego
na podstawie oznaczen — zaplanowac¢ wykonanie
rozrézniaé rodzaje obrdbki operacji gwintowania
recznej zewnetrznego i
— rozréznia¢ operacje obrdbki wewnetrznego
recznej tworzyw sztucznych — wprowadzaé rozwigzania
— rozréznia¢ narzedzia do obrébki techniczne
recznej metali i tworzyw i organizacyjne wptywajace
sztucznych na poprawe warunkow i
— sscharakteryzowac gwinty jako$¢ wykonywanej pracy

— okresla¢ operacje gwintowania
zewnetrznego i wewnetrznego
— rozrézniac¢ narzedzia, przyrzady i
urzadzenia wykorzystywane do
wykonania operacji gwintowania
zewnetrznego i wewnetrznego
— dobiera¢ narzedzia, przyrzady
niezbedne do wykonania
operacji gwintowania
zewnetrznego i wewnetrznego
— zorganizowac¢ stanowisko do
wykonania operacji gwintowania
zewnetrznego i wewnetrznego
— wykona¢ operacje gwintowania
zewnetrznego i wewnetrznego
— skontrolowaé poprawnosc¢
wykonania operacji gwintowania
zewnetrznego i wewnetrznego
— stosowac srodki ochrony
indywidualnej i zbiorowej
podczas wykonywania operacji
gwintowania zewnetrznego i
wewnetrznego
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— rozrézniac i stosowac

wymagania ergonomii,
bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i
ochrony srodowiska podczas
wykonywania operaciji
gwintowania zewnetrznego i
wewnetrznego

utrzymywac fad i porzadek na
stanowisku pracy

planowa¢ wykonanie zadania
angazowac sie w realizacje
przypisanych zadan

7. Giecie i prostowanie

odczytywac informacje zawarte
w dokumentacji technicznej
rozpoznawac¢ materiaty
konstrukcyjne

na podstawie oznaczen
rozréznia¢ rodzaje obrobki
recznej

rozréznia¢ operacje obrobki
recznej tworzyw sztucznych
rozréznia¢ narzedzia do obrobki
recznej metali i tworzyw
sztucznych

okreslac operacje giecia i
prostowania

rozrézniaé narzedzia, przyrzady i
urzadzenia wykorzystywane do
wykonania operacji giecia i
prostowania

odczytywac informacije
zawarte w dokumentacji
technicznej

uzasadnia¢ dobor narzedzi
do wykonania operacji giecia
i prostowania

zaplanowac¢ wykonanie
operacji giecia i prostowania
wprowadzaé rozwigzania
techniczne

i organizacyjne wptywajgce
na poprawe warunkow i
jakos¢ wykonywanej pracy
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— dobiera¢ narzedzia, przyrzady
niezbedne do wykonania
operacji giecia i prostowania

— dobieraé przyrzady i narzedzia
do wykonywania pomiaréw
warsztatowych

— zorganizowac stanowisko do
wykonania operacji giecia i
prostowania

— wykonac operacje giecia i
prostowania

— skontrolowac poprawnosé
wykonania operacji giecia i
prostowania

— stosowac srodki ochrony
indywidualnej i zbiorowej
podczas wykonywania operacji
giecia i prostowania

— rozrézniac i stosowac
wymagania ergonomii,
bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowe; i
ochrony $rodowiska podczas
wykonywania operacji giecia i
prostowania

— utrzymywac tad i porzgdek na
stanowisku pracy

— planowaé wykonanie zadania

— angazowac sie w realizacje
przypisanych zadan

1. Wyposazenie typowego — okresla¢ wyposazenie — dokonywaé niezbednych Klasa |
stanowiska do obrdbki stanowiska pracy do obrobki zmian na stanowisku pracy,
maszynowej tworzyw sztucznych aby byto ono zgodne z
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mechanicznej tworzyw
sztucznych

sprawdzac czy stanowisko, przy
ktérym podejmie prace spetnia
wymagania ergonomii, jest
zgodne z przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i
ochrony $rodowiska
rozpoznawac $rodki ochrony
indywidualnej

i zbiorowej stosowane na
stanowisku pracy operatora
maszyn i urzgdzen do
przetworstwa tworzyw
sztucznych

wymaganiami ergonomii,
przepisami bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska

Organizacja stanowiska

okreslac zasady i przepisy

stanowisku do obrobki
maszynowej tworzyw sztucznych
sprawdzac czy stanowisko, przy
ktérym podejmie prace spetnia
wymagania ergonomii, jest
zgodne z przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowe; i
ochrony $rodowiska
rozpoznawac srodki ochrony
indywidualnej

i zbiorowej stosowane na
stanowisku pracy operatora
maszyn i urzgdzen do
przetworstwa tworzyw
sztucznych

dokonywac niezbednych

pracy do obrobki bezpieczenstwa zmian na stanowisku pracy,
mechanicznej tworzyw i higieny pracy i ochrony aby byto ono zgodne z
sztucznych Srodowiska obowiazujgce na wymaganiami ergonomii,

przepisami bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska

stosowac¢ informacje znakoéw
zakazu, nakazu,
ostrzegawczych,
ewakuacyjnych, ochrony
przeciwpozarowej oraz
sygnatéw alarmowych
wprowadzaé rozwigzania
techniczne

i organizacyjne wptywajgce
na poprawe warunkow i
jakos¢ wykonywanej pracy
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stosowac srodki ochrony
indywidualnej

na stanowisku pracy zgodnie z
przeznaczeniem

utrzymywaé tad i porzadek na
stanowisku pracy

1. Obrobka tworzyw
sztucznych na tokarkach

odczytywac informacje zawarte
w dokumentacji technicznej
rozpoznawac¢ materiaty
konstrukcyjne

na podstawie oznaczen
okreslac¢ ksztatt, wymiary,
parametry powierzchni oraz
rodzaj obrobki na podstawie
szkicow i rysunkow technicznych
czescCi

rozréznia¢ rodzaje obrobki
maszynowej

zorganizowac stanowisko pracy
tokarza zgodnie z
obowigzujgcymi wymaganiami
ergonomii, przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i
ochrony srodowiska
zastosowac srodki ochrony
indywidualnej podczas
wykonywania toczenia
rozrézniaé przyrzady i uchwyty
stosowane podczas
wykonywania toczenia

oblicza¢ wymiary graniczne i
tolerancje

zaplanowac kolejnos¢
wykonywanych operaciji
podczas wykonywania
toczenia

okresla¢ sposob
przeprowadzenia kontroli
jakosci wykonanego toczenia
wykonac¢ prace z zakresu
obrébki mechanicznej
tworzyw sztucznych poprzez
toczenie

dobiera¢ narzedzia,
przyrzady i urzagdzenia do
przeprowadzenia kontroli
jakosci wykonanego toczenia
przeprowadzaé kontrolg
jakosci wykonanego toczenia
wprowadzac rozwigzania
techniczne

i organizacyjne wptywajace
na poprawe warunkow i
jakos$¢ wykonywanej pracy

Klasa |
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dobierac przyrzady i uchwyty do
wykonania okreslonego procesu
toczenia

dobiera¢ przyrzady i narzedzia
do wykonywania pomiaréw
warsztatowych

wykonac toczenie zgodnie z
zasadami bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony
Srodowiska oraz ergonomii
utrzymywac fad i porzadek na
stanowisku pracy

planowaé¢ wykonanie zadania
angazowac sie w realizacje
przypisanych zadan

2. Obrobka tworzyw
sztucznych na frezarkach

odczytywac informacje zawarte
w dokumentacji technicznej
rozpoznawa¢ materiaty
konstrukcyjne

na podstawie oznaczen
okreslac¢ ksztatt, wymiary,
parametry powierzchni oraz
rodzaj obrobki na podstawie
szkicow i rysunkéw technicznych
czesci

rozrézniaé rodzaje obrobki
maszynowej

zorganizowac stanowisko pracy
frezera zgodnie z
obowigzujgcymi wymaganiami
ergonomii, przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy,

oblicza¢ wymiary graniczne i
tolerancje

zaplanowac kolejnosé
wykonywanych operaciji
podczas wykonywania
frezowania

okresla¢ sposéb
przeprowadzenia kontroli
jakosci wykonanego
frezowania

wykonac prace z zakresu
obrobki mechanicznej
tworzyw sztucznych poprzez
frezowanie

dobiera¢ narzedzia,
przyrzady i urzgdzenia do
przeprowadzenia kontroli
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ochrony przeciwpozarowe;j i
ochrony srodowiska
zastosowac srodki ochrony
indywidualnej podczas
wykonywania frezowania
rozrézniaé przyrzady i uchwyty
stosowane podczas
wykonywania frezowania
dobiera¢ przyrzady i uchwyty do
wykonania okreslonego procesu
frezowania

dobiera¢ przyrzady i narzedzia
do wykonywania pomiaréw
warsztatowych

wykonac frezowanie zgodnie z
zasadami bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony
srodowiska oraz ergonomii
utrzymywac fad i porzadek na
stanowisku pracy

planowaé wykonanie zadania
angazowac sie w realizacje
przypisanych zadan

jakosci wykonanego
frezowania

przeprowadzaé kontrolg
jakosci wykonanego
frezowania

wprowadzac rozwigzania
techniczne

i organizacyjne wptywajace
na poprawe warunkow i
jako$¢ wykonywanej pracy

3. Obrobka tworzyw

sztucznych na strugarkach

odczytywac informacije zawarte
w dokumentacji technicznej
rozpoznawa¢ materiaty
konstrukcyjne

na podstawie oznaczen
okreslac¢ ksztatt, wymiary,
parametry powierzchni oraz
rodzaj obrébki na podstawie

oblicza¢ wymiary graniczne i
tolerancje

zaplanowac kolejnosé
wykonywanych operaciji
podczas wykonywania
strugania

okresla¢ sposéb
przeprowadzenia kontroli
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szkicéw i rysunkéw technicznych
czesci

rozréznia¢ rodzaje obrobki
maszynowej

zorganizowac stanowisko pracy
strugacza zgodnie z
obowigzujgcymi wymaganiami
ergonomii, przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowe; i
ochrony srodowiska
zastosowac¢ srodki ochrony
indywidualnej podczas
wykonywania strugania
rozréznia¢ przyrzady i uchwyty
stosowane podczas
wykonywania strugania
dobiera¢ przyrzady i uchwyty do
wykonania okreslonego procesu
strugania

dobiera¢ przyrzady i narzedzia
do wykonywania pomiaréw
warsztatowych

wykonac struganie zgodnie z
zasadami bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony
srodowiska oraz ergonomii
utrzymywac fad i porzadek na
stanowisku pracy

planowaé wykonanie zadania
angazowac sie w realizacje
przypisanych zadan

jakosci wykonanego
strugania

wykonaé prace z zakresu
obrébki mechanicznej
tworzyw sztucznych poprzez
struganie

dobiera¢ narzedzia,
przyrzady i urzagdzenia do
przeprowadzenia kontroli
jakosci wykonanego
strugania

przeprowadzaé kontrolg
jakosci wykonanego
strugania

wprowadzaé rozwigzania
techniczne

i organizacyjne wptywajace
na poprawe warunkow i
jakos$¢ wykonywanej pracy
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4. Obrébka tworzyw
sztucznych na

obrabiarkach specjalnych

odczytywac informacje zawarte
w dokumentaciji technicznej
rozpoznawa¢ materiaty
konstrukcyjne

oblicza¢ wymiary graniczne i
tolerancje

zaplanowac kolejno$¢
wykonywanych operaciji

na podstawie oznaczen podczas wykonywania
okreslac ksztait, wymiary, obrobki na obrabiarce
parametry powierzchni oraz specjalnej

rodzaj obrébki na podstawie
szkicéw i rysunkow technicznych
czesci

rozréznia¢ rodzaje obrobki
maszynowej

zorganizowac stanowisko pracy
zgodnie z obowigzujgcymi
wymaganiami ergonomii,
przepisami bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska

zastosowac srodki ochrony
indywidualnej podczas
wykonywania obrébki na
obrabiarce specjalnej do obrdbki
tworzyw sztucznych

rozrézniaé przyrzady i uchwyty
stosowane podczas
wykonywania obrébki na
obrabiarce specjalnej

dobiera¢ przyrzady i uchwyty do
wykonania okreslonego procesu
obrébki

dobiera¢ przyrzady i narzedzia
do wykonywania pomiarow
warsztatowych

okresla¢ sposob
przeprowadzenia kontroli
jakosci wykonanej
wykonac prace z zakresu
obrébki mechanicznej
tworzyw sztucznych poprzez
toczenie

dobiera¢ narzedzia,
przyrzady i urzgdzenia do
przeprowadzenia kontroli
jakosci wykonanej obrobki
przeprowadzaé kontrolg
jakosci wykonanej obrdbki
wprowadzaé rozwigzania
techniczne

i organizacyjne wptywajgce
na poprawe warunkow i
jakos¢ wykonywanej pracy
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— wykonac¢ obrébke zgodnie z
zasadami bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony
Srodowiska oraz ergonomii

— utrzymywad tad i porzadek na
stanowisku pracy

— planowac¢ wykonanie zadania

— angazowac sie w realizacje
przypisanych zadan

PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU

Program nauczania dla zawodu operator maszyn i urzgdzen do przetwdrstwa tworzyw sztucznych w branzowej szkole | stopnia w ramach przedmiotu obrébka

reczna i maszynowa tworzyw sztucznych powinien by¢ realizowany w uktadzie spiralnym, aby umozliwi¢ uczniom opanowanie umiejetnosci zawodowych
poprzez powtarzanie tresci W zaleznosci od mozliwosci uczniow uzyskanie pozytywnych efektéw ksztatcenia wymaga zaréwno zréznicowania doboru tresci
ksztatcenia, jak i wymiaru godzi na ich realizacje. Szczegdtowe ustalenie realizowanych tresci powinno umozliwi¢ realizacje zasad nauczania - stopniowania
trudnosci, wigzania teorii z praktyka i indywidualizacji i zespotowosci. W procesie ksztatcenia nalezy zwraca¢ uwage na organizacje pracy oraz podstawowe
techniki wytwarzania wyrobow i produktow na stanowiskach pracy. Towarzyszy¢ temu procesowi powinno prawidtowe ksztattowanie kompetencji osobistych,
personalnych i spotecznych, wiedza o uzytecznosci wytwordéw pracy, rozwijanie dumy zawodowej. Waznym elementem ksztatcenia praktycznego jest zwracanie
uwagi na opanowanie przez ucznidow poszczegolnych czynnoéci i umiejetnosci w wykonywaniu kazdej operacji, co pozwoli na skuteczne uzyskanie dyplomu
zawodowego po zdaniu egzaminu zawodowego i otrzymaniu certyfikatu kwalifikacji zawodowych.
W ksztatceniu zawodowym zaleca sie korzystanie z zasobow i wspotpracy z firmami i instytucjami wiodgcymi w zawodzie operator maszyn i urzadzen do
przetworstwa tworzyw sztucznych, dysponujgcymi nowoczesnymi wyposazeniem i stosujgcymi nowoczesne technologie. Zajecia dydaktyczne z tego
przedmiotu mogg odbywaé sie u pracodawcow, w placéwkach ksztatcenia ustawicznego, placéwkach ksztatcenia praktycznego, warsztatach szkolnych,
pracowniach szkolnych, w podmiotach stanowigcych potencjalne miejsce zatrudnienia absolwentéw szkét prowadzacych ksztatcenie w zawodzie operator
maszyn i urzgdzen do przetwdrstwa tworzyw sztucznych

Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne
Realizacja przedmiotu obrébka reczna i maszynowa tworzyw sztucznych wymaga petnego zabezpieczenia pracowni w srodki dydaktyczne, sprzet podstawowy,
maszyny i urzadzenia oraz przyrzgdy kontrolno-pomiarowe. Warsztaty szkolne muszg by¢ wyposazone w:
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— stanowiska - (jedno stanowisko dla trzech uczniéw), do wykonywania pomiaréw wymiaréw liniowych i katowych obrobionych recznie lub maszynowo
wyrobow z tworzyw sztucznych z narzedziami uniwersalnymi i specjalistycznymi do pomiaréw (suwmiarki, mikrometry, Srednicowki, katomierze,
katowniki);

— stanowiska do wykonywania obrobki recznej i maszynowej prostych elementéw z tworzyw sztucznych (jedno stanowisko dla trzech ucznidw),
wyposazone w: stot warsztatowy z imadtem, narzedzia i przyrzady do trasowania, narzedzia i przyrzgdy pomiarowe, narzedzia do obrobki recznej
maszyny i urzadzenia, takie jak: wiertarka stolowa, tokarka uniwersalna, frezarka uniwersalna, strugarka, obrabiarka specjalna do obrébki tworzyw
sztucznych, nozyce dzwigniowe;

— stanowiska do wykonywania konserwacji maszyn, narzedzi (jedno stanowisko dla sze$ciu uczniéw), wyposazone w: stét warsztatowy z imadtem,
naczynia i srodki stosowane do mycia i konserwac;ji, srodki ochrony indywidualnej stosowane podczas wykonywania czynnosci mycia i konserwaciji,
narzedzia i materiaty do wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych.

Kazda pracownia powinna by¢ zasilana napieciem 230/400V pradu przemiennego, zabezpieczona ochrong przeciwporazeniowa, wyposazona w wytgczniki

awaryjne i wytgcznik awaryjny centralny oraz w stanowisko komputerowe dla nauczyciela podigczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu z urzgdzeniem

wielofunkcyjnym oraz z projektorem multimedialnym/tablicg interaktywna, a takze w pojemniki do selektywnej zbiérki odpadow, sprzet do utrzymania czystosci,

sprzet ppoz. w ilosci wynikajgcej z obowigzujgcych przepisow apteczka zaopatrzona w srodki niezbedne do udzielania pierwszej pomocy wraz z instrukcjg o

zasadach udzielania pierwszej pomocy.

Skutecznos$¢ nauczania zalezy od stosowanych metod nauczania. Zajecia praktyczne nalezy prowadzi¢ metodami, ktére:

- pozwalajg na maksymalne wigzanie teorii z praktyka najlepiej w warunkach naturalnych (z zerowa symulacja),

- ksztatcg umiejetnosci prawidtowego wykonywania zadan zawodowych i prac pomocniczych na stanowisku pracy,

- wdrazajg do samodzielnego myslenia,

- aktywizujg ucznidw w procesie ksztatcenia praktycznego,

- pozwalajg na opanowanie przez uczniéw poszczegolnych czynnosci i umiejetnosci w wykonywaniu kazdej operacji w zatozonym czasie.

Formy i metody (przyktadowe propozycje)

W celu uzyskania skutecznego ksztatcenia podczas zaje¢ praktycznych powinny byé stosowane formy racy w parach i pracy w grupach do 5 oséb.

W przypadku matej liczby uczniéw mozna stosowac¢ indywidualng forme pracy.

Podstawowg metodg powinna by¢ metoda praktycznego dziatania ( np. ¢wiczenia produkcyjne), metoda projektu, przewodniego tekstu i ewentualnie pokaz.

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA

Podczas oceniania osiggnie¢ edukacyjnych uczniow nalezy bra¢ pod uwage sposéb wykonywania ¢wiczen i prac warsztatowych, zgodnie z zasadami

postepowania wtasciwymi dla rodzaju obrdébki, rodzaju obrabianego tworzywa, zachowania parametréw jakosciowych wyroboéw wykonanych metodg obrébki

recznej lub maszynowej oraz aktywnos¢ i zaangazowanie ucznia w wykonywanie poleconych do wykonania w trakcie nauki zadan.

Wiedza i umiejetnosci ucznia powinny by¢ sprawdzane za pomocg obserwacji wykonywanych czynnosci podczas ¢wiczen praktycznych.

W celu sprawdzenie osiggnie¢ edukacyjnych proponuje sie zastosowac:

— karty obserwacji w trakcie wykonywanych ¢wiczen praktycznych i podejmowanych dziatan zawodowych, gdzie w ocenie proponuje sie uwzgledni¢
nastepujgce kryteria merytoryczne oraz ogdlne: doktadnosé wykonanych czynnos$ci, samoocene, czas wykonania éwiczenia;

— dzienniczek zaje¢ z samooceng;

— test typu préba pracy z kryteriami oceny okreslonymi w karcie obserwaciji.
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Sprawdzanie i ocenianie osiggnie¢ ucznia powinno odbywaé sie przez caly czas realizacji programu nauczania na podstawie kryteriéw okreslonych
na poczatku zaje¢. W procesie oceniania nalezy zwraca¢ uwage na przestrzeganie dyscypliny pracy, przestrzeganie przepisow bhp i ppoz, organizacje
stanowiska pracy, zaangazowanie w realizacje zadan, jakos¢ pracy, czystosc¢ i porzgdek na zajmowanych przez ucznia stanowiskach. Nalezy zwréci¢ uwage
na prace samodzielng oraz prace w grupach, petnienie réznej roli w zespotach podczas zaje¢. Sprawdzaniu i ocenianiu powinna réwniez podlegac
dokumentacja zaje¢ przygotowana przez ucznia.

PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU

Pod koniec kazdego roku szkolnego moga by¢ przeprowadzone testy kontrolne lub proby pracy z zaje¢ edukacyjnych objetych programem przedmiotu obrobka reczna i
maszynowa tworzyw sztucznych. Uzyskane wyniki przeprowadzonych testow lub proby pracy stang si¢ zrédtem do dalszych analiz prawidtowosci konstrukcji struktury
tresci ksztatcenia oraz przydziatu godzin na poszczegodlne jednostki metodyczne. Proces ksztatlcenia powinna wspomagac ciagla analiza jego przebiegu i efektywnosci
ksztatcenia w gronie nauczycieli ksztalcenia zawodowego. Uzyskane uwagi oraz sugestie powinny znalez¢ swoje odzwierciedlenie w dalszych pracach nad zmianami
programu nauczania zgodnie z ujawnionymi potrzebami uczniow, szkoty, nauczycieli i zaktadow pracy.

Istothym elementem ewaluacji jest pozyskanie informacji o skutecznosci dziatan podejmowanych w procesie ksztatcenia, poréwnanie zatozonych celéw
ksztatcenia z osiggnietymi efektami przez uczniéw. Nauczyciel moze przygotowa¢ odpowiedni arkusz ewaluacyjny dla poszczegolnych ucznidw lub zespotow,
uwzgledniajgcy najwazniejsze aspekty ich pracy podlegajgce ocenie.

Elementy, ktére mogg by¢ przedmiotem oceny podczas pracy metodg projektu, to na przyktad:

— zgodnosc osiggnietych rezultatéw z przyjetymi wczesniej zatozeniami,

— samodzielno$¢ ucznidw podczas rozwigzywania postawionych przed nimi problemow,

— precyzja, estetyka, doktadno$¢ wykonania,

— poziom merytoryczny przygotowanej pracy,

— oryginalnosc¢ przyjetego rozwigzania,

— réznorodnos$é wykorzystanych zrodet wiedzy i narzedzi pracy,

— jakos¢ pracy w zespole — podziat rél i zadah pomiedzy cztonkéw zespotu, komunikacja, rozwigzywanie konfliktéw.

Prezentacja efektéw projektu powinna zosta¢ oceniona oddzielnie, (chociaz uzyskane punkty mogag zosta¢ wliczone do tgcznej oceny ucznia zaliczajgcej
projekt). Kryteria oceny prezentacji powinny zosta¢ sprecyzowane w instrukcji dla ucznia.

Na etapie refleksji powinna nastgpi¢ ewaluacja zaréwno efektéw dziatan ucznidw, jak i nauczyciela prowadzgcego zajecia. Powinna ona zmierzaé do pozyskania
informacji o stopniu osiggniecia zatozonych celéw edukacyjnych i opiera¢ sie na kryteriach przyjetych na poczatku realizacji zaplanowanych dziatan
zawodowych.

Ewaluacje nalezy przeprowadzi¢, aby pozyskac¢ informacje o osiggnieciach kazdego ucznia i skutecznosci stosowanych metod i sSrodkéw dydaktycznych. Do
pozyskania danych od uczniéw zalecane s3a:

- wywiady,

— arkusze obserwacji,

— testy typu ,préba pracy”,

— kwestionariusze ankiet skierowane do uczniéw (majgce na celu doskonalenie procesu ksztatcenia i osiggania zatozonych efektow ksztatcenia).
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Ankiety prowadzone wsréd ucznidéw realizujgcych zajecia z przedmiotu obrébka reczna i maszynowa tworzyw sztucznych stuzg poréwnaniu postepow w
nabywaniu umiejetnosci zawodowych, jakie dokonaty sie w wyniku zajec praktycznych.

Wprowadzenie do ankiety dla ucznia powinno zawiera¢ informacje: Szanowni uczniowie, zadaniem tej ankiety jest dostarczenie informacji, czy program i
realizacja zaje¢ z przedmiotu odpowiadat Waszym oczekiwaniom. Prosze o rzetelne wypetnienie ankiety, jej wyniki zostang uwzglednione przy doskonaleniu
realizacji zaje¢ z przedmiotu obrdbka reczna i maszynowa tworzyw sztucznych. Dziekuje!

Nauczyciel moze przygotowac odpowiedni arkusz ewaluacyjny dla uczniéw, moze przeprowadzi¢ z uczniami wywiady oraz obserwowa¢ wykonywanie ¢wiczen
z wykorzystaniem arkusza obserwacji zajec.

W ocenie rezultatdw procesu dydaktycznego nalezy zastosowac¢ metody ilosciowe — ilu uczniéw uzyska wyniki testu pisemnego powyzej 50% oraz ilu uczniéw
uzyska wynik testu praktycznego powyzej 75%. Metody jakosciowe pozwolg zbadac osigganie kwalifikacji przez uczacych sie w zawodzie oraz do ocene
stopnia korelacji celéw i tresci programu nauczania.

W celu potrzeby zebrania w krétkim czasie informacji o badanym zjawisku w czasie zaje¢ z przedmiotu mozna zastosowa¢ wizualng metode badawczg, jakg
jest TERMOMETR. Plansza z termometrem moze zosta¢ zachowana i wykorzystana w poézniejszym okresie, zeby oceni¢, czy cos$ sie poprawito. Skala na
termometrze przyktadowo moze zawiera¢ ocene od -6 do +6.

Mozna narysowac termometr na planszy i poprosi¢ kazdego uczestnika o zaznaczenie swoich inicjatdw na skali tak, by najlepiej ilustrowaty jegol/jej odczucia
dotyczace okreslonej czesci programu lub catej grupy, np. ,Badanie akceptacji przez uczniéw sktadu grupy/odnosnie miejsca odbywania zajeé/atmosfery zaje¢.
Przyktadowe do wyboru odpowiedzi:

o W pehi akceptuje/Ciepta atmosfera;

¢ Do zaakceptowania/Przyjazna;

e Trudno powiedzie¢/Atmosfera w grupie sztywna;

¢ Na NIE/Nieprzyjazna.
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Wykonywanie potlqczen elementéw z tworzyw sztucznych

Cele ogoblne przedmiotu

1.
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Nabywanie umiejetnosci wykonywania pomiaréw warsztatowych réznymi metodami i narzedziami pomiarowymi;
Poznanie budowy, przeznaczenia i technologii wykonania potgczeh spawanych;

Poznanie budowy, przeznaczenia i technologii wykonania potaczer zgrzewanych;

Poznanie budowy, przeznaczenia i technologii wykonania potgczen klejonych;

Poznanie budowy, przeznaczenia i technologii wykonania potgczen nitowanych;

Poznanie budowy, przeznaczenia i technologii wykonania potgczen gwintowych;

Poznanie budowy, przeznaczenia i technologii wykonania potgczen wpustowych, wielowypustowych i wielobocznych;
Poznanie budowy, przeznaczenia i technologii wykonania potgczen kotkowych, sworzniowych i klinowych;
Poznanie budowy, przeznaczenia i technologii wykonania potgczen wciskowych;

Poznanie budowy, przeznaczenia i technologii wykonania potgczen rurowych roztgcznych;

Poznanie budowy, przeznaczenia i technologii wykonania potgczen rurowych nierozigcznych;

Nabywanie umiejetnosci wykonywania potgczen spawanych;

Nabywanie umiejetnosci wykonywania potgczeh zgrzewanych;

Nabywanie umiejetnosci wykonywania potgczen klejonych;

Nabywanie umiejetnosci wykonywania potgczen nitowanych;

Nabywanie umiejetnosci wykonywania potgczen gwintowych;

Nabywanie umiejetnosci wykonywania potgczen wpustowych, wielowypustowych i wielobocznych

Nabywanie umiejetnosci wykonywania potgczen kotkowych, sworzniowych i klinowych;

Nabywanie umiejetnosci wykonywania potaczen wciskowych;

Nabywanie umiejetnosci wykonywania potaczen rurowych roztgcznych

Nabywanie umiejetnosci wykonywania potgczen rurowych nieroztgcznych;

Nabywanie umiejetnosci wykonywania potaczen;

Doskonalenie umiejetnosci czytania, interpretowania i stosowania w realizacji zadan dokumentacji technologiczne;j;
Ksztattowanie i doskonalenie nawyku przestrzegania i stosowania podczas wykonywania zadan zawodowych w procesie ksztatcenia zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy, ppoz., ergonomii i ochrony srodowiska;

Ksztattowanie umiejetnosci pracy w zespole, rozwigzywania problemoéw i wyzwalania inicjatywy zawodowej.
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Cele operacyjne

Uczen potrafi:
1) wymieni¢ wyposazenie stanowiska pracy oraz okresli¢ zasady pracy na stanowisku do spawania tworzyw sztucznych,

2) wymieni¢ wyposazenie stanowiska pracy oraz okresli¢ zasady pracy na stanowisku do zgrzewania tworzyw sztucznych,

3) wymienié wyposazenie stanowiska pracy oraz okresli¢ zasady pracy na stanowisku do klejenia tworzyw sztucznych,

4) wymieni¢ wyposazenie stanowiska pracy oraz okresli¢ zasady pracy na stanowisku do nitowania tworzyw sztucznych,

5) wymieni¢ wyposazenie stanowiska pracy oraz okresli¢ zasady pracy na stanowisku do gwintowania tworzyw sztucznych.

6) wymieni¢ wyposazenie stanowiska pracy oraz okresli¢ zasady pracy na stanowisku do wykonywania potgczen wpustowych, wielowypustowych i
wielobocznych tworzyw sztucznych,

7) wymieni¢ wyposazenie stanowiska pracy oraz okresli¢ zasady pracy na stanowisku do wykonywania potgczen kotkowych, sworzniowych i klinowych
tworzyw sztucznych,

8) wymieni¢ wyposazenie stanowiska pracy oraz okresli¢ zasady pracy na stanowisku do wykonywania potgczen wciskowych,

9) wymieni¢ wyposazenie stanowiska pracy oraz okresli¢ zasady pracy na stanowisku do wykonywania potgczen rurowych roztgcznych,

10) wymieni¢ wyposazenie stanowiska pracy oraz okresli¢ zasady pracy na stanowisku do wykonywania potgczen rurowych nieroztgcznych,

11) wymieni¢ wyposazenie stanowiska pracy oraz okre$li¢ zasady pracy na stanowisku do wykonywania,

12) zorganizowac stanowisko pracy do wykonywania potgczen roztgcznych i nierozigcznych tworzyw sztucznych,

13) dobra¢ podstawowe narzedzia do wykonania potgczen spawanych tworzyw sztucznych,

14) dobra¢ podstawowe narzedzia do wykonania potgczen zgrzewanych elementéw z tworzyw sztucznych,

15) dobra¢ podstawowe narzedzia do wykonania potgczen klejonych elementéw z tworzyw sztucznych,

16) dobra¢ podstawowe narzedzia do wykonania potgczen nitowanych elementéw z tworzyw sztucznych,

17) dobra¢ podstawowe narzedzia do wykonania potgczen gwintowanych z elementéw z tworzyw sztucznych,

18) dobra¢ podstawowe narzedzia do wykonania potgczen wpustowych, wielowypustowych i wielobocznych z elementami z tworzyw sztucznych,
19) dobra¢ podstawowe narzedzia do wykonania potgczen kotkowych, sworzniowych i klinowych z elementami z tworzyw sztucznych,
20) dobra¢ podstawowe narzedzia do wykonania potgczen wciskowych z elementéw z tworzyw sztucznych,

21) dobra¢ podstawowe narzedzia do wykonania potgczen rurowych z elementéw z tworzyw sztucznych,

22) wykonac potaczenie spawane elementéw z tworzyw sztucznych,

23) wykona¢ potaczenie zgrzewane elementéw z tworzyw sztucznych,

24) wykonac potgczenie klejone elementoéw z tworzyw sztucznych,
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25) wykonac potaczenie nitowane elementéw z tworzyw sztucznych,

26) wykonac potgczenie gwintowane elementdw z tworzyw sztucznych,

27) wykonac¢ z elementami z tworzyw sztucznych potgczenie wpustowe, wielowypustowe i wieloboczne,
28) wykonac¢ z elementami z tworzyw sztucznych potaczenie kotkowe, sworzniowe i klinowe,

29) wykonac¢ z elementami z tworzyw sztucznych potgczenie wciskowe,

30) wykonac¢ z elementami z tworzyw sztucznych potgczenie rurowe,

31) skontrolowac¢ wykonane prace z zakresu wykonywania potgczen tworzyw sztucznych,

32) wykona¢ prace porzadkowe na stanowiskach pracy

33) stosowac srodki ochrony indywidualnej na stanowisku pracy zgodnie z przeznaczeniem

MATERIAL NAUCZANIA

Podstawowe Ponadpodstawowe Etap
Uczen potrafi: Uczenh potrafi: realizacji
1. Wyposazenie typowego —okresla¢ wyposazenie stanowiska | —dokonywac niezbednych zmian | Klasa Il
stanowiska do wykonywania pracy do wykonywania potgczen na stanowisku pracy, aby byto
potgczen elementéw z tworzyw elementoéw z tworzyw sztucznych ono zgodne z wymaganiami
sztucznych —sprawdzaé czy stanowisko, przy ergonomii, przepisami
ktérym podejmie prace spetnia bezpieczenstwa i higieny
wymagania ergonomii, jest zgodne | pracy, ochrony
Z przepisami bezpieczenstwa i przeciwpozarowej i ochrony
higieny pracy, ochrony Srodowiska
przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska
—rozpoznawac $rodki ochrony
indywidualnej
i zbiorowej stosowane na
stanowisku pracy operatora
maszyn i urzgdzen do
przetwdrstwa tworzyw sztucznych

Fundusze . . 3
icki Rzeczpospolita Unia Europejska
Europejskie o
Ei ki Fundusz Spot:
i Wiedza Edukacja Rozwéj - Polska Uropgisstkunduszapoteczny

DUALNY SYSTEM KSZTAECENIA W BRANZY MECHANICZNEJ
Program Operacyjny Wiedza Edukacja Rozwdj 11. Efektywne polityki publiczne dla rynku pracy, gospodarki i edukacji. 2.15. Ksztalcenie i szkolenie zawodowe dostosowane do potrzeb zmieniajacej si¢ gospodarki.



A WAD Inzynieria Spotka z o.o.
! | ul. Przemyslowa 5
INZYNIERIA 63-200 Jarocin

2. Organizacja stanowiska —okreslac zasady i przepisy —dokonywacé niezbednych zmian | Klasa Il
pracy do wykonywania bezpieczenstwa na stanowisku pracy, aby byto
potgczen elementow z tworzyw i higieny pracy i ochrony ono zgodne z wymaganiami
sztucznych Srodowiska obowigzujgce na ergonomii, przepisami
stanowisku do wykonywania bezpieczenstwa i higieny
potgczen tworzyw sztucznych pracy, ochrony
—sprawdzaé czy stanowisko, przy przeciwpozarowej i ochrony
ktérym podejmie prace spetnia srodowiska
wymagania ergonomii, jest zgodne | —stosowac informacje znakow
Z przepisami bezpieczenstwa i zakazu, nakazu,
higieny pracy, ochrony ostrzegawczych,
przeciwpozarowej i ochrony ewakuacyjnych, ochrony
srodowiska przeciwpozarowej oraz
—rozpoznawac srodki ochrony sygnatéw alarmowych
indywidualnej
i zbiorowej stosowane na
stanowisku pracy operatora
maszyn i urzgdzenh do
przetworstwa tworzyw sztucznych
—stosowac srodki ochrony
indywidualnej
na stanowisku pracy zgodnie z
przeznaczeniem
—utrzymywac tad i porzadek na
stanowisku pracy
1. Postugiwanie sie —odczytywac informacje zawarte w | —oblicza¢ wymiary graniczne i Klasa Il
dokumentacjg dokumentacji technicznej i tolerancje
technologiczng potgczen technologicznej —oblicza¢ podstawowe
elementow z tworzyw —okreslac¢ ksztatt, wymiary, parametry dotyczgce toleranc;ji
sztucznych parametry powierzchni oraz rodzaj | —wyjasni¢ sposéb dziatania
obrobki na podstawie szkicow i maszyn
rysunkéw technicznych czedci
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—utrzymywac tad i porzadek na
stanowisku pracy

i urzadzen postugujac sie

dokumentacjg techniczng
—rozrozniac¢ programy

komputerowe wspomagania

projektowania i tworzenia

dokumentacji

do wykonywania zadan

2. Wykonywanie pomiarow
elementow i potgczen z
tworzyw sztucznych

—odczytywac informacje zawarte w
dokumentacji technicznej

—dobiera¢ przyrzady i narzedzia
do wykonywania pomiaréw
warsztatowych z ré6zng
doktadnoscig

—przeprowadza¢ pomiary
warsztatowe wybranych czesci
maszyn

—porownywac wyniki pomiaréw
warsztatowych z wzorcem lub
danymi w dokumentacji
technicznej

—rozpoznawacé objawy korozji

—zabezpieczac przyrzady
pomiarowe, przeprowadzac
konserwacje zastosowanych do
pomiaréw

—utrzymywac tad i porzadek na
stanowisku pracy

—planowaé¢ wykonanie zadania

—angazowac sie w realizacje
przypisanych zadan

—dobieraé metode pomiarowg w
zalezno$ci od rodzaju i
wielkosci mierzonego
przedmiot

—dobiera¢ przyrzady i narzedzia
do wykonywania pomiarow
warsztatowych

—oblicza¢ wymiary graniczne i
tolerancje

—identyfikowac btedy
wykonanych prac

—korzystac ze zrédet informac;i
dotyczacych norm i procedur
oceny zgodnosci

—stosowac symbole toleranc;ji
ksztattu
i potozenia

—oblicza¢ podstawowe
parametry dotyczgce toleranc;ji

—wykona¢ zabezpieczenie
antykorozyjne czesci maszyn i
urzadzen

—rozwigzywac problemy réznymi
technikami i metodami

Klasa Il
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1. Wykonywanie potgczen —odczytywac¢ informacje zawarte w | —rozrézniac technologie Klasa Il
spawanych dokumentaciji technicznej stosowane
—rozpoznawac¢ materiaty do wykonywania potgczen
pomochicze stosowane w budowie | spawanych
maszyn —rozpozna¢ materiaty
—rozroznia¢ narzedzia do spajania konstrukcyjne
tworzyw sztucznych na podstawie oznaczen
—dobiera¢ narzedzia do spajania —wykonac prace z zakresu
tworzyw sztucznych spawania tworzyw sztucznych
—dobiera¢ narzedzia, urzgdzenia —poréwnywaé wyniki pomiarow
i materiaty do wykonania potgczen warsztatowych z wzorcem lub
spawanych danymi w dokumentacji
—dobieraé przyrzady i narzedzia technicznej
do wykonywania pomiaréw —dobiera¢ $rodek transportu
warsztatowych do okreslonych warunkow
—utrzymywac tad i porzadek na technologicznych i
stanowisku pracy montazowych

—rozwigzywac problemy réznymi
technikami i metodami

2. Wykonywanie potaczen —odczytywac informacje zawarte w | —rozréznia¢ technologie Klasa Il
zgrzewanych dokumentaciji technicznej stosowane
—rozpoznawac¢ materiaty do wykonywania potgczen
pomocnicze stosowane w budowie | zgrzewanych
maszyn —rozpozna¢ materiaty
—rozroznia¢ narzedzia do spajania konstrukcyjne
tworzyw sztucznych na podstawie oznaczen
—dobiera¢ narzedzia do spajania —wykonac prace z zakresu
tworzyw sztucznych zgrzewania tworzyw
—dobiera¢ narzedzia, urzgdzenia sztucznych
i materiaty do wykonania pofgczen | —poréwnywac wyniki pomiarow
zgrzewanych warsztatowych z wzorcem lub

danymi w dokumentacji
technicznej
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—dobiera¢ przyrzady i narzedzia —dobierac¢ srodek transportu
do wykonywania pomiaréw do okreslonych warunkow
warsztatowych technologicznych i
—utrzymywac tad i porzgdek na montazowych
stanowisku pracy —rozwigzywac problemy réznymi
—angazowac sie w realizacje technikami i metodami
przypisanych zadan
3. Wykonywanie potaczen —odczytywac¢ informacje zawarte w | —rozrézniac technologie Klasa Il
klejonych dokumentaciji technicznej stosowane
—rozpoznawac¢ materiaty do wykonywania potgczen
pomochicze stosowane w budowie | klejonych
maszyn —rozpoznawaé materiaty
—rozréznia¢ narzedzia do spajania konstrukcyjne
tworzyw sztucznych na podstawie oznaczen
—dobiera¢ narzedzia do spajania —wykonac¢ prace z zakresu
tworzyw sztucznych klejenia tworzyw sztucznych
—dobieraé narzedzia, urzgdzenia —poréwnywac wyniki pomiaréw
i materiaty do wykonania potgczen warsztatowych z wzorcem lub
klejonych danymi w dokumentacji
—dobieraé przyrzady i narzedzia technicznej
do wykonywania pomiaréw —dobieraé $rodek transportu
warsztatowych do okreslonych warunkow
—angazowac sie w realizacje technologicznych i
przypisanych zadan montazowych
—utrzymywac fad i porzadek na —rozwigzywac problemy réznymi
stanowisku pracy technikami i metodami
4. Wykonywanie potgczen —odczytywaé informacje zawarte w | —rozrézniaé technologie Klasa Il
nitowanych dokumentacii technicznej stosowane
—rozpoznawac¢ materiaty do wykonywania pofgczen
pomocnicze stosowane w budowie | nitowanych
maszyn —rozpoznawaé¢ materiaty
—rozréznia¢ narzedzia do spajania konstrukcyjne
tworzyw sztucznych na podstawie oznaczen
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—dobiera¢ narzedzia, urzgdzenia —wykonac prace z zakresu
i materiaty do wykonania potgczen nitowania tworzyw sztucznych
nitowanych —poréwnywac¢ wyniki pomiarow
—dobiera¢ przyrzady i narzedzia warsztatowych z wzorcem lub
do wykonywania pomiaréw danymi w dokumentacji
warsztatowych technicznej
—planowaé wykonanie zadania —dobieraé¢ srodek transportu
—utrzymywac fad i porzadek na do okreslonych warunkow
stanowisku pracy technologicznych i
—angazowac sie w realizacje montazowych
przypisanych zadan —rozwigzywac problemy réznymi

technikami i metodami

1. Wykonywanie potgczen —odczytywac informacje zawarte w | —rozréznia¢ technologie Klasa Il
gwintowych dokumentacji technicznej stosowane
—rozpoznawaé materiaty do wykonywania potgczen
pomochicze stosowane w budowie | gwintowych
maszyn —rozpoznawaé materiaty
—dobiera¢ narzedzia, urzgdzenia konstrukcyjne
i materiaty do wykonania potaczen na podstawie oznaczen
gwintowych —wykonac prace z zakresu
—dobieraé przyrzady i narzedzia tworzenia potgczen
do wykonywania pomiarow gwintowych elementow z
warsztatowych tworzyw sztucznych
—skontrolowa¢ poprawnosc¢ —poréwnywac wyniki pomiaréw
wykonania potgczen warsztatowych z wzorcem lub
—stosowac srodki ochrony danymi w dokumentacji
indywidualnej i zbiorowej podczas technicznej
wykonywania powierzonych prac | —dobiera¢ srodek transportu
—stosowac¢ wymagania ergonomii, do okreslonych warunkow
bezpieczenstwa i higieny pracy, technologicznych i
ochrony przeciwpozarowej i montazowych
ochrony $rodowiska podczas —rozwigzywac problemy réoznymi
wykonywania potgczen technikami i metodami
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—rozpoznawac srodki transportu
wewnetrznego
—utrzymywac fad i porzadek na
stanowisku pracy
—planowaé wykonanie zadania
—angazowac sie w realizacje
przypisanych zadan
2. Wykonywanie potgczen —odczytywaé informacje zawarte w | —rozrézniaé technologie Klasa Il
wpustowych, dokumentaciji technicznej stosowane
wielowypustowych i —rozpoznawaé materiaty do wykonywania potgczen
wielobocznych pomochicze stosowane w budowie | wpustowych,
maszyn wielowypustowych i
—dobiera¢ narzedzia, urzadzenia wielobocznych
i materiaty do wykonania potgczen | —rozpoznawac¢ materiaty
wpustowych, wielowypustowych i konstrukcyjne
wielobocznych na podstawie oznaczen
—dobieraé przyrzady i narzedzia —wykonac prace z zakresu
do wykonywania pomiaréw tworzenia potgczen
warsztatowych wpustowych,
—skontrolowaé poprawno$¢ wielowypustowych i
wykonania potaczen wielobocznych elementow z
—stosowaé $rodki ochrony tworzyw sztucznych
indywidualnej i zbiorowej podczas | —porownywac wyniki pomiaréw
wykonywania powierzonych prac warsztatowych z wzorcem lub
—stosowaé wymagania ergonomii, danymi w dokumentacji
bezpieczenstwa i higieny pracy, technicznej
ochrony przeciwpozarowej i —dobierac¢ srodek transportu
ochrony $rodowiska podczas do okreslonych warunkow
wykonywania potgczen technologicznych i
—rozpozna¢ $rodki transportu montazowych
wewnetrznego —rozwigzywac problemy réznymi
—planowaé wykonanie zadania technikami i metodami
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INZYNIERIA

—utrzymywac fad i porzadek na
stanowisku pracy

—angazowac sie w realizacje
przypisanych zadan

3. Wykonywanie potaczen
kotkowych, sworzniowych i

klinowych

—odczytywac¢ informacje zawarte w
dokumentaciji technicznej

—rozpoznawaé materiaty
pomocnicze stosowane w budowie
maszyn

—dobiera¢ narzedzia, urzgdzenia
i materiaty do wykonania potgczen
kotkowych, sworzniowych i
klinowych

—dobiera¢ przyrzady i narzedzia
do wykonywania pomiaréw
warsztatowych

—skontrolowa¢ poprawnosc¢
wykonania potgczen

—stosowac srodki ochrony
indywidualnej i zbiorowej podczas
wykonywania powierzonych prac

—stosowac¢ wymagania ergonomii,
bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowe; i
ochrony $rodowiska podczas
wykonywania potgczen

—rozpoznac srodki transportu
wewnetrznego

—planowa¢ wykonanie zadania

—utrzymywac tad i porzadek na
stanowisku pracy

—angazowac sie w realizacje
przypisanych zadan

—rozrézniac technologie
stosowane
do wykonywania potgczen
kotkowych, sworzniowych i
klinowych

—rozpoznawaé materiaty
konstrukcyjne
na podstawie oznaczen

—wykonac prace z zakresu
tworzenia potgczen kotkowych,
sworzniowych i klinowych
elementow z

tworzyw sztucznych

—poréwnywac wyniki pomiaréw
warsztatowych z wzorcem lub
danymi w dokumentacji
technicznej

—dobiera¢ srodek transportu
do okreslonych warunkéw
technologicznych i
montazowych

—rozwigzywac problemy réznymi
technikami i metodami

Klasa Il
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4. Wykonywanie potgczen —odczytywac¢ informacje zawarte w | —rozrézniac technologie Klasa Il
wciskowych dokumentaciji technicznej stosowane
—rozpoznawac¢ materiaty do wykonywania potgczen
pomochicze stosowane w budowie | wciskowych
maszyn —rozpoznawaé materiaty
—dobiera¢ narzedzia, urzgdzenia konstrukcyjne
i materiaty do wykonania potgczen na podstawie oznaczen
wciskowych —wykonac prace z zakresu
—dobieraé przyrzady i narzedzia tworzenia potgczen
do wykonywania pomiarow wciskowych elementéw z
warsztatowych tworzyw sztucznych
—skontrolowa¢ poprawnosc¢ —poréwnywac wyniki pomiaréw
wykonania potgczen warsztatowych z wzorcem lub
—stosowaé $rodki ochrony danymi w dokumentacji
indywidualnej i zbiorowej podczas technicznej
wykonywania powierzonych prac —dobierac¢ $rodek transportu
—stosowa¢ wymagania ergonomii, do okreslonych warunkow
bezpieczenstwa i higieny pracy, technologicznych i
ochrony przeciwpozarowej i montazowych
ochrony $rodowiska podczas —rozwigzywac problemy réznymi
wykonywania potgczen technikami i metodami
—rozpoznac srodki transportu
wewnetrznego
—planowa¢ wykonanie zadania
—angazowac sie w realizacje
przypisanych zadan
—utrzymywac tad i porzgdek na
stanowisku pracy
1. Wykonywanie potaczen —odczytywac¢ informacje zawarte w | —rozrézniac technologie Klasa Il
podatnych z elementami dokumentaciji technicznej stosowane
metalowymi do wykonywania potgczen
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—rozpoznawac materiaty podatnych z elementami
pomocnicze stosowane w budowie metalowymi
maszyn —rozpoznawac materiaty
—dobiera¢ narzedzia, urzgdzenia konstrukcyjne
i materiaty do wykonania potgczen na podstawie oznaczen
podatnych z elementami —wykonac¢ potgczen podatnych z
metalowymi elementéw metalowymi i z
—dobiera¢ przyrzady i narzedzia tworzyw sztucznych
do wykonywania pomiaréow —poréwnywac wyniki pomiaréw
warsztatowych warsztatowych z wzorcem lub
—skontrolowaé poprawnosé danymi w dokumentacji
wykonania pofgczenia technicznej
—stosowac srodki ochrony —rozwigzywac problemy réznymi
indywidualnej i zbiorowej podczas technikami i metodami
wykonywania powierzonych prac —dobierac¢ srodek transportu
—stosowac¢ wymagania ergonomii, do okreslonych warunkow
bezpieczenstwa i higieny pracy, technologicznych i
ochrony przeciwpozarowe;j i montazowych

ochrony srodowiska podczas
wykonywania potgczen
—utrzymywac tad i porzgdek na
stanowisku pracy
—rozpoznac srodki transportu
wewnetrznego
—planowa¢ wykonanie zadani
—utrzymywac tad i porzgdek na
stanowisku pracy
—angazowac sie w realizacje
przypisanych zadan

2. Wykonywanie potgczen —odczytywac informacje zawarte w | —rozrézniaé technologie Klasa Il
podatnych z elementami dokumentacji technicznej stosowane
niemetalowymi do wykonywania potgczen
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—rozpoznawac materiaty podatnych z elementami

pomocnicze stosowane w budowie niemetalowymi

maszyn —rozpoznawac materiaty
—dobiera¢ narzedzia, urzgdzenia konstrukcyjne

i materiaty do wykonania potgczen na podstawie oznaczen

podatnych z elementami —wykonac¢ potgczen podatnych z

niemetalowymi elementami niemetalowymi i z
—dobiera¢ przyrzady i narzedzia tworzyw sztucznych

do wykonywania pomiaréow —poréwnywac wyniki pomiaréw

warsztatowych warsztatowych z wzorcem lub
—skontrolowaé poprawnosé danymi w dokumentacji

wykonania potgczenia technicznej
—stosowac srodki ochrony —rozwigzywac problemy ré6znymi

indywidualnej i zbiorowej podczas technikami i metodami

wykonywania powierzonych prac —dobierac¢ srodek transportu
—stosowac¢ wymagania ergonomii, do okreslonych warunkow

bezpieczenstwa i higieny pracy, technologicznych i

ochrony przeciwpozarowe;j i montazowych

ochrony srodowiska podczas
wykonywania potgczen
—utrzymywac tad i porzgdek na
stanowisku pracy
—rozpoznac srodki transportu
wewnetrznego
—planowa¢ wykonanie zadania
—utrzymywac tad i porzgdek na
stanowisku pracy
—angazowac sie w realizacje
przypisanych zadan

1. Wykonywanie potaczen —odczytywac¢ informacje zawarte w | —rozrézniac technologie Klasa Il
rurowych roztacznych dokumentacji technicznej stosowane

do wykonywania potgczen

rurowych roztgcznych
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—rozpoznawaé materiaty —rozpoznawac¢ materiaty
pomocnicze stosowane w budowie | konstrukcyjne
maszyn na podstawie oznaczen
—dobiera¢ narzedzia, urzgdzenia —wykonac¢ potgczenia rurowe
i materiaty do wykonania potgczen roztgczne elementow z
rurowych roztgcznych tworzyw sztucznych
—dobieraé przyrzady i narzedzia —poréwnywac wyniki pomiaréw
do wykonywania pomiarow warsztatowych z wzorcem lub
warsztatowych danymi w dokumentacji
—skontrolowaé poprawnosé technicznej
wykonania potgczenia —dobierac¢ $rodek transportu
—stosowac srodki ochrony do okreslonych warunkow
indywidualnej i zbiorowej podczas technologicznych i
wykonywania powierzonych prac montazowych
—stosowac¢ wymagania ergonomii, —rozwigzywac problemy réoznymi
bezpieczenstwa i higieny pracy, technikami i metodami

ochrony przeciwpozarowe; i
ochrony srodowiska podczas
wykonywania potgczen
—utrzymywac tad i porzgdek na
stanowisku pracy
—rozpoznac srodki transportu
wewnetrznego
—planowa¢ wykonanie zadania
—angazowac sie w realizacje
przypisanych zadan

2. Wykonywanie potgczen —odczytywaé informacje zawarte w | —rozrézniaé technologie Klasa Il
rurowych nieroztgcznych dokumentaciji technicznej stosowane
—rozpoznawac¢ materiaty do wykonywania potgczen
pomochicze stosowane w budowie | rurowych nieroztgcznych
maszyn —rozpoznawaé¢ materiaty
—rozréznia¢ narzedzia do spajania konstrukcyjne
tworzyw sztucznych na podstawie oznaczen
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—dobiera¢ narzedzia do spajania
tworzyw sztucznych

—dobiera¢ narzedzia, urzgdzenia
i materiaty do wykonania potgczen
rurowych nieroztgcznych

—dobiera¢ przyrzady i narzedzia
do wykonywania pomiaréw
warsztatowych

—skontrolowaé poprawnosc¢
wykonania potgczen

—stosowac srodki ochrony
indywidualnej i zbiorowej podczas

—wykonac potgczenia rurowe
nieroztgczne elementéw z
tworzyw sztucznych

—poréwnywac¢ wyniki pomiarow
warsztatowych z wzorcem lub
danymi w dokumentacji
technicznej

—dobiera¢ srodek transportu
do okreslonych warunkéw
technologicznych i
montazowych

—rozwigzywac problemy réznymi

wykonywania powierzonych prac technikami i metodami

—stosowac¢ wymagania ergonomii,
bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowe; i
ochrony srodowiska podczas
wykonywania potgczen

—utrzymywac fad i porzadek na
stanowisku pracy

—rozpoznac srodki transportu
wewnetrznego

—planowa¢ wykonanie zadania

—angazowac sie w realizacje
przypisanych zadan

PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU

Program nauczania dla zawodu operator maszyn i urzgdzen do przetworstwa tworzyw sztucznych w branzowej szkole | stopnia w ramach przedmiotu
wykonywanie potgczen elementéw z tworzyw sztucznych powinien byc¢ realizowany w uktadzie spiralnym, aby umozliwi¢ uczniom opanowanie umiejetnosci
zawodowych poprzez powtarzanie tresci W zaleznosci od mozliwosci ucznidow uzyskanie pozytywnych efektow ksztatcenia wymaga zaréwno zréznicowania
doboru tresci ksztatcenia, jak i wymiaru godzi na ich realizacje. Szczegdtowe ustalenie realizowanych tresci powinno umozliwi¢ realizacje zasad nauczania -
stopniowania trudnosci, wigzania teorii z praktyka i indywidualizacji i zespotowosci. W procesie ksztatcenia nalezy zwraca¢ uwage na organizacje pracy oraz
podstawowe techniki wykonywania réznych potgczen tworzyw sztucznych i tworzyw z innymi materiatami konstrukcyjnymi. Towarzyszy¢ temu procesowi
powinno prawidtowe ksztattowanie kompetencji osobistych, personalnych i spotecznych, wiedza o uzytecznosci wytworéw pracy, rozwijanie dumy zawodowe;.
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Waznym elementem ksztatcenia praktycznego jest zwracanie uwagi na opanowanie przez uczniéw poszczegoélnych czynnosci i umiejetnosci w wykonywaniu
kazdej operacji, co pozwoli na skuteczne uzyskanie dyplomu zawodowego po zdaniu egzaminu zawodowego i otrzymaniu certyfikatu kwalifikacji zawodowych.
W ksztatceniu zawodowym zaleca sie korzystanie z zasobow i wspotpracy z firmami i instytucjami wiodgcymi w zawodzie operator maszyn i urzadzen do
przetworstwa tworzyw sztucznych, dysponujgcymi nowoczesnymi wyposazeniem i stosujgcymi nowoczesne technologie. Zajecia dydaktyczne z tego
przedmiotu mogg odbywaé sie u pracodawcow, w placéwkach ksztatcenia ustawicznego, placéwkach ksztatcenia praktycznego, warsztatach szkolnych,
pracowniach szkolnych, w podmiotach stanowigcych potencjalne miejsce zatrudnienia absolwentéw szkét prowadzgcych ksztatcenie w zawodzie operator
maszyn i urzadzenh do przetwédrstwa tworzyw sztucznych.

Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne
Realizacja przedmiotu wykonywanie potgczen elementdéw z tworzyw sztucznych wymaga petnego zabezpieczenia pracowni w srodki dydaktyczne, sprzet
podstawowy, maszyny i urzgdzenia oraz przyrzady kontrolno-pomiarowe. Warsztaty szkolne muszg by¢ wyposazone w:

— stanowiska do obrébki recznej wyposazone w: zgrzewarke oporowa, spawarke, zestaw narzedzi do przygotowania tgczonych powierzchni (pilniki,
materiaty Scierne), zestaw Sciskow, wage elektroniczng, suwmiarke, rozne rodzaje probek z tworzyw sztucznych (folie, ptyty, profile), prety do spawania
tworzyw sztucznych, kleje do tworzyw sztucznych, srodki chemiczne do przygotowania fgczonych powierzchni, stét warsztatowy z imadtem, zestaw
narzedzi do obrébki recznej, termoformierke, forme do termoformowania, suwmiarke, mikromierz, czujnik zegarowy ze statywem, folie i ptyty do
termoformowania z ré6znych tworzyw sztucznych, wyroby i potwyroby z tworzyw sztucznych do obrdbki reczne;j.

— stanowiska do montazu, materiaty, narzedzia, przyrzady i urzgdzenia stosowane do wykonywania potgczen gwintowych, wpustowych,
wielowypustowych, wielobocznych, kotkowych, sworzniowych, klinowych, wciskowych, spawanych, zgrzewanych, lutowanych, klejonych, rurowych;

— stanowiska do pomiaréw (jedno stanowisko dla trzech uczniéw), do wykonywania pomiaréw wymiaréw liniowych i katowych obrobionych recznie lub
maszynowo wyrobow z tworzyw sztucznych z narzedziami uniwersalnymi i specjalistycznymi do pomiaréw (suwmiarki, mikrometry, Srednicéwki,
katomierze, katowniki).

— stanowiska do wykonywania konserwacji maszyn, urzgdzen i narzedzi (jedno stanowisko dla szesciu uczniéw), wyposazone w: stét warsztatowy z
imadtem, naczynia i Srodki stosowane do mycia i konserwacji, srodki ochrony indywidualnej stosowane podczas wykonywania czynnosci mycia
i konserwacji, narzedzia i materiaty do wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych.

Kazda pracownia powinna by¢ zasilana napieciem 230/400V pradu przemiennego, zabezpieczona ochrong przeciwporazeniowag, wyposazona w wytgczniki
awaryjne i wytgcznik awaryjny centralny oraz w stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu z urzgdzeniem
wielofunkcyjnym oraz z projektorem multimedialnym/tablicg interaktywng, a takze w pojemniki do selektywnej zbiérki odpaddw, sprzet do utrzymania czystosci,
sprzet ppoz. w ilosci wynikajacej z obowigzujgcych przepiséw apteczka zaopatrzona w srodki niezbedne do udzielania pierwszej pomocy wraz z instrukcjg o
zasadach udzielania pierwszej pomocy.

Skutecznos¢ nauczania zalezy od stosowanych metod nauczania. Zajecia praktyczne nalezy prowadzi¢ metodami, ktore:

pozwalajg na maksymalne wigzanie teorii z praktykg najlepiej w warunkach naturalnych (z zerowa symulacja),

—  ksztatcg umiejetnosci prawidtowego wykonywania zadan zawodowych i prac pomocniczych na stanowisku pracy,

— wdrazajg do samodzielnego myslenia,

— aktywizujg ucznidw w procesie ksztatcenia praktycznego,
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— pozwalajg na opanowanie przez uczniéw poszczegolnych czynnosci i umiejetnosci w wykonywaniu kazdej operacji w zatozonym czasie.
Formy i metody (przyktadowe propozycje)
W celu uzyskania skutecznego ksztatcenia podczas zajec praktycznych powinny byé stosowane formy racy w parach i pracy w grupach do 5 oséb.
W przypadku matej liczby uczniéw mozna stosowac¢ indywidualng forme pracy.
Podstawowg metodg powinna by¢ metoda praktycznego dziatania ( np. ¢wiczenia produkcyjne), metoda projektu, przewodniego tekstu i ewentualnie pokaz.
PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA
Podczas oceniania osiggnie¢ edukacyjnych uczniow nalezy bra¢ pod uwage sposéb wykonywania ¢wiczen i prac warsztatowych, zgodnie z zasadami
postepowania wiasciwymi dla rodzaju wykonywanego potgczenia, rodzaju tworzywa, zachowania parametréw jakosciowych wyrobéw oraz aktywnos¢ i
zaangazowanie ucznia w wykonywanie poleconych do wykonania w trakcie nauki zadan.
Wiedza i umiejetnosci ucznia powinny by¢ sprawdzane za pomocg obserwacji wykonywanych czynnosci podczas ¢wiczen praktycznych.
W celu sprawdzenie osiggnie¢ edukacyjnych proponuje sie zastosowac:
— karty obserwacji w trakcie wykonywanych ¢wiczen praktycznych i podejmowanych dziatan zawodowych, gdzie w ocenie proponuje sie uwzgledni¢
nastepujace kryteria merytoryczne oraz ogolne: doktadnos¢ wykonanych czynnosci, samoocene, czas wykonania ¢wiczenia;
— dzienniczek zaje¢ z samooceng;
— test typu préba pracy z kryteriami oceny okreslonymi w karcie obserwacji.
Sprawdzanie i ocenianie osiggnie¢ ucznia powinno odbywaé sie przez caty czas realizacji programu nauczania na podstawie kryteriéw okreslonych
na poczatku zaje¢. W procesie oceniania nalezy zwraca¢ uwage na przestrzeganie dyscypliny pracy, przestrzeganie przepiséw bhp i ppoz, organizacje
stanowiska pracy, zaangazowanie w realizacje zadan, jakos¢ pracy, czystos¢ i porzgdek na zajmowanych przez ucznia stanowiskach. Nalezy zwréci¢ uwage
na prace samodzielng oraz prace w grupach, petnienie réznej roli w zespotach podczas zaje¢. Sprawdzaniu i ocenianiu powinna réwniez podlegac
dokumentacja zaje¢ przygotowana przez ucznia.
PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU
Pod koniec kazdego roku szkolnego moga by¢ przeprowadzone testy kontrolne lub proby pracy z zaje¢ edukacyjnych objetych programem przedmiotu wykonywanie
potaczen elementdéw z tworzyw sztucznych. Uzyskane wyniki przeprowadzonych testow lub proby pracy stang sie zrodtem do dalszych analiz prawidtowos$ci konstrukcji
struktury tresci ksztalcenia oraz przydziatu godzin na poszczegodlne jednostki metodyczne. Proces ksztatcenia powinna wspomagac ciggla analiza jego przebiegu i
efektywnosci ksztatcenia W gronie nauczycieli ksztalcenia zawodowego. Uzyskane uwagi oraz sugestie powinny znalez¢ swoje odzwierciedlenie w dalszych pracach nad
zmianami programu nauczania zgodnie z ujawnionymi potrzebami ucznidéw, szkoty, nauczycieli i zaktadéw pracy.

Istotnym elementem ewaluacji jest pozyskanie informacji o skutecznosci dziatah podejmowanych w procesie ksztatcenia, poréwnanie zatozonych celéw
ksztatcenia z osiggnietymi efektami przez uczniéw. Nauczyciel moze przygotowa¢ odpowiedni arkusz ewaluacyjny dla poszczegdlnych ucznidw lub zespotdw,
uwzgledniajgcy najwazniejsze aspekty ich pracy podlegajgce ocenie.

Elementy, ktére mogg by¢ przedmiotem oceny podczas pracy metodg projektu, to na przyktad:

— zgodnos¢ osiagnietych rezultatéw z przyjetymi wczesniej zatozeniami,

— samodzielnos¢ ucznidw podczas rozwigzywania postawionych przed nimi problemaéw,

— precyzja, estetyka, doktadnos¢ wykonania,

— poziom merytoryczny przygotowanej pracy,
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— oryginalno$¢ przyjetego rozwigzania,

— roznorodno$¢ wykorzystanych zrodet wiedzy i narzedzi pracy,

— jakosé pracy w zespole — podziat rél i zadah pomiedzy cztonkdw zespotu, komunikacja, rozwigzywanie konfliktéw.

Prezentacja efektéw projektu powinna zostaé oceniona oddzielnie (chociaz uzyskane punkty mogag zosta¢ wliczone do tgcznej oceny ucznia zaliczajgce;j
projekt). Kryteria oceny prezentacji powinny zostaé sprecyzowane w instrukgcji dla ucznia.

Na etapie refleksji powinna nastgpi¢ ewaluacja zarowno efektéw dziatan uczniéw, jak i nauczyciela prowadzgcego zajecia. Powinna ona zmierzaé¢ do pozyskania
informacji o stopniu osiggniecia zatozonych celéw edukacyjnych i opieraé sie na kryteriach przyjetych na poczatku realizacji zaplanowanych dziatan
zawodowych.

Ewaluacje nalezy przeprowadzi¢, aby pozyskac¢ informacje o osiggnieciach kazdego ucznia i skutecznosci stosowanych metod i Srodkéw dydaktycznych. Do
pozyskania danych od uczniéw zalecane s3a:

- wywiady,

— arkusze obserwacji,

— testy typu ,proba pracy”,

— kwestionariusze ankiet skierowane do uczniéw (majgce na celu doskonalenie procesu ksztatcenia i osiggania zatozonych efektow ksztatcenia).

Ankiety prowadzone wsrdd uczniow realizujgcych zajecia z przedmiotu wykonywanie potgczen elementdéw z tworzyw sztucznych stuzg poréwnaniu postepéw
w nabywaniu umiejetnosci zawodowych, jakie dokonaty sie w wyniku zaje¢ praktycznych.

Wprowadzenie do ankiety dla ucznia powinno zawiera¢ informacje: Szanowni uczniowie, zadaniem tej ankiety jest dostarczenie informacji, czy program i
realizacja zaje¢ z przedmiotu odpowiadat Waszym oczekiwaniom. Prosze o rzetelne wypetnienie ankiety, jej wyniki zostang uwzglednione przy doskonaleniu
realizacji zaje¢ z przedmiotu wykonywanie potgczen elementdéw z tworzyw sztucznych. Dziekuje!

Nauczyciel moze przygotowac odpowiedni arkusz ewaluacyjny dla uczniéw, moze przeprowadzi¢ z uczniami wywiady oraz obserwowac¢ wykonywanie ¢wiczen
z wykorzystaniem arkusza obserwacji zajec.

W ocenie rezultatéw procesu dydaktycznego nalezy zastosowa¢ metody iloSciowe — ilu ucznidw uzyska wyniki testu pisemnego powyzej 50% oraz ilu uczniéw
uzyska wynik testu praktycznego powyzej 75%. Metody jakosciowe pozwolg zbadac osigganie kwalifikacji przez uczacych sie w zawodzie oraz do ocene
stopnia korelacji celéw i tresci programu nauczania.

W celu potrzeby zebrania w krétkim czasie informacji o badanym zjawisku w czasie zaje¢ z przedmiotu mozna zastosowa¢ wizualng metode badawcza, jakg
jest TERMOMETR. Plansza z termometrem moze zosta¢ zachowana i wykorzystana w pozniejszym okresie, zeby oceni¢, czy cos sie poprawito. Skala na
termometrze przyktadowo moze zawiera¢ ocene od -6 do +6.

Mozna narysowac¢ termometr na planszy i poprosi¢ kazdego uczestnika o zaznaczenie swoich inicjatéw na skali tak, by najlepiej ilustrowaty jego/jej odczucia
dotyczace okreslonej czesci programu lub catej grupy, np. ,Badanie akceptacji przez uczniéw skfadu grupy/odnosnie miejsca odbywania zaje¢/atmosfery zajec.
Przyktadowe do wyboru odpowiedzi:

W petni akceptuje/Ciepta atmosfera;

¢ Do zaakceptowania/Przyjazna;

e Trudno powiedzie¢/Atmosfera w grupie sztywna;

¢ Na NIE/Nieprzyjazna.
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Wykonywanie wyrobow z tworzyw sztucznych
Cele ogodlne przedmiotu

Nabywanie umiejetnosci czytania i wykorzystywania dokumentaciji technicznej w procesie wykonywania wyrobow z tworzyw sztucznych;
Nabywanie umiejetnosci czytania i wykorzystywania dokumentac;ji technologiczne w procesie wykonywania wyrobow z tworzyw sztucznych;
Nabywanie umiejetnosci wykonywania pomiaréw warsztatowych réznymi metodami, réznymi narzedziami i przyrzgdami narzedziami
pomiarowymi;

Poznawanie i okreslanie wtasciwosci tworzyw sztucznych;

Nabywanie umiejetnosci przygotowanie surowca do produkcji wyrobow z tworzyw sztucznych;

Nabywanie umiejetnosci przygotowanie dodatkéw i Srodkéw pomocniczych do produkcji wyrobéw z tworzyw sztucznych;

Nabywanie i ksztattowanie umiejetnosci przetwérstwa tworzyw sztucznych metodami wtryskiwania;

Nabywanie i ksztattowanie umiejetnosci przetwérstwa tworzyw sztucznych metodami wyttaczani;

Nabywanie i ksztattowanie umiejetnosci przetwérstwa tworzyw sztucznych metodami prasowania;

Nabywanie i ksztattowanie umiejetnosci przetwdrstwa tworzyw sztucznych metodami walcowania i kalandrowania;

Nabywanie i ksztattowanie umiejetno$ci przetworstwa tworzyw sztucznych metodami odlewania;

Nabywanie i ksztattowanie umiejetnosci wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych na liniach technologicznych;

Ksztattowanie i doskonalenie umiejetnosci wykonywanie obrobka wykanczajgcej wyrobow z tworzyw sztucznych;

Ksztattowanie umiejetnosci znakowania i pakowania wyrobow z tworzyw sztucznych;

Ksztattowanie umiejetnosci wykrywanie wad wyrobow z tworzyw sztucznych;

Ksztattowanie i doskonalenie umiejetnosci oceniania jakosci wyrobdw z tworzy sztucznych;

Ksztattowanie umiejetnosci segregaciji, znakowania i przechowywania odpadéw technologicznych i produkcyjnych tworzyw sztucznych;
Ksztattowanie umiejetnosci przygotowanie odpadéw z tworzyw sztucznych do recyklingu i utylizacji;

Ksztattowanie i doskonalenie umiejetnosci ocenianie stanu technicznego maszyn do przetwdérstwa tworzyw sztucznych;

Ksztattowanie i doskonalenie umiejetnosci dokonywania przeglgdéw technicznych maszyn do przetwdrstwa tworzyw sztucznych;
Ksztattowanie i doskonalenie umiejetnosci naprawiania maszyn i urzgdzen do przetwoérstwa tworzyw sztucznych;

Ksztattowanie i doskonalenie umiejetnosci konserwacji maszyn i urzagdzen do przetworstwa tworzyw sztucznych;

Ksztattowanie umiejetnosci pracy w zespole, rozwigzywania problemow i wyzwalania inicjatywy zawodowej;

Ksztattowanie i doskonalenie nawyku przestrzegania i stosowania podczas wykonywania zadan zawodowych w procesie ksztatcenia zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy, ppoz., ergonomii i ochrony srodowiska.
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Cele operacyjne
Uczen potrafi:
1) czytacistosowac na stanowisku pracy dokumentacje techniczna,
2) czytac i stosowaé na stanowisku pracy dokumentacje technologiczng.
3) zorganizowac stanowisko pracy zgodnie zobowigzujgcymi zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy, ppoz., ergonomii i ochrony srodowiska,
4) wymieni¢ i sscharakteryzowaé metody i sposoby przetwdrstwa tworzyw sztucznych,
5) wykona¢ pomiary wyrobéw z tworzyw sztucznych réznymi metodami i réznymi narzedziami pomiarowymi,
6) interpretowaé wyniki przeprowadzonych pomiarow,
7) okresli¢ wtasciwosci organoleptyczne tworzyw sztucznych,
8) okresli¢ wiasciwosci uzytkowe tworzyw sztucznych,
9) okresli¢ wtasciwosci technologiczne tworzyw sztucznych,
10) okresli¢ wtasciwosci mechaniczne tworzyw sztucznych,
11) wskaza¢ i dobra¢ surowce do produkcji wyrobéw z tworzyw sztucznych,
12) przygotowac¢ surowce do produkcji wyrobéw z tworzyw sztucznych,
13) wskaza¢ i dobra¢ dodatki pomocniczych do produkcji wyrobéw z tworzyw sztucznych,
14) przygotowac do pracy stanowisko do przetworstwa tworzyw sztucznych metodag wtryskowa,
15) nadzorowac¢ prace maszyny do przetworstwa tworzywa sztucznego metodg wtryskowa,
16) wykona¢ na maszynie do przetwdrstwa tworzywa sztucznego metodg wtryskiwania okreslone wyroby,
17) przygotowac do pracy stanowisko do przetwdrstwa tworzyw sztucznych metodg wyttaczania,
18) nadzorowac prace maszyny do przetwdrstwa tworzywa sztucznego metodg wyttaczania,
19) wykonac¢ na maszynie do przetworstwa tworzywa sztucznego metodg wyttaczania okreslone wyroby,
20) przygotowac do pracy stanowisko do przetwérstwa tworzyw sztucznych metodg prasowania,
21) nadzorowa¢ prace maszyny do przetworstwa tworzywa sztucznego metodg prasowania,
22) wykona¢ na maszynie do przetworstwa tworzywa sztucznego metodg prasowania okreslone wyroby,
23) przygotowac do pracy stanowisko do przetwérstwa tworzyw sztucznych metodg walcowania,
24) nadzorowac prace maszyny do przetworstwa tworzywa sztucznego metodg walcowania,
25) wykona¢ na maszynie do przetworstwa tworzywa sztucznego metodg walcowania okreslone wyroby,
26) przygotowacé do pracy stanowisko do przetwdrstwa tworzyw sztucznych metodg kalandrowania,
27) nadzorowac prace maszyny do przetwodrstwa tworzyw sztucznych metodg kalandrowania,
28) wykona¢ na maszynie do przetwdrstwa tworzywa sztucznego metodg kalandrowania okreslone wyroby,
29) przygotowacé do pracy stanowisko do przetwérstwa tworzyw sztucznych metodg odlewania,
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30) nadzorowac¢ prace maszyny do przetwodrstwa tworzyw sztucznych metodg odlewania,

31) wykona¢ na maszynie do przetwdrstwa tworzyw sztucznych metodg odlewania okreslone wyroby,
32) przygotowaé do wytwarzanie wyrobéw z tworzyw sztucznych linie technologiczng,

33) wykona¢ na linii technologicznej do przetwoérstwa tworzyw sztucznych okreslone wyroby,

34) dobrac¢ i wykonac¢ obrébke wykanczajgcg wyrobow z tworzyw sztucznych wykonanych réznymi metodami,
35) znakowa¢ wyroby z tworzyw sztucznych zgodnie z procedurami,

36) pakowac wyroby z tworzyw sztucznych zgodnie z procedurami,

37) oceni¢ jakosci wyrobdw z tworzy sztucznych zgodnie z zachowaniem zalecanych procedur,

38) dokona¢ segregacji odpaddéw z tworzyw sztucznych technologicznych i produkcyjnych,

39) dokonac¢ znakowania odpaddw z tworzyw sztucznych technologicznych i produkcyjnych,

40) przygotowac¢ odpady z produkcji wyroboéw z tworzyw sztucznych do recyklingu,

41) przygotowa¢ odpady z produkcji wyrobow z tworzyw sztucznych do utylizaciji,

42) ocenic¢ stanu technicznego, maszyn do przetworstwa tworzyw sztucznych,

43) wykonac przeglad techniczny maszyn do przetworstwa tworzyw sztucznych,

44) wykona¢ naprawe maszyn do przetworstwa tworzyw sztucznych,

45) wykonac¢ konserwacje maszyn do przetworstwa tworzyw sztucznych.

MATERIAL NAUCZANIA

Podstawowe Ponadpodstawowe Etap
Uczen potrafi: Uczen potrafi: realizacji
1. Wyposazenie typowego — okresla¢ wyposazenie stanowiska | — dokonywaé niezbednych Klasa Il
stanowiska do wykonywania pracy do przetworstwa tworzyw zmian na stanowisku pracy,
wyrobow z tworzyw sztucznych sztucznych i wykonywania aby byto ono zgodne z
wyrobow z tworzyw sztucznych wymaganiami ergonomii,
— sprawdzac¢ czy stanowisko, przy przepisami bezpieczenstwa i
ktérym podejmie prace spetnia higieny pracy, ochrony
wymagania ergonomii, jest przeciwpozarowej i ochrony
zgodne z przepisami Srodowiska
bezpieczenstwa i higieny pracy,
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ochrony przeciwpozarowe; i
ochrony srodowiska
— rozpoznawac srodki ochrony
indywidualnej
i zbiorowej stosowane na
stanowisku pracy operatora
maszyn i urzadzen do
przetworstwa tworzyw sztucznych
— utrzymywac fad i porzadek na
stanowisku pracy

2. Organizacja stanowiska — okreslac¢ zasady i przepisy — dokonywac niezbednych Klasa Il
pracy do wykonywania bezpieczenstwa zmian na stanowisku pracy,
wyrobéw z tworzyw sztucznych i higieny pracy i ochrony aby byto ono zgodne z
srodowiska obowigzujgce na wymaganiami ergonomii,
stanowisku do przetworstwa przepisami bezpieczenstwa i
tworzyw sztucznych i higieny pracy, ochrony
wykonywania wyrobow z tworzyw przeciwpozarowej i ochrony
sztucznych Srodowiska
— sprawdzac¢ czy stanowisko, przy — stosowac informacje znakow
ktérym podejmie prace spetnia zakazu, nakazu,
wymagania ergonomii, jest ostrzegawczych,
zgodne z przepisami ewakuacyjnych, ochrony
bezpieczenstwa i higieny pracy, przeciwpozarowej oraz
ochrony przeciwpozarowe; i sygnatéw alarmowych

ochrony $rodowiska
— rozpoznawacé srodki ochrony
indywidualnej
i zbiorowej stosowane na
stanowisku pracy operatora
maszyn i urzgdzen do
przetworstwa tworzyw sztucznych
— stosowac srodki ochrony
indywidualnej
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na stanowisku pracy zgodnie z
przeznaczeniem

— utrzymywac fad i porzadek na
stanowisku pracy

— rozrézniac i stosowa¢ wymagania
ergonomii, bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony
srodowiska podczas
wykonywania zadan zawodowych

1. Postugiwanie sie
dokumentacjg techniczng i
technologiczng procesu
wykonywania wyrobow z
tworzyw sztucznych

— rozroznia¢ dokumentacje
procesow wytwarzania wyrobow
Z tworzyw sztucznych

— odczytywac¢ informacje zawarte w
dokumentacji technicznej

— odczytywacé informacje zawarte w
dokumentacji technologicznej

— rozréznia¢ dokumentacje
procesow wytwarzania wyrobow
z tworzyw sztucznych

— wypetnia¢ dokumentacje
procesow wytwarzania wyrobow
z tworzyw sztucznych

— utrzymywaé tad i porzadek na
stanowisku pracy

— planowaé wykonanie zadania

— angazowac sie w realizacje
przypisanych zadan

— utrzymywaé tad i porzadek na
stanowisku pracy

— rozréznia¢ i stosowa¢ wymagania
ergonomii, bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony

— omowi¢ na podstawie
dokumentacji technicznej
sposéb uzytkowania maszyn i
urzadzen do przetworstwa
tworzyw sztucznych

— wyjasni¢ sposéb dziatania
maszyn

i urzgdzen do przetworstwa
tworzyw sztucznych
postugujgc sie dokumentacjg
techniczng

— rozréznia¢ na podstawie
dokumentacji czesci i
mechanizmy maszyn
i urzadzen do przetworstwa
tworzyw sztucznych

— okres$la¢ metody
dokumentowania przebiegu
procesu produkcji wyrobéw z
tworzyw sztucznych

— stosowac systemy
komputerowe wspomagajace
czynno$ci dokumentowania
procesow wytwarzania

Klasa Il
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przeciwpozarowej i ochrony
srodowiska podczas
wykonywania zadan zawodowych

wyrobow z tworzyw
sztucznych

— rozwigzywac problemy
réznymi technikami i
metodami

2. Wykonywanie pomiarow
wyrobow z tworzyw
sztucznych

— odczytywac¢ informacje zawarte w
dokumentac;ji technicznej

— dobiera¢ przyrzady i narzedzia
do wykonywania pomiaréw
warsztatowych z rézng
doktadnoscig

— przeprowadza¢ pomiary
warsztatowe wybranych czesci
wykonanych z tworzyw
sztucznych

— poréwnywaé wyniki pomiaréw
warsztatowych z wzorcem lub
danymi w dokumentacji
technicznej

— rozpoznawac¢ objawy korozji

— zabezpieczac przyrzady
pomiarowe, przeprowadzac
konserwacje zastosowanych do
pomiaréw

— utrzymywac tad i porzadek na
stanowisku pracy

— planowaé¢ wykonanie zadania

— angazowac sie w realizacje
przypisanych zadan

— rozrézniac i stosowa¢ wymagania
ergonomii, bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony

— dobiera¢ metode pomiarowg
w zaleznosci od rodzaju i
wielkosci mierzonego
przedmiot

— dobiera¢ przyrzady i
narzedzia
do wykonywania pomiarow
warsztatowych

— oblicza¢ wymiary graniczne i
tolerancje

— identyfikowac btedy
wykonanych prac

— korzysta¢ ze zrodet informacji
dotyczacych norm i procedur
oceny zgodnosci

— stosowac symbole tolerancji
ksztattu
i potozenia

— oblicza¢ podstawowe
parametry dotyczgce
toleranciji

— wykonac¢ zabezpieczenie
antykorozyjne czesci maszyn i
urzadzen

— rozwigzywacé problemy
réznymi technikami i
metodami

Klasa Il

Rzeczpospolita
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Ssrodowiska podczas
wykonywania zadan zawodowych
1. Okreslanie wiasciwosci — rozrozni¢ wiasciwosci uzytkowe — wskazywac i zastosowac Klasa Il
tworzyw sztucznych tworzyw sztucznych metody okreslania i
— rozrézni¢ wiasciwosci sprawdzania wiasciwosci
organoleptyczne tworzyw uzytkowe tworzyw sztucznych
sztucznych — wskazywac i zastosowaé
— rozrézni¢ wiasciwosci metody okreslania i
technologiczne tworzyw sprawdzania wiasciwosci
sztucznych organoleptycznych tworzyw
— rozrézni¢ wtasciwosci sztucznych
mechaniczne tworzyw sztucznych | —wskazywac i zastosowac
— sporzadzac raporty z metody okreslania i
wykonanych zadan, sprawdzania wiasciwosci
wykorzystujac programy technologicznych tworzyw
komputerowe sztucznych
— utrzymywacé fad i porzadek na — wskazywac i zastosowac
stanowisku pracy metody okreslania i
— planowa¢ wykonanie zadania sprawdzania wasciwosci
— rozrézniaé i stosowaé wymagania | Mechanicznych tworzyw
ergonomii, bezpieczenstwa i sztucznych
higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony
srodowiska podczas
wykonywania zadan zawodowych
2. Przygotowanie surowca do — rozrézni¢ surowce do produkciji — dokonywac obliczen ilosci Klasa Il
produkcji wyrobow z wyrobéw z tworzyw sztucznych surowca w proporciji do ilo$ci
tworzyw sztucznych — dobiera¢ surowce do produkcji przetwarzanego tworzywa
wyrobow sztucznego
z tworzyw sztucznych
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— stosowac srodki ochrony
indywidualnej i zbiorowej podczas
wykonywania powierzonych prac

— uzytkowac¢ maszyny i urzadzenia
do przygotowania surowca

— odmierzac ilos¢ surowca

— transportowaé surowiec

— sporzadzac raporty z
wykonanych zadan,
wykorzystujgc programy
komputerowe

— utrzymywac tad i porzadek na
stanowisku pracy

— planowaé wykonanie zadania

— rozréznia¢ i stosowa¢ wymagania
ergonomii, bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony
srodowiska podczas
wykonywania zadan zawodowych

3. Przygotowanie dodatkow i
srodkéw pomocniczych do
produkcji wyrobéw z
tworzyw sztucznych

— rozrézni¢ dodatki stosowane w
procesach przetworstwa tworzyw
sztucznych

— dobiera¢ dodatki do produkgji
wyrobow
z tworzyw sztucznych

— rozroznic srodki pomocnicze do
produkcji wyrobéw z tworzyw
sztucznych

— dobiera¢ dodatki do produkgji
wyrobow
z tworzyw sztucznych

— wyjasni¢ wptyw dodatkéw
stosowanych w procesach
przetworstwa tworzyw
sztucznych na wiasciwosci
mechaniczne wyrobéw

— wyjasni¢ wptyw dodatkéw
stosowanych
w procesach przetwérstwa
tworzyw sztucznych na
wiasciwosci organoleptyczne
wyrobow

— wyjasni¢ wptyw dodatkéw
stosowanych

Klasa Il
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— stosowac srodki ochrony
indywidualnej i zbiorowej podczas
wykonywania powierzonych prac

— sporzadzac raporty z
wykonanych zadan,
wykorzystujgc programy
komputerowe

— planowaé wykonanie zadania

— utrzymywac tad i porzadek na
stanowisku pracy

— angazowac sie w realizacje
przypisanych zadan

— rozrézniac i stosowa¢ wymagania
ergonomii, bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony
srodowiska podczas
wykonywania zadan zawodowych

w procesach przetwoérstwa
tworzyw sztucznych na
wiasciwosci organoleptyczne
wyrobow

— dokonywac obliczen ilos¢
dodatkéw w proporcji do ilosci
przetwarzanego tworzywa
sztucznego

— wykonac prace z zakresu
przygotowania materiatéw do
produkcji wyrobow z tworzyw
sztucznych

— rozwigzywac problemy
réznymi technikami i
metodami

1. Witryskiwanie tworzyw

sztucznych

— rozréznia¢ dokumentacje
procesow wytwarzania wyrobow
z tworzyw sztucznych

— rozpoznawa¢ maszyny do
przetworstwa tworzyw sztucznych
poprzez wtryskiwanie

— klasyfikowaé maszyny do
przetworstwa tworzyw sztucznych
metodg wiryskiwania

— rozpoznawac elementy maszyn i
urzadzen do przetworstwa
tworzyw sztucznych metodag
wiryskowg

— rozréznia¢ czesci i mechanizmy
maszyn

— wymienia¢ cechy maszyn do
przetworstwa tworzyw
sztucznych metodg
witryskiwania

— wymienia¢ cechy urzadzen do
przetworstwa tworzyw
sztucznych metodg
wtryskiwania

— opisa¢ budowe, sposéb
dziatania i zastosowanie
maszyn do przetwodrstwa
tworzyw sztucznych metodami

— opisac¢ budowe, sposéb
dziatania i zastosowanie
urzadzen do przetworstwa

Klasa Il
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i urzgdzen do przetworstwa
tworzyw sztucznych metodg
wiryskowg

— rozpoznawac urzgdzenia do
przetworstwa tworzyw sztucznych
metodg wtryskiwania

— dobieraé¢ na podstawie
dokumentac;ji technicznej
oprzyrzgdowanie maszyn
stosowanych w procesach
przetworstwa tworzyw sztucznych
metodg wiryskiwania

— rozréznia¢ narzedzia do
ksztattowania tworzyw
sztucznych metodg wtryskiwania

— rozrézniaé operacje plastycznego
ksztattowania tworzyw
sztucznych

— dobieraé na podstawie
dokumentacji technicznej
oprzyrzgdowanie urzgdzen
stosowanych w procesach
przetworstwa tworzyw sztucznych
metodg wtryskiwania

— odczytywaé z dokumentac;ji
technologicznej parametry
procesow przetworstwa tworzyw
sztucznych metodg wiryskiwania

— dobiera¢ parametry
technologiczne procesow
przetworstwa tworzyw sztucznych
na podstawie dokumentacji
technologicznej

— planowaé czynnosci przed
uruchomieniem, w trakcie obstugi

tworzyw sztucznych metodg
witryskiwania

— wykona¢ na podstawie
dokumentacji technicznej
prace montazowe
oprzyrzgdowania maszyn
wykorzystywanych w
procesach przetwérstwa
tworzyw sztucznych metodg
wtryskiwania

— wykona¢ na podstawie
dokumentacji technicznej
prace montazowe
oprzyrzgdowania urzgdzen
wykorzystywanych w
procesach przetworstwa
tworzyw sztucznych metodg
wtryskiwania

— wyjasni¢ sposéb dziatania
maszyn
i urzgdzen do wtryskiwania
tworzyw sztucznych
postugujgc sie dokumentacijg
techniczng

— omowi¢ na podstawie
dokumentacji technicznej
sposob uzytkowania maszyn i
urzadzen do wtryskiwania
tworzyw sztucznych

— stosowac zasady uzytkowania
narzedzi stosowanych do
wytwarzania wyrobéw z
tworzyw sztucznych

— stosowac zasady uzytkowania
oprzyrzgdowania maszyn
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i po zatrzymaniu maszyn i
urzgdzen stosowanych w
poszczegolnych procesach
wytwarzania wyrobéw z tworzyw
sztucznych

— rozréznia¢ metody obrébki
wykanczajgcej wyrobéw z
tworzyw sztucznych

— przeprowadzac¢ obrébke
wykanczajgcg wyrobow z
tworzyw sztucznych

— znakowac¢ wyroby z tworzyw
sztucznych

— pakowaé wyroby z tworzyw
sztucznych

— rozroznia¢ dokumentacje
procesow wytwarzania wyrobow
z tworzyw sztucznych

— wypetnia¢ dokumentacje
procesow wytwarzania wyrobow
z tworzyw sztucznych

— rozpoznawacé srodki transportu
wewnetrznego

— sporzadzac raporty z
wykonanych zadan,
wykorzystujgc programy
komputerowe

— planowaé wykonanie zadania

— utrzymywac tad i porzadek na
stanowisku pracy

— angazowac sie w realizacje
przypisanych zadan

—rozrézniaé i stosowa¢ wymagania

stosowanych do wytwarzania
wyrobéw z tworzyw
sztucznych

— wyjasni¢ zasady eksploatacji
maszyn
i urzgdzen stosowanych w
procesach wytwarzania
wyrobéw z tworzyw
sztucznych

— wykonac prace z zakresu
wtryskiwania tworzyw
sztucznych

— dobiera¢ srodek transportu
do okreslonych warunkow linii
technologicznych i
montazowych

— okres$la¢ metody
dokumentowania przebiegu
procesu produkcji wyrobéw z
tworzyw sztucznych

— dobiera¢ metody
dokumentowania przebiegu
procesu produkcji wyrobéw z
tworzyw sztucznych

— rozwigzywacé problemy
réznymi technikami i
metodami

ergonomii, bezpieczenstwa i
Rzeczpospolita

Fundusze Uni :
i nia Europejska
Europejskie o
Ei ki Fundusz Spot
E Wiedza Edukacja Rozwdj - Polska MROPERRIFIRCUSZSpateczy

DUALNY SYSTEM KSZTALCENIA W BRANZY MECHANICZNEJ

Program Operacyjny Wiedza Edukacja Rozwdj 11. Efektywne polityki publiczne dla rynku pracy, gospodarki i edukacji. 2.15. Ksztalcenie i szkolenie zawodowe dostosowane do potrzeb iajacej si¢ gospodarki.




WAD Inzynieria Spolka z o.o.
| ) \ ul. Przemyslowa 5
INZYNIERIA 63-200 Jarocin

higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony
Ssrodowiska podczas
wykonywania zadan zawodowych

2. Wyttaczanie tworzyw

sztucznych

— rozréznia¢ dokumentacje
procesow wytwarzania wyrobow
z tworzyw sztucznych

— rozpoznawa¢ maszyny do
przetworstwa tworzyw sztucznych
poprzez wyttaczanie

— klasyfikowa¢ maszyny do
przetworstwa tworzyw sztucznych
metodg wyttaczania

— rozpoznawac elementy maszyn i
urzagdzen do przetwdrstwa
tworzyw sztucznych metodg
wyttaczania

— rozrozniac czesci i mechanizmy
maszyn
i urzadzen do przetworstwa
tworzyw sztucznych metodag
wyttaczania

— rozpoznawac urzgdzenia do
przetworstwa tworzyw sztucznych
metodg wyttaczania

— dobieraé¢ na podstawie
dokumentacji technicznej
oprzyrzgdowanie maszyn
stosowanych w procesach
przetworstwa tworzyw sztucznych
metodg wyttaczania

— rozréznia¢ narzedzia do
plastycznego ksztattowania

— wymienia¢ cechy maszyn do
przetworstwa tworzyw
sztucznych metodg
wyttaczania

— wymienia¢ cechy urzgdzen do
przetworstwa tworzyw
sztucznych metodg
wyttaczania

— opisa¢ budowe, sposéb
dziatania i zastosowanie
maszyn do przetworstwa
tworzyw sztucznych metodg
wyttaczania

— opisac budowe, sposob
dziatania i zastosowanie
urzadzen do przetworstwa
tworzyw sztucznych metodag
wyttaczania

— wykona¢ na podstawie
dokumentacji technicznej
prace montazowe
oprzyrzgdowania maszyn
wykorzystywanych w
procesach przetworstwa
tworzyw sztucznych metodag
wyttaczania

— wykona¢ na podstawie
dokumentacji technicznej
prace montazowe
oprzyrzgdowania urzadzen
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tworzyw sztucznych metodg wykorzystywanych w
wyttaczania procesach przetworstwa

— rozréznia¢ operacje plastycznego tworzyw sztucznych metodg
ksztattowania tworzyw wyttaczania
sztucznych — wyjasnic¢ sposob dziatania

— dobiera¢ na podstawie maszyn
dokumentacji technicznej i urzgdzen do wyttaczania
oprzyrzgdowanie urzgdzen tworzyw sztucznych
stosowanych w procesach postugujgc sie dokumentacijg
przetworstwa tworzyw sztucznych techniczng
metodg wyttaczania — omowi¢ na podstawie

— odczytywac z dokumentaciji dokumentacji technicznej
technologicznej parametry sposob uzytkowania maszyn i
procesow przetworstwa tworzyw urzadzen do wyttaczania
sztucznych metodg wyttaczania tworzyw sztucznych

— dobiera¢ parametry — stosowac zasady uzytkowania
technologiczne procesow narzedzi stosowanych do
przetworstwa tworzyw sztucznych wytwarzania wyrobéw z
na podstawie dokumentacji tworzyw sztucznych
technologicznej — stosowac zasady uzytkowania

— planowac¢ czynnosci przed oprzyrzgdowania maszyn
uruchomieniem, w trakcie obstugi stosowanych do wytwarzania
i po zatrzymaniu maszyn i wyrobéw z tworzyw
urzgdzenh stosowanych w sztucznych
poszczegoblnych procesach — wyjasnic¢ zasady eksploataciji
wytwarzania wyrobow z tworzyw maszyn
sztucznych i urzadzen stosowanych w

— rozréznia¢ metody obrobki procesach wytwarzania
wykanczajgcej wyrobow z wyrobéw z tworzyw
tworzyw sztucznych sztucznych

— przeprowadzac¢ obrébke — wykonac prace z zakresu
wykanczajgcg wyrobow z wyttaczania tworzyw
tworzyw sztucznych sztucznych

— znakowac¢ wyroby z tworzyw — dobieraé srodek transportu
sztucznych do okreslonych warunkow linii
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— pakowa¢ wyroby z tworzyw technologicznych i
sztucznych montazowych
— rozrézniaé dokumentacje — okresla¢ metody
procesow wytwarzania wyrobow dokumentowania przebiegu
z tworzyw sztucznych procesu produkcji wyrobéw z
— wypetnia¢ dokumentacje tworzyw sztucznych
procesow wytwarzania wyrobow — dobieraé¢ metody
z tworzyw sztucznych dokumentowania przebiegu
— rozpoznawaé $rodki transportu procesu produkcji wyrobow z
wewnetrznego tworzyw sztucznych
— sporzadzacé raporty z — rozwigzywac problemy
wykonanych zadan, réznymi technikami i
wykorzystujgc programy metodami
komputerowe

— planowaé wykonanie zadania

— utrzymywac tad i porzadek na
stanowisku pracy

— angazowac sie w realizacje
przypisanych zadan

— rozroznia¢ i stosowa¢ wymagania
ergonomii, bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony
srodowiska podczas
wykonywania zadan zawodowych

3. Prasowanie (ttoczenie, — rozréznia¢ dokumentacje — wymienia¢ cechy maszyn do
przettaczanie, formowanie procesow wytwarzania wyrobow przetworstwa tworzyw
ptyt) tworzyw sztucznych z tworzyw sztucznych sztucznych metodami
— rozpoznawaé maszyny do prasowania
przetworstwa tworzyw sztucznych | — wymienia cechy urzgdzen do
poprzez prasowanie przetworstwa tworzyw
sztucznych metodami
prasowania
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— klasyfikowa¢ maszyny do
przetworstwa tworzyw sztucznych
metodami prasowania

— rozpoznawac elementy maszyn i
urzadzen do przetwoérstwa
tworzyw sztucznych metodami
prasowania

— rozréznia¢ czesci i mechanizmy
maszyn
i urzadzen do przetworstwa
tworzyw sztucznych metodami
prasowania

— rozpoznawac¢ urzgdzenia do
przetworstwa tworzyw sztucznych
metodami prasowania

— dobiera¢ na podstawie
dokumentacji technicznej
oprzyrzgdowanie maszyn
stosowanych w procesach
przetworstwa tworzyw sztucznych
metodami prasowania

— rozréznia¢ narzedzia do
plastycznego ksztattowania
tworzyw sztucznych metodami
prasowania

— rozréznia¢ operacje plastycznego
ksztattowania tworzyw
sztucznych

— dobieraé¢ na podstawie
dokumentacji technicznej
oprzyrzgdowanie urzgdzen
stosowanych w procesach
przetworstwa tworzyw sztucznych
metodami prasowania

— opisa¢ budowe, sposob
dziatania i zastosowanie
maszyn do przetwodrstwa
tworzyw sztucznych metodami
prasowania

— opisa¢ budowe, sposéb
dziatania i zastosowanie
urzadzen do przetworstwa
tworzyw sztucznych metodami
prasowania

— wykona¢ na podstawie
dokumentacji technicznej
prace montazowe
oprzyrzgdowania maszyn
wykorzystywanych w
procesach przetworstwa
tworzyw sztucznych metodami
prasowania

— wykona¢ na podstawie
dokumentacji technicznej
prace montazowe
oprzyrzgdowania urzgdzen
wykorzystywanych w
procesach przetworstwa
tworzyw sztucznych metodami
prasowania

— wyjasnic¢ sposob dziatania
maszyn
i urzgdzen do prasowania
tworzyw sztucznych
postugujgc sie dokumentacjg
techniczng

— omowi¢ na podstawie
dokumentac;ji technicznej
sposob uzytkowania maszyn i
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— odczytywac z dokumentagc;ji
technologicznej parametry
procesow przetwoérstwa tworzyw
sztucznych metodami prasowania

— dobieraé parametry
technologiczne procesow
przetworstwa tworzyw sztucznych
na podstawie dokumentacji
technologicznej

— planowaé czynnosci przed
uruchomieniem, w trakcie obstugi
i po zatrzymaniu maszyn i
urzadzen stosowanych w
poszczegolnych procesach
wytwarzania wyrobéw z tworzyw
sztucznych

— rozréznia¢ metody obrdbki
wykanczajgcej wyrobow z
tworzyw sztucznych

— przeprowadzac¢ obrébke
wykanczajgcg wyrobow z
tworzyw sztucznych

— znakowac¢ wyroby z tworzyw
sztucznych

— pakowaé wyroby z tworzyw
sztucznych

— rozréznia¢ dokumentacje
procesow wytwarzania wyrobow
z tworzyw sztucznych

— wypetnia¢ dokumentacje
procesow wytwarzania wyrobow
z tworzyw sztucznych

— rozpoznawac srodki transportu
wewnetrznego

urzgdzen do prasowania
tworzyw sztucznych

— stosowac zasady uzytkowania
narzedzi stosowanych do
wytwarzania wyrobéw z
tworzyw sztucznych

— stosowac zasady uzytkowania
oprzyrzgdowania maszyn
stosowanych do wytwarzania
wyrobow z tworzyw
sztucznych

— wyjasni¢ zasady eksploatacji
maszyn
i urzadzen stosowanych w
procesach wytwarzania
wyrobow z tworzyw
sztucznych

— wykona¢ prace z zakresu
prasowania tworzyw
sztucznych

— dobiera¢ srodek transportu
do okreslonych warunkoéw linii
technologicznych i
montazowych

— okres$la¢ metody
dokumentowania przebiegu
procesu produkcji wyrobéw z
tworzyw sztucznych

— dobiera¢ metody
dokumentowania przebiegu
procesu produkcji wyrobéw z
tworzyw sztucznych

— rozwigzywacé problemy
réznymi technikami i
metodami
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— sporzgdzac raporty z
wykonanych zadan,
wykorzystujgc programy
komputerowe

— planowaé wykonanie zadania

— utrzymywac tad i porzadek na
stanowisku pracy

— angazowac sie w realizacje
przypisanych zadan

— rozréznia¢ i stosowa¢ wymagania
ergonomii, bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony
srodowiska podczas
wykonywania zadan zawodowych

4. Walcowanie i kalandrowanie

— rozroznia¢ dokumentacje

— wymieniaé¢ cechy maszyn do
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tworzyw sztucznych procesow wytwarzania wyrobow przetwdrstwa tworzyw

z tworzyw sztucznych sztucznych metodami

— rozpoznawa¢ maszyny do walcowania i kalandrowania
przetworstwa tworzyw sztucznych | — wymienia¢ cechy urzgdzen do
poprzez walcowanie i przetworstwa tworzyw
kalandrowanie sztucznych metodami

— klasyfikowa¢ maszyny do walcowania i kalandrowania
przetworstwa tworzyw sztucznych | — opisa¢ budowe, sposob
metodami walcowania i dziatania i zastosowanie
kalandrowania maszyn do przetwoérstwa

— rozpoznawac elementy maszyn i tworzyw sztucznych metodami
urzadzen do przetworstwa walcowania i kalandrowania
tworzyw sztucznych metodami — opisa¢ budowe, sposob
walcowania i kalandrowania dziatania i zastosowanie

— rozrézniaé czesci i mechanizmy urzadzen do przetworstwa
maszyn tworzyw sztucznych metodami
i urzgdzen do przetworstwa walcowania i kalandrowania
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tworzyw sztucznych metodami — wykonac na podstawie
walcowania i kalandrowania dokumentacji technicznej

— rozpoznawac urzgdzenia do prace montazowe
przetworstwa tworzyw sztucznych oprzyrzgdowania maszyn
metodami walcowania i wykorzystywanych w
kalandrowania procesach przetwérstwa

— dobieraé¢ na podstawie tworzyw sztucznych metodami
dokumentacji technicznej walcowania i kalandrowania
oprzyrzgdowanie maszyn — wykonac¢ na podstawie
stosowanych w procesach dokumentacji technicznej
przetworstwa tworzyw sztucznych prace montazowe
metodami walcowania i oprzyrzgdowania urzgdzen
kalandrowania wykorzystywanych w

— rozréznia¢ narzedzia do procesach przetworstwa
plastycznego ksztattowania tworzyw sztucznych metodami
tworzyw sztucznych metodami walcowania i kalandrowania
walcowania i kalandrowani — wyjasni¢ sposob dziatania

— rozrozniac operacje plastycznego maszyn
ksztattowania tworzyw i urzgdzen do walcowania i
sztucznych kalandrowania

— dobieraé na podstawie tworzyw sztucznych postugujgc
dokumentaciji technicznej sie dokumentacjg techniczng
oprzyrzadowanie urzgdzen — omowic na podstawie
stosowanych w procesach dokumentacji technicznej
przetworstwa tworzyw sztucznych sposéb uzytkowania maszyn i
metodami walcowania i urzadzen do walcowania i
kalandrowania kalandrowania

— odczytywac z dokumentagciji tworzyw sztucznych
technologicznej parametry — stosowac zasady uzytkowania
procesow przetworstwa tworzyw narzedzi stosowanych do
sztucznych metodami wytwarzania wyrobéw z
walcowania i kalandrowania tworzyw sztucznych

— dobieraé parametry — stosowac zasady uzytkowania
technologiczne proceséw oprzyrzgdowania maszyn
przetworstwa tworzyw sztucznych stosowanych do wytwarzania
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na podstawie dokumentacji wyrobéw z tworzyw
technologicznej sztucznych

— planowacé czynnosci przed — wyjasni¢ zasady eksploatacji
uruchomieniem, w trakcie obstugi maszyn
i po zatrzymaniu maszyn i i urzgdzen stosowanych w
urzgdzen stosowanych w procesach wytwarzania
poszczegolnych procesach wyrobow z tworzyw
wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych
sztucznych — wykonac prace z zakresu
— rozréznia¢ metody obrobki walcowania i kalandrowania
wykanczajgcej wyrobow z tworzyw sztucznych
tworzyw sztucznych — dobiera¢ srodek transportu
— przeprowadzac¢ obrébke do okreslonych warunkow linii
wykanczajgcg wyrobow z technologicznych i
tworzyw sztucznych montazowych
— znakowac wyroby z tworzyw — okres$la¢ metody
sztucznych dokumentowania przebiegu
— pakowac wyroby z tworzyw procesu produkcji wyrobéw z
sztucznych tworzyw sztucznych
— rozréznia¢ dokumentacje — dobiera¢ metody
proceséw wytwarzania wyrobow dokumentowania przebiegu
z tworzyw sztucznych procesu produkcji wyrobow z
— wypetnia¢ dokumentacje tworzyw sztucznych
procesow wytwarzania wyrobow — rozwigzywac problemy
z tworzyw sztucznych réznymi technikami i
— rozpoznawad $rodki transportu metodami
wewnetrznego
— sporzadzac raporty z
wykonanych zadan,
wykorzystujgc programy
komputerowe planowaé
wykonanie zadania
— angazowac sie w realizacje
przypisanych zadan
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— utrzymywac tad i porzadek na
stanowisku pracy

—rozrézniaé i stosowa¢ wymagania
ergonomii, bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony
Ssrodowiska podczas
wykonywania zadan zawodowych

5. Odlewanie tworzyw

sztucznych

— rozroznia¢ dokumentacje
procesow wytwarzania wyrobow
z tworzyw sztucznych

— rozpoznawaé¢ maszyny do
przetworstwa tworzyw sztucznych
poprzez odlewanie

— klasyfikowa¢ maszyny do
przetworstwa tworzyw sztucznych
metodg odlewania

— rozpoznawac elementy maszyn i
urzadzen do przetwoérstwa
tworzyw sztucznych metodg
odlewania

—rozréznia¢ czesci i mechanizmy
maszyn
i urzadzen do przetworstwa
tworzyw sztucznych metodg
odlewania

— rozpoznawac¢ urzgdzenia do
przetworstwa tworzyw sztucznych
metodami odlewania

— dobiera¢ na podstawie
dokumentacji technicznej
oprzyrzgdowanie maszyn
stosowanych w procesach

— wymieniaé¢ cechy maszyn do
przetworstwa tworzyw
sztucznych metodg odlewania

— wymienia¢ cechy urzgdzen do
przetworstwa tworzyw
sztucznych metodg odlewania

— opisa¢ budowe, sposéb
dziatania i zastosowanie
maszyn do przetwérstwa
tworzyw sztucznych metodg
odlewania

— opisa¢ budowe, sposéb
dziatania i zastosowanie
urzadzen do przetwdrstwa
tworzyw sztucznych metodg
odlewania

— wykona¢ na podstawie
dokumentacji technicznej
prace montazowe
oprzyrzgdowania maszyn
wykorzystywanych w
procesach przetworstwa
tworzyw sztucznych metodg
odlewania

— wykonac na podstawie
dokumentacji technicznej
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przetworstwa tworzyw sztucznych
metodg odlewania

— rozréznia¢ narzedzia do
ksztattowania tworzyw
sztucznych metodg odlewania

— rozréznia¢ operacje plastycznego
ksztattowania tworzyw
sztucznych

— dobiera¢ na podstawie
dokumentac;ji technicznej
oprzyrzgdowanie urzgdzen
stosowanych w procesach
przetworstwa tworzyw sztucznych
metodg odlewania

— odczytywaé z dokumentac;ji
technologicznej parametry
procesow przetwérstwa tworzyw
sztucznych metodg odlewania

— dobieraé parametry
technologiczne procesow
przetworstwa tworzyw sztucznych
na podstawie dokumentacji
technologicznej

— planowaé czynnosci przed
uruchomieniem, w trakcie obstugi
i po zatrzymaniu maszyn i
urzadzen stosowanych w
poszczegoblnych procesach
wytwarzania wyrobéw z tworzyw
sztucznych

— rozréznia¢ metody obrébki
wykanczajgcej wyrobéw z
tworzyw sztucznych

prace montazowe
oprzyrzgdowania urzgdzen
wykorzystywanych w
procesach przetworstwa
tworzyw sztucznych metodg
odlewania

— wyjasnic¢ sposob dziatania
maszyn
i urzadzen do odlewania
tworzyw sztucznych
postugujgc sie dokumentacijg
techniczng

— omowi¢ na podstawie
dokumentacji technicznej
sposob uzytkowania maszyn i
urzadzen do odlewania
tworzyw sztucznych

— stosowac zasady uzytkowania
narzedzi stosowanych do
wytwarzania wyrobéw z
tworzyw sztucznych

— stosowac zasady uzytkowania
oprzyrzgdowania maszyn
stosowanych do wytwarzania
wyrobéw z tworzyw
sztucznych

— wyjasnic¢ zasady eksploataciji
maszyn
i urzadzen stosowanych w
procesach wytwarzania
wyrobow z tworzyw
sztucznych

— wykonac prace z zakresu
odlewania tworzyw
sztucznych
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— przeprowadzac¢ obrdobke
wykanczajgcg wyrobow z
tworzyw sztucznych

— znakowac wyroby z tworzyw
sztucznych

— pakowac¢ wyroby z tworzyw
sztucznych

— rozréznia¢ dokumentacje
procesow wytwarzania wyrobow
z tworzyw sztucznych

— wypetnia¢ dokumentacje
procesow wytwarzania wyrobow
z tworzyw sztucznych

— rozpoznawacé srodki transportu
wewnetrznego

— sporzadzac raporty z
wykonanych zadan,
wykorzystujgc programy
komputerowe

— utrzymywac tad i porzadek na
stanowisku pracy

— rozréznia¢ i stosowa¢ wymagania
ergonomii, bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony
srodowiska podczas
wykonywania zadan zawodowych

— dobiera¢ srodek transportu
do okreslonych warunkoéw linii
technologicznych i
montazowych

— okres$la¢ metody
dokumentowania przebiegu
procesu produkcji wyrobow z
tworzyw sztucznych

— dobiera¢ metody
dokumentowania przebiegu
procesu produkcji wyrobéw z
tworzyw sztucznych

— rozwigzywac problemy
réznymi technikami i
metodami

1. Wytwarzanie wyrobow z
tworzyw sztucznych na linii
technologicznej

— rozréznia¢ dokumentacje
procesow wytwarzania wyrobow
z tworzyw sztucznych na linii
technologicznej

— rozréznia¢ narzedzia i przyrzady
kontrolno-pomiarowe do produkcji

— wyjasnic¢ zasady eksploataciji
maszyn
i urzadzen stosowanych w
procesach wytwarzania
wyrobow z tworzyw

Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

- Polska

DUALNY SYSTEM KSZTAECENIA W BRANZY MECHANICZNEJ
Program Operacyjny Wiedza Edukacja Rozwdj 11. Efektywne polityki publiczne dla rynku pracy, gospodarki i edukacji. 2.15. Ksztalcenie i szkolenie zawodowe dostosowane do potrzeb

Rzeczpospolita

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

d

iajacej si¢ gosp

ki.




WAD Inzynieria Spolka z o.o.
ul. Przemyslowa 5
63-200 Jarocin

INZYNIERIA

wyroboéw z tworzyw sztucznych
na linii technologicznej

— dobiera¢ narzedzia i przyrzady
kontrolno-pomiarowe do produkcji
wyrobow z tworzyw sztucznych
na linii technologicznej

— planowa¢ czynnosci przed
uruchomieniem, w trakcie obstugi
i po zatrzymaniu maszyn i
urzgdzenh stosowanych w
poszczegolnych procesach
wytwarzania wyrobéw z tworzyw
sztucznych na linii
technologicznej

— przeprowadzaé procesy
wytwarzania wykorzystujgc
maszyny i urzadzenia do
przetworstwa tworzyw sztucznych

— odczytywac wskazania
przyrzadéw kontolno-
pomiarowych podczas procesu
wytwarzania wyrobéw z tworzyw
sztucznych na linii
technologicznej

— rozréznia¢ zaktocenia w
procesach produkcji wyrobéw z
tworzyw sztucznych oraz usuwa
ich przyczyny

— rozpoznawac srodki transportu
wewnetrznego

— planowaé¢ wykonanie zadania

— utrzymywaé tad i porzadek na
stanowisku pracy

— angazowac sie w realizacje
przypisanych zadan

sztucznych na linii
technologicznej

— opisac dziatanie maszyn i
urzgdzen stosowanych w
poszczegolnych procesach
wytwarzania wyrobéw
z tworzyw sztucznych na linii
technologicznej

— okreslaé jakosé
wykonywanych prac z zakresu
produkcji wyrobow z tworzyw
sztucznych na podstawie
karty technologicznej

— interpretowa¢ wskazania
przyrzadéw kontrolno-
pomiarowych parametrow
technologicznych podczas
produkcji wyrobéw z tworzyw
sztucznych

— usuwac przyczyny zakiocen
powstatych
w procesie produkciji wyrobéw
z tworzyw sztucznych na linii
technologicznej

— stosowac systemy
komputerowe wspomagajgce
czynnos$ci dokumentowania
procesow wytwarzania
wyrobow z tworzyw
sztucznych na linii
technologicznej

— dobiera¢ srodek transportu
do okreslonych warunkdw linii
technologicznych i
montazowych
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— rozrézniaé i stosowa¢ wymagania
ergonomii, bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony
srodowiska podczas
wykonywania zadan zawodowych

— rozwigzywac problemy
réznymi technikami i
metodami

2. Wykonywanie obrdbki
wykanczajgcej, znakowanie
i pakowanie wyrobow z
tworzyw sztucznych

— rozréznia¢ metody obrdbki
wykanczajacej wyrobéw z
tworzyw sztucznych

— przeprowadzac obrébke
wykanczajgcg wyrobow z
tworzyw sztucznych

— znakowac¢ wyroby z tworzyw
sztucznych

— pakowaé wyroby z tworzyw
sztucznych

— planowaé¢ wykonanie zadania

— utrzymywac tad i porzadek na
stanowisku pracy

— angazowac sie w realizacje
przypisanych zadan

— rozréznia¢ i stosowa¢ wymagania
ergonomii, bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony
srodowiska podczas
wykonywania zadan zawodowych

— okresla¢ jakosé
wykonywanych prac z zakresu
produkcji wyrobéw z tworzyw
sztucznych na podstawie
karty technologicznej

— okresla¢ zasady
przechowywania wyroboéw z
tworzyw sztucznych

— rozwigzywac problemy
réznymi technikami i
metodami

1. Wykrywanie wad wyrobow
z tworzyw sztucznych

— rozréznia¢ rodzaje wad wyrobéw
z tworzyw sztucznych

— wskazywaé metody i sposoby
usuwania wad naprawialnych

— okreslaé przyczyny
powstawania wad w wyrobach
z tworzyw sztucznych

— klasyfikowa¢ wyroby z
tworzyw sztucznych pod
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— utrzymywac tad i porzadek na
stanowisku pracy

wzgledem wystepujacych
wad

2. Ocenianie jakosci wyrobow
Z tworzy sztucznych

— rozréznia¢ narzedzia i przyrzady
kontrolno-pomiarowe do produkcji
wyrobow z tworzyw sztucznych

— dobiera narzedzia i przyrzady
kontrolno-pomiarowe do produkcji
wyroboéw z tworzyw sztucznych

— wykona¢ kontrole
miedzyoperacyjng

— odczytywaé¢ wskazania
przyrzadow kontrolno-
pomiarowych podczas procesu
wytwarzania wyrobow z tworzyw
sztucznych

— postugiwac¢ sie przyrzgdami,
normami i instrukcjami do oceny
jakosciowej potproduktow i
wyrobow z tworzyw sztucznych

— rejestrowac wyniki kontroli jakosci

— planowaé wykonanie zadania

— utrzymywac tad i porzadek na
stanowisku pracy

— angazowac sie w realizacje
przypisanych zadan

— rozrozniaé i stosowa¢ wymagania
ergonomii, bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony
srodowiska podczas
wykonywania zadan zawodowych

— interpretowaé¢ wskazania
przyrzadow kontrolno-
pomiarowych parametrow
technologicznych podczas
produkcji wyrobow z tworzyw
sztucznych

— klasyfikowa¢ wyroby z
tworzyw sztucznych pod
wzgledem wystepujacych
wad

— okresla¢ jakosé¢
wykonywanych prac z zakresu
produkcji wyrobéw z tworzyw
sztucznych na podstawie
karty technologicznej

— rozwigzywac problemy
réznymi technikami i
metodami
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1. Segregacja, znakowanie i

przechowywanie odpadow
technologicznych i
produkcyjnych

— klasyfikowac odpady
technologiczne

— klasyfikowa¢ odpady
produkcyjne

— oznakowywac odpady
technologiczne
i produkcyjne

— utrzymywac tad i porzadek na
stanowisku pracy

—rozrézniaé i stosowa¢ wymagania
ergonomii, bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony
srodowiska podczas
wykonywania zadan zawodowych

— rozpoznawac tworzywa
sztuczne ze wzgledu na
mozliwos¢ ich recyklingu

— rozpoznawac tworzywa
sztuczne ze wzgledu na
mozliwos¢ ich utylizacji

— wymienia¢ sposoby
przechowywania odpadow
technologicznych i
produkcyjnych

2. Przygotowanie odpadéw do

recyklingu i utylizaciji

— przygotowac odpady do utylizacji

— przygotowac¢ odpady do
recyklingu

— ewidencjonowa¢ odpady do
recyklingu
i utylizacji

— planowaé wykonanie zadania

— angazowac sie w realizacje
przypisanych zadan

— utrzymywac tad i porzadek na
stanowisku pracy

— rozrézniaé i stosowa¢ wymagania
ergonomii, bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony
srodowiska podczas

— rozpoznawac tworzywa
sztuczne ze wzgledu na
mozliwos¢ ich recyklingu

— rozpoznawac tworzywa
sztuczne ze wzgledu na
mozliwos¢ ich utylizacji

— wymienia¢ sposoby
przechowywania odpadow
technologicznych i
produkcyjnych

wykonywania zadan zawodowych
Rzeczpospolita
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1. Ocenianie stanu
technicznego, przeglady
techniczne maszyn do
przetworstwa tworzyw
sztucznych

— Wykonaé pomiary parametrow
technicznych maszyn, urzadzen i
narzedzi stosowanych w
procesach przetwérstwa tworzyw
sztuczny

— rozpoznawac elementy maszyn i
urzadzen do przetworstwa
tworzyw sztucznych

— rozrozniac czesci i mechanizmy
maszyn
i urzgdzen do przetworstwa
tworzyw sztucznych

— sporzadzac raporty z
wykonanych zadan,
wykorzystujgc programy
komputerowe

— utrzymywac tad i porzadek na
stanowisku pracy

— planowaé wykonanie zadania

— angazowac sie w realizacje
przypisanych zadan

— rozréznia¢ i stosowa¢ wymagania
ergonomii, bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony
srodowiska podczas
wykonywania zadan zawodowych

— wyjasnic¢ zasady eksploatacji
maszyn
i urzgdzen stosowanych w
procesach wytwarzania
wyrobéw z tworzyw
sztucznych

— rozpoznawac¢ oznaczenia
elementow uktadow
mechanicznych,
elektrycznych, hydraulicznych
i pneumatycznych na
schematach maszyn,
urzadzen i narzedzi
stosowanych w procesach
przetworstwa tworzyw
sztucznych

— odczytywaé parametry pracy
uktadéw mechanicznych,
elektrycznych, hydraulicznych
i pneumatycznych ze
schematoéw maszyn, urzadzen
i narzedzi stosowanych w
procesach przetworstwa
tworzyw sztucznych

— weryfikowaé na podstawie
parametréw technicznych lub
dokumentacji technicznej stan
techniczny maszyn, urzadzen
i narzedzi stosowanych w
procesach przetworstwa
tworzyw sztucznych

— lokalizowac usterki maszyn,
urzgdzen
i narzedzi do przetworstwa
tworzyw sztucznych
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— sporzgdzac raporty kontrolno-
pomiarowe, oceny stanu
technicznego maszyn i
urzgdzen stosowanych w
przetworstwie tworzyw
sztucznych

— planowac¢ prace dotyczgce
przegladow technicznych,
konserwacji i napraw maszyn
oraz urzadzen stosowanych
do przetwérstwa tworzyw
sztucznych

— przeprowadza¢ przeglady
techniczne, konserwacje i
naprawy maszyn oraz
urzgdzen stosowanych do
przetworstwa tworzyw
sztucznych

— rozwigzywac problemy
réznymi technikami i

metodami
2. Naprawianie i konserwacja — rozréznia¢ czesci i mechanizmy — wyjasnic¢ zasady eksploatacji
maszyn do przetwoérstwa maszyn maszyn

tworzyw sztucznych

i urzgdzen do przetworstwa
tworzyw sztucznych

— rozpoznawac elementy maszyn i
urzadzen do przetworstwa
tworzyw sztucznych

— rozpoznawaé materiaty
konstrukcyjne
na podstawie oznaczen

— rozpoznawac¢ materiaty
eksploatacyjne stosowane w
budowie maszyn

i urzgdzen stosowanych w
procesach wytwarzania
wyrobdéw z tworzyw
sztucznych

— planowagé prace dotyczace
przegladéw technicznych,
konserwacji i napraw maszyn
oraz urzgdzen stosowanych
do przetworstwa tworzyw
sztucznych

— przeprowadzaé przeglady
techniczne, konserwacije i
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— rozpoznawaé materiaty
pomocnicze stosowane w
budowie maszyn

— planowaé czynnosci przed
uruchomieniem, w trakcie obstugi
i po zatrzymaniu maszyn i
urzadzen stosowanych w
poszczegolnych procesach
wytwarzania wyrobéw z tworzyw
sztucznych

— sporzadzac raporty z
wykonanych zadan,
wykorzystujgc programy
komputerowe

— planowaé wykonanie zadania

— utrzymywac tad i porzadek na
stanowisku pracy

— angazowac sie w realizacje
przypisanych zadan

— rozrézniac i stosowa¢ wymagania
ergonomii, bezpieczenhstwa i
higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony
srodowiska podczas
wykonywania zadan zawodowych

naprawy maszyn oraz
urzadzenh stosowanych do
przetworstwa tworzyw
sztucznych

— dobieraé elementy maszyn i
urzadzen
do przetworstwa tworzyw
sztucznych

— dobiera¢ materiaty
eksploatacyjne stosowane w
budowie maszyn

— dobiera¢ materiaty
pomochicze stosowane w
budowie maszyn

— rozwigzywacé problemy
réznymi technikami i
metodami

PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU

Program nauczania dla zawodu operator maszyn i urzgdzen do przetworstwa tworzyw sztucznych w branzowej szkole | stopnia w ramach przedmiotu
wykonywanie wyrobow z tworzyw sztucznych powinien byc¢ realizowany w uktadzie spiralnym, aby umozliwi¢ uczniom opanowanie umiejetno$ci zawodowych
poprzez powtarzanie tresci W zaleznosci od mozliwosci uczniow uzyskanie pozytywnych efektéw ksztatcenia wymaga zaréwno zréznicowania doboru tresci
ksztatcenia, jak i wymiaru godzi na ich realizacje. Szczegdtowe ustalenie realizowanych tresci powinno umozliwi¢ realizacje zasad nauczania - stopniowania
trudnosci, wigzania teorii z praktyka i indywidualizacji i zespotowosci. W procesie ksztatcenia nalezy zwraca¢ uwage na organizacje pracy oraz podstawowe
techniki wykonywania réznych wyrobdw z tworzyw sztucznych. Towarzyszy¢ temu procesowi powinno prawidtowe ksztattowanie kompetencji osobistych,
personalnych i spotecznych, wiedza o uzytecznosci wytwordw pracy, rozwijanie dumy zawodowej. Waznym elementem ksztatcenia praktycznego jest zwracanie
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uwagi na opanowanie przez ucznidow poszczegolnych czynnosci i umiejetnosci w wykonywaniu kazdej operacji, co pozwoli na skuteczne uzyskanie dyplomu
zawodowego po zdaniu egzaminu zawodowego i otrzymaniu certyfikatu kwalifikacji w tym zawodowych.

W ksztatceniu zawodowym zaleca sie korzystanie z zasobow i wspotpracy z firmami i instytucjami wiodgcymi w zawodzie operator maszyn i urzadzen do
przetworstwa tworzyw sztucznych, dysponujgcymi nowoczesnymi wyposazeniem i stosujgcymi nowoczesne technologie. Zajecia dydaktyczne z tego
przedmiotu mogg odbywaé sie u pracodawcow, w placéwkach ksztatcenia ustawicznego, placéwkach ksztatcenia praktycznego, warsztatach szkolnych,
pracowniach szkolnych, w podmiotach stanowigcych potencjalne miejsce zatrudnienia absolwentéw szkét prowadzacych ksztatcenie w zawodzie operator
maszyn i urzadzenh do przetwédrstwa tworzyw sztucznych.

Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne

Realizacja przedmiotu wykonywanie wyrobow z tworzyw sztucznych wymaga petnego zabezpieczenia pracowni w srodki dydaktyczne, sprzet podstawowy,
maszyny i urzgdzenia oraz przyrzady kontrolno-pomiarowe. Warsztaty szkolne muszg by¢ wyposazone w:
stanowiska do obrébki recznej wyposazone w: zgrzewarke oporowa, spawarke, zestaw narzedzi do przygotowania tagczonych powierzchni (pilniki,
materiaty Scierne), zestaw Sciskow, wage elektroniczng, suwmiarke, rézne rodzaje probek z tworzyw sztucznych (folie, ptyty, profile), prety do spawania
tworzyw sztucznych, kleje do tworzyw sztucznych, srodki chemiczne do przygotowania fgczonych powierzchni, stét warsztatowy z imadtem, zestaw
narzedzi do obrébki recznej, termoformierke, forme do termoformowania, suwmiarke, mikromierz, czujnik zegarowy ze statywem, folie i ptyty do
termoformowania z ré6znych tworzyw sztucznych, wyroby i potwyroby z tworzyw sztucznych do obrdbki reczne;j.

— stanowiska do montazu, materiaty, narzedzia, przyrzady i urzgdzenia stosowane do wykonywania potgczen gwintowych, wpustowych,
wielowypustowych, wielobocznych, kotkowych, sworzniowych, klinowych, wciskowych, spawanych, zgrzewanych, lutowanych, klejonych, rurowych;

— stanowiska do pomiarow (jedno stanowisko dla trzech uczniéw), do wykonywania pomiaréw wymiaréw liniowych i kgtowych obrobionych recznie lub

— maszynowo wyrobow z tworzyw sztucznych z narzedziami uniwersalnymi i specjalistycznymi do pomiaréw (suwmiarki, mikrometry, Srednicéwki,
katomierze, katowniki);

— stanowisko do wtryskiwania, wyttaczania i kalandrowania wyposazone we wiryskarke, forme wtryskowg, mieszalnik, termostat, mikrochtodziarke,
termoregulator do form z dyszami gorgco-kanatowymi, zestaw narzedzi do montazu i demontazu form, wage elektroniczng, suwmiarke, mikromierz,
czujnik zegarowy, wzorce koloréw, sprawdziany, stét warsztatowy, wyttaczarke, gtowice wyttaczarskg, wanne chtodzaca, kalibrator, odcigg, nawijak,
granulator, wzorce koloréw;

— stanowisko do obrdbki recznej wyposazone w: zgrzewarke oporowg, spawarka, zestaw narzedzi do przygotowania tgczonych powierzchni (pilniki,
materiaty Scierne), zestaw Sciskow, wage elektroniczng, suwmiarke, ré6zne rodzaje probek z tworzyw sztucznych (folie, ptyty, profile), prety do spawania
tworzyw sztucznych, kleje do tworzyw sztucznych, srodki chemiczne do przygotowania fgczonych powierzchni, stét warsztatowy z imadtem, zestaw
narzedzi do obrébki recznej, termoformierke, forme do termoformowania, suwmiarke, mikromierz, czujnik zegarowy ze statywem, folie i ptyty do
termoformowania z réznych tworzyw sztucznych, wyroby i potwyroby z tworzyw sztucznych do obrdbki reczne;j.

— stanowiska do wykonywania konserwacji maszyn, urzadzen i narzedzi (jedno stanowisko dla szesciu uczniéw), wyposazone w: stot warsztatowy z
imadtem, naczynia i srodki stosowane do mycia i konserwacji, srodki ochrony indywidualnej stosowane podczas wykonywania czynnosci mycia
i konserwacji, narzedzia i materiaty do wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych.

Kazda pracownia powinna by¢ zasilana napieciem 230/400V prgdu przemiennego, zabezpieczona ochrong przeciwporazeniowg, wyposazona w wytgczniki
awaryjne i wytgcznik awaryjny centralny oraz w stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu z urzgdzeniem
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wielofunkcyjnym oraz z projektorem multimedialnym/tablicg interaktywna, a takze w pojemniki do selektywnej zbiérki odpadow, sprzet do utrzymania czystosci,
sprzet ppoz. w ilosci wynikajgcej z obowigzujgcych przepisdow apteczka zaopatrzona w srodki niezbedne do udzielania pierwszej pomocy wraz z instrukcjg o
zasadach udzielania pierwszej pomocy.
Skutecznos¢ nauczania zalezy od stosowanych metod nauczania. Zajecia praktyczne nalezy prowadzi¢ metodami, ktére:
— pozwalajg na maksymalne wigzanie teorii z praktykg najlepiej w warunkach naturalnych (z zerowa symulacjg),
ksztatcg umiejetnosci prawidtowego wykonywania zadan zawodowych i prac pomocniczych na stanowisku pracy,
wdrazajg do samodzielnego myslenia,
— aktywizujg ucznidw w procesie ksztatcenia praktycznego,
pozwalajg na opanowanie przez uczniow poszczegolnych czynnosci i umiejetnosci w wykonywaniu kazdej operacji w zatozonym czasie.
Formy i metody (przyktadowe propozycje)
W celu uzyskania skutecznego ksztatcenia podczas zaje¢ praktycznych powinny byé stosowane formy racy w parach i pracy w grupach do 5 oséb.
W przypadku matej liczby uczniéw mozna stosowac¢ indywidualng forme pracy.
Podstawowa metodg powinna by¢ metoda praktycznego dziatania ( np. ¢wiczenia produkcyjne), metoda projektu, przewodniego tekstu i ewentualnie pokaz.

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA

Podczas oceniania osiggnie¢ edukacyjnych uczniow nalezy bra¢ pod uwage sposéb wykonywania ¢wiczen i prac warsztatowych, zgodnie z zasadami

postepowania wtasciwymi dla rodzaju tworzywa, techniki, sposobu i metody wykonania wyrobow z tworzyw sztucznych, zachowania parametréw jakosciowych

wyrobéw oraz aktywnosc¢ i zaangazowanie ucznia w wykonywanie poleconych do wykonania w trakcie nauki zadan.

Wiedza i umiejetnosci ucznia powinny by¢ sprawdzane za pomocg obserwacji wykonywanych czynnosci podczas ¢wiczen praktycznych.

W celu sprawdzenie osiggnie¢ edukacyjnych proponuje sie zastosowac:

— karty obserwacji w trakcie wykonywanych ¢wiczen praktycznych i podejmowanych dziatann zawodowych, gdzie w ocenie proponuje sie uwzglednié
nastepujgce kryteria merytoryczne oraz ogodlne: doktadnos¢ wykonanych czynnos$ci, samoocene, czas wykonania ¢wiczenia;

— dzienniczek zaje¢ z samooceng;

— test typu prdba pracy z kryteriami oceny okreslonymi w karcie obserwaciji.

Sprawdzanie i ocenianie osiggnie¢ ucznia powinno odbywaé sie przez caty czas realizacji programu nauczania na podstawie kryteriéw okreslonych

na poczatku zaje¢. W procesie oceniania nalezy zwraca¢ uwage na przestrzeganie dyscypliny pracy, przestrzeganie przepisdw bhp i ppoz., organizacje

stanowiska pracy, zaangazowanie w realizacje zadan, jako$¢ pracy, czystosé i porzgdek na zajmowanych przez ucznia stanowiskach. Nalezy zwréci¢ uwage

na prace samodzielng oraz prace w grupach, petnienie réznej roli w zespotach podczas zaje¢. Sprawdzaniu i ocenianiu powinna rowniez podlegac

dokumentacja zaje¢ przygotowana przez ucznia.

PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU

Pod koniec kazdego roku szkolnego moga by¢ przeprowadzone testy kontrolne Iub proby pracy z zaj¢¢ edukacyjnych objetych programem przedmiotu wykonywanie

wyrobow z tworzyw sztucznych. Uzyskane wyniki przeprowadzonych testow lub proby pracy stang si¢ zrodtem do dalszych analiz prawidtowosci konstrukcji struktury tresci

ksztatcenia oraz przydzialu godzin na poszczegdlne jednostki metodyczne. Proces ksztatcenia powinna wspomagac ciagla analiza jego przebiegu i efektywnosci ksztatcenia

w gronie nauczycieli ksztalcenia zawodowego. Uzyskane uwagi oraz sugestie powinny znalez¢ swoje odzwierciedlenie w dalszych pracach nad zmianami programu

nauczania zgodnie z ujawnionymi potrzebami uczniéw, szkoty, nauczycieli i zaktadow pracy.
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Istotnym elementem ewaluacji jest pozyskanie informacji o skutecznosci dziatan podejmowanych w procesie ksztatcenia, porédwnanie zatozonych celéw
ksztatcenia z osiggnietymi efektami przez uczniéw. Nauczyciel moze przygotowa¢ odpowiedni arkusz ewaluacyjny dla poszczegolnych ucznidw lub zespotow,
uwzgledniajgcy najwazniejsze aspekty ich pracy podlegajgce ocenie.

Elementy, ktére mogg by¢ przedmiotem oceny podczas pracy metodg projektu, to na przyktad:

— zgodnos¢ osiggnietych rezultatéw z przyjetymi wczesniej zatozeniami,

— samodzielno$¢ uczniéw podczas rozwigzywania postawionych przed nimi problemow,

— precyzja, estetyka, dokladno$¢ wykonania,

— poziom merytoryczny przygotowanej pracy,

— oryginalnosé przyjetego rozwigzania,

— roéznorodnos¢ wykorzystanych zrédet wiedzy i narzedzi pracy,

— jakosé pracy w zespole — podziat rél i zadan pomiedzy cztonkéw zespotu, komunikacja, rozwigzywanie konfliktow.

Prezentacja efektéw projektu powinna zosta¢ oceniona oddzielnie (chociaz uzyskane punkty moga zosta¢ wliczone do tgcznej oceny ucznia zaliczajgce;j
projekt). Kryteria oceny prezentacji powinny zosta¢ sprecyzowane w instrukgcji dla ucznia.

Na etapie refleksji powinna nastgpi¢ ewaluacja zarowno efektow dziatan ucznidw, jak i nauczyciela prowadzgcego zajecia. Powinna ona zmierzaé¢ do pozyskania
informacji o stopniu osiggniecia zatozonych celéw edukacyjnych i opiera¢ sie na kryteriach przyjetych na poczatku realizacji zaplanowanych dziatah
zawodowych.

Ewaluacje nalezy przeprowadzi¢, aby pozyskac¢ informacje o osiggnieciach kazdego ucznia i skutecznosci stosowanych metod i $rodkéw dydaktycznych. Do
pozyskania danych od uczniéw zalecane s3:

— wywiady,

— arkusze obserwacji,

— testy typu ,proba pracy”,

— kwestionariusze ankiet skierowane do uczniéw (majgce na celu doskonalenie procesu ksztatcenia i osiggania zatoZzonych efektéw ksztatcenia).

Ankiety prowadzone wsrdd ucznidw realizujgcych zajecia z przedmiotu wykonywanie wyrobdow z tworzyw sztucznych stuzg poréwnaniu postepéw w nabywaniu
umiejetnosci zawodowych, jakie dokonaty sie w wyniku zaje¢ praktycznych.

Wprowadzenie do ankiety dla ucznia powinno zawiera¢ informacje: Szanowni uczniowie, zadaniem tej ankiety jest dostarczenie informacji, czy program i
realizacja zaje¢ z przedmiotu wykonywanie wyrobow z tworzyw sztucznych odpowiadat Waszym oczekiwaniom. Prosze o rzetelne wypetienie ankiety, jej
wyniki zostang uwzglednione przy doskonaleniu realizacji zaje¢ z. Dzigkuje!

Nauczyciel moze przygotowac odpowiedni arkusz ewaluacyjny dla uczniéw, moze przeprowadzi¢ z uczniami wywiady oraz obserwowa¢ wykonywanie ¢wiczen
z wykorzystaniem arkusza obserwacji zajec.

W ocenie rezultatdw procesu dydaktycznego nalezy zastosowac¢ metody ilosciowe — ilu uczniéw uzyska wyniki testu pisemnego powyzej 50% oraz ilu uczniow
uzyska wynik testu praktycznego powyzej 75%. Metody jakosciowe pozwolg zbada¢ osigganie kwalifikacji przez uczacych sie w zawodzie oraz do ocene
stopnia korelacji celéw i tresci programu nauczania.
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W celu potrzeby zebrania w krétkim czasie informacji o badanym zjawisku w czasie zaje¢ z przedmiotu mozna zastosowac wizualng metode badawczg, jakg
jest TERMOMETR. Plansza z termometrem moze zosta¢ zachowana i wykorzystana w pozniejszym okresie, zeby oceni¢, czy cos$ sie poprawito. Skala na

termometrze przyktadowo moze zawieraé ocene od -6 do +6.

Mozna narysowac¢ termometr na planszy i poprosi¢ kazdego uczestnika o zaznaczenie swoich inicjatdw na skali tak, by najlepiej ilustrowaty jegol/jej odczucia
dotyczace okreslonej czesci programu lub catej grupy, np. ,Badanie akceptacji przez uczniéw sktadu grupy/odnosnie miejsca odbywania zaje¢/atmosfery zajeé.

Przyktadowe do wyboru odpowiedzi:

W petni akceptuje/Ciepta atmosfera;

Do zaakceptowania/Przyjazna;

Trudno powiedzie¢/Atmosfera w grupie sztywna;
Na NIE/Nieprzyjazna.

VI.

Zalecana literatura do zawodu

Proponowane podreczniki:
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Czasopisma branzowe:

1. Dwumiesiecznik. Tworzywa sztuczne i chemia

2. Kwartalnik. Przetworstwo tworzyw

3. Dwumiesiecznik Tworzywa sztuczne w przemysle

VII.  Przyktadowe konspekty zajec (do dziatéw programowych)

Temat: Podstawy tworzenia rysunku technicznego i jego wymiarowanie w programie AutoCAD
Klasa: |
Liczba godzin: 2 godz.
Cel ogdlny: Doskonalenie umiejetnosci tworzenia rysunkéw technicznych w programach komputerowych
o Wymienic rodzaje warstw (linij) potrzebnych do utworzenia rysunku w programie AutoCAD
o Wyjasni¢ do czego stuzg warstwy w programie AutoCAD.
e Rysowac podstawowe rysunki za pomocg warstw oraz umiejetnie je wymiarowac.
e Opracowac ztozony rysunek pod katem wykonania go w programie AutoCAD.
Opis uszczegoétowionych efektéw ksztatcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczenh:
-przygotuje stanowisko pracy w sposéb zgodny z instruktazem stanowiskowym i wykonaniem zadania
-zgromadzi na stanowisku tworzenia rysunkéw technicznych
-przygotuje czesci-elementy bryt geometrycznych
-wykona rysunek techniczny
Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym srodki dydaktyczne:
Zajecia praktyczne prowadzone w pracowni rysunku technicznego powinny znajdowac sie:
e komputer,
e rzutnik multimedialny,
e oprogramowanie AutoCAD,
e pracownia z stanowiskami komputerowymi,
e przymiar liniowy,
e suwmiarka uniwersalna,
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e mikrometr,

o katomierz,

e modele bryt geometrycznych,
Zalecane metody dydaktyczne:
Poza zdobywaniem wiadomosci i nabywaniem umiejetno$ci w procesie ksztafcenia nalezy zwréci¢ uwage na ksztattowanie umiegjetnosci
samoksztatcenia, samodzielno$ci myS$lenia i analizowania zjawisk, wspotpracy w grupie oraz komunikatywno$ci. W czasie odbywania zaje¢ wskazane
jest stosowanie metod - zbiorowa praca. Dominujgcymi metodami powinny by¢ metoda ¢wiczen praktycznych, pokaz z objasnieniem, préba pracy na
stanowisku.
Formy organizacyjne
Zajecia powinny byc¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form indywidualnie, w grupach 2-3-osobowych w pracowni rysunku technicznego
pod kontrolg nauczyciela

Temat: Wykonanie wykresu teoretycznego ksztattu osi na podstawie danych uzyskanych przy pomocy programu komputerowego
Klasa: Il
Liczba godzin: 2 godz.
Cel ogolny: Uswiadamianie, ze umiejetne postugiwanie sie programami komputerowymi jest pomocne w obliczeniach konstrukcyjnych czesci maszyn.
e ZapoznaC z pojeciami zwigzanymi z tokiem obliczen
e Zaznajomic¢ z programem komputerowym pomocnym do konstruowania osi
e Zaznajomic z tabelami niezbednymi do obliczen Srednic osi
Opis uszczegoétowionych efektéw ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania éwiczenia praktycznego uczen:
-przygotuje stanowisko pracy w sposéb zgodny z instruktazem stanowiskowym i wykonaniem zadania,
-zgromadzi na stanowisku konstrukcji maszyn,
-przygotuje czesci maszyn,
-wykona obliczenia konstrukcyjne.
Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym srodki dydaktyczne:
Zajecia praktyczne prowadzone w pracowni rysunku technicznego powinny znajdowac sie:
e komputer,
e rzutnik multimedialny,
e pracownia z stanowiskami komputerowymi,
o arkusz ¢wiczeniowy (papier milimetrowy) dla kazdej grupy uczniéw
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e podrecznik z tabelami wielko$ci mechanicznych

e przybory kreslarskie
Zalecane metody dydaktyczne:
Poza zdobywaniem wiadomo$ci i nabywaniem umiejetno$ci w procesie ksztafcenia nalezy zwréci¢c uwage na ksztattowanie umiejetnosci
samoksztatcenia, samodzielnosci myS$lenia i analizowania zjawisk, wspofpracy w grupie oraz komunikatywnosci. W czasie odbywania zaje¢ wskazane
jest stosowanie metod - zbiorowa praca. Dominujgcymi metodami powinny by¢ metoda ¢wiczen praktycznych, pokaz z objasnieniem, préba pracy na
stanowisku.
Formy organizacyjne
Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form indywidualnie, w grupach 2-3-osobowych w pracowni konstrukcji maszyn pod
kontrolg nauczyciela

Temat: Wykonanie pomiaréw suwmiarkg i mikrometrem.
Klasa: |
Liczba godzin: 3 godz.
Cel ogodlny: Nabycie umiejetnosci wykonywania pomiaréw suwmiarkg warsztatowg oraz mikrometrem.
e Poznanie budowy suwmiarki oraz mikrometru.
e Poznanie zasady oraz dokfadnosci pomiaru suwmiarkg oraz mikrometrem
e Poznanie zastosowania suwmiarki i mikrometru
o  Wykonywanie pomiaréw suwmiarkg i mikrometrem.

Opis uszczegoétowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
-przygotuje stanowisko pracy w sposéb zgodny z instruktazem stanowiskowym i wykonaniem zadania,
-zgromadzi na stanowisku pracy,
-przygotuje czesci maszyn,
-wykona pomiary,
-postuzy sie dokumentacjg techniczna,
Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym srodki dydaktyczne:
Zajecia praktyczne prowadzone w pracowni technologii, w ktorej powinny znajdowac sig:
e komputer,
e rzutnik multimedialny,
e suwmiarki o r6Zznym zakresie pomiarowym i roznej doktadno$ci pomiaréw,
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o mikrometry o réznym zakresie pomiarowym,

e przyktadowe elementy i wyroby,

e przyktadowe dokumentacje techniczne i technologiczne zwigzane z wykonywaniem i naprawg elementéw,

e  Kkarty pomiaréw.
Zalecane metody dydaktyczne:
Poza zdobywaniem wiadomoSci i nabywaniem umiejetno$ci w procesie ksztaftcenia nalezy zwrdéci¢ uwage na ksztaftowanie umiejetnoSci
samoksztatcenia, samodzielnosci my$lenia i analizowania zjawisk, wspotpracy w grupie oraz komunikatywnosci. W czasie odbywania zaje¢ wskazane
jest stosowanie metod - zbiorowa praca. Dominujgcymi metodami powinny by¢ metoda ¢wiczen praktycznych, pokaz z objasnieniem, proba pracy na
stanowisku.
Formy organizacyjne
Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form indywidualnie, w grupach 2-3-osobowych w pracowni technologii pod kontrolg
nauczyciela.

Temat: Wiercenie otwordw przelotowych.
Klasa: |
Liczba godzin: 3 godz.
Cel ogodlny: Nabycie umiejetnosci wykonywania otwordéw przelotowych wiertarkg stotowa.
e  Poznanie budowy wiertarki stofowej.
e Poznanie zasady wykonywania otworéw przelotowych.
o Wykonywanie oftworéw przelotowych.
Opis uszczegoétowionych efektow ksztatcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczenh:
-przygotuje stanowisko pracy w sposéb zgodny z instruktazem stanowiskowym i wykonaniem zadania,
-zgromadzi na stanowisku pracy,
-przygotuje czesci maszyn,
-wykona otwory przelotowe,
-postuzy sie dokumentacjg techniczna,
Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym srodki dydaktyczne:
Zajecia praktyczne prowadzone w pracowni technologii, w ktorej powinny znajdowac sie:
e komputer,
e rzutnik multimedialny,
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o wiertfa,

narzedzia pomiarowe,
uchwyty wiertarskie
wiertarka stofowa,

przyktadowe dokumentacje techniczne i technologiczne zwigzane z wykonywaniem i elementow,
karty pomiaréw.

Zalecane metody dydaktyczne:

Poza zdobywaniem wiadomo$ci i nabywaniem umiejetnoSci w procesie ksztafcenia nalezy zwréci¢c uwage na ksztaftowanie umiejetno$ci
samoksztatcenia, samodzielnosci myS$lenia i analizowania zjawisk, wspofpracy w grupie oraz komunikatywnosci. W czasie odbywania zaje¢ wskazane
jest stosowanie metod - zbiorowa praca. Dominujgcymi metodami powinny by¢ metoda ¢wiczen praktycznych, pokaz z objasnieniem, proba pracy na
stanowisku.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form indywidualnie, w grupach 2-3-osobowych w pracowni technologii pod kontrolg
nauczyciela.
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VIIl. Wyposazenie stanowisk pracy podmiotu realizujgcego praktyczng nauke zawodu

WARUNKI REALIZACJI KSZTALCENIA W ZAWODZIE OPERATOR MASZYN I URZADZEN DO PRZETWORSTWA TWORZYW SZTUCZNYCH

Szkota prowadzaca ksztalcenie w zawodzie zapewnia pomieszczenia dydaktyczne z wyposazeniem odpowiadajagcym technologii i technice stosowanej w zawodzie, aby
zapewni¢ osiggnigcie wszystkich efektow ksztatcenia okreslonych w podstawie programowej ksztalcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego oraz umozliwi¢ przygotowanie
absolwenta do wykonywania zadan zawodowych.

Wyposazenie szkoly niezbedne do realizacji ksztalcenia w kwalifikacji CHM.01. Obstuga maszyn i urzadzen do przetworstwa tworzyw sztucznych

Pracownia techniczna wyposazona w:

stanowisko komputerowe dla nauczyciela podigczone do sieci lokalnej z dostegpem do internetu, urzadzeniem wielofunkcyjnym, projektorem multimedialnym oraz
wizualizerem, oprogramowaniem typu CAD (Computer Aided Design),

stanowiska komputerowe dla uczniow (jedno stanowisko dla jednego ucznia), podtaczone do sieci lokalnej z dostgpem do internetu, pakietem programéw biurowych
i programem do wykonywania rysunku technicznego,

srodki dydaktyczne do ksztattowania wyobrazni przestrzennej i normy dotyczace zasad wykonywania rysunku technicznego maszynowego,

czgscl maszyn i urzadzen oraz narzedzia stosowane w przetworstwie tworzyw sztucznych;

elementy uktadow hydraulicznych i pneumatycznych, urzadzen stosowanych w przetworstwie tworzyw sztucznych,

przyrzady i urzadzenia kontrolno-pomiarowe stosowane w przetworstwie tworzyw sztucznych,

modele i przekroje cze$ci maszyn, schematy maszyn i urzadzen stosowanych w przetworstwie tworzyw sztucznych,

rysunki cze$ci maszyn, katalogi czesci maszyn, przyktadowa dokumentacja konstrukcyjna narzedzi (formy wtryskowej, formy rozdmuchowej, glowicy wyttaczarskiej,
kalibratora),

instrukcje obstugi maszyn i urzadzen, katalogi form i narzedzi ksztattujacych oraz katalogi znormalizowanych elementow maszyn i urzadzen stosowanych
W przetworstwie tworzyw sztucznych;

zestaw przepisdw prawa dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska.

Pracownia technologiczna wyposazona w:

stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtaczone do sieci lokalnej z dostepem do internetu, z urzadzeniem wielofunkcyjnym, projektorem multimedialnym oraz
wizualizerem, oprogramowaniem typu CAD (Computer Aided Design),

formy do wtryskiwania, prasowania oraz termoformowania,

przyrzady do kontroli przebiegu procesow technologicznych,

wzorniki i ptytki wzorcowe barw, przyrzady do badania barwy i potysku wyrobow z tworzyw sztucznych,

modele form do wtryskiwania, prasowania, termoformowania oraz laminowania,

modele roznych typow gtowic wytlaczarskich.
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probki tworzyw sztucznych i materialdw pomocniczych,
przyktady wadliwych wyrobdw z tworzyw sztucznych.

Warsztaty szkolne wyposazone w:

stanowisko przygotowania do obrobki wyposazone w palnik, pojemnik z woda, dygestorium, pgsete, tabele wlasciwosci tworzyw sztucznych, tabele identyfikacyjne,
probki tworzyw sztucznych, probki wyrobow z tworzyw sztucznych, suszarke do tworzyw sztucznych, mieszalnik, mtynek do tworzyw sztucznych, wage
elektroniczna, pojemniki na surowce, rozne rodzaje tworzyw sztucznych, dodatki do tworzyw sztucznych (barwniki, srodki modyfikujace do tworzyw sztucznych),
instrukcje obstugi maszyn i urzadzen,

stanowisko do wtryskiwania, wyttaczania i kalandrowania wyposazone we wtryskarke, forme wtryskowa, mieszalnik, termostat, mikrochtodziarke, termoregulator do
form z dyszami goraco-kanatowymi, zestaw narzgdzi do montazu i demontazu form, wage elektroniczna, suwmiarke, mikromierz, czujnik zegarowy, wzorce kolorow,
sprawdziany, stot warsztatowy, wytlaczarke, glowice wyttaczarska, wanng chtodzaca, kalibrator, odciag, nawijak, granulator, wzorce kolorow,

stanowisko do obrébki recznej wyposazone w zgrzewarke oporowa, spawarke, zestaw narzedzi do przygotowania taczonych powierzchni (pilniki, materialy §cierne),
zestaw $ciskow, wage elektroniczng, suwmiarke, rozne rodzaje probek z tworzyw sztucznych (folie, ptyty, profile), prety do spawania tworzyw sztucznych, kleje do
tworzyw sztucznych, $rodki chemiczne do przygotowania taczonych powierzchni, stét warsztatowy z imadlem, zestaw narzedzi do obrobki recznej, termoformierke,
forme¢ do termoformowania, suwmiarke, mikromierz, czujnik zegarowy ze statywem, foli¢ i ptyty do termoformowania z réznych tworzyw sztucznych, wyroby i
pétwyroby z tworzyw sztucznych do obrébki reczne;j.

Wyposazenie szczegotowe stanowisk pracy podmiotu realizujacego praktyczng nauke zawodu proponowane do wyboru w modelu:

Pracownia podstaw bezpieczenstwa i higieny pracy

Istotne funkcje, parametry

gk bR el techniczno - eksploatacyjne
- komputer stacjonarny z oprogramowaniem biurowym —Kodeks Pracy,
z dostepem do Internetu, —-Normy dotyczgce bezpieczehstwa i higieny pracy oraz ergonomii,
- drukarka laserowa ze skanerem i kopiarkg A4, —ustawy i rozporzgdzenia dotyczgce bezpieczenstwa i higieny
- projektor multimedialny, pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska,
- telewizor, - katalogi,
1. - ekran projekcyjny, - normy,
- tablica szkolna biata suchoscieralna, —tablice pogladowe

- tablica flipchart,

- apteczka zaopatrzona w srodki niezbedne do
udzielania pierwszej pomocy wraz z instrukcjg o
zasadach udzielania pierwszej pomocy.
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Pracownia rysunku technicznego

Istotne funkcje, parametry

Ho: LSRR techniczno - eksploatacyjne
komputer stacjonarny z oprogramowaniem biurowym 15 stanowisk dydaktycznych, jedno stanowisko dla jednego ucznia.
z dostepem do Internetu, a. wykaz maszyn, urzadzen, aparatow, narzedzi i innego sprzetu
tablica interaktywna, wiasciwego dla kwalifikaciji
program do wykonywania rysunku technicznego (typu —  przyrzady do kreslenia i szkicowania.
CAD), b. wykaz sprzetu/urzadzen pomiarowych, diagnostycznych
pakiet programéw biurowych, - przymiar liniowy,
sprzet do utrzymania czystosci i sktadowania -  suwmiarka uniwersalna,
sortowanych odpadéw, - mikrometr,
sprzet ppoz. w ilosci wynikajgcej z obowigzujacych - katomierz.
przepisow c. wykaz modeli, symulatoréw, fantomoéow
apteczka zaopatrzona w srodki niezbedne do - modele bryt geometrycznych,
udzielania pierwszej pomocy wraz z instrukcjg o -  przykfadowe elementy i wyroby z blachy,
zasadach udzielania pierwszej pomocy. - symulacje komputerowe dziatania maszyn i urzadzen,
2. d. stanowisko komputerowe z wykazem urzadzen peryferyjnych

oraz programoéw
- zestaw komputerowy z oprogramowaniem systemowym,
- program do wykonywania rysunku technicznego (typu
CAD),
—  pakiet programéw biurowych.

. biblioteczka zawodowa wyposazona w dokumentacje,

instrukcje, normy, procedury, przewodniki, regulaminy,
przepisy prawne wiasciwe dla pracowni

- podrecznik rysunku technicznego,

—  poradnik mechanika,

- przyktadowe dokumentacje techniczne i technologiczne
zwigzane z wykonywaniem i naprawg elementow,
wyrobow i pokryé z blachy,

— wybrane normy dotyczgce rysunku technicznego,
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katalogi elementow i czesci urzadzen precyzyjnych,
przyktadowe dokumentacje techniczno-ruchowe,
podreczniki dotyczgce obstugi programu do rysunku
technicznego (typu CAD).

Pracownia technologii przetworstwa tworzyw sztucznych

Istotne funkcje, parametry

Ho: B REE EAED techniczno - eksploatacyjne
-  tablica szkolna biata suchoscieralna, 15 stanowisk dydaktycznych, jedno stanowisko dla jednego ucznia.
- stoliki uczniowskie z krzestami, - wykaz modeli, symulatoréw, fantomoéw
- regaty/gabloty na modele, materiaty, prefabrykaty, — biblioteczka zawodowa wyposazona w dokumentacje,
- zamykana szafa biblioteczna, instrukcje, normy, procedury, przewodniki, regulaminy, przepisy
- stojak na plansze, prawne witasciwe dla pracowni
-  prezentacyjne stanowisko komputerowe z drukarka, - filmy dydaktyczne o tematyce zawodowej i BHP, ochrony
skanerem i projektorem oraz dostepem do Internetu, przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska.
- oprogramowanie do demonstracji sporzgdzania — poradniki, instrukcje, procedury i normy techniczne, aprobaty
kalkulacji kosztow, techniczne i certyfikaty jakosci materiatéw,
- oprogramowanie biurowe, - katalogi narzedzi, urzagdzen i sprzetu,
- komplet przyboréw kreslarskich do wykonywania - zestawy ¢wiczen,
3 rysunkoéw na tablicy, - instrukcje do ¢wiczen,

program do kalkulacji szkéd komunikacyjnych.

pakiety edukacyjne dla uczniéw,

karty samooceny,

karty pracy dla uczniow,

katalogi maszyn i urzgdzen transportu wewnetrznego,
instrukcje magazynowania i sktadowania tworzyw sztucznych,
foliogramy i fazogramy, plansze poglagdowe,

filmy dydaktyczne iprezentacje multimedialne zwigzane
z treSciami ksztatcenia w zawodzie operator maszyn i urzagdzen
do przetwérstwa tworzyw sztucznych,

czasopisma branzowe,

katalogi, normy ISO i PN.

katalogi tworzyw sztucznych,

tabele poréwnawcze wtasciwosci tworzyw sztucznych,
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- tabele identyfikacji tworzyw sztucznych,

- karty bezpieczenstwa,

- probki tworzyw sztucznych i materiatdw pomocniczych,

- plansze, schematy przedstawiajgce klasyfikacje, metody
wytwarzania i przetwoérstwa tworzyw sztucznych,

- schematy procesoéw technologicznych przetwérstwa tworzyw
sztucznych,

- modele form do wtryskiwania, prasowania, termoformowania
oraz laminowania,

- formy do wtryskiwania, prasowania oraz termoformowania,

— modele réznych typdw gtowic wyttaczarskich,

- przyktadowe glowice wyttaczarskie,

- kalibratory,

— przyrzady do kontroli przebiegu proceséw technologicznych,

- dokumentacje technologiczng wytwarzania i przetwérstwa
tworzyw sztucznych,

- przyktady wadliwych wyrobéw z tworzyw sztucznych,

- wzorniki i ptytki wzorcowe barw,

— przyrzady do badania barwy i potysku wyrobdéw z tworzyw
sztucznych,

Pracownia budowy i eksploatacji maszyn do przetwoérstwa tworzyw sztucznych

W i s Istotne funkcje, parametry
yszczegolnienie : .
techniczno - eksploatacyjne

-  tablica szkolna biata suchoscieralna, 15 stanowisk dydaktycznych, jedno stanowisko dla jednego ucznia.
- stoliki uczniowskie z krzestami, - wykaz modeli, symulatoréw, fantomoéw
- regaty/gabloty na modele, materiaty, prefabrykaty, - biblioteczka zawodowa wyposazona w dokumentacje,
- zamykana szafa biblioteczna, instrukcje, normy, procedury, przewodniki, regulaminy, przepisy
-  stojak na plansze, prawne wiasciwe dla pracowni
- prezentacyjne stanowisko komputerowe z drukarka, - filmy dydaktyczne o tematyce zawodowej i BHP,

skanerem i projektorem oraz dostepem do Internetu, - poradniki, instrukcje, procedury i normy techniczne, aprobaty
- oprogramowanie do demonstracji sporzgdzania techniczne i certyfikaty jakosci materiatow,

kalkulacji kosztow, - katalogi narzedzi, urzagdzen i sprzetu,
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- oprogramowanie biurowe,

rysunkow na tablicy,

- komplet przyboréw kreslarskich do wykonywania

- program do kalkulacji szkdd komunikacyjnych.

stanowiska komputerowe z dostepem do Internetu

i oprogramowaniem wspomagajgcym projektowanie,
stanowiska rysunkowe

modele bryt geometrycznych, czesci maszyn, modele potgczen
roztgcznych i nieroztgcznych czesci maszyn,

normy dotyczace zasad wykonywania rysunku technicznego
oraz elementéw znormalizowanych stosowanych w budowie
maszyn.

rysunki czesci maszyn,

schematy maszyn i urzadzen,

przyktadowa dokumentacje konstrukcyjng narzedzi (formy
wiryskowej, formy rozdmuchowej, glowicy wyttaczarskiej,
kalibratora),

instrukcje obstugi maszyn i urzgdzen, katalogi form i narzedzi
ksztattujgcych oraz katalogi znormalizowanych elementéw
maszyn i urzadzen stosowanych w przetworstwie tworzyw
sztucznych,

czesci maszyn, urzadzenh oraz narzedzia stosowane

w przetworstwie tworzyw sztucznych,

katalogi czesci maszyn,

modele i przekroje czesci maszyn,

elementy uktadéw hydraulicznych i pneumatycznych,
przyrzady i urzgdzenia kontrolno-pomiarowe stosowane

w przetworstwie tworzyw sztucznych,

zuzyte czesci maszyn,

urzadzen oraz narzedzi do przetwérstwa tworzyw.
narzedzia do obrébki recznej i maszynowej skrawaniem
narzedzia monterskie

sprzet kontrolno-pomiarowy,

modele czesci maszyn wykonane réznymi technologiami,
katalogi maszyn, urzadzen, materiatéw eksploatacyjnych,
przepisy z zakresu bhp, ppoz. i ochrony srodowiska.
zestawy ¢wiczen,

instrukcje do ¢éwiczen,

pakiety edukacyjne dla ucznidw,
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- karty samooceny,

— karty pracy dla uczniéw,

- katalogi podzespotéw elektrycznych i maszyn elektrycznych,

- uktady demonstracyjne,

- foliogramy i fazogramy, plansze poglgdowe,

- filmy dydaktyczne i prezentacje multimedialne zwigzane
z tre$ciami ksztatcenia w zawodzie operator maszyn i urzadzen
do przetworstwa tworzyw sztucznych,

— czasopisma branzowe,

- katalogi, normy ISO i PN.

Pracownia tworzyw sztucznych

Istotne funkcje, parametry

Lp. bl techniczno - eksploatacyjne
tablica szkolna, Obrébka reczna i mechaniczna metali
stoty warsztatowe z imadfami, Pracowania warsztatowa powinna by¢ wyposazona w:
zamykana szafa do przechowywania pomocy — stanowiska do obrébki recznej metali oraz montazu i demontazu
dydaktycznych i dokumentacji, elementéw maszyn
prezentacyjne stanowisko komputerowe z drukarka, (stot Slusarski z imadtem, narzedzia do obrdbki recznej, przyrzady
skanerem i projektorem oraz dostepem do Internetu, kontrolno-pomiarowe oraz narzedzia i przyrzgdy monterskie,
pakiet programow biurowych, prase do wttaczania montowanych elementéw, wyposazenie do

. program umozliwiajgcy sporzadzanie rysunkéw mycia elementéw maszyn i urzadzen),

technicznych,

sprzet do utrzymania czystos$ci i sktadowania
sortowanych odpaddéw,

sprzet ppoz. w ilosci wynikajgcej z obowigzujgcych
przepisow,

apteczka zaopatrzona w srodki niezbedne do udzielania

pierwszej pomocy wraz z instrukcjg o zasadach
udzielania pierwszej pomocy.

— stanowiska do obrébki mechanicznej skrawaniem
(tokarke uniwersalng, frezarke uniwersalng, szlifierke do
ptaszczyzn, otwordow i watkéw, narzedzia skrawajace, przyrzady
i uchwyty obrobkowe, przyrzady pomiarowe).

tablica szkolna,
stoty warsztatowe z imadtami,

Obrébka plastyczna metali i spajanie metali
Pracowania warsztatowa powinna by¢ wyposazona w:
— stanowiska do obroébki plastycznej metali
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zamykana szafa do przechowywania pomocy
dydaktycznych i dokumentacji,

prezentacyjne stanowisko komputerowe z drukarka,
skanerem i projektorem oraz dostepem do Internetu,
pakiet programow biurowych,

program umozliwiajgcy sporzgdzanie rysunkéw
technicznych,

sprzet do utrzymania czystosci i skladowania
sortowanych odpaddw,

sprzet ppoz. w ilosci wynikajgcej z obowigzujgcych
przepisow,

apteczka zaopatrzona w srodki niezbedne do udzielania
pierwszej pomocy wraz z instrukcjg o zasadach
udzielania pierwszej pomocy.

(urzadzenia do giecia elementéw na zimno, palenisko kowalskie
z przedmuchem powietrza i wyciggiem z kompletem narzedzi

i przyrzgdow kowalskich, piec komorowy do grzania wsadu do
temperatury 1200°C, urzadzenia do obrébki plastycznej na
gorgco),

stanowiska do spawania metali

(stét spawalniczy z imadtem oraz wyciggiem gazow, urzgdzenia
do spawania i ciecia gazowego, urzgdzenia do spawania
elektrycznego elektroda otulong i w ostonie gazow, srodki
ochrony indywidualnej i zbiorowej),

stanowisko do lutowania i klejenia metali.

tablica szkolna,

stoty warsztatowe z imadfami,

zamykana szafa do przechowywania pomocy
dydaktycznych i dokumentacji,

prezentacyjne stanowisko komputerowe z drukarka,
skanerem i projektorem oraz dostepem do Internetu,
pakiet programow biurowych,

program umozliwiajgcy sporzadzanie rysunkéw
technicznych,

sprzet do utrzymania czystos$ci i sktadowania
sortowanych odpaddéw,

sprzet ppoz. w ilosci wynikajgcej z obowigzujgcych
przepisow,

apteczka zaopatrzona w srodki niezbedne do udzielania
pierwszej pomocy wraz z instrukcjg o zasadach
udzielania pierwszej pomocy.

Przygotowanie maszyn i urzadzen do przetworstwa tworzyw
sztucznych do pracy
Pracowania warsztatowa powinna by¢ wyposazona w:

stanowiska rozpoznawania rodzajéw tworzyw

(palnik, pojemnik z woda, tabele identyfikacyjne, digestorium),
stanowiska przygotowania surowcow

(suszarke do tworzyw, wage elektroniczng, mieszalnik, pojemniki
na surowce),

stanowiska wtryskiwania i kontroli jako$ci wyrobéw

(wtryskarke, forme, termostat, drukarke, wage elektroniczna,
suwmiarke, mikromierz, czujnik zegarowy, stét warsztatowy),
stanowiska wyttaczania

(wyttaczarke, gtowice wyttaczarskg, wanne chtodzaca,
granulator),

stanowiska fgczenia tworzyw

(zgrzewarke oporowa, aparat do spawania tworzyw, kleje do
tworzyw sztucznych),

stanowiska do obrobki recznej i termoformowania

(stot warsztatowy z imadtem, zestaw narzedzi do obrébki recznej,
termoformierke, forme do termoformowania, zestaw przyrzagdéw
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tablica szkolna,

stoty warsztatowe z imadtami,

zamykana szafa do przechowywania pomocy
dydaktycznych i dokumentacji,

prezentacyjne stanowisko komputerowe z drukarka,
skanerem i projektorem oraz dostepem do Internetu,
pakiet programow biurowych,

program umozliwiajgcy sporzgadzanie rysunkéw
technicznych,

sprzet do utrzymania czystosci i sktadowania
sortowanych odpaddw,

sprzet ppoz. w ilosci wynikajgcej z obowigzujgcych
przepisow,

apteczka zaopatrzona w srodki niezbedne do udzielania

pierwszej pomocy wraz z instrukcjg o zasadach
udzielania pierwszej pomocy.

Uzytkowanie maszyn i urzadzen do przetwoérstwa tworzyw sztucznych
Pracowania warsztatowa powinna by¢ wyposazona w:

stanowiska rozpoznawania rodzajéw tworzyw

(palnik, pojemnik z woda, tabele identyfikacyjne, digestorium),
stanowiska przygotowania surowcow

(suszarke do tworzyw, wage elektroniczng, mieszalnik, pojemniki
na surowce),

stanowiska wtryskiwania i kontroli jakosci wyrobéw

(wtryskarke, forme, termostat, drukarke, wage elektroniczna,
suwmiarke, mikromierz, czujnik zegarowy, stét warsztatowy),
stanowiska wyttaczania

(wyttaczarke, gtowice wyttaczarska, wanne chiodzaca,
granulator),

stanowiska tgczenia tworzyw

(zgrzewarke oporowg, aparat do spawania tworzyw, kleje do
tworzyw sztucznych),

stanowiska do obrobki recznej i termoformowania

(stét warsztatowy z imadtem, zestaw narzedzi do obrébki reczne;,
termoformierke, forme do termoformowania, zestaw przyrzagdéw
kontrolno-pomiarowych).
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ZALACZNIKI

ZALACZNIK 1. Wzor umowy z pracodawcg i z centrum ksztatcenia praktycznego o realizacje praktycznej nauki
zawodu

Umowa o realizacje praktycznej nauki zawodu powinna zawiera¢/musi nastepujgce elementy:

a) nauczania zaje¢ praktycznych wiasciwych dla danej kwalifikacji i zawodu.

b) Umowa moze zawiera¢ nazwe i adres pracodawcy przyjmujgcego ucznidw na zajecia praktyczne oraz miejsce jej odbywania,

c) nazwe i adres szkoty kierujgcej ucznidow na zajecia praktyczne odbywane w systemie dualnego ksztaicenia,

d) nazwe zawodu w ktérym bedg prowadzone zajecia praktyczne,

e) liste zawierajgcg imiona i nazwiska uczniéw odbywajgcych zajecia praktyczne, z podziatem na grupy,

f) liczbe dni w tygodniu w ktérych zajecia praktyczne odbywane sg u pracodawcow,

g) nhazwe - zajecia praktyczne,

h) terminy rozpoczecia i zakonczenia zajec praktycznych,

i) prawa i obowigzki stron umowy,

j) sposéb ponoszenia przez strony umowy kosztow realizacji zaje¢ praktycznych wraz z kalkulacjg tych kosztow,

k) sposoéb zgtaszania i uwzgledniania wnioskéw do realizacji tresci programu nauczania w zakresie zaje¢ praktycznych ktére sg u niego realizowane,
program zapisy dodatkowe ktére mogg dotyczyc: symbolu zawodu, oznaczenie i nazwe kwalifikacji w ktérej bedg prowadzone zajecia praktyczne, nazwe i
numer programu nauczania, nazwe przedmiotu zgodng ze szkolnym planem nauczania oraz jego liczbe godzin w poszczegélnych klasach.

Szkota kierujgca ucznidow na zajecia praktyczne:

a) nadzoruje realizacje zaje¢ praktycznych,

b) wspodtpracuje z pracodawcg przyjmujgcym ucznidéw na zajecia praktyczne,

c) zapewnia ubezpieczenie uczniéw od nastepstw nieszczesliwych wypadkdw,

d) akceptuje wyznaczonych instruktoréw,

e) przygotowuje kalkulacje ponoszonych przez szkote kosztow realizacji zaje¢ praktycznych, w ramach przyznanych przez organ prowadzacy srodkow

finansowych.
Podmiot (pracodawca) przyjmujacy ucznia na zajecia praktyczne :
a) zapewnia warunki materialne do realizacji zaje¢, a w szczegdlnosci:
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e stanowiska pracy wyposazone w niezbedne urzadzenia, sprzet, narzedzia, materiaty i dokumentacje techniczng, uwzgledniajgce wymagania
bhp,
e o0dziez, obuwie robocze i srodki ochrony indywidualnej oraz srodki higieny osobistej przystugujgce pracownikom na danym stanowisku,
e pomieszczenia do przechowywania odziezy i obuwia roboczego oraz srodkéw ochrony indywidualne;j,
e dostep do urzgdzen higieniczno — sanitarnych oraz pomieszczen socjalno — bytowych,
b) wyznaczajg odpowiednich instruktoréw, nauczycieli,
C) zapoznajg ucznidw z organizacjg pracy firmy, regulaminem pracy, w szczegdlnosci w zakresie przestrzegania porzadku i dyscypliny pracy oraz z
przepisami i zasadami bhp,
d) nadzorujg przebieg zajec,
e) sporzadzajg w razie wypadku dokumentacje powypadkowa,
f) wspdtpracujg ze szkota,
g) powiadamiajg szkote lub pracodawce o naruszeniu przez ucznia regulaminu pracy.

UMOWA O PRAKTYCZNA NAUKE ZAWODU REALIZOWANA W FORMIE ZAJEC PRAKTYCZNYCH NA ZASADACH KSZTALCENIA DUALNEGO

Umowa zawarta w dniu........................ PO ZY ..o.eieiti it e eeee e e e e e———————————————————————aaaaaaaaas

/ wpisaé nazwe i adres szkoty/

/wpisac¢ imie i nazwisko przedstawiciela/dyrektora podmiotu/
1. Zajecia praktyczne bedg realizowane w zawodzie.............c.coooiiiiiiiiiiiii

A 2= UL L1 = T | PP UUP PP
/wpisaé oznaczenie i nazwe kwalifikaciji/
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2. Realizowany program NAUCZANIA. ... ....eueirene et eteet et e ae e eaneens
/ nazwa i numer realizowanego programu nauczania/

3. Wroku szkolnym ................ szkofa kieruje do wyzej wymienionego zakfadu ucznidow wedtug wykazu stanowigcego zatgcznik do niniejszej umowy.
4. Forma praktycznej nauki zawodu: .........ccceeuaune
5. Zajecia praktyczne trwajgod ..................... Lo Lo T PP

/DD.MM.ROK/ /DD.MM.ROK/

6. Zajecia praktyczne bedg sie odbywaé w nastepujgcych dniach:
............................................................. / Wp |sac dn| t yg o d ma or a Z . godzmy WJakICh bedq odbywacs|e, Za iecia prakiyozne/
7. Zajecia praktyczne bedg odbywac sie z przedmiotéow weditug szkolnego ramowego planu nauczania

/wpisac nazwe przedmiotu zgodng z ramowym szkolnym planem nauczania oraz jego liczbe godzin/
8. Liczbe godzin na poszczegdlne zajecia praktyczne realizowane na zasadach ksztatcenia dualnego okresla szkolny plan nauczania stanowigcy zatgcznik nr
2 do niniejszej umowy.

9. taczna liczba godzin przeznaczona na zajecia praktyczne realizowane na zasadach ksztatcenia dualnego w catym cyklu ksztatcenia wynosi ...............

10.Jedna godzina zaje¢ praktycznych trwa 45 minut.

11. Dobowy wymiar godzin zaje¢ praktycznych realizowanych na zasadach ksztatcenia dualnego nie moze przekraczaé 8 godzin.

12.Zajecia praktyczne mogg by¢ organizowane w systemie zmianowym, z tym ze w przypadku uczniéw ponizej 18 lat nie mogg wypadaé w porze nocne;.

13.Zajecia praktyczne realizowane na zasadach ksztatcenia dualnego prowadzone sg w grupach. W uzasadnionych przypadkach mogg by¢ prowadzone
indywidualnie. Liczba uczniéw w grupie powinna umozliwi¢ realizacje programu nauczania dla zawodu dopuszczonego do uzytku w danej szkole przez
dyrektora.

14.Przy ustalaniu liczebnosci grupy nalezy uwzglednia¢ specyfike nauczanego przedmiotu, przepisy bezpieczehstwa i higieny pracy a takze warunki lokalowe
i techniczne w miejscu odbywania zaje¢ praktycznych.

15.Podziatu uczniéw na grupy dokonuje odpowiednio dyrektor szkoty w porozumieniu z pracodawca.

16.Zajecia praktyczne realizowane na zasadach ksztatcenia dualnego sg prowadzone w zaktadach pracy pod kierunkiem instruktorow praktycznej nauki zawodu
ktérymi sg wyznaczeni pracownicy tych zaktadéw.

17.Na jednego instruktora praktycznej nauki zawodu moze przypadac nie wiecej niz 5 uczniow.

18.Z ramienia szkoty powotany zostanie szkolny opiekun zaje¢ praktycznych. Do jego obowigzkéw naleze¢ bedzie kontrola odbywania zaje¢ praktycznych oraz
kontrola dokumentacji przebiegu zaje¢ praktycznych.

19.Przebieg realizacji programu zaje¢ praktycznych na zasadach ksztatcenia dualnego podlega udokumentowaniu w dokumentacji przebiegu nauczania.
Wzory i zasady prowadzenia tej dokumentacji okreslajg odrebne przepisy.
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20.Instruktor zaje¢ praktycznych prowadzi dziennik zaje¢ praktycznych.
21.Dziennik zaje¢ praktycznych raz na dwa tygodnie przekazywany jest szkolnemu opiekunowi zaje¢ praktycznych.
22.Na podstawie dziennika zaje¢ praktycznych szkolny opiekun zajec praktycznych uzupetnia dziennik elektroniczny w szkole.
23.Program zaje¢ praktycznych jest realizowany w zaktadach pracy w formie zadan praktycznych, ¢wiczen lub swiadczonych ustug, zgodnie z programem i
organizacjg zaje¢ praktycznych.
24.Zajecia praktyczne na zasadach ksztatcenia dualnego podlegajg ocenianiu zgodnie z ocenianiem wewnatrszkolnym placéwki ktéra kieruje uczniow do
odbycia tych zaje¢ praktycznych.
25.Prawa i obowigzki szkoty:
a. nadzoruje realizacje zaje¢ praktycznych,
b. wspétpracuje z pracodawcag przyjmujgcym ucznidéw na zajecia praktyczne,
C. zapewnia ubezpieczenie ucznidow od nastepstw nieszczesliwych wypadkow,
d. akceptuje wyznaczonych instruktoréw.
26. Podmiot/pracodawca przyjmujgcy ucznidow na zajecia praktyczne:
1) zapewnia warunki materialne do realizacji zaje¢, a w szczegolnosci:
a. stanowiska pracy wyposazone w niezbedne urzadzenia, sprzet, narzedzia, materiaty i dokumentacje techniczng, uwzgledniajgce wymagania
bhp,
b. odziez, obuwie robocze i sSrodki ochrony indywidualnej oraz srodki higieny osobistej przystugujgce pracownikom na danym stanowisku,
Cc. pomieszczenia do przechowywania odziezy i obuwia roboczego oraz srodkéw ochrony indywidualnej,
d. dostep do urzgdzen higieniczno — sanitarnych oraz pomieszczen socjalno — bytowych,
2) wyznacza odpowiednio nauczycieli, instruktorow oraz opiekunéw.
3) zapoznaje uczniéw z organizacjg pracy, regulaminem pracy, w szczegdlnosci w zakresie przestrzegania porzadku i dyscypliny pracy, oraz przepisami
i zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy. Czynno$ci te wykonuje na pierwszych zajeciach praktycznych.
4) nadzoruje przebieg zajeé,
5) sporzadza, w razie wypadku podczas zaje¢, dokumentacje powypadkowa,
6) wspotpracuje ze szkota,
7) powiadamia szkote o naruszeniu przez ucznia regulaminu pracy,
27.Podmiot/pracodawca moze zgtasza¢ dyrektorowi szkoty wnioski do tresci programu nauczania zaje¢ praktycznych.
28.Sposoéb zgtaszania wnioskow do realizacji tresci programu nauczania w zakresie zajeé¢ praktycznych ktdre sg realizowane u pracodawcy nastepuje w drodze
pisemne;j.
29.Dyrektor szkoty uwzglednia wnioski do realizacji tresci programu nauczania po zasiegnieciu opinii Rady Pedagogicznej a nastepnie w terminie 14 dni
wprowadza do tego programu nauczania odpowiednie zmiany.
30.Dyrektor Szkoty moze nie uwzgledni¢ wnioskow do realizacji tresci programu nauczania, informujgc o tym na pismie podmiot prowadzacy zajecie praktyczne.
31.Do umowy o zajecia praktyczne dotgczony zostanie program nauczania w zakresie zaje¢ praktycznych. stanowigcy zatgcznik nr 3 do umowy.
32.W uzasadnionych przypadkach zajecia praktyczne odbywane u pracodawcéw na zasadach dualnego systemu ksztatcenia mogg by¢ realizowane takze w
okresie ferii letnich.
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33.W przypadku organizowania zajeé¢ praktycznych odbywanych u pracodawcoéw na zasadach dualnego systemu ksztatcenia w okresie ferii letnich na
podstawie umowy zawartej pomiedzy dyrektorem szkoty a pracodawcg przyjmujgcym ucznidéw na zajecia praktyczne, odpowiedniemu skroceniu ulega
czas trwania zaje¢ dydaktyczno — wychowawczych dla uczniéw odbywajgcych zajecia praktyczne.\

34.Prawa i obowigzki ucznidow odbywajgcych zajecia praktyczne na zasadach ksztatcenia dualnego okres$la regulamin zaje¢ praktycznych stanowigcy zatgcznik
nr 4 do umowy.

35.Zasady oceniania uczniéw na zajeciach praktycznych realizowanych na zasadach ksztatcenia dualnego okresla system oceniania na zajeciach praktycznych
realizowanych na zasadach ksztatcenia dualnego stanowiacy zatgcznik nr 5 do umowy.

36.0rgan prowadzgcy szkote, ktéra organizuje zajecia praktyczne zapewnia s$rodki finansowe umozliwiajgce uczniom odbycie zaje¢ praktycznych i
przeznaczone sg na:

a) refundowanie pracodawcom wynagrodzenia instruktoréw prowadzacych zajecia praktyczne z uczniami do wysokosci minimalnej stawki
wynagrodzenia zasadniczego nauczyciela kontraktowego posiadajgcego dyplom ukonczenia kolegium nauczycielskiego, okre$lonej w przepisach w
sprawie wysokosci minimalnych stawek wynagrodzenia zasadniczego nauczycieli, ogélnych warunkéw przyznawania dodatkow do wynagrodzenia
zasadniczego oraz wynagrodzenia za prace w dniu wolnym od pracy,

b) refundowanie pracodawcom dodatku szkoleniowego dla instruktoréw prowadzacych zajecia praktyczne w wysokosci nie nizszej niz 10% przecietnego
wynagrodzenia w sektorze przedsiebiorstw bez wyptat nagréd z zysku w czwartym kwartale roku poprzedniego, ogtaszanego przez Prezesa Gtéwnego
Urzedu Statystycznego, zwanego dalej ,przecietnym wynagrodzeniem”. Dodatek szkoleniowy ustala i wyptaca pracodawca,

c) refundowanie pracodawcom kosztéw odziezy i obuwia roboczego oraz s$rodkéw ochrony indywidualnej, niezbednych na danym stanowisku
szkoleniowym, przydzielonych uczniom na okres zajeC praktycznych prowadzonych u pracodawcy w danym roku szkolnym — do wysokosci 20%
przecietnego wynagrodzenia.

37.Szczegotowe zasady refundaciji zaje¢ praktycznych realizowanych na zasadach ksztatcenia dualnego okresla zatgcznik nr 6 do umowy.

38.Podmiot/pracodawca przyjmujgcy ucznidw na zajecia praktyczne realizowane na zasadach dualnego ksztatcenia zobowigzuje sie do przeprowadzenia
egzaminu potwierdzajgcego kwalifikacje zawodowe w czesci praktycznej.

39.Dodatkowe postanowienia mogg zosta¢ podane w formie zatgcznikéw do umowy.

Postawa prawna: Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej w sprawie praktycznej nauki zawodu.

(podpis dyrektora szkoty) (podpis i piecze¢ zaktadu pracy)
/miejscowosé/ /DD.MM.ROK/
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Spis zalacznikéw:

Zatgcznik nr 1 Wykaz uczniéw na zajecia praktyczne realizowanych na zasadach ksztatcenia dualnego.

Zatgcznik nr 2 Szkolny plan nauczania.

Zatgcznik nr 3 Program nauczania w zakresie zaje¢ praktycznych realizowanych na zasadach ksztatcenia dualnego.
Zatgcznik nr 4 Regulamin zajeé praktycznych realizowanych na zasadach ksztatcenia dualnego

Zatgcznik nr 5 System oceniania na zajeciach praktycznych realizowanych na zasadach ksztatcenia dualnego.
Zatgcznik nr 6 Szczegotowe zasady refundacji zaje¢ praktycznych realizowanych na zasadach ksztatcenia dualnego.
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ZAtACZNIK 2. Zasady zapewniania jakosci ksztatcenia praktycznego realizowanego u pracodawcy wraz z
proponowanym narzedziem ich weryfikacji — matryca kompetencji

Ksztatcenie w zawodzie operator maszyn i urzadzen do przetworstwa tworzyw sztucznych powinno by¢ tak realizowane aby absolwent podczas pracy
zawodowej mogt i potrafit realizowa¢ cele kierunkowe zawodu ktére w ogéinym zarysie okre$lone sg przez zadania zawodowe. Cele kierunkowe zawodu to w
szczegodlnosci znaczacy udziat w produkcja wyrobéw z tworzyw sztucznych poprzez nastepujgce dziatania operator maszyn i urzadzen do przetworstwa
tworzyw sztucznych w pracy zawodowej:

Organizowanie stanowiska pracy do procesu przetwoérstwa tworzyw sztucznych.

Przygotowywanie i ustawianie maszyn, urzadzen lub ciggdéw technologicznych do przetwérstwa tworzyw sztucznych

Uzytkowanie i nadzorowanie pracy maszyn oraz urzadzen lub ciggéw technologicznych przetworstwa tworzyw sztucznych.

Wykonywanie obrdbki wykonczajgcej wyrobow z tworzyw sztucznych.

Sprawdzanie i dokumentowanie jakosci wykonanych na stanowisku pracy wyrobow.

Segregowanie etykietowanie, pakowanie i skladowanie wykonanych wyrobéw zgodnie z instrukcjami i procedurami wewngtrzzaktadowymi.

Ciggte doskonalenie zawodowe, nabywanie nowych umiejetnosci w zakresie nowych technik i technologii przetwérstwa tworzyw sztucznych.
Doskonalenie wtasnych kompetencji personalnych i spotecznych w zakresie pracy zespotowej, cech charakteru i otwartosci na postep w wykonywanym
zawodzie

ANANENENENENENRN

Absolwent szkoly prowadzacej ksztalcenie w zawodzie operator maszyn 1 urzadzen do przetworstwa tworzyw sztucznych powinien by¢
przygotowany do wykonywania zadan zawodowych w zakresie kwalifikacji CHM.01.0Obstuga maszyn i urzadzen do przetworstwa tworzyw
sztucznych:

1) uzytkowania maszyn, urzadzen i narzedzi stosowanych w procesie przetwoOrstwa tworzyw sztucznych;

2) wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych.
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OPERATOR MASZYN | URZADZEN DO PRZETWORSTWA TWORZYW SZTUCZNYCH 814209

KWALIFIKACJA WYODREBNIONA W ZAWODZIE

CHM.01. Obstuga maszyn i urzadzen do przetwérstwa tworzyw sztucznych

Wskazniki/skala
rozwoju
kompetencji

sztucznych

Obszar Definicja |Uszczegoétowienie 112 |3 |4 |5
kompetencji |obszaru
. | Uzytkowanie proces . . dzenia d WG t t h
maszyn i obstugi rozpoznaje maszyny i urzgdzenia do przetwdrstwa tworzyw sztucznyc
urzadzen do maszyn | klasyfikuje maszyny i urzadzenia do przetworstwa tworzyw sztucznych
przetworstwa urzgdzen do
tworzyw obrébki wymienia cechy maszyn i urzgdzen do przetworstwa tworzyw sztucznych
sztucznych tworzyw — - — -
sztucznych opisuje budowe, sposob dziatania i zastosowanie maszyn do przetworstwa tworzyw

opisuje budowe, sposob dziatania i zastosowanie urzgdzeh do przetworstwa tworzyw
sztucznych

rozpoznaje narzedzia i oprzyrzgdowanie maszyn stosowanych do wytwarzania wyrobow z
tworzyw sztucznych

dobiera narzedzia i oprzyrzgdowanie maszyn stosowanych do wytwarzania wyrobow z
tworzyw sztucznych

stosuje zasady uzytkowania narzedzi i oprzyrzgdowania maszyn stosowanych do wytwarzania
wyrobow z tworzyw sztucznych

rozpoznaje oznaczenia elementéw uktadéw mechanicznych, elektrycznych, hydraulicznych
i pneumatycznych na schematach

wyjasnia zasade dziatania ukladow mechanicznych, elektrycznych, hydraulicznych
i pneumatycznych na podstawie schematow
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odczytuje parametry pracy uktadéw mechanicznych, elektrycznych, hydraulicznych
i pneumatycznych ze schematow

rozréznia parametry techniczne maszyn, urzadzen i narzedzi do przetwoérstwa tworzyw
sztucznych

rozréznia metody oceny stanu technicznego maszyn, urzadzen i narzedzi do przetwodrstwa
tworzyw sztucznych

wykonuje pomiary parametrow technicznych maszyn, urzgdzen i narzedzi do przetwérstwa
tworzyw sztucznych

weryfikuje na podstawie parametrow technicznych lub dokumentac;ji technicznej stan
techniczny maszyn, urzadzen i narzedzi do przetworstwa tworzyw sztucznych

okresla sposoby lokalizacji usterek maszyn, urzgdzen i narzedzi do przetwérstwa tworzyw
sztucznych

lokalizuje usterki maszyn, urzadzen i narzedzi do przetwérstwa tworzyw sztucznych

sporzadza raporty kontrolno-pomiarowe, oceny stanu technicznego maszyn i urzadzen
stosowanych do przetwérstwa tworzyw sztucznych

dobiera oprzyrzgdowanie maszyn i urzgdzen do przetwérstwa tworzyw sztucznych na
podstawie dokumentacji technicznej

wykonuje prace montazowe oprzyrzgdowania maszyn i urzgdzen do przetwodrstwa tworzyw
sztucznych na podstawie dokumentacji technicznej

okresla sposob przygotowania maszyn i urzgdzen do produkcji wyrobdéw z tworzyw sztucznych
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sprawdza kompletno$¢ maszyn lub urzadzen stuzgcych do produkcji wyrobdéw z tworzyw
sztucznych

okresla parametry pracy maszyn i urzagdzen do produkcji wyrobow z tworzyw sztucznych na
podstawie dokumentacji technicznej

dokumentuje przygotowanie maszyn i urzadzen do produkcji wyrobdéw z tworzyw sztucznych

okresla metody przegladdw technicznych, konserwaciji i napraw maszyn i urzgdzen
stosowanych do przetwoérstwa tworzyw sztucznych

dobiera rodzaje przeglgddéw technicznych, konserwaciji i napraw maszyn i urzgdzenh
stosowanych do przetwérstwa tworzyw sztucznych

planuje prace dotyczgce przegladdéw technicznych, konserwaciji i napraw maszyn i urzagdzeh
stosowanych do przetwoérstwa tworzyw sztucznych

wskazuje kolejnos¢ czynnosci zwigzanych z konserwacjg i naprawg maszyn oraz urzgdzen
stosowanych do przetwérstwa tworzyw sztucznych

Wytwarzanie
wyrobow z
tworzyw
sztucznych

proces
produkcji

wyrobéw z
tworzyw

sztucznych

klasyfikuje tworzywa sztuczne

rozroznia wlasciwosci uzytkowe i technologiczne tworzyw sztucznych

klasyfikuje dodatki stosowane w procesach przetworstwa tworzyw sztucznych

wyjasnia wpltyw dodatkéw stosowanych w procesach przetworstwa tworzyw sztucznych na
wiasciwosci mechaniczne wyrobow

rozréznia surowce, dodatki i srodki pomocnicze do produkciji wyrobow z tworzyw sztucznych
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dobiera surowce, dodatkii $rodki pomocnicze do produkcji wyrobdw z tworzyw sztucznych

wykonuje prace z zakresu obrobki wstepnej wyrobow z tworzyw sztucznych

opisuje metody wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych

odczytuje parametry procesow przetwoérstwa tworzyw sztucznych z dokumentacji
technologicznej

dobiera parametry technologiczne proceséw przetwérstwa tworzyw sztucznych na podstawie
dokumentaciji technologicznej

wyjasnia zasady eksploatacji maszyn i urzadzen stosowanych w procesach wytwarzania
wyrobow z tworzyw sztucznych

opisuje dziatanie maszyn i urzadzen stosowanych w poszczegdlnych procesach wytwarzania
wyroboéw z tworzyw sztucznych

planuje czynnosci przed uruchomieniem, w trakcie obstugi i po zatrzymaniu maszyn i urzagdzen
stosowanych w poszczegdlnych procesach wytwarzania wyrobéw z tworzyw sztucznych

rozréznia zaktécenia w procesach wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych oraz usuwa ich
przyczyny

okresla mozliwe przyczyny zakiécen powstajgcych w procesie wytwarzania wyrobéw z tworzyw
sztucznych

rozrdznia narzedzia i przyrzady kontrolno-

pomiarowe do wytwarzania wyrobdéw z tworzyw sztucznych

Program Operacyjn)y
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dobiera narzedzia i przyrzady kontrolno-pomiarowe stosowane podczas wytwarzania wyrobéw
z tworzyw sztucznych

wskazuje etapy produkcji, ktére powinny podlegac kontroli migdzyoperacyjnej

odczytuje wskazania przyrzadéw kontrolno-

pomiarowych podczas wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych

interpretuje wskazania przyrzgdéw kontrolno-pomiarowych parametréw technologicznych
podczas wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych

rozréznia rodzaje wad wyrobow z tworzyw sztucznych

okresla przyczyny powstawania wad w wyrobach z tworzyw sztucznych

klasyfikuje wyroby z tworzyw sztucznych pod wzgledem wystepujgcych wad

postuguije sie przyrzadami, normami i instrukcjami do oceny jakosciowej wyrobow z tworzyw
sztucznych

okresla jakos¢ wykonywanych prac z zakresu wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych na
podstawie karty technologicznej

rejestruje wyniki kontroli jakosci

rozréznia metody obrébki wykanczajgcej wyrobdw z tworzyw sztucznych

przeprowadza obrobke wykanczajacg wyrobow z tworzyw sztucznych

znakuje wyroby z tworzyw sztucznych

okresla zasady przechowywania wyrobow z tworzyw sztucznych

pakuje wyroby z tworzyw sztucznych

Program Operacyjn)y
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rozréznia dokumentacje procesdw wytwarzania wyrobéw z tworzyw sztucznych

dobiera metody dokumentowania przebiegu procesu wytwarzania wyrobow z tworzyw
sztucznych

wypetnia dokumentacje procesow wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych

stosuje systemy komputerowe wspomagajgce czynnosci dokumentowania procesow
wytwarzania wyrobéw z tworzyw sztucznych

klasyfikuje odpady technologiczne i produkcyjne

wymienia sposoby przechowywania odpadow technologicznych i produkcyjnych

rozpoznaje tworzywa sztuczne ze wzgledu na mozliwos¢ ich recyklingu

oznakowuje odpady technologiczne i produkcyjne

przygotowuje odpady do utylizacji i recyklingu

ewidencjonuje odpady do utylizaciji i recyklingu

Kompetencje migkkie realizowane w ramach wszystkich zaje¢ Wskazniki/skala
rozwoju kompetencji

Obszar Definicja |Uszczegdétowienie 1 1|2 |3 |4 |5
kompetencji |obszaru
Kompetencje umiejetnoSC | przestrzega zasad kultury osobistej i etyki zawodowej
personalne i nabywania | planuje wykonanie zadania
spoteczne kompetencii . | ponosi odpowiedzialnos¢ za podejmowane dziatania

spoie(?znych ! wykazuje sie kreatywnoscig i otwartoscig na zmiany

uczenia sie

stosuje techniki radzenia sobie ze stresem

doskonali umiejetnosci zawodowe

stosuje zasady komunikacji interpersonalnej

stosuje metody i techniki rozwigzywania problemow

wspoétpracuje w zespole
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INZYNIERIA

Kryteria i wskazniki oceny jakosci kompetencji zawodowych

Oceng z ksztalcenia praktycznego powinien wystawi¢ i podpisa¢ opiekun po stronie pracodawcy, zgodnie z przyjetymi i przedstawionymi
uczniowi kryteriami oceniania. Sprawdzanie i ocenianie osiggni¢¢ ucznia powinno odbywac si¢ przez caly czas realizacji praktyki u pracodawcy,
na podstawie okreslonych kryteriow przedstawionych w tabeli. Kryteria oceniania powinny dotyczy¢ rzetelnosci wykonania przez ucznia
wszystkich zadan wynikajgcych z programu realizacji ksztalcenia praktycznego oraz zadan powierzonych przez opiekuna. Przy wystawianiu oceny

powinny zosta¢ uwzgledniane:
— przestrzeganie dyscypliny pracy,
— wlasciwa postawa 1 kultura osobista oraz punktualnos¢,
— stopien opanowania kompetencji i umiejgtnosci zawodowych wskazanych w programie ksztatcenia praktycznego,
— organizacja pracy,
— samodzielno$¢ podczas wykonywania zadan,
— jako$¢ wykonywanej pracy,

— poszanowanie wyposazenia i sprzetu,
— przestrzeganie przepiséw bhp i p. poz. oraz ochrony $rodowiska,

— umiejetnos¢ pracy w zespole.

Ocena

Wskazniki oceny jakosci umiejetnosci zawodowych

Celujacy

Opanowanie kompetencji 1 umiejetnosci w wigkszym stopniu niz wymagane w programie ksztalcenia
praktycznego. Samodzielne postugiwanie si¢ wiedzg dla realizacji celow ksztalcenia praktycznego
profesjonalne wykonywanie obowigzkow zawodowych. Wysoka kultura osobista. Przestrzeganie
dyscypliny pracy. Umiejetno$¢ pracy w zespole.

Bardzo dobry

Opanowanie kompetencji 1 umiejetnosci w pelnym zakresie okreslonym programem ksztalcenia
praktycznego, umozliwiajagce samodzielne prace we wskazanych obszarach.
Wysoka kultura osobista. Przestrzeganie dyscypliny pracy, skrupulatno$¢. Umiejetnosé pracy w zespole.
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Stosowanie wiedzy wymaganej w programie ksztatcenia praktycznego w sytuacjach praktycznych

Dobry inspirowanych przez opiekuna. Zyczliwo$¢ i komunikatywno$¢. Przestrzeganie dyscypliny pracy,
pracowito$¢. Umiejetno$¢ pracy w zespole.

Stosowanie wiedzy wymaganej w programie ksztatcenia praktycznego do celéw praktycznych przy

Dostateczny | pomocy opiekuna ucznia w niektorych sytuacjach.

Zyczliwosé i komunikatywnoéé. Nieznaczne naruszanie dyscypliny pracy (np. sporadyczne spoznienia).

Nieznajomos¢ podstawowej wiedzy wymaganej w programie ksztatcenia praktycznego. Stosowanie

wiedzy w praktyce jedynie przy pomocy Opiekuna ucznia. Wymagana ciaggla pomoc w wykonaniu

powierzonych zadan. Wiadomosci przekazywane w jezyku zblizonym do potocznego. Naruszanie

dyscypliny pracy (np. liczne spdznienia).

Dopuszczajacy

Brak zainteresowania ksztatltowaniem umiejetnosci zawodowych oraz pracg w zawodzie. Trudnosci w

Niedostateczny L : .. . . . . .
postugiwaniu si¢ terminami zwigzanymi z wykonywaniem zawodu. Nie przestrzeganie dyscypliny pracy.

Zatgcznik nr 3. Certyfikacja jakosci ksztatcenia praktycznego dla szkoty

Kazda ze szkot ksztatcacych w zawodzie realizuje okreslone zadania w zakresie ksztalcenia zawodowego. Nauka w szkotach obejmuje
ksztalcenie: ogbdlne, zawodowe teoretyczne, zawodowe praktyczne. Ksztatlcenie zawodowe, jak kazda inna dziatalno$¢, podlega regule oceny
jakosci s§wiadczonych ustug. Prezentowany model certyfikacji jakosci ksztatcenia dla szkoly ma pozwoli¢ na oceng ksztatcenia i ich realizacji,
porownujac je do standardéw. Oceny powinni dokonaé¢ wszyscy uczestnicy procesu ksztatcenia zawodowego. Proponowany model w zakresie
oceny 1 doskonalenia jakoS$ci ksztalcenia powinien zawiera¢: weryfikacje efektow ksztatcenia, wskazanie luki kompetencyjnej oraz certyfikacje
kompetencji. Punktem wyjS$cia jest zatozenie, ze przekazywana wiedza 1 umiejegtnosci w szczegdlnosci zostajg pogtebione poprzez mozliwosci ich
stosowania w praktyce.

CERTYFIKAT NR ...
POTWIERDZAJACY UMIEJETNOSCI W ZAWODZIE
OPERATOR MASZYN I URZADZEN DO PRZETWORSTWA TWORZYW SZTUCZNYCH, 814209
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Imi¢ 1 nazwisko ucznia:
Szkota:
Cel ksztatcenia praktycznego:

podniesienie poziomu umiejetnosci 1 kompetencji w ramach kwalifikacji CHM.01.0bsluga maszyn i urzadzen do przetworstwa
tworzyw sztucznych,
poznania specyfiki pracy na rzeczywistym stanowisku pracy operatora maszyn i urzadzen do przetworstwa tworzyw sztucznych, w

tym ponoszenia odpowiedzialno$ci za wykonywanie dziatan na konkretnym stanowisku pracy,

zdobycia praktycznego doswiadczenia zawodowego 1 podniesienia umiejetnosci zawodowych z mysla o zyskaniu wigkszych szans na
zatrudnienie, utatwiajgcych podjecie statego zatrudnienia oraz poprawienie pozycji na rynku pracy,

weryfikacji wiedzy teoretycznej poprzez uczestnictwo w ksztatceniu praktycznym.

W zakresie umiejetnosci: poziom 3 Polskiej Ramy Kwalifikacji okreslony dla kwalifikacji CHM.01.0bsluga maszyn i urzadzen do
przetworstwa tworzyw sztucznych, byl/a przygotowywany/a do realizacji zadan zawodowych w zakresie:

1) uzytkowania maszyn, urzadzen i narz¢dzi stosowanych w procesie przetworstwa tworzyw sztucznych;

2) wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych.

Poziom III Polskiej Ramy Kwalifikacji okreslony dla zawodu jako kwalifikacji pelnej.

Ocena po
Kompetencja Odniesienie do realizowanych tresci ksztalcenia Ocena odbyciu .
poczatkowa ksztatcenia
praktycznego

Uzytkowanie
maszyn i urzgdzenh

do przetworstwa klasyfikuje maszyny i urzgdzenia do przetwérstwa tworzyw sztucznych
tworzyw sztucznych

rozpoznaje maszyny i urzadzenia do przetwérstwa tworzyw sztucznych

wymienia cechy maszyn i urzadzen do przetwérstwa tworzyw sztucznych
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opisuje budowe, sposéb dziatania i zastosowanie maszyn do przetwérstwa tworzyw
sztucznych

opisuje budowe, sposéb dziatania i zastosowanie urzgdzen do przetwoérstwa tworzyw
sztucznych

rozpoznaje narzedzia i oprzyrzagdowanie maszyn stosowanych do wytwarzania wyrobow z
tworzyw sztucznych

dobiera narzedzia i oprzyrzgdowanie maszyn stosowanych do wytwarzania wyrobéw z
tworzyw sztucznych

stosuje zasady uzytkowania narzedzi i oprzyrzgdowania maszyn stosowanych do
wytwarzania wyrobéw z tworzyw sztucznych

rozpoznaje oznaczenia elementdéw uktadéw mechanicznych, elektrycznych, hydraulicznych
i pneumatycznych na schematach

wyjasnia zasade dziatania ukladéw mechanicznych, elektrycznych, hydraulicznych
i pneumatycznych na podstawie schematéw

odczytuje parametry pracy uktadéw mechanicznych, elektrycznych, hydraulicznych
i pneumatycznych ze schematow

rozréznia parametry techniczne maszyn, urzadzen i narzedzi do przetworstwa tworzyw
sztucznych

rozréznia metody oceny stanu technicznego maszyn, urzgdzen i narzedzi do przetwodrstwa
tworzyw sztucznych

wykonuje pomiary parametrow technicznych maszyn, urzgdzen i narzedzi do przetwérstwa
tworzyw sztucznych
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weryfikuje na podstawie parametréw technicznych lub dokumentacji technicznej stan
techniczny maszyn, urzadzen i narzedzi do przetworstwa tworzyw sztucznych

okresla sposoby lokalizacji usterek maszyn, urzgdzeh i narzedzi do przetworstwa tworzyw
sztucznych

lokalizuje usterki maszyn, urzadzen i narzedzi do przetwérstwa tworzyw sztucznych

sporzadza raporty kontrolno-pomiarowe, oceny stanu technicznego maszyn i urzgdzen
stosowanych do przetwdrstwa tworzyw sztucznych

dobiera oprzyrzgdowanie maszyn i urzgdzen do przetwoérstwa tworzyw sztucznych na
podstawie dokumentacji technicznej

wykonuje prace montazowe oprzyrzgdowania maszyn i urzadzen do przetworstwa tworzyw
sztucznych na podstawie dokumentacji technicznej

okresla sposob przygotowania maszyn i urzadzen do produkcji wyrobéw z tworzyw
sztucznych

sprawdza kompletnos¢ maszyn lub urzadzen stuzgcych do produkcji wyrobow z tworzyw
sztucznych

okresla parametry pracy maszyn i urzgdzen do produkcji wyrobéw z tworzyw sztucznych
na podstawie dokumentacji technicznej

dokumentuje przygotowanie maszyn i urzgdzen do produkcji wyrobow z tworzyw
sztucznych

okresla metody przeglagdéw technicznych, konserwacji i napraw maszyn i urzgdzenh
stosowanych do przetwérstwa tworzyw sztucznych
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dobiera rodzaje przegladow technicznych, konserwacji i napraw maszyn i urzgdzen
stosowanych do przetworstwa tworzyw sztucznych

planuje prace dotyczgce przeglgddéw technicznych, konserwaciji i napraw maszyn i
urzadzen stosowanych do przetwérstwa tworzyw sztucznych

wskazuje kolejnos¢ czynnosci zwigzanych z konserwacjg i naprawg maszyn oraz urzgdzen
stosowanych do przetwérstwa tworzyw sztucznych

Wytwarzanie
wyrobow z tworzyw
sztucznych

klasyfikuje tworzywa sztuczne

rozréznia wtasciwosci uzytkowe i technologiczne tworzyw sztucznych

klasyfikuje dodatki stosowane w procesach przetworstwa tworzyw sztucznych

wyjasnia wptyw dodatkéw stosowanych w procesach przetworstwa tworzyw sztucznych na
wtasciwosci mechaniczne wyrobéw

rozréznia surowce, dodatki i $rodki pomocnicze do produkcji wyrobow z tworzyw
sztucznych

dobiera surowce, dodatki i srodki pomocnicze do produkcji wyrobow z tworzyw sztucznych

wykonuje prace z zakresu obrébki wstepnej wyrobow z tworzyw sztucznych

opisuje metody wytwarzania wyrobéw z tworzyw sztucznych

odczytuje parametry procesow przetwoérstwa tworzyw sztucznych z dokumentac;i
technologicznej

dobiera parametry technologiczne proceséw przetwoérstwa tworzyw sztucznych na
podstawie dokumentacji technologiczne;j
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wyjasnia zasady eksploatacji maszyn i urzadzen stosowanych w procesach wytwarzania
wyrobow z tworzyw sztucznych

opisuje dziatanie maszyn i urzgdzen stosowanych w poszczegdlnych procesach
wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych

planuje czynno$ci przed uruchomieniem, w trakcie obstugi i po zatrzymaniu maszyn
i urzgdzen stosowanych w poszczegélnych procesach wytwarzania wyrobow z tworzyw
sztucznych

rozréznia zaktdcenia w procesach wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych oraz usuwa
ich przyczyny

okresla mozliwe przyczyny zakiécen powstajgcych w procesie wytwarzania wyrobow z
tworzyw sztucznych

rozréznia narzedzia i przyrzady kontrolno-

pomiarowe do wytwarzania wyrobdéw z tworzyw sztucznych

dobiera narzedzia i przyrzady kontrolno-pomiarowe stosowane podczas wytwarzania
wyrobow z tworzyw sztucznych

wskazuje etapy produkciji, ktére powinny podlegac¢ kontroli miedzyoperacyjnej

odczytuje wskazania przyrzadéw kontrolno-

pomiarowych podczas wytwarzania wyrobdéw z tworzyw sztucznych

interpretuje wskazania przyrzgdéw kontrolno-pomiarowych parametréw technologicznych
podczas wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych

rozréznia rodzaje wad wyrobow z tworzyw sztucznych
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okresla przyczyny powstawania wad w wyrobach z tworzyw sztucznych

klasyfikuje wyroby z tworzyw sztucznych pod wzgledem wystepujgcych wad

postuguje sie przyrzadami, normami i instrukcjami do oceny jakosciowej wyrobow z
tworzyw sztucznych

okresla jako$¢ wykonywanych prac z zakresu wytwarzania wyrobdw z tworzyw sztucznych
na podstawie karty technologicznej

rejestruje wyniki kontroli jakosci

rozréznia metody obrobki wykanczajgcej wyrobow z tworzyw sztucznych

przeprowadza obrobke wykanczajgca wyrobow z tworzyw sztucznych

znakuje wyroby z tworzyw sztucznych

okresla zasady przechowywania wyrobow z tworzyw sztucznych

pakuje wyroby z tworzyw sztucznych

rozréznia dokumentacje proceséw wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych

dobiera metody dokumentowania przebiegu procesu wytwarzania wyrobow z tworzyw
sztucznych

wypetnia dokumentacje proceséw wytwarzania wyrobéw z tworzyw sztucznych

stosuje systemy komputerowe wspomagajgce czynnosci dokumentowania procesow
wytwarzania wyrobéw z tworzyw sztucznych

klasyfikuje odpady technologiczne i produkcyjne

wymienia sposoby przechowywania odpadéw technologicznych i produkcyjnych
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rozpoznaje tworzywa sztuczne ze wzgledu na mozliwos¢ ich recyklingu

oznakowuje odpady technologiczne i produkcyjne

przygotowuje odpady do utylizacji i recyklingu

ewidencjonuje odpady do utylizacji i recyklingu

Obszar Uszczegobtowienie 1 2
kompetencji
Kompetencje przestrzega zasad kultury osobistej i etyki zawodowej
personalne i planuje wykonanie zadania
spoteczne ponosi odpowiedzialnos¢ za podejmowane dziatania
wykazuje sie kreatywnoscig i otwartoscig na zmiany
stosuje techniki radzenia sobie ze stresem
doskonali umiejetnosci zawodowe
stosuje zasady komunikacji interpersonalnej
stosuje metody i techniki rozwigzywania probleméw
wspoétpracuje w zespole
Legenda:

Ocena 1. Nie posiadam danej umiejetnosci —nie wiem, jak wykonac dang czynnosc, nigdy tego nie robitem.
Ocena 2. Ucze sig¢ —zaczynam nabywac umiejetnosc, ucze sie podstawowych czynnosci.
Ocena 3. Potrafie wykonac podstawowe czynnosci —posiadam juz podstawowe umiejetnosci z danego zakresu, ale nie potrafie jeszcze pracowac
w petni samodzielnie.
Ocena 4. Pracuje samodzielnie —jestem w stanie poradzi¢ sobie z wigkszoscig sytuacji, wymagajqgcych danej umiejetnosci, rzadko potrzebuje

wsparcia.

Ocena 5. Potrafie wykonac wszystkie czynnosci —posiadam umiejetnosci z danego zakresu i potrafie pracowac samodzielnie.
Ocena 6. Ucze innych —opanowatem dang umiejetnos¢ na tyle dobrze, ze jestem w stanie nauczy¢ jej innych uczniow/pracownikow.

Wiedza Edukacja Rozwdj
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Wymiar czasu w

Termin godzinach

Zakres realizowanych zadan/ stanowisko pracy Nabyte umiejetnosci

Podpis dyrektora szKoty: ...........cooviiiiiiiiiiiii,

Zatgcznik nr 4. Certyfikacja jakosci ksztatcenia praktycznego dla CKP/CKZ

Centrum Ksztatcenia Praktycznego/Zawodowego, zwane dalej CKP/CKZ, realizuje okreslone zadania w zakresie ksztatcenia zawodowego.
Nauka w CKP/CKZ moze obejmowacé ksztalcenie: zawodowe teoretyczne, zawodowe praktyczne. Ksztalcenie zawodowe, jak kazda inna
dzialalnos$¢, podlega regule oceny jakosci $wiadczonych ustug. Prezentowany model ankietowania dla CKP/CKZ ma pozwoli¢ na ocen¢
ksztalcenia 1 ich realizacji, porownujac je do standardow. Oceny powinni dokona¢ wszyscy uczestnicy procesu ksztalcenia zawodowego.
Proponowany model w zakresie oceny i doskonalenia jakoSci ksztalcenia powinien zawiera¢: weryfikacje efektow ksztatcenia, wskazanie luki
kompetencyjnej oraz certyfikacj¢ kompetencji.

CERTYFIKAT NR ...
POTWIERDZAJACY UMIEJETNOSCI W ZAWODZIE
OPERATOR MASZYN I URZADZEN DO PRZETWORSTWA TWORZYW SZTUCZNYCH, 814209
Imig 1 nazwisko ucznia:

Nazwa CKZ:
Data zakonczenia ksztalcenia praktycznego:
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Ocena po
Kompetencja Odniesienie do realizowanych tresci ksztalcenia Ocena odbyciu .
poczatkowa ksztatcenia
praktycznego

Uzytkowanie
maszyn i urzgdzen

do przetwdrstwa klasyfikuje maszyny i urzgdzenia do przetworstwa tworzyw sztucznych
tworzyw sztucznych

rozpoznaje maszyny i urzgdzenia do przetwérstwa tworzyw sztucznych

wymienia cechy maszyn i urzgdzen do przetwodrstwa tworzyw sztucznych

opisuje budowe, sposdb dziatania i zastosowanie maszyn do przetwérstwa tworzyw
sztucznych

opisuje budowe, sposodb dziatania i zastosowanie urzgdzen do przetworstwa tworzyw
sztucznych

rozpoznaje narzedzia i oprzyrzgdowanie maszyn stosowanych do wytwarzania wyrobow
Z tworzyw sztucznych

dobiera narzedzia i oprzyrzgdowanie maszyn stosowanych do wytwarzania wyrobow z
tworzyw sztucznych

stosuje zasady uzytkowania narzedzi i oprzyrzgdowania maszyn stosowanych do
wytwarzania wyrobdéw z tworzyw sztucznych

rozpoznaje oznaczenia elementéw uktadéw mechanicznych, elektrycznych,
hydraulicznych i pneumatycznych na schematach

wyjasnia zasade dziatania uktadéw mechanicznych, elektrycznych, hydraulicznych
i pneumatycznych na podstawie schematow

odczytuje parametry pracy uktadéw mechanicznych, elektrycznych, hydraulicznych
i pneumatycznych ze schematéw
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rozréznia parametry techniczne maszyn, urzadzen i narzedzi do przetwoérstwa tworzyw
sztucznych

rozréznia metody oceny stanu technicznego maszyn, urzadzen i narzedzi do
przetworstwa tworzyw sztucznych

wykonuje pomiary parametrow technicznych maszyn, urzgdzen i narzedzi do
przetwérstwa tworzyw sztucznych

weryfikuje na podstawie parametréw technicznych lub dokumentaciji technicznej stan
techniczny maszyn, urzadzen i narzedzi do przetworstwa tworzyw sztucznych

okresla sposoby lokalizacji usterek maszyn, urzadzen i narzedzi do przetworstwa
tworzyw sztucznych

lokalizuje usterki maszyn, urzadzen i narzedzi do przetwérstwa tworzyw sztucznych

sporzgdza raporty kontrolno-pomiarowe, oceny stanu technicznego maszyn i urzadzen
stosowanych do przetwérstwa tworzyw sztucznych

dobiera oprzyrzgdowanie maszyn i urzgdzenh do przetwdrstwa tworzyw sztucznych na
podstawie dokumentacji technicznej

wykonuje prace montazowe oprzyrzagdowania maszyn i urzgdzen do przetwodrstwa
tworzyw sztucznych na podstawie dokumentacji technicznej

okresla sposob przygotowania maszyn i urzgdzen do produkcji wyrobéw z tworzyw
sztucznych

sprawdza kompletnos¢ maszyn lub urzadzen stuzgcych do produkcji wyrobéw z tworzyw
sztucznych
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okresla parametry pracy maszyn i urzadzen do produkcji wyrobow z tworzyw sztucznych
na podstawie dokumentacji technicznej

dokumentuje przygotowanie maszyn i urzgdzen do produkcji wyrobéw z tworzyw
sztucznych

okresla metody przeglagdéw technicznych, konserwacji i napraw maszyn i urzgdzen
stosowanych do przetwdrstwa tworzyw sztucznych

dobiera rodzaje przegladow technicznych, konserwacji i napraw maszyn i urzgdzen
stosowanych do przetwoérstwa tworzyw sztucznych

planuje prace dotyczgce przeglagdéw technicznych, konserwacji i napraw maszyn i
urzgdzenh stosowanych do przetworstwa tworzyw sztucznych

wskazuje kolejnos¢ czynnosci zwigzanych z konserwacjg i naprawg maszyn oraz
urzadzen stosowanych do przetwérstwa tworzyw sztucznych

Wytwarzanie
wyrobow z tworzyw
sztucznych

klasyfikuje tworzywa sztuczne

rozréznia wtasciwosci uzytkowe i technologiczne tworzyw sztucznych

klasyfikuje dodatki stosowane w procesach przetworstwa tworzyw sztucznych

wyjasnia wplyw dodatkéw stosowanych w procesach przetworstwa tworzyw sztucznych
na wtasciwo$ci mechaniczne wyrobdow

rozréznia surowce, dodatki i $rodki pomocnicze do produkcji wyrobow z tworzyw
sztucznych

dobiera surowce, dodatki i srodki pomocnicze do produkcji wyrobow z tworzyw
sztucznych

wykonuje prace z zakresu obrdbki wstepnej wyrobow z tworzyw sztucznych
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opisuje metody wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych

odczytuje parametry procesow przetworstwa tworzyw sztucznych z dokumentacii
technologicznej

dobiera parametry technologiczne proceséw przetworstwa tworzyw sztucznych na
podstawie dokumentacji technologicznej

wyjasnia zasady eksploatacji maszyn i urzgdzen stosowanych w procesach wytwarzania
wyroboéw z tworzyw sztucznych

opisuje dziatanie maszyn i urzgdzen stosowanych w poszczegdélnych procesach
wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych

planuje czynnosci przed uruchomieniem, w trakcie obstugi i po zatrzymaniu maszyn
i urzadzen stosowanych w poszczegoélnych procesach wytwarzania wyrobow z tworzyw
sztucznych

rozroznia zaktécenia w procesach wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych oraz
usuwa ich przyczyny

okresla mozliwe przyczyny zaktécen powstajgcych w procesie wytwarzania wyrobow z
tworzyw sztucznych

rozréznia narzedzia i przyrzady kontrolno-

pomiarowe do wytwarzania wyrobdéw z tworzyw sztucznych

dobiera narzedzia i przyrzady kontrolno-pomiarowe stosowane podczas wytwarzania
wyrobow z tworzyw sztucznych

wskazuje etapy produkciji, ktére powinny podlegac¢ kontroli miedzyoperacyjne;j

odczytuje wskazania przyrzadéw kontrolno-
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pomiarowych podczas wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych

interpretuje wskazania przyrzgdéw kontrolno-pomiarowych parametréw technologicznych
podczas wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych

rozréznia rodzaje wad wyrobow z tworzyw sztucznych

okresla przyczyny powstawania wad w wyrobach z tworzyw sztucznych

klasyfikuje wyroby z tworzyw sztucznych pod wzgledem wystepujgcych wad

postuguje sie przyrzadami, normami i instrukcjami do oceny jakosciowej wyrobow z
tworzyw sztucznych

okresla jako$¢ wykonywanych prac z zakresu wytwarzania wyrobow z tworzyw
sztucznych na podstawie karty technologicznej

rejestruje wyniki kontroli jakosci

rozréznia metody obrobki wykanczajgcej wyrobow z tworzyw sztucznych

przeprowadza obrobke wykanczajacg wyrobow z tworzyw sztucznych

znakuje wyroby z tworzyw sztucznych

okresla zasady przechowywania wyrobow z tworzyw sztucznych

pakuje wyroby z tworzyw sztucznych

rozréznia dokumentacje proceséw wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych

dobiera metody dokumentowania przebiegu procesu wytwarzania wyrobow z tworzyw
sztucznych

wypetnia dokumentacje proceséw wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych
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stosuje systemy komputerowe wspomagajgce czynnosci dokumentowania procesow
wytwarzania wyrobdw z tworzyw sztucznych

klasyfikuje odpady technologiczne i produkcyjne

wymienia sposoby przechowywania odpadéw technologicznych i produkcyjnych

rozpoznaje tworzywa sztuczne ze wzgledu na mozliwos¢ ich recyklingu

oznakowuje odpady technologiczne i produkcyjne
przygotowuje odpady do utylizacji i recyklingu
ewidencjonuje odpady do utylizaciji i recyklingu

Obszar Uszczegobtowienie Ocenapo
poczatkowa ksztatcenia
praktycznego
Kompetencje przestrzega zasad kultury osobistej i etyki zawodowej
personalne i planuje wykonanie zadania
spoteczne

ponosi odpowiedzialnos¢ za podejmowane dziatania
wykazuje sie kreatywnoscig i otwartoscig na zmiany
stosuje techniki radzenia sobie ze stresem
doskonali umiejetnosci zawodowe

stosuje zasady komunikacji interpersonalnej

stosuje metody i techniki rozwigzywania problemow
wspolpracuje w zespole

Legenda:
Ocena 1. Nie posiadam danej umiejetnosci —nie wiem, jak wykonac¢ dang czynnos¢, nigdy tego nie robitem.
Ocena 2. Ucze si¢ —zaczynam nabywac umiejetnosc, ucze sie podstawowych czynnosci.
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Ocena 3. Potrafie wykona¢ podstawowe czynnosci —posiadam juz podstawowe umiejetnosci z danego zakresu, ale nie potrafie jeszcze pracowac
w petni samodzielnie.

Ocena 4. Pracuje samodzielnie —jestem w stanie poradzic¢ sobie z wigkszosciq sytuacji, wymagajgcych danej umiejetnosci, rzadko potrzebuje
wsparcia.

Ocena 5. Potrafie wykonac wszystkie czynnosci —posiadam umiejetnosci z danego zakresu

i potrafie pracowac samodzielnie.

Ocena 6. Ucze innych —opanowatem dang umiejetnosc na tyle dobrze, ze jestem w stanie nauczy¢ jej innych uczniow/pracownikow.

Termin Wymiar czasu w godzinach Zakres realizowanych zadan/stanowisko pracy Nabyte umiejetnosci

Podpis dyrektora CKZ: ........cocoiiiiiiiiiiieeee e,

Zatacznik nr 5. Certyfikacja jakosci ksztatcenia praktycznego dla pracodawcy

Przedmiotem badania jest jako$¢ ksztatcenia praktycznego bedaca integralnym elementem realizacji programu nauczania w szkole. Punktem
wyjscia jest zatozenie, ze przekazywana wiedza i umiejetnosci w szczegolnosci zostajg poglebione poprzez mozliwosci ich stosowania w
praktyce. Proponowany model certyfikacji ma poméc pracodawcom w lepszym dopasowaniu swej oferty do oczekiwan potencjalnych uczniow
ksztalcenia praktycznego oraz stanowi wazne zrodto informacji dla pracodawcow w zakresie osiggnietych rezultatow ksztalcenia zawodowego
oraz budowaniu jakosci ksztatcenia poprzez doskonalenie mechanizméw komunikacji pomiedzy wszystkimi podmiotami edukacji.
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CERTYFIKAT NR. ...

POTWIERDZAJACY UMIEJ E:I'NOSCI W ZAWODZIE
OPERATOR MASZYN I URZADZEN DO PRZETWORSTWA TWORZYW SZTUCZNYCH, 814209

Imi¢ 1 nazwisko ucznia:

Szkota:

Nazwa pracodawcy:

Data zakonczenia ksztalcenia praktycznego:

Kompetencja

Uzytkowanie maszyn i urzgdzen do przetworstwa tworzyw sztucznych

charakteryzuje maszyny i1 urzadzenia do przetwoOrstwa tworzyw sztucznych 1 ich zastosowanie

postuguje si¢ narzedziami i oprzyrzadowaniem maszyn do wytwarzania wyrobow z tworzyw
sztucznych

postuguje si¢ schematami uktadow mechanicznych, elektrycznych, hydraulicznych i
pneumatycznych

ocenia stan techniczny maszyn, urzadzen i narzedzi do przetworstwa tworzyw sztucznych

dokonuje montazu oprzyrzadowania maszyn i urzadzen do przetworstwa tworzyw sztucznych

przygotowuje maszyny 1 urzadzenia do produkcji wyrobow z tworzyw sztucznych

dokonuje przegladow technicznych, konserwacji i napraw maszyn i urzadzen stosowanych do
przetworstwa tworzyw sztucznych

Wytwarzanie wyrobéw z tworzyw sztucznych

charakteryzuje wlasciwosci tworzyw sztucznych

okresla dodatki stosowane w procesach przetworstwa tworzyw sztucznych 1 ich wplyw na
wlasciwos$ci wyrobow
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Ocena

Kompetencja 1 > 3 4 5 5

przygotowuje surowce, dodatki i srodki pomocnicze do produkcji wyrobow z tworzyw
sztucznych
okresla parametry technologiczne procesOw przetworstwa tworzyw sztucznych na podstawie
dokumentacji technologicznej
obstuguje maszyny i urzadzenia stosowane

w procesach wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych

wskazuje zakldcenia w procesach wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych

postuguje si¢ przyrzadami kontrolno-pomiarowymi podczas wytwarzania wyrobow z tworzyw
sztucznych

ocenia jako$¢ wyrobow z tworzyw sztucznych

wykonuje czynnosci zwigzane z obrobka wykanczajaca, znakowaniem oraz pakowaniem
wyrobow z tworzyw sztucznych

dokumentuje przebieg i parametry procesow wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych

segreguje odpady technologiczne i produkcyjne

Kompetencje personalne i spoleczne

przestrzega zasad kultury osobistej i etyki zawodowej
planuje wykonanie zadania

ponosi odpowiedzialno$¢ za podejmowane dziatania
wykazuje si¢ kreatywnoscia i otwarto$cia na zmiany
stosuje techniki radzenia sobie ze stresem

doskonali umiejetnosci zawodowe

stosuje zasady komunikacji interpersonalnej

stosuje metody i techniki rozwigzywania probleméw
wspoOlpracuje w zespole

Wiedza Edukacja Rozwdj

Fundusze . : g
ek Rzeczpospolita Unia Europejska
i EuroDeJSkle - POlskg P Europejski Fundusz Spoteczny

DUALNY SYSTEM KSZTALCENIA W BRANZY MECHANICZNEJ
Program Operacyjny Wiedza Edukacja Rozwdj 11. Efektywne polityki publiczne dla rynku pracy, gospodarki i edukacji. 2.15. Ksztalcenie i szkolenie zawodowe dostosowane do potrzeb zmieniajacej si¢ gospodarki.




A

INZYNIERIA

WAD Inzynieria Spolka z o.o.
ul. Przemystowa 5
63-200 Jarocin

Legenda:

Ocena 1. Nie posiadam danej umiejetnosci —nie wiem, jak wykona¢ dang czynnosé, nigdy tego nie robitem.

Ocena 2. Ucze si¢ —zaczynam nabywac umiejetnosé, ucze sie podstawowych czynnosci.

Ocena 3. Potrafie wykonac¢ podstawowe czynnosci —posiadam juz podstawowe umiejetnosci z danego zakresu, ale nie potrafig jeszcze pracowac
w petni samodzielnie.

Ocena 4. Pracuje samodzielnie —jestem w stanie poradzi¢ sobie z wigkszosciq sytuacji, wwmagajgcych danej umiejetnosci, rzadko potrzebuje
wsparcia.

Ocena 5. Potrafie wykonac wszystkie czynnosci —posiadam umiejetnosci z danego zakresu

i potrafige pracowac samodzielnie.

Ocena 6. Ucze innych —opanowatem dang umiejetnos¢ na tyle dobrze, zZe jestem w stanie nauczy¢ jej innych uczniow/pracownikow.

Termin Wymiar czasu w godzinach Zakres realizowanych zadan/stanowisko pracy Nabyte umiejetnosci

Podpis pracodawey: ......o.oviiiiiiiii e,
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