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Na podstawie aktow prawnych:
Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 13 marca 2017 r. w sprawie klasyfikacji zawodéw
szkolnictwa zawodowego (Dz.U. 2017 r. poz. 622)

Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 28 marca 2017 r. w sprawie ramowych planéw
nauczania dla publicznych szkét (Dz.U. 2017 r. poz. 703)

Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej w sprawie podstawy programowej ksztalcenia w zawodach
(podpisane 21.03.2017)
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1. TYGODNIOWY ROZKLAD ZAJEC

PRZYKLADOWY PLAN REALIZACJI KSZTALCENIA ZAWODOWEGO

PRZEDMIOTOWE KSZTALCENIE ZAWODOWE
ZAWOD: MODELARZ ODLEWNICZY 721104
TYP SZKOLY: BRANZOWA SZKOtA | STOPNIA
PODBUDOWA: GIMNAZJUM

KWALIFKACJE:

K1 - M.26. Wykonywanie i naprawa oprzyrzgdowania odlewniczego

Klasa g 3
Sl godzm Liczba godzin
tygodniowo ;
. L . ; w trzyletnim
Lp Obowigzkowe zajecia edukacyjne w trzyletnim .
' I I okresie okreS|e'
: nauczania
nauczania
Przedmioty ogélnoksztatcace
1|Jezyk polski 2 2 1 5 160
2|Jezyk obcy nowozytny 1 2 1 4 128
3|Historia 1 1 2 64
4|Wiedza o spoteczenstwie 1 1 32
5{Podstawy przedsiebiorczosci 2 2 64
6|Geografia 1 1 32
7{Biologia 1 1 32
8|Chemia 1 1 32
9|Fizyka 1 1 32
10|Matematyka 2 1 1 4 128
11}Informatyka 1 1 32
12|Wychowanie fizyczne 3 3 3 9 288
13]Edukacja dla bezpieczenstwa 1 1 32
14|Zajecia z wychowawcg 1 1 1 3 96
tgczna liczba godzin| 16 12 8 36 1152
Przedmioty w ksztatceniu zawodowym teoretycznym
1|Bezpieczenstwo i higiena pracy 1 1 32
2|Kompetencje spoteczne 1 1 32
3|Dziatalno$¢ gospodarcza 1 1 32
4|Jezyk obcy zawodowy 1 1 32
5[Rysunek techniczny 1 1 2 64
6|Podstawy konstrukcji maszyn 1 1 2 64
7|Podstawy odlewnictwa 2 1 3 96
8|Modelarstwo odlewnicze 1 5 6 192
9[Metalowe oprzyrzgdowanie odlewnicze 1 1 1 3 96
Liczba godzin w ksztatceniu zawodowym teoretycznym 6 6 8 20 640
Przedmioty w ksztalceniu zawodowym praktycznym
Oprzyrzadowanie odlewnicze z materiatéw
niemetalowych — zajecia praktyczne 6 8 4 18 276
Montaz | naprawa oprzyrzgdowania odlewniczego
wykonanego z metalu — zajecia praktyczne 4 8 12 384
taczna l. godzin w ksztatceniu zawodowym praktycznym 6 12 12 30 960
tgczna liczba godzin ksztatcenia zawodowego| 12 18 20 50 1600
Tygodniowy wymiar godzin obowigzkowych zaje¢
edukacyjnyeh| 28 | 30 | 28 86 2752
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3 godz. na realizacje zaje¢
zwigzanych z

COBENTT €0 ¢z el ksztatltowaniem kompetencji 3
zawodowych
Doradztwo zawodowe Minimum 10 godzin w 3 letnim okresie nauczania

/1/ do celéw obliczeniowych przyjeto 32 tygodnie w ciggu jednego roku szkolnego

/2] w szkolnym planie uwzglednia sie rowniez wymiar godzin zajeé okreslonych w par. 4 ust. 2 rozporzadzenia w sprawie ramowych planéw
nauczania, t.j. m.in. religii lub etyki oraz wychowania do zycia w rodzinie

/3/ dla mtodocianych pracownikéw wymiar godzin okreslajg przepisy Kodeksu Pracy

Egzamin potwierdzajacy pierwsza kwalifikacje (K1) odbywa sie pod koniec klasy trzeciej.
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2. TABELA EFEKTOW KSZTALCENIA
PRZEDMIOTOWE KSZTALCENIE ZAWODOWE

ZAWOD: MODELARZ ODLEWNICZY 721104

g 2 s €5
§ % Efekty ksztatcenia /umiejetnosci, wiedza oraz kompetencje personalne i spoteczne/ b 3 _é (_% LE
=z Bk
Przedmioty w ksztatceniu zawodowym teoretycznym
BHP(1) rozréznia pojecia zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong X
BHP(2) rozréznia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie | X
BHP(3) okresla prawa i obowigzki pracownika oraz pracodawcy w zakresie X
§ BHP(4) przewiduje zagrozenia dla zdrowia i zycia cziowieka oraz mienia i Srodowiska| X
& [BHP(5) okresla zagrozenia zwigzane z wystgpowaniem szkodliwych czynnikow X
s (w srodowisku pracy;
:% BHP(6) okresla skutki oddziatywania czynnikéw szkodliwych na organizm cztowieka; | X
-E BHP(7) organizuje stanowisko pracy zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami 32
= |ergonomii, przepisami bezpieczehstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i| X
E ochrony srodowiska;
@ |BHP(8) stosuje $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania X
& |zadan zawodowych;
& |BHP(9) przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy X
3 prawa dotyczgce ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;
BHP(10) udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w X
stanach zagrozenia zdrowia i zycia.
Liczba godzin na przedmiot Bezpieczenstwo i higiena pracy| 32
KPS(1) przestrzega zasad kultury i etyki; X
KPS(2) jest kreatywny i konsekwentny w realizacji zadan; X
o KPS(3) potrafi planowa¢ dziatania i zarzadza¢ czasem; X
N KPS(4) przewiduje skutki podejmowanych dziatan; X
% KPS(5) ponosi odpowiedzialnos¢ za podejmowane dziatania; X
a KPS(6) jest otwarty na zmiany; X
o |KPS(7) stosuje techniki radzenia sobie ze stresem; X 32
C;" KPS(8) aktualizuje wiedze i doskonali umiejetnosci zawodowe; X
% KPS(9) przestrzega tajemnicy zawodowej; X
o |KPS(10) negocjuje warunki porozumien; X
% KPS(11) jest komunikatywny; X
x KPS(12) stosuje metody i techniki rozwigzywania problemdw; X
KPS(13) wspétpracuje w zespole. X
Liczba godzin na przedmiot Kompetencje spoteczne| 32
PDG(1) stosuje pojecia z obszaru funkcjonowania gospodarki rynkowej; X
PDG(2) stosuje przepisy prawa pracy, przepisy prawa dotyczgce ochrony danych X
osobowych oraz przepisy prawa podatkowego i prawa autorskiego;
PDG(3) stosuje przepisy prawa dotyczgce prowadzenia dziatalnosci gospodarczej; X
PDG(4) rozréznia przedsiebiorstwa i instytucje wystepujgce w branzy i powigzania X
8 |miedzy nimi;
% PDG(5) analizuje dziatania prowadzone przez przedsigbiorstwa funkcjonujace w X
B |branzy,
2 |PDG(6) inicjuje wspolne przedsiewzigcia z roznymi przedsiebiorstwami z branzy; X
S, |PDG(7) przygotowuje dokumentacje niezbedng do uruchomienia i prowadzenia X 32
:9  [dziatalnosci gospodarczej;
© |[PDG(8) prowadzi korespondencje zwigzang z prowadzeniem dziatalno$ci X
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E PDG(9) obstuguje urzadzenia biurowe oraz stosuje programy komputerowe X
-g wspomagajgce prowadzenie dziatalnosci gospodarczej;
O |PDG(10) planuje i podejmuje dziatania marketingowe prowadzonej dziatalnosci X
gospodarczej;
PDG(11) planuje dziatania zwigzane z wprowadzaniem innowacyjnych rozwigzan; X
PDG(12) stosuje zasady normalizaciji; X
PDG(13) optymalizuje koszty i przychody prowadzonej dziatalnosci gospodarczej. X
Liczba godzin na przedmiot Dziatalno$¢ gospodarcza| 32
JOZ(1) postuguje sie zasobem srodkéw jezykowych(leksykalnych, gramatycznych, X
; ortograficznych oraz fonetycznych), umozliwiajgcych realizacje zadan zawodowych;
'§ JOZ(2) interpretuje wypowiedzi dotyczgce wykonywania typowych czynnosci X
% zawodowych artykutowane powoli i wyraznie, w standardowej odmianie jezyka;
:'>’. JOZ(3) analizuje i interpretuje krotkie teksty pisemne dotyczace wykonywania X 32
.g typowych czynnosci zawodowych;
X |JOZ(4) formutuje krétkie i zrozumiate wypowiedzi oraz teksty pisemne umozliwiajgce X
E‘; komunikowanie sie w $rodowisku pracy;
JOZ(5) korzysta z obcojezycznych zrodet informacii. X
Liczba godzin na Przedmiot Jezyk obcy zawodowy| 32
PKZ(MG.a)(1) przestrzega zasad sporzadzania rysunku technicznego X
. |maszynowego;
N |PKZ(MG.a)(2) sporzadza szkice czesci maszyn; X[ X
E PKZ(MG.a)(3) sporzadza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik
S |komputerowych; X1 X 64
E PKZ(MG.a)(6) przestrzega zasad tolerancji i pasowan; X[ X
% PKZ(MG.a)(17) postuguje sie dokumentacjg techniczng maszyn i urzadzen oraz
@  |przestrzega norm dotyczacych rysunku technicznego, czesci maszyn, materiatow XX
@ |konstrukcyjnych i eksploatacyjnych;
Liczba godzin na przedmiot Rysunek techniczny| 64
PKZ(MG.a)(4) rozréznia cze$ci maszyn i urzadzen; XX
c PKZ(MG.a)(5) rozréznia rodzaje potgczen; X[ X
> |PKZ(MG.a)(6) przestrzega zasad tolerancji i pasowan; XX
@ |PKZ(MG.a)(7) rozréznia materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne; X[ X
£ [PKZ(MG.a)(8) rozréznia $rodki transportu wewnetrznego; XX
ET PKZ(MG.a)(9) dobiera sposoby transportu i sktadowania materiatéw; X[ X
S |PKZ(MG.a)(10)rozpoznaje rodzaje korozji oraz okresla sposoby ochrony przed < | x 64
‘g korozjg;
o |PKZ(MG.a)(11) rozréznia techniki i metody wytwarzania czesci maszyn i urzgdzen; | X | X
i PKZ(MG.a)(17) postuguje sie dokumentacjg techniczng maszyn i urzgdzen oraz
% przestrzega norm dotyczacych rysunku technicznego, czeéci maszyn, materiatow| X | X
g konstrukcyjnych i eksploatacyjnych;
o
- PKZ(MG.a)(18) stosuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan. X1 X
Liczba godzin na przedmiot Podstawy konstrukcji maszyn| 64
KPS(6) jest otwarty na zmiany; X[ X
KPS(7) potrafi radzi¢ sobie ze stresem; XX 6
KPS(8) aktualizuje wiedze i doskonali umiejetnosci zawodowe. XX
PKZ(MG.a)(12) rozréznia maszyny, urzgdzenia i narzedzia do obrdbki recznej i
maszynoweyj; X1 X
PKZ(MG.a)(13) rozréznia przyrzady pomiarowe stosowane podczas obrdbki recznej i
maszynoweyj; X
PKZ(MG.a)(15) rozréznia metody kontroli jako$ci wykonanych prac; XX on
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PKZ(MG.a)(16) okresla budowe oraz przestrzega zasad dziatania maszyn i % | x oY
g urzgdzen;
5 |PKZ(MG.a)(17) postuguje sie dokumentacjg techniczng maszyn i urzadzen oraz
g przestrzega norm dotyczacych rysunku technicznego, czeéci maszyn, materiatow| X | X
@ |konstrukcyjnych i eksploatacyjnych;
8 |MG.26.1(1) rozpoznaje oznaczenia i symbole graficzne stosowane w dokumentacii x| x
; technologicznej odlewu;
8 |MG.26.1(2) rozréznia rodzaje i elementy budowy oprzyrzgdowania odlewniczego x| x
35 wykonanego z drewna i materiatdw drewnopochodnych;
g MG.26.1(3) okresla kolejnos¢ czynnosci podczas recznej i mechanicznej obrébki x| x
oraz montazu oprzyrzgdowania odlewniczego;
MG.26.1(4) dobiera i przygotowuje materiaty do wykonania oprzyrzadowania x| x 60
odlewniczego;
MG.26.2(1) dobiera i przygotowuje materiaty do wykonania oprzyrzadowania x| x
odlewniczego z tworzyw sztucznych i mas ceramicznych oraz modeli spienionych;
MG.26.2(2) okresla sposdb ksztattowania elementéw oprzyrzadowania odlewniczego
wykonanych z tworzyw sztucznych i mas ceramicznych oraz wykonywania modeli| X [ X
spienionych;
Liczba godzin na przedmiot Podstawy odlewnictwa | 96
KPS(6) jest otwarty na zmiany; X | X
KPS(7) stosuje techniki radzenia ze stresem; X | X 2
KPS(8) aktualizuje wiedze i doskonali umiejetnosci zawodowe. XX
PKZ(MG.a)(12) rozréznia maszyny, urzadzenia i narzedzia do obrébki recznej % | x
i maszynowej;
PKZ(MG.a)(13) rozréznia przyrzady pomiarowe stosowane podczas obrobki recznej % | x
i maszynowej;
PKZ(MG.a)(15) rozréznia metody kontroli jakosci wykonanych prac; 30
® PKZ(MG.a)(16) okre$la budowe oraz przestrzega zasad dziatania maszyn x| x
o i urzgdzen;
g PKZ(MG.a)(17) postuguje sie dokumentacjg techniczng maszyn i urzadzen oraz
% przestrzega norm dotyczacych rysunku technicznego, czesci maszyn, materiatow X | X
o |konstrukcyjnych i eksploatacyjnych;
% MG.26.1(2) rozréznia rodzaje i elementy budowy oprzyrzagdowania odlewniczego % | x
»  |wykonanego z drewna i materiatéw drewnopochodnych;
% MG.26.1(3) okresla kolejnosé czynnosci podczas recznej i mechanicznej obrébki % | x
S |oraz montazu oprzyrzgdowania odlewniczego;
= [MG.26.1(4) dobiera i przygotowuje materiaty do wykonania oprzyrzgdowania
odlewniczego;
MG.26.1(9) rozpoznaje wady oprzyrzadowania odlewniczego; 160
MG.26.2(1) dobiera i przygotowuje materiaty do wykonania oprzyrzadowania x| x
odlewniczego z tworzyw sztucznych i mas ceramicznych oraz modeli spienionych;
MG.26.2(2) okresla sposob ksztattowania elementéw oprzyrzgdowania odlewniczego
wykonanych z tworzyw sztucznych i mas ceramicznych oraz wykonywania modeli X | X
spienionych;
Liczba godzin na przedmiot Modelarstwo odlewnicze| 192
KPS(6) jest otwarty na zmiany; X[ X[ X
KPS(7) stosuje techniki radzenia ze stresem; X[ X[ X 6
@ [KPS(8) aktualizuje wiedze i doskonali umigjetnosci zawodowe. X[X[X
E PKZ(MG.a)(7) rozréznia materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne; X[ X[ X
% PKZ(MG.a)(10) rozpoznaje rodzaje korozji oraz okresla sposoby ochrony przed x| x| x
s |korozjg; i
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Metalowe oprzyrzgdowanie o

PKZ(MG.a)(17) postuguje sie dokumentacjg techniczng maszyn i urzgdzen oraz
przestrzega norm dotyczacych rysunku technicznego, czesci maszyn, materiatow
konstrukcyjnych i eksploatacyjnych;

1V

MG.26.3(1) rozpoznaje oznaczenia i symbole graficzne dotyczace oprzyrzadowania
wykonanego z metalu stosowane w dokumentacji technicznej i technologicznej;

MG.26.3(2) okresla rodzaje oprzyrzgdowania wykonanego z metalu, jego
przeznaczenie oraz elementy jego budowy;

MG.26.3(7) rozpoznaje wady oprzyrzagdowania wykonanego z metalu;

MG.26.4(2) rozréznia rodzaje metalowych form odlewniczych i elementy ich budowy;

X IX] X
X IX] X
X IX] X

MG.26.4(8) rozpoznaje wady form metalowych;

X

X

X

80

Liczba godzin na przedmiot Metalowe oprzyrzadowanie odlewnicze

96

Liczba godzin na przedmioty w ksztatceniu zawodowym teoretycznym

640

Przedmioty w ksztalceniu zawodowym praktycznym

>wanie odlewnicze z materiatéw niemetalowych — zajecia praktyczne

BHP(7) organizuje stanowisko pracy zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami
ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i
ochrony srodowiska;

BHP(8) stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania
zadan zawodowych;

x
x
x

BHP(9) przestrzega zasad bezpieczehnstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy
prawa dotyczgce ochrony przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska;

KPS(2) jest kreatywny i konsekwentny w realizacji dziatan;

KPS(4) przewiduje skutki podejmowanych dziatan;

KPS(5) ponosi odpowiedzialnos¢ za podejmowane dziatania;

KPS(9) przestrzega tajemnicy zawodowej;

KPS(10) negocjuje warunki porozumien;

KPS(13) wspdtpracuje w zespole.

PKZ(MG.a)(14) wykonuje pomiary warsztatowe;

XXX XXX X

XX XXX XX X

XXX XX X] X

PKZ(MG.a)(17) postuguje sie dokumentacjg techniczng maszyn i urzadzen oraz
przestrzega norm dotyczacych rysunku technicznego, czesci maszyn, materiatow
konstrukcyjnych i eksploatacyjnych;

x
x
x

PKZ(MG.a)(18) stosuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan;

70

MG.26.1(1) rozpoznaje oznaczenia i symbole graficzne stosowane w dokumentacji
technologicznej odlewu;

MG.26.1(4) dobiera i przygotowuje materiaty do wykonania oprzyrzgdowania
odlewniczego;

MG.26.1(4) dobiera i przygotowuje materiaty do wykonania oprzyrzgdowania
odlewniczego;

MG.26.1(5) dobiera przyrzady pomiarowe i wykonuje pomiary warsztatowe z
wymagang doktadnoscig oraz zastosowaniem miar skurczowych;

MG.26.1(6) wykonuje obrébke reczng i mechaniczng drewnianych elementéw
oprzyrzgdowania odlewniczego;

x
x
x

MG.26.1(7) przygotowuje powierzchnie oprzyrzgdowania odlewniczego do
malowania i nanosi powtoki malarskie

MG.26.1(8) wykonuje montaz oprzyrzadowania odlewniczego

MG.26.1(9) rozpoznaje wady oprzyrzgdowania odlewniczego;

MG.26.1(10) wykonuje naprawe i konserwacje oprzyrzagdowania odlewniczego

Py Py py ey

MG.26.1(11) przeprowadza biezace przeglady i konserwacje maszyn i urzgdzer do
obrobki.

X IXIX|X]| X
X IXIX|X| X
X IXIX|X| X

MG.26.2(1) dobiera i przygotowuje materiaty do wykonania oprzyrzadowania
odlewniczego z tworzyw sztucznych i mas ceramicznych oraz modeli spienionych;

x
X
X

500
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Oprzyrzadc

MG.26.2(2) okresla sposob ksztattowania elementéw oprzyrzagdowania odlewniczego
wykonanych z tworzyw sztucznych i mas ceramicznych oraz wykonywania modeli X
spienionych;

MG.26.2(3) dobiera narzedzia, maszyny i urzgdzenia do wykonywania
oprzyrzagdowania odlewniczego z tworzyw sztucznych i mas ceramicznych oraz X
modeli spienionych;

MG.26.2(4) wykonuje elementy oprzyrzgdowania odlewniczego z tworzyw
sztucznych i mas ceramicznych oraz modele spienione;

MG.26.2(5) przygotowuje powierzchnie i nanosi powtoki ochronne na
oprzyrzgdowanie odlewnicze wykonane z tworzyw sztucznych i mas ceramicznych;

MG.26.2(6) sprawdza jako$¢ oprzyrzadowania odlewniczego wykonanego z tworzyw

sztucznych i mas ceramicznych oraz jako$¢ modeli spienionych;

XX

MG.26.2(7) wykonuje naprawe i konserwacje oprzyrzagdowania odlewniczego

: . X
wykonanego z tworzyw sztucznych i mas ceramicznych.

XX

Liczba godzin na przedmiot Oprzyrzadowanie odlewnicze z materiatdw niemetalowych —

metalowych;

MG.26.4(4) przygotowuje materiaty do wykonywania form metalowych;

L. 576
zajecia praktyczne
BHP(7) organizuje stanowisko pracy zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami
ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i XX
ochrony srodowiska;
BHP(8) stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania x| x 8
zadan zawodowych;
o |BHP(9) przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy x| x
S |prawa dotyczgce ochrony przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska;
‘% KPS(2) jest kreatywny i konsekwentny w realizacji dziatan; X | X
< |KPS(4) przewiduje skutki podejmowanych dziatan; X | X
g8 |KPS(5) ponosi odpowiedzialno$é za podejmowane dziatania; X | X 6
-g KPS(9) przestrzega tajemnicy zawodowej; X | X
.% KPS(10) negocjuje warunki porozumien; XX
N |KPS(13) wspdtpracuje w zespole. X | X
:', PKZ(MG.a)(17) postuguje sie dokumentacjg techniczng maszyn i urzadzen oraz
® [przestrzega norm dotyczacych rysunku technicznego, cze$ci maszyn, materiatow X[ X
g konstrukcyjnych i eksploatacyjnych; 60
: PKZ(MG.a)(18) stosuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan; % | x
<)
2 [MG.26.3(1) rozpoznaje oznaczenia i symbole graficzne dotyczgce oprzyrzadowania
g wykonanego z metalu stosowane w dokumentacji technicznej i technologicznej; XX
=
;’ MG.26.3(3) dobiera materiaty do wykonania i montazu elementéw oprzyrzgdowania x| x
S, |wykonanego z metalu zgodnie z dokumentacjg techniczna;
@ |MG.26.3(4) dobiera narzedzia pomiarowe oraz wykonuje pomiary elementéw x| x
g oprzyrzagdowania z wymagang doktadnoscia;
5 MG.26.3(5) wykonuje obrébke reczng i mechaniczng elementéw oprzyrzagdowania % | x
S |wykonanych z metalu oraz montuje je zgodnie z dokumentacijg techniczng;
g MG.26.3(6) dobiera narzedzia i przyrzgdy monterskie stosowane podczas montazu; x| x
c
2 MG.26.3(7) rozpoznaje wady oprzyrzagdowania wykonanego z metalu
S MG.26.3(8) wykonuje naprawe i konserwacje oprzyrzagdowania wykonanego z % | x
g metalu. 310
E‘ MG.26.4(1) rozpoznaje oznaczenia i symbole graficzne dotyczgce form metalowych % | x
o stosowane w dokumentaciji technicznej i technologicznej;
o |MG.26.4(3) okresla kolejnosé czynnosci niezbednych do wykonania form % | x
:
2
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MG.26.4(5) dobiera narzedzia, maszyny i urzgdzenia do wykonania form
metalowych;

MG.26.4(6) dobiera elementy znormalizowane wykorzystywane podczas montazu i
naprawy form metalowych, zgodnie z dokumentacja techniczna;

Montaz i n:

MG.26.4(7) dobiera narzedzia i przyrzagdy monterskie stosowane podczas montazu

form metalowych; X1 X

MG.26.4(8) rozpoznaje wady form metalowych; X | X

MG.26.4(9) wykonuje naprawe i konserwacje form metalowych. XX

Liczba godzin na przedmiot Montaz i naprawa oprzyrzagdowania odlewniczego
wykonanego z metalu — zajecia praktyczne

384

Liczba godzin na przedmioty w ksztalceniu zawodowym praktycznym

960

Liczba godzin na przedmioty w ksztatceniu zawodowym

1600

Liczba godzin przeznaczona na realizacje efektow ksztatcenia wspolnych dla wszystkich zawodéw oraz
efektéw ksztatcenia wspdlnych dla zawodéw w ramach obszaru MG - mechanicznego i gérniczo-
hutniczego stanowigcych podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub grupie zawodow

490

Liczba godzin przeznaczona na efekty ksztatcenia z kwalifikacji M.26. WYKONYWANIE | NAPRAWA
OPRZYRZADOWANIA ODLEWNICZEGO

1110

MINIMALNA LICZBA GODZIN KSZTALCENIA ZAWODOWEGO

Minimalna liczba godzin przeznaczona na realizacje efektéw ksztatcenia wspdlnych dla wszystkich
zawodow oraz efektéw ksztatcenia wspdlnych dla zawoddéw w ramach obszaru MG - mechanicznego i
goérniczo-hutniczego stanowigcych podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub grupie zawodow

400

Minimalna liczba godzin przeznaczona na efekty ksztatcenia z kwalifikacji M.26. WYKONYWANIE |
NAPRAWA OPRZYRZADOWANIA ODLEWNICZEGO

700
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