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PRZYKLADOWY

PLAN REALIZACJI KSZTALCENIA ZAWODOWEGO
PRZEDMIOTOWE KSZTALCENIE ZAWODOWE

ZAWOD: MONTER KADLUBOW JEDNOSTEK PLYWAJACYCH
721406

TYP SZKOLY: BRANZOWA SZKOLA | STOPNIA
PODBUDOWA: GIMNAZJUM

1. TYGODNIOWY ROZKtAD ZAJEC

2. TABELA EFEKTOW KSZTALCENIA

Na podstawie aktow prawnych:
Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 13 marca 2017 r. w sprawie klasyfikacji zawodéw
szkolnictwa zawodowego (Dz.U. 2017 r. poz. 622)

Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 28 marca 2017 r. w sprawie ramowych planéw
nauczania dla publicznych szkét (Dz.U. 2017 r. poz. 703)

Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej w sprawie podstawy programowej ksztatlcenia w zawodach
(podpisane 21.03.2017)
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1. TYGODNIOWY ROZKLAD ZAJEC
PRZYKLADOWY PLAN REALIZACJI KSZTALCENIA ZAWODOWEGO

PRZEDMIOTOWE KSZTALCENIE ZAWODOWE

ZAWOD: MONTER KADLUBOW JEDNOSTEK PLYWAJACYCH 721406

TYP SZKOLY: BRANZOWA SZKOLA | STOPNIA

PODBUDOWA: GIMNAZJUM

KWALIFKACJE:

K1 - MG.22. Wykonywanie i montaz elementdw kadtuba jednostek ptywajgcych

Klasa g q
e godzm Liczba godzin
tygodniowo ;
. L . ; w trzyletnim
Lp Obowigzkowe zajecia edukacyjne w trzyletnim .
' I I okresie okreS|e'
: nauczania
nauczania
Przedmioty ogélnoksztatcace
1|Jezyk polski 2 2 1 5 160
2|Jezyk obcy nowozytny 1 2 1 4 128
3|Historia 1 1 2 64
4|Wiedza o spoteczenstwie 1 1 32
5{Podstawy przedsiebiorczosci 2 2 64
6|Geografia 1 1 32
7{Biologia 1 1 32
8|Chemia 1 1 32
9|Fizyka 1 1 32
10|Matematyka 2 1 1 4 128
11}Informatyka 1 1 32
12|Wychowanie fizyczne 3 3 3 9 288
13]Edukacja dla bezpieczenstwa 1 1 32
14|Zajecia z wychowawcg 1 1 1 3 96
tgczna liczba godzin| 16 12 8 36 1152
Przedmioty w ksztatceniu zawodowym teoretycznym
1|Bezpieczenstwo i higiena pracy 1 1 32
2|Dziatalno$¢ gospodarcza 1 1 32
3|Jezyk angielski zawodowy 1 1 32
4|Kompetencje spoteczne 1 1 32
5[Rysunek techniczny. 2 2 64
6|Podstawy konstrukcj maszyn. 2 2 64
7|Zarys budowy jednostek ptywajgcych 2 2 64
8[Konstrukcja i rysunek kadiubowy 3 3 96
9|Technologia prefabrykacji kadtuba 2 2 64
10| Technologia montazu i remontu kadtuba 3 3 96
Liczba godzin w ksztatceniu zawodowym teoretycznym 6 8 4 18 576
Przedmioty w ksztatceniu zawodowym praktycznym
1|Techniki wytwarzania 6 6 192
2|Technologia prefabrykacji kadtuba 10 10 320
3| Technologia montazu i remontu kadtuba 16 16 512
tacznal. godzin w ksztatceniu zawodowym praktycznym 6 10 16 32 1024
taczna liczba godzin ksztatcenia zawodowego| 12 18 20 50 1600
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Tygodniowy wymiar godzin obowigzkowych zaje¢
edukacyjnyeh| 28 | 30 | 28 86 2752
3 godz. na realizacje zaje¢
. . zwigzanych z
COBENTT €0 €Iz el ksztatltowaniem kompetencji 3
zawodowych
Doradztwo zawodowe Minimum 10 godzin w 3 letnim okresie nauczania

/1/ do celéw obliczeniowych przyjeto 32 tygodnie w ciggu jednego roku szkolnego

/2] w szkolnym planie uwzglednia sie rowniez wymiar godzin zajeé okreslonych w par. 4 ust. 2 rozporzadzenia w sprawie ramowych planéw

nauczania, tj. m.in. religii lub etyki oraz wychowania do zycia w rodzinie

/3/ dla mtodocianych pracownikéw wymiar godzin okreslajg przepisy Kodeksu Pracy

Egzamin potwierdzajacy pierwsza kwalifikacje (K1) odbywa sie pod koniec klasy trzeciej.
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2. TABELA EFEKTOW KSZTALCENIA
PRZEDMIOTOWE KSZTALCENIE ZAWODOWE

ZAWOD: MONTER KADLUBOW JEDNOSTEK PLYWAJACYCH 721406

Nazwa
przedmiot

Efekty ksztatcenia /umiejetnosci, wiedza oraz kompetencje personalne i spoteczne/

LICZDAa
godzin na

realizacje

ofalitdw

Przedmioty w ksztatceniu zawodowym teoretycznym

Bezpieczenhstwo i higiena pracy

BHP(1) rozréznia pojecia zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong
przeciwpozarowg, ochrong srodowiska i ergonomia;

BHP(2)rozréznia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie
ochrony pracy i ochrony srodowiska w Polsce;

BHP(3) okresla prawa i obowigzki pracownika oraz pracodawcy w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy;

BHP(4) przewiduje zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i Srodowiska
zwigzane z wykonywaniem zadarn zawodowych;

BHP(5) okresla zagrozenia zwigzane z wystepowaniem szkodliwych czynnikéw
w $rodowisku pracy;

BHP(6) okresla skutki oddziatywania czynnikéw szkodliwych na organizm cztowieka;

BHP(7) organizuje stanowisko pracy zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami
ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowe; i
ochrony srodowiska;

BHP(8) stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania
zadan zawodowych;

BHP(9) przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy
prawa dotyczgce ochrony przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska;

X

BHP(10) udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz
w stanach zagrozenia zdrowia i zycia.

X

32

Liczba godzin na przedmiot Bezpieczenstwo i higi

ena pracy

32

Dziatalno$¢ gospodarcza

PDG(1) stosuje pojecia z obszaru funkcjonowania gospodarki rynkowej;

X

PDG(2) stosuje przepisy prawa pracy, przepisy prawa dotyczgce ochrony danych
osobowych oraz przepisy prawa podatkowego i prawa autorskiego;

X

PDG(3) stosuje przepisy prawa dotyczgce prowadzenia dziatalnosci gospodarczej;

X

PDG(4) rozroznia przedsiebiorstwa i instytucje wystepujace w branzy i powigzania
miedzy nimi;

PDG(5) analizuje dziatania prowadzone przez przedsiebiorstwa funkcjonujgce w
branzy;

PDG(6) inicjuje wspolne przedsiewziecia z réznymi przedsiebiorstwami z branzy;

PDG(7) przygotowuje dokumentacje niezbedng do uruchomienia i prowadzenia
dziatalnosci gospodarczej;

PDG(8) prowadzi korespondencje zwigzang z prowadzeniem dziatalno$ci
gospodarczej;

PDG(9) obstuguje urzgdzenia biurowe oraz stosuje programy komputerowe
wspomagajgce prowadzenie dziatalnosci gospodarczej;

X

PDG(10) planuje i podejmuje dziatania marketingowe prowadzonej dziatalno$ci
gospodarczej;

PDG(11) planuje dziatania zwigzane z wprowadzaniem innowacyjnych rozwigzan;

PDG(12) stosuje zasady normalizaciji;

PDG(13) optymalizuje koszty i przychody prowadzonej dziatalno$ci gospodarcze;.

XXX X

32

Liczba godzin na przedmiot Dziatalno$¢ gospodarcza

32
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Jezyk angielski zawodowy

JOZ(1) postuguje sie zasobem $rodkdw jezykowych (leksykalnych, gramatycznych,
ortograficznych oraz fonetycznych), umozliwiajgcych realizacje zadan zawodowych;

JOZ(2) interpretuje wypowiedzi dotyczace wykonywania typowych czynno$ci
zawodowych artykutowane powoli i wyraznie, w standardowej odmianie jezyka;

JOZ(3) analizuje i interpretuje krétkie teksty pisemne dotyczgce wykonywania
typowych czynnosci zawodowych;

X

JOZ(4) formutuje krétkie i zrozumiate wypowiedzi oraz teksty pisemne umozliwiajgce
komunikowanie sie w srodowisku pracy;

X

JOZ(5) korzysta z obcojezycznych zrédet informacii.

X

32

Liczba godzin na przedmiot Jezyk angielski zawodowy

32

Kompetencje spoteczne

KPS(1) przestrzega zasad kultury i etyki;

KPS(2) jest kreatywny i konsekwentny w realizacji zadan;

KPS(3) potrafi planowa¢ dziatania i zarzagdza¢ czasem;

KPS(4) przewiduje skutki podejmowanych dziatan;

KPS(5) ponosi odpowiedzialnos¢ za podejmowane dziatania;

KPS(6) jest otwarty na zmiany;

KPS(7) stosuje techniki radzenia sobie ze stresem,;

KPS(8) aktualizuje wiedze i doskonali umiejetnosci zawodowe;

KPS(9) przestrzega tajemnicy zawodowej;

KPS(10) negocjuje warunki porozumien;

KPS(11) jest komunikatywny;

KPS(12) stosuje metody i techniki rozwigzywania problemow;.

KPS(13) wspétpracuje w zespole.

S XXX XXX XX

32

Liczba godzin na przedmiot Kompetencje spo

teczne

32

Rysunek techniczny

PKZ(MG.a)(1) przestrzega zasad sporzadzania rysunku technicznego
maszynowego;

X

PKZ(MG.a)(2) sporzadza szkice cze$ci maszyn;

PKZ(MG.a)(3) sporzadza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik
komputerowych;

PKZ(MG.a)(6) przestrzega zasad tolerancji i pasowan;

X
X
X

PKZ(MG.a)(17) postuguje sie dokumentacjg techniczng maszyn i urzadzen oraz
przestrzega norm dotyczacych rysunku technicznego, czesci maszyn, materiatow
konstrukcyjnych i eksploatacyjnych;

X

64

Liczba godzin na przedmiot Rysunek tech

niczny

64

Istawy konstrukcji maszyn

PKZ(MG.a)(4) rozréznia cze$ci maszyn i urzgdzen;

PKZ(MG.a)(5) rozréznia rodzaje potagczen;

PKZ(MG.a)(7) rozréznia materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne;

PKZ(MG.a)(8) rozréznia srodki transportu wewnetrznego;

PKZ(MG.a)(9) dobiera sposoby transportu i skladowania materiatow;

= I=KEKEIKEIXK

PKZ(MG.a)
korozja;

10) rozpoznaje rodzaje korozji oraz okresla sposoby ochrony przed

XXX XXX

PKZ(MG.a)(11) rozréznia techniki i metody wytwarzania czes$ci maszyn i urzadzen;

x

PKZ(MG.a)(12) rozréznia maszyny, urzadzenia i narzedzia do obrébki recznej
i maszynowej;

x

PKZ(MG.a)(13) rozréznia przyrzady pomiarowe stosowane podczas obrobki recznej
i maszynowej;

PKZ(MG.a)(14) wykonuje pomiary warsztatowe;

PKZ(MG.a)(15) rozréznia metody kontroli jako$ci wykonanych prac;

PKZ(MG.a)(16) okresla budowe oraz przestrzega zasad dziatania maszyn
i urzadzen;

X IX|X| X

64
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elementow konstrukcyjnych w tym blach i profili hutniczych;

8 [PKZ(MG.a)(17) postuguje sie dokumentacjg techniczng maszyn i urzadzen oraz
o przestrzega norm dotyczacych rysunku technicznego, czesci maszyn, materiatow X
konstrukcyjnych i eksploatacyjnych;
PKZ(MG.a)(18) stosuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan. X
PKZ(MG.i)(2) stosuje prawa i przestrzega zasad mechaniki technicznej;
PKZ(MG.i)(3) wykonuje dziatania na sitach, wyznacza obcigzenia i naprezenia w X
prostych elementach, oblicza warto$ci sit;
Liczba godzin na przedmiot Podstawy konstrukcji maszyn| 64
PKZ(MG.i)(5) rozréznia urzgdzenia i maszyny jednostek ptywajacych; X
§‘ v 5 PKZ(MG.i)(6) rozrdznia systemy instalacji jednostek ptywajgcych; X
-§ % SIPKZ(MG.i)(19) rozréznia zamknigcia otworow komunikacyjnych i zamkniecia X 64
2 9 mPKZ(MG.i)(20) postuguje sig rysunkiem poreczy, uchwytdw, drabin, schodow,
g 2 § trapow, ktadek, podtdg i podbudowy przej$¢ komunikacyjnych, w sitowniach, X
& ™ "&]{pompowniach oraz na poktadach;
Liczba godzin na przedmiot Zarys budowy jednostek pltywajacych| 64
o. |PKZ(MG.i)(1) postuguje sie nazewnictwem elementow konstrukcyjnych jednostek
g ptywajgcych i ich wyposazenia, typow jednostek ptywajacych, zgodnie X
£ |z nomenklaturg towarzystw klasyfikacyjnych, w jezyku polskim i angielskim;
g PKZ(MG.i)(4) rozroznia elementy kadtuba jednostek ptywajgcych;
;‘ PKZ(MG.i)(7) postuguije sie rysunkiem linii teoretycznych kadtuba jednostek
o |ptywajgcych; 9%
2 |PKZ(MG.i)(8) rozroznia skroty rysunkowe stosowane w dokumentacji technicznej; X
2 |PKZ(MG.i) (9) odczytuje dokumentacje konstrukcyjna, dokumentacje traserska,
E dokumentacje technologiczng, dokumentacje materiatowg oraz unifikacje i standardy X
_543’ budowy kadtuba;
= PKZ(MG.i)(21) stosuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan. X
[
(@]
x Liczba godzin na przedmiot Konstrukcja i rysunek kadtubowy| 96
PKZ(MG.i)(10) rozréznia narzedzia, przyrzady i urzgdzenia oraz oprzyrzgdowanie
. . X
stosowane do budowy kadtuba jednostek ptywajacych;
PKZ(MG.i)(14) rozréznia maszyny, sprzet oraz metody stosowane podczas obrdbki
plastycznej materiatéw i elementéw konstrukcyjnych i kadtuba jednostek X 32
ptywajgcych;
PKZ(MG.i)(18) rozréznia sprzet do prostowania bezudarowego blach i odprezania X
MG.22.1(1) rozréznia materiaty hutnicze przeznaczone do budowy, remontu lub
modernizacji kadtuba jednostek ptywajgcych;
MG.22.1(2) odczytuje opisy hutnicze i atesty towarzystw klasyfikacyjnych; X
MG.22.1(3) odczytuje dokumentacje materialowg zwigzang z dystrybucjg materiatow
hutniczych do budowy, remontu lub modernizacji jednostek ptywajgcych; X
MG.22.1(4) rozpoznaje maszyny i urzadzenia ciggu obrobki wstepnej blach i profili X
hutniczych oraz stosuje instrukcje ich obstugi;
« MG.22.1(5) rozpoznaje maszyny, urzgdzenia i osprzet do transportu
% wewnatrzzaktadowego pionowego i poziomego blach i profili hutniczych na X
& |stanowisko obrobki wstepnej;
5 |MG.22.1(8) rozpoznaje alternatywne sposoby wykonania obrobki wstepnej blach X
8 i profili hutniczych;
_g‘ MG.22.2(1) rozréznia maszyny i urzadzenia do ciecia blach i profili oraz korzysta z X
»g instrukcji ich obstugi;
a [MG.22.2(2) odczytuje dokumentacje konstrukcyjng i traserskg dotyczgcg ciecia X
]

29
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Technolog

MG.22.2(5) rozréznia maszyny i urzgdzenia do giecia blach i profili oraz korzysta
z instrukgciji ich obstugi;

MG.22.2(6) odczytuje dokumentacje traserska i zapisy technologiczne dotyczace

giecia blach i profili hutniczych; X
MG.22.2(10) rozréznia maszyny, urzadzenia, narzedzia i osprzet konieczny do

wykonania naprawy lub modernizacji weztéw konstrukcji kadtubéw jednostek

MG.22.2(11) odczytuje dokumentacje konstrukcyjna, technologiczng i traserskg X
dotyczacag wykonania i naprawy weztow prefabrykaciji wstepnej uktadu wigzan

MG.22.2(14) rozréznia urzadzenia i osprzet do transportu pionowego i poziomego X
elementow konstrukcyjnych i weztdw prefabrykacji wstepnej;

MG.22.3(1) odczytuje dokumentacje: konstrukcyjna, traserskg i pomiarowa,

dotyczgce prefabrykacji sekcji i montazu blokéw kadtuba jednostek ptywajgcych;
MG.22.3(2) rozréznia stopnie prefabrykacji i montazu sekciji;

MG.22.3(3) rozréznia maszyny, urzgdzenia, sprzet i narzedzia niezbedne do X
wykonania procesu prefabrykacji sekcji i montazu blokow;

MG.22.4(1) rozréznia maszyny, urzgdzenia oraz osprzet stuzacy do transportu X

pionowego i poziomego sekcji i blokow kadtuba jednostek ptywajacych;

:chniki wytwarzania

PKZ(MG.a)(17) postuguje sie dokumentacjg techniczng maszyn i urzadzen oraz
przestrzega norm dotyczacych rysunku technicznego, czesci maszyn, materiatow X
konstrukcyjnych i eksploatacyjnych;

Liczba godzin na przedmiot Technologia prefabrykacji kadtuba| 64
PKZ(MG.i)(10) rozréznia narzedzia, przyrzady i urzgdzenia oraz oprzyrzadowanie X
stosowane do budowy kadtuba jednostek ptywajgcych;
PKZ(MG.i)(15) rozréznia sprzet pomiarowy oraz wykonuje pomiary zwigzane X
z budowg kadtuba jednostek ptywajgcych;
PKZ(MG.i)(16) rozréznia urzgdzenia i osprzet przeznaczone do transportu x| 32
pionowego i poziomego elementow kadtuba jednostek ptywajgcych;
s PKZ(MG.i) (17) rozréznia obiekty, urzgdzenia i konstrukcje przeznaczone do
2 [wodowania jednostek ptywajgcych;
E PKZ(MG.i)(18) rozréznia sprzet do prostowania bezudarowego blach i odprezania X
= [sekcji po spawaniu;
S |MG.22.3(1) odczytuje dokumentacje: konstrukcyjna, traserskg i pomiarows, X
g dotyczgce prefabrykacji sekcji i montazu blokéw kadtuba jednostek ptywajgcych;
= |MG.22.3(3) rozréznia maszyny, urzadzenia, sprzet i narzedzia niezbedne do X
X |wykonania procesu prefabrykacji sekcji i montazu blokow;
®© P T .
€ |MG.22.4(1) rozréznia maszyny, urzgdzenia oraz osprzet stuzacy do transportu X
g pionowego i poziomego sekcji i blokéw kadtuba jednostek ptywajgcych;
& [MG.22.4(2) odczytuje dokumentacje technologiczng oprzyrzagdowania oraz instrukcje
() P h X
© [dotyczgce transportu wewnatrzzaktadowego sekcji i blokdw; 64
_g MG.22.4(3) montuje uchwyty do przemieszczania i odwracania sekcji i blokéw X
3 kadtuba jednostek ptywajgcych;
= [MG.22.4(5) zgtasza do badan nieniszczgcych i kontroluje jako$¢é wykonania montazu
i spawania uchwytéw transportowych i innych elementow konstrukcji sekcji i blokéw X
zwigzanych z transportem wewnagtrzzaktadowym sekcji i blokow kadtuba jednostek
ptywajgcych;
MG.22.4(6) wykonuje i montuje oprzyrzgdowanie do transportu i odwracania sekcji X
i blokow;
Liczba godzin na przedmiot Technologia montazu i remontu kadtuba| 96
Liczba godzin na przedmioty w ksztalceniu zawodowym teoretycznym| 576
Przedmioty w ksztalceniu zawodowym praktycznym
PKZ(MG.a)(5) rozréznia rodzaje potgczen; X
PKZ(MG.a)(12) rozréznia maszyny, urzadzenia i narzedzia do obrébki recznej i
maszynoweyj;
PKZ(MG.a)(14) wykonuje pomiary warsztatowe; 192




Fundusze
Europejskie &
Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska

Europejski Fundusz Spoteczny

Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3. Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy

Projekty wspdffinansowane przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

Te

Liczba godzin na przedmiot Techniki wytwarzania

192

Technologia prefabrykacji kadtuba

PKZ(MG.i)(11) rozréznia maszyny i urzadzenia do ciecia i spawania;

X

PKZ(MG.i)(12) rozréznia prace w zakresie uprawnien | stopnia, zwigzane z cieciem i
spawaniem elementéw kadtuba jednostek ptywajgcych;

X

PKZ(MG.i)(13) rozpoznaje metody spawania, sposoby przygotowania ztgcz i warunki
zapewniajgce wymagang jakosc¢ potaczen;

x

56

MG.22.1(6) wykonuje prace przygotowawcze do obrobki wstepnej materiatow
hutniczych ;

MG.22.1(7) wykonuje opisy blach i profili hutniczych zgodnie z dokumentacja;

MG.22.1(9) bierze udziat w analizowaniu ewentualnych zagrozen w trakcie
wykonywania prac na ciggu wstepnej obrobki blach i profili hutniczych.

MG.22.2(3) wykonuje ciecie elementéw konstrukcyjnych;

MG.22.2(4) wykonuje opisy elementéw konstrukcji kadtuba jednostek ptywajgcych
zgodnie z dokumentacja;

X IX] X [X] X

MG.22.2(7) wykonuje oprzyrzgdowanie niezbedne do giecia blach i profili hutniczych;

x

MG.22.2(8) wykonuje giecie blach i profili hutniczych;

MG.22.2(9) wykonuje prace w zakresie uprawnien | stopnia zwigzanych z cieciem
i spawaniem elementéw jednostek ptywajacych;

MG.22.2(12) wykonuje operacje zwigzane z prefabrykacjg weztéw prefabrykacji
wstepnej;

MG.22.2(13) kompletuje elementy konstrukcyjne i wezty prefabrykacji wstepnej
wedtug stopni technologicznego uktadu wigzan kadtuba jednostek ptywajacych;

MG.22.2(15) kontroluje procesy cigecia, giecia elementdéw konstrukcyjnych oraz
wykonania weztéw prefabrykacji wstepnej zgodnie z wymaganiami dokumentaciji
konstrukcyjnej, technologicznej, traserskiej i standardéw budowy, remontu lub
modernizacji jednostek ptywajgcych;

MG.22.2(16) bierze udziat w analizowaniu ewentualnych zagrozen w trakcie
wykonywania prac na ciggu obrébki blach i profili hutniczych.

MG.22.3(4) wykonuje podbudowe do prefabrykacji sekcji i montazu blokow;

MG.22.3(5) wykonuje prace traserskie zwigzane z prefabrykacjg sekcji i montazem
blokéw;

MG.22.3(6) wykonuje platy sekciji;

MG.22.3(7) wykonuje sekcje ptaskie;

MG.22.4(7) postuguje sie bezinwazyjnymi metodami kontroli procesu transportu
wewnatrzzaktadowego oraz odczytuje informacje dotyczgce rezultatow kontroli;

X IX|X| X |X| X
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MG.22.3(4) wykonuje podbudowe do prefabrykacji sekcji i montazu blokow;

MG.22.3(5) wykonuje prace traserskie zwigzane z prefabrykacjg sekcji i montazem
blokéw;

MG.22.3(8) wykonuje sekcje przestrzenne;

MG.22.3(9) montuje bloki kadtuba jednostek ptywajgcych z sekcji;

X|X| X |X

MG.22.3(10) kompletuje i montuje zbrojenie i wyposazenie sekcji przestrzennych
oraz blokéw kadtuba jednostek ptywajacych, przewidziane na etapy/stopnie budowy,
remontu lub modernizacji, zgodnie z dokumentacjag konstrukcyjng i technologiczna;

x

MG.22.3(11) wykonuje odprezanie i prostowanie sekcji i blokéw jednostek
ptywajgcych;

MG.22.3(12) wykonuje pomiary sekcji i blokow jednostek ptywajgcych;

MG.22.3(13) kontroluje zgodnos¢ wykonania prefabrykacji sekcji i montazu blokow
z dokumentacjg konstrukcyjng, technologiczng i standardami budowy, remontu lub
modernizacji kadtuba jednostek ptywajgcych;

MG.22.3(14) wykonuje podbudowe do montazu kadtuba jednostek ptywajgcych;
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§ MG.22.3(15) wykonuje otwory komunikacyjne w konstrukcji kadtuba jednostek
% ptywajgcych zgodnie z planem; X
% MG.22.3(16) wykonuje i montuje elementy Slusarki jednostek ptywajacych: poreczy,
= |uchwytdéw, drabin, schodoéw, trapéw, ktadek, podtég i podbudowy przejsé X
3 ) . . . . ) 512
X |komunikacyjnych, w sitowniach, pompowniach oraz na pokfadach;
g MG.22.3(17) wykonuje elementy oraz montuje podtogi oraz gretingi w sitowniach, X
g pompowniach, pomieszczeniach i poktadach zgodnie z dokumentacja;
o |[MG.22.3(18) bierze udziat w analizowaniu ewentualnych zagrozen w trakcie
<_‘3’ wykonywania prac prefabrykacji sekcji, montazu blokow i sekcji kadtuba jednostek X
2 |ptywajacych.
G |MG.22.4(3) montuje uchwyty do przemieszczania i odwracania sekcji i blokow
o} . . . X
+— |kadtuba jednostek ptywajgcych;
MG.22.4(4) wykonuje i montuje belki technologiczne usztywniajgce sekcje, podpory X
i inne wzmocnienia blokow kadtuba jednostek ptywajgcych;
MG.22.4(8) bierze udziat w analizowaniu ewentualnych zagrozeh w trakcie X
przemieszczenia sekcji blokow srodkami transportu wewnatrzzaktadowego.
MG.22.5(1) wykonuje remont lub modernizacje fundamentéw maszyn i urzadzen; X
MG.22.5(2) wykonuje remont lub modernizacje konstrukcji kadtuba jednostek
ptywajagcych; X
MG.22.5(3) wykonuje remont lub modernizacje fragmentow instalacji rurociggow; X
MG.22.5(4) wykonuje prace remontowe lub modernizacyjne wyposazenia X
Slusarskiego jednostek ptywajacych;
MG.22.5(5) bierze udziat w analizowaniu ewentualnych zagrozen w trakcie prac X
zwigzanych z remontem lub modernizacjg
Liczba godzin na przedmiot Technologia montazu i remontu kadtuba| 512
Liczba godzin na przedmioty w ksztatceniu zawodowym praktycznym| 1024
Liczba godzin na przedmioty w ksztatceniu zawodowym| 1600
Liczba godzin przeznaczona efekty ksztatcenia wspélne dla wszystkich zawoddw oraz efekty ksztatcenia
wspolne dla zawodéw w ramach obszaru mechanicznego i gorniczo-hutniczego (MG) stanowigce| 728
podbudowe do ksztatcenia w zawodzie monter kadtubow jednostek ptywajacych lub grupie zawodéw
Liczba godzin przeznaczona na efekty ksztatcenia z kwalifikacji K1 - wykonywanie i montaz 872
elementéw kadtuba jednostek ptywajacych (MG.22.)
MINIMALNA LICZBA GODZIN KSZTALCENIA ZAWODOWEGO
Liczba godzin przeznaczona efekty ksztatcenia wspdlne dla wszystkich zawodow oraz efekty ksztatcenia
wspolne dla zawoddéw w ramach obszaru mechanicznego i gérniczo-hutniczego (MG) stanowigce| 420
podbudowe do ksztalcenia w zawodzie monter kadlubéw jednostek ptywajacych lub grupie zawodow
Liczba godzin przeznaczona na efekty ksztatcenia z kwalifikacji K1 - wykonywanie i montaz 600

elementéw kadtuba jednostek ptywajacych (MG.22.)
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